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El invento se refiere a un procedimiento pa-
ra el enfriamiento gobernado de un slambre procedente del
color de laminecidn y conducido a lo largo de un trayecto
de refrigeracidn.

In la febricacidn de alambre laninado en ca=
liente, es preciso conferir al alambre la estructura espe
cial apropisda para su aptitud de trefilado en frio. .llo
puede conseguirse por medio de un enfriamiento gobernado.

Desde hace bastante tlempo es conocido el em
plear para este fin bafios de plomo, los cuales, no obstan
te, resultan antiecondmicos debido a su pequeiia produccidn,
coste elevado y escaso rendimiento.

Es usual asimismo el deposibtar el alambre sa-
liente del tren de laominacidn en caliente, directomente y
sin una refrigeracidn digna de mencibn, por medio de dis-
positivos de expulsidn, formando espiras y a maners de &ba
nico sobre una cinta de transporte gue se mueve durante el
proceso de deposicidn, sobre la que entonces dispositivos
de refrigeracién enfrian gobernadamente, con agua o aire,
las espiras de alambre situadas al descubierto. También
este procedimiento adolece de inconvenientes. In efecto,
en las espiras de alambre que quedan superpuestas pareial
mente en forma de abenico se¢ producen inevivablemente -
enfriamientos distintos ¢n los diversos punbos de contag
to y, por consiguiente, también transformaciones diferen
tes de la estructura. Los dispositivos de vibrado o de co
rrimiento empleados contra tales superposiciones indesea-
bles, no aportoron ningin remedio satisfactorio.

I obre proposicidn conocida, el alambre se

colocaba en la devanadera formando haces completos,e inme
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" wnor el nresente inveuto. Anarte de ello se consiguen

s mediante el invento todavia otras ventajas. De acucrdo

nencia previsto en la devanadera, el alambre, que penetra

‘ne la oportunidad de igualar su temperatura y de gque en

diatamente despuds de terminado egte proceso, se trasladar
ba a una cinta de transporlc de placas o a ung via de gan-

choa. Bllo lleva inherente el inconvenientce de una confor

macidn irreguler de la estructurs del alawbre. Tal forma-
cibn de un haz compacto de slambre, gue opoue una gran
resistencia a un eafriamiento uniforme como consecuencia
de suw masa, no es, por consiguiente, aconsejable.

Las deficiencias indicadas anteriormentc, asi

como otras deficiznecias ¢ inconvenientes, son eliminados

con el invento, el al ubre procedente del calor de lani-
nacidn es eniriado priuweremente con seguridad hasta unag

gana de temperaturas spropilada, no siendo conducido hastal
desmués de ello a los dispositivos liberados de bempera-—

turas perjudiciales, para su tratamiento ulterior.

K1 nrocedimiento para el enfriamiento goberna-
do conforme al nresente invento, prevé que el alambre sea
enfriado sobre el frayecto de refrigeracibn hasta 5002
a 600¢ ¢, siendo conducido a continuacibn a una devanade—
ra precalentada a proximadanmente 500 €, donde se deja perpr—
wanecer durante un tiempo suficiente para k transformacibn
de la estructura, de arroximadamente 10 a 30 segundos. e
conslgue con sllo el que el alambre no entre en ningin lut
gar en contacto con superficies de refrigeracibn, cuya tem

veratura sea inferior a 500¢ C. Debido al tiempo de perma-

en ella con una diferencia de temperatura de sproximada-

mente 100¢ entre el ntcleo y la superficie exterior, tie-
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todo el naz se produzcsa una estructura correspondiente-

mente uniforme.

L}

Ia ventaja de la baja temperatura de entrada esd

L1

triba, sobre todo, en el n2cno de gue el alambre ha adqui;

rido ya una clerta rigidez, nudiendo peneirar sln perbur-

baciones incluso a través de un tubo de entrada o similury
disvucsto perpendiculariente réspcecto al fondo de la dew:

adera, de modo gque el lago se devosita eutouwdilicamente.

|
I
{
f
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! Con objeto de que el lamo se Jorme Unicamente en una direg
!
!
|
4

cibn, puede estar previsto debajo del tubo vertical de

entrada un mandril de gufa o similar.

b v ammmmet e siest mp S o

Bst8 proviste gue cl alawbre sea eniriado huostu!
: 500% & 6UL¥ ¢ sobre un trayecto de refrigerscidén a base

!
de secclones desitinadas alturnativawento para una absorc?én
intensiva del calor, mor un lado, y tan s6lo para una ign%;a

4

cibn del calor del alambre, por otra nparte,despyués de lo

cual es conducldo a la devanadera precalentada. Bl trayect

, to de refilgeracibn, nor comsigulente, puede estar consti-
u

i
tufdo, por ejemplo, por un trayecto de refrigeracibn si-

i tuado detrds del tren de laminaeidn, aliamentado nor asta,

talre o cualguier otro agents de refrigeracidn, ; un tray;

«.1(._

;
|
{
! : .
to de cowpensacibén gin reivijcrar, wmonludo a conbinuueidn!
H

éy destinado a igualar la beuperatura del alawhs. Ue acuer
“do con lus necesldades de cudwn caso, el trayecto cara la
;iéUﬁlaoién del calor puede nrssentbar una lunsitud doral

ca varlas veces el larzo del trayecto wara 1o absoreldn

t

B s T e

{inﬁcnsiva del calor. se ha seevisto usliulswo ¢l dis .oner
1060 trayecto de worri-cerueidn u otras seccioacs, aiilmen—

tados con agentes do resri_erucilu, uc 2l wodo gue el

‘alambre, antes de peneirsy en la devanadsra poccalentada,

(N
|
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sea enfriado a la temperatura determinada. la seceidn
del irajyecto no refriscrada, destinada a la igualacién
de la temperatura, puede estar formada ventajosamente pox
tuvos de gula o similarcs, de un material de escasa condu
tibilidad calorifica. Conforme al invento, no oustante,
gon posibles tawbién para ello cualquier otra forma de
realizacibn adecuada y olra eleccién de material.

Bl dispositivo pava la puesia en préctica del
nrocedimiento estd caracterizado por el hecho de que, pa-
ra recibir el alambre afluyente, una devanadera caldeable
total o parcialmentc esta realizada y dispuesta de tal mo
do, que el alambfe es tocado vy sostenido dYnicamente por
vartes de la devanadera de la temperatura previsgta, de
aproximadanente 5C0¢ C. Para este fin estd previsto que
la devanadera sez precalentada corressondientemente, man-—
teniéndose siempre a la temperatura necesaria durante el
funcionamiento. Cuando el tren laminador se halla funcio-
nando durante un tiempo determinado y, debido al tiempo
de permanencia previsto de los haces de alambre en la de-~
vanadera, se'ha egtablecido un equilibrio térmico, se
puede prescindir de una calefaccibén adicional. Lis precisp
exclusivamente que l2 devenadera séa mantenida en estado
de funcionamiento siempre a la temperatura requerida.

De acuerdo con el invento se ha cuidado de que,
mediante agentes de calefaccibn apropiadoes, el fondo, la
envolvente, la espiga y/u otras partes de la devanadera
estén hechos de forma que sean caldeables a la tempera-
tura prevista y que la mantengan. A este particular esg
caracteristico el gue la dsvanadera, o bien partes suelta

de la misma, estén previstas de modo que sean caldeables

{#)
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ltrol, regulacidn y/o medicidn o similares, gue irabajan

por via eléetrica o mediante dispositivos para agentes

gaseosos, liquidos o sélidos. Ventajosamente se pucden e:.
plear gracias a ello, adicionalmente y sin grandes gastos
otros dispositivos de calefacclbén ya existintes o necesa-
riog pars otros finss, para la calefaccidn de la devanade
ra. A estc respeclto lag partes de la devanaders previstas

en forma caldeable, pueden sSer provisias de un alslamien-

H

to contra indeseables pérdidas de ecalor. B3 ventajoso asi

aismo que la devansdera sea provista interiormeunte de um

superiicie de material de poca condvctibilidad calorifica
o de bajo indice de transmisién de calor. Para ello pue-

den emplearse, por ejeuplo, wateriules de congiruccidn

refractarios o metales calorifugos.

Bl invento estd caracterizado asimismo vor cl
hecho de que para manbencr y controlar las temperaturas !
|

iy tlempos precisos, se han previsto dispositivos de con-

de wansra total o parcialmente automiiica. Ho ouvstante,

teg posible también llevar & cabo las funciones precisas

a

de mancie anpliamente manual , conforme & laé clrouns ban-
cias exlstentes en cada caso.

Da presente solicitud que corresponde g la bnre-
sentada en Repliblica Federal Alemana el 29 de iarzo de

1.968, bajo el n® P 17 58 070.0, se acoge = los benefi-

cios del artfculo 51 del vigente Sstatuto sobre Propie-

dad Industrial.
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REIVINDICLCOCTIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en ¥spafia, por VEINTE afios, son los Si--
guientes:

l.~ Un procedimiento para el enfriamiento go-
bernado de un alambre procedente del calor de laminacidn
y conducido a lo largo de un trayecto de refrigeracidn, ca
racterizado porque el alambre es enfriado sobre el trayec-
to de refrigeracidn hasta 5002 a 6002C, después de lo cual
es conducido a una devanadera precalentada hasta aproxima-
damente 5002C, donde se deja permanecer durante un tiempo
de aproximadamente 1. a 30 segundos, que es suficiente pa-
ra la transformacidn de la estructura.

2.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin
dicacidn 1, caracterizado porque el alambre es enfriado -
hasta 5002 a 6002C sobre un trayecto de refrigeracidn con-
sistente en secciones que varian unas tras otras alterna-
tivamente, destinadas para una absorcidn intensa del ca-
lor, por un lado, y para una igualacidn del calor del =~
alambre, por obtro lado, siendo conducido seguidamente a
la devanadera precaldeada.

3.~ Un procedimiento para el enfriamiento go
bernado de un alambre.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede y para los fines que se han especificado.



La presente Memoria consta de ocho hojas es

critas a miquina por una sola cara.

13 MAR. 1971

Madrid,

P.A.

Alsevio
Por Fouely
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