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Esta invencidn se refiere a disposiciones de -
paguetes de conectadores coaxiales e incluye conjuntos
 de tales disposiciones con un cable cosxial y a un méto-

do de producir estos conjuntos.

Un conectador coaxisl tipico de alto rendimien—

to estd constituido por un metal formado con precisidn -

y unos elementos dieléctricos que deben montarse con -

precigidn y cuidado sobre un cable cosxial en una rela- i

cién precisa para obtener un rendimiento mecénico y —-
dléctrico apropiado. CGiertos elementos metdlicos se recu-

:bren en general electroliticamente a una “oleranciz eg-

; Trecha con un metal precioso para mejorar el rendimiento !
eléctrico inhibiendo xidos superficigles. Cada una de - ;
las mitades de clavija y enchufe de un conectador de pre-
cisidén puede incluir cinco o seis elementos individuales
Cada mitad puede ineluir, por ejemplo, un miembro de --
contacto central, un cuerpo de conectador y una envolven—)
te conductora exterior, uno o més miembros dieléetricos
fque montan la clavija central en la envolvente, una tuer-
%ca o herraje mecénico exterior y algunos medios para ~--
iterminar mecénica y eléctricamente el conductor exterior

de cazble con el cuerpo, tales como un conjunto de anillo

t
e

;de cufia o un cagquillo de recalcado. Cada mitad de conec- |
t

itador puede incluir ademis una o més juntas de cierre. -
;Con conectadores de precisidn, todos estos elementos de-
%ben situarse exactamente y los elementos que forman la -
étrayectoria de sefiales coaxial deben mantenerse con ung -
?tolerancia particularmente estrecha en los sentidos ra-

dial y exial, unos con relacidén a los otros, para evitar -

-una mala adaptacién de impedancias y discontinuidades que |
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nectadores se empaquetan con los diversos elementos de -

cada mitad en forme de piezus sueltas situadas en una -
envolventie separszda. Muchss de tales envolvenies no sgon
herméticas al aire y es corriente encontrar conjuntos -
costogos intensamente oxidados aln antes de su venta o
usgo.

En su uso, el paguete de conectadores tipico
de la técnica anterior se abre primero cen los diversos
elementos en piezas suelizs clugsificados y luego encaja-
dos manualmente, colocados y mentenidos en posicidn apro
piads gobre un extremo de cable coaxial desnudc. En un
conjunto tipico de conectadores del tipo de recalcado,
el casquillo de recalczdo exterior se coloca generalmen-
te en primer lugar, siuindose luego el cuerso de conectas
dor con gl prclongeciér de manguito trebajada bajo el - I
trenzado y la envolvente de material dieléctrico del ca-
ble trabajeda dentro de la envolvente, de modo que el -
conductor ecentral se introduce en el miembro de cocntacto
central de la conexidn. En muchos conectzdores el herra-
Je mecénico va montado sobre la envolvente de concctador.
En otros conectadores estog elementos se ajustian separa-
damente antes de la insercién del ceble dentre del coneg
tador. Con estos diversos elementos situados de modo -—
apropisdc scbre el cable, se trazbaja entonces el cesquie
llo exterior sobre el conductor exterior del cable y se
recalca hecia dentre para terminar permanentemente el -
cuble con el conectador. Yu sea antes o después de esta
operscidn, puede aplicarse un recalcado al micmbro de -
contacto central parz recalcarlo al conductor central del

cable. Un fallo en le colocucidn de slgunos de log ele-
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puede suponer que clertos elementos adicionales no puedan

colocirse de modo epropizdo en el conjunto. Por ejem:lo,

[

si el casquillo de recalcads exterior no esté colocedo -

et el cable anves de recalcar el miembrce de contueto cen-

tral, lo gque occurve con la meyor parte de log diselics,

no existe modo prféictico de vemediar este error y el conec
tador debe cortarse del cuble y desecharse uséndose un -

nuevo conjunto con un extremo recién preparado del calble.

IZ1 empaquetado conocido de elementos de conec-

- tador contribuye considercblemente sl costo de termina—-

icidn y este costo es atribuible principalmente al requi-

i
13
'
1
!
i
H
i
'
H
¥
]
i

- sito de un manejo fisico de vequefios elementos numerosos
'y el tlempo absorbidc pare disponcr y situar con precisida
i

tales piezas con relacidn a los elementos del csble.

i

: Una disposicidén de paguete de concctadores coa-
i

‘xizles de acuerdo con la presente invencidn comprende una .,

iplurazlidad de léminus de materiales de empaque tadura que

t

‘sujetan entre ellos una pluralided de elementos Ge un co-
i

Inectador coaxial, sujeténdose los elementos por el mate-
H

rial de empaguetuzdura en alineacidn axial geparada con -~

H

irelacidn a un lado del paquete, siendo tal ls disposicidn

!
H
|

.que el paquete puede abrirse en un ladc para permitir que

;el extremo del cuble coaxial se inserte en el paquete pa-~

i . .
‘ra su reunién con las piezas.

La invencidn se describird ahora, a modo de -

ejemplo sclamente, con referencia s los dibujos adjuntog

§
; En log dibujos: %
; La figura 1 nucstra wnz vista en perspectiva -
ﬁe una serie de disposiciones de pagquete de conectadores
koaxiales de una primera realizscidn de la inveneidn, en-
rrollados sobre un carrete;

i
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da de una sole disposicidn de paquete de la serie mogira-
wa en 1w figura 1;

La figura 3 es une vista de perfil de la dispo-
sicidn de paquete mostrads mn la figura 2;

La figura 4 es una vista laterazl de la dispogi-
cién de paguete mostrada en las figuras 2 y 3;

La figura 5 es una vista similar a la de la fi-

gura 3, con patillas separables para proporcionar acceso

'a los elementos en el paquete;

La figura 2 es un: vista en planta alyso aumentad

ﬁ La figura 6 es una vista en perspectiva mostran
ido un conjunto de conectador llevado en un paquete con -
I1eg pvatillas del paquete separadzs y con un csble cosxigl
desnudo situado para insercibén dentro del conjuntc de co-
nectador;

La figura 7 es una vista de la estructuoras mos-
trada en la figura 6 con el cable montado con los elemen-

f
tos y habiéndose aplicado troqueles a través del paquete

para terminar el elemento de conticto central con el con-
gductor central del cable;

La figura € es una vigsta de un conjunto de un —
jcable y una forma alternativa de disposicién de paquete;

i La figura 9 es ung vista del conjunto de la fi-

gura 8 con una parte del paguete sacada;

La figura 10 es una vista mostrando el conjunto

i}

de la figura 9 habiendo sidc aplicados troqueles a la cla-

&ija central y casquille exterior del conjunto para termi-

har con el conectador el cable;

% La figura 11, es una vista en planta de una dis-~

posicidn de paquete slternativa adicional;

-5 -




10

15

20

25

30

22-3-69

Log figuras 12 y 13 son vistas en persvectiva !

!

mogtrando dn ugo de la disposicidn de paquete de la figu—:

‘
\

Las figuras 14 y 15 muestran esqueméticamente

disposiciones en una miquina de aplicacidn de extremos -

!
de cables a conectadores. i

Volviendo ahora & la figura 1, ésta muestra un

i
i
tcarrete 1 de disposicionss 2 de paquete de conectadores ~!
i

!

| coaxisles. Los conectadores coaxiales son mitades de co- |

)
+nectador que comprenden, cada una de ellsg, una plurali-

{

1
- :
;dud de elementos individuales. Las disposiciones de paque

ite 2 se mantienen en una relacidn lado a lzdo e incluyen
i : .
tuna serie de agujeros 3 & lo largo de un lado gara faoci- {

1
i

i

litar el manejo de la mAquina. La figura 2 muestra que ca-
i 13

jda paquete contiene una envolvente de conectador 4 que -
H

S

: tiene una prolongacidn posterior 5 y una parte roscada -

{
t
i
{
{
3
i
{
t

Eanterior 6. Egstéd previsto un miembro de contacto de cla-
%vija centrel 7 para cada conjunto y puede considerarse si%
%tuadc.dentro de una insercidén dieléetrica dentro de la - %
éenvolvente 4. Cada paguete incluye un miembro de tuerca -é
¢ que esth roscado interiormente paras casar con la parte g
%6 y vara casar con el roscado de un recepiiculo o 1= ros-%
;ca de una mitad de conectador que casa. Estd previsto un %
écasquillo maleable ¢ que en aplicacidn a un cable se ajugi
‘ta sotre el conductor exterior de un cable y sobre el mag%
: ,
guito 5 para recalearse hacia dentro contra él. La dispo-’

sicidén sxislmente alineada separada de elementos es como

Ese muestra en la figura 2, con el casquillo 9 siturado a -
ila derechea cerca de un borde 10 del paquete 2 y con la —

‘clavija 7 situada cerca del borde opuesto. Bn las figurasg

i

! !
! e



2 ¥ 3 vuede verse como se unen entre si leas dlSDOSlClO
nes de paauete 2. Una linea de dientes 11 permite que -
una o mds de luag disposiciones de paquete se saque fécil-
mente del carrete y se facilite también el manejo de un
5 | solo juego de elementos de conectadores de una vez.

Caeda disposicidén de paquete comorende dos 1é-
minas u hojas 14,15 de material pléstico trasparente —-—

(figura 3). Les dos léminas incluyen partes de patilla

16 como se muestra en la fijura 2, que se extienden ha-

10 cia fuers desde el borde 10 para proporcionar acceso al
interior de la fiisposicidn de paquete. La lémina inferion
14 es preferiblemente més rigida que la lémina superior

15 ¥y es formada al vaclio para proporcionar rebajos para

i
cade uno de log elementos del conectador. Los diversos — |

15 elementos ge colocan en los rebajos o cavidedes defini-
dos por la configuracibén de los rebajos de la lémina 14
y luego se forma sobre ellos al vacio la lémina 15. Estd
previsto un espuacio de holgura alrededor de los elemen-

t0s para la insercidn del extremo del cable dentro de la

20 digposicidén de paquete. Los elementos de conectador se -
cierran dentro del paquete por una unidn entre las lémi-
nag 14 y 15 que se extienden dd la manera indicada en la
figura 2 a lo largo de unz linee de trazos 17. Esta unidn

puede hacerse de cualquier forma apropiada, tal como por

25 : la apliczecidn selectiva de calor al paguete o por adhesi-
:vo depositado sobre una de las léminas 14,15. Al menos -

ung de las léminas es preferiblemente trangparente, de -

i modo que los elementos pueden observarse fécilmente. E1 -

conjunto compuesto formado por las léminas que contienen

30 l1os elementos debe tener caracteristicas que permitan el

22-3-69 -7 -
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enrollemiento de la tira de paquetes de la manera mostra-
da en la figura 1. En una reslizacidn real se formaron -
' al vaclo lémines 14 y 15 con le configuracidn mostrada -
| de un material de poli(ecloruro de vinilo) de un espegor
de 0,124 mm en forma de lamina rigida unidas entre si -

! por un adhegivo.

Las patilles 16, como se muestra en le figura

2, estén separzdes en el exitremo exterior, comc se indi-

ca por la linea de trazos 18 para facilitar una apertura

 del paquete arrancendo lag patillas unz de la otra de la

§manera mogtrada por lag flechaze 1¢ en la figure 5. Si el
i material de lémina es de un plésiico del.ado rigido, tal |
como poli(clorurs de vinilo) la configurscién y borde - é
del casquillo 9 pueden ser suficientemente agudos pars - k
agegurar el desgzrramiento del material sin necesgidad ~

de prever dientes 18 en la regidn de las patilleas.

! La figvra € muestra una disposicidn de paguete

con las patillas sacadss y con un extremo de czble cog—-

txial 30 preparsdo desnudando sxialmente sus sezmentos y
fgitusdo pera la entrada de los elementos del ccenectador.

|
| . ,
Bl cuble 30 ineluye un conducter centrzl 21 circundado -
;
1
!
i
i

pOr un recubrimiento dieléetrice 22 3 un conductor exte-

rior 23 y un recubrimiento rrotector exterior 24. En una

construceidn tizica de csble el conductor exterior 23 es

un trenzado de alambres fincs. Pura sn mcentz e, se sujeta

la disposicidén de paguete con las patillss 16 sacadeg —-

Imientras se insecrta el exiremo del ceble. Lo clavija 7
;del conectador ineluye un &gujerc en su exiremc j el ma-
[

terial trensparente del raguete ermite que se vea el cx—

Ptremo del ccnductor central 21 para asegurarsge de que ——

; - 8-
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estd insertado de modo aprericfc Acphps o -

El material transparente permite también que se vea el -
extremo del conductor exterior 23 bara agegurarse de que
estd situsdo de modo apropi:zdo sobre el manguito 5., En -
la préctica, ha sido considerado aconse jable, si el ex—-
ttremo del trenzedo no eg uniforme o contiene feroneg que
Etienden a egarrar el psquete, hecer girar el cable lige-
ramente ul insertzrlo. El conjunto ss{ formado se sitfa en
]

tonces en una herramienta con troqueles 26,27 que se apro

ximan pera recalcer la clavija de contacto central 7 al -

rconductor central de la manera mestrads en la figura 7.

:Durante csta operacidn de r-calcado, el paquete rrojoreio
i
ina unos medios de mene;o de elementos sin producirge la -

|

necesided de tocar realmentie los elementos o siv tener losg

adedos ael operario cerca de los troquelcs. He de observar-

i
H

ide conectador estdn situados todos de modo asropizdo so-

¢ que en este momento log diversos elementos del conjuntﬁ

¢

bre el ceble y que con el cincepto de paquete de egta in-

vencidén se evita la poelbilidad de dejar inadvertidemente
|

Eucra el casquillo © o quizde la ‘tuerca 8.

Con-el paguete detellado hasta ahora que tiene

una cable situcdo en €1 con el cenductor central recalcado

la clavija central del conectador, el paquete puede sa-

O

carse entonces sacando las tiras 14 vy 15 y el cesquillo -

S puede recalcerse gseparadsmente.

In les figuras € a 10 ze muestra una realizg~-

o —
-
O~

n alternativa. Esta realizzcidn es similar en cogtruc—

}J

ién a la realizacidn previamente descrita, peroc tiene una

1sP031c1on diferente de elementos de cenectadcr 3 ung gi-

g

uacidén diferente de los elementos. La disposicidn de pa-~-—
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quete esté formsca gor dos léwinas u hojas 31,32 que er
capgulan una alinezcidn de elementos separados. Comc se

ca del borde 1C gque el cagquille ¢ y se hsce una entrada !

-

muestra en le figura &, la tmerca & estéd situada mbs cer-
{
1
en el paquete, después de sacar leg patillas (no mostra- %

dasg), a través de la tuerca &. Como se muesira en la fi- |

sura 9, la lémina superior 32 incluye una seccidn de pa-

- tilla central 33 que es geparable para ¢Xponer cliertos - ‘

clementos vars recalear y pera vermitir gue el casquillo

¢ suba pobre la prolongacidn posterior o pars atrapsr &

-

i conductor exterior entre el cusquillo 9 y la prolongacidn:

. posterior 5. L& fisura 10 muestra el conjunto con trogque-

;

- ) . . . i

les 27 y 2€ que se lleven hacia abajo contra le clavija |
i

de contacto central y los trogueles 24 3 35 que se llevan,

|
hicia abajo contra el casquillo ¢. Después del recalcado |
!
del conjunto de conectador, pueden desnrenderse lag par- |

3

tes restantes del paquete.

Lag figuras 11 a 13 muestren unaz construccidn
“alternativa de paquete que incluye un par de léminas 36, !
37 con los elementos de un conectador moentados el alinea-

cidén separada en 81. ELl conectador es de un tipo gue tie-

,ne el miembro de contacto central separado de lz envolven

te de ccnectador para recelcar sntes de la insercidn den

tro del crerpo de conectador. Los elementos de conectador

¢

‘son, por lo demés, similares @ los descritos previcmente

cecon regpecto a lags Figuras 1 a 1C y se identifican de -

+modo similar. Bn la realiz:cidn de las figuras 11 2 13 la

envolvente de conectador 4 esta situsda hucia delante con

.la tuerca O en ella . El cesquillo de reculcado exterior

‘9 estd situado lieresmente hacia fuera del extremo de la i
i

- 10 -
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prolongacién 5 y el contacto central 7 estd situado jun-
to al casquillo ¢. El paquete incluye una parte de pati-
lla 16 que proporciona acceso a 18 ¥ un dentado separado
3¢ en las léminas 36,37 que se extiende & trevés del cas-
5 quillo S. En su uso, el paguete se separa en dog partes
39,40 comt ge indica en lafigura 12 y el contacto central
7 se recazlca entonces a través de las l4minas 36,37 al
conductor central desnudo 21 de un cecble 22. La separa-
cidén del paq;ete deja el casquillo 9 en la parte 39 ex—-

10 puesto para insercifn del conductor central recalecado a

‘través de é1. Después del recaleado yj la separzeidn de -
,partes de las léminas 26 y 37 de las plezas 40, el contag
to buede insertarse en los elementos en la bleza 39 de la

,manera mostrada en la figura 13, com el casquillo S empu-

15 %jando hacia delante para circundar el conductor exterior

fde vable 23. La figura 13 muestra tembién el casquillo ©

'que estd siendo recalcado por troqueles 34 y 35 a través

gdel material de lémina. Como puede verse en la figura 11,
iel paguete incluye una configuracidn interior 41 para --
20 {fular el trenzado de cable durante la insercidn en una —
@03101on circundante apropiada sobre la prolongacidn 14 -

del cuerpo de conectador.

; Aunque las disposiciones de raquete han sido -

descrltas para su uso con herramientas de recalcsdo fhcil-
25 mente disponibles, aplicadzs desde un borde libre de un -

paquete, la terminucidn de los extremos de cable puede ha-

cerse a través de trogueles de recalcar aplicedos a un pa-

quete antes de la extraceidn desde 1a tira; dejéndose las
tlras del paquete unidas para gervir como un soporte para

I

30 la alimentacidn de 1a méquina de cone ctadores terminadosg a,
l
22-3~69 - 11 =
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" prolongacidn posterior de cinectador.

_ros 3 hasta un puesto I donde se sacan las patillas 16 -

al menos, un pussto de extraccidn adyacente. Lasg figuras

14 y 15 muestran esquemiticamente una serie de puestos =~
con divergss operacicnes de montaje desde un suministro
con carrete para el corte de mitades que casan de conec-
tadores dejudos en un paquete pera uso posterior. La dig
pogicidn de paquete mogtrada en la figura 14 es gimilar
a le mcstrads en las figuras 1 a 5. La disposicidn de -
paquete mostrada en la figura 15 es similar a la de las

figuras 1 a 5, pero con el cagquillo 22 desplazado hecia

delante.

En los e emplos previamente descritos, el cas-

quillo de recelcado exterior ha sidd¢ mostrado desplazado

inicialmente con relacidn a2 une envolvente de conectador.

Con ciertog tipos de cables hey una holgura suficiente -

entre el didmetro interior del casquillo y el didmetro -

exterior del cable pzra vermitir que el cusquillo se dis—

ponga @lrededor de una prolongacidén posterior de conecta{
dor, inserténdose el cable en é1 y con el casquillo ex-
terior directamente recalcado sobre é1l. La disposicidn =
de paquete sirve en tal caso pera dirigir a modo de embu-

do y guiar el csble gl interior del casquillo y sobre la
En ls figura 14, la tira 42 de digposioionesg - .
2 ge z2limenta desde el carrete 1 bajo el movimiento de -

una rueda de tringuete 43 que ge introduce en los aguje-

por una hoja 44 y luego & un puesto II donde se insertan

" los cables 2. En un puesto III el casquillo § es empuja@

do hacia delante por un miembro 45 y el conjunto asi for

¥
mado se mueve entonces a un puesto IV donde es recalcado*

- 12 -
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{ por troqueles 27, 28 y 34,35. E1 conjunto se hace avan-

} zar entonces &g truvés de un puesto adicional V que separa

lag léminus 15,14 para permitir separar los conjuntos -
terminados. La figura 15 muestra uns disposicidén similar

bara un paquete que contiene mitzdes de conectador que -

casan y que se dejan después de cortar de la tira 42 -~

unidze entre si para su manejo antes de su uso sin daffar
glas mitades de conectador.

i Lz presente solicitud que corresponde & la —-—
fpresentada en Egtados Unidos de Aimérica, con fecha 17 -

éde Abril de 1.66G, bajo el nfmero 721.997, se aco.e a -

1

'1os beneficios del Articulo 51 del vigente Estatinto go—

1

fbre Propiedad Industrial.

B

| ~ REIVIEDICACICOKLS -

Los puntos de inveneidn, propia y nueva, que -

8@ presentan para que gean objeto de esta golicitud de -
Patente de Invencidn en Espaiia por VEIITE afios, son los
éiguientes:

1.~ Una disposicidn de paquete de conectadores

1
coaxiales, caracterizada porque comprende en combinacidn
bna pluralidad de 14minas de materiales d
)

que sujetan entre ellas una pluralidad de elementos de -

€ empaquetadura

...13—.

i
|
|
|
{
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. te seleccionzda de la lamina se separa para exponer cier-.

"reivindicaciones precedentes, csracterizada gporgue ung -

D lémine

on conectedor axial, sajetindose los elementos nor el
material de emvagretzdura en slineszoidn rxicl geversda
con relecidn a un ludo del paquete, siende tal la digpo-
sicidn que el raquete es capaz de shrirse en un extremo
para sermitir gure el extremo del cible coaxial se inser-—
te en el paquete para su reunidn con las niezas.

2.~ Una disposicidn gegln la reivirdicazeiln 1,
cerecterizada gorque los materisles de en aguetadurs in-
clugen medios para abrir lz disposicidn de caquete.

2, -

- ®

T o RN S 2 B s S e s
Uns disposicidn segin las reivindicaeiones

18 2, caracterizada vorgue al menos une de las léminas |
i

es de un material transparente. :
4.~ Tna Gisposicidn segln cualquieraz de lus - %

}

reivindicaciones precedentes, curacteriszads vorgue las —;
léminas son de un materisl rfgidamente flexibvle y estéin

formaedes glrededor de ciertis elementos pura delar una

o

separecién pare sernitir que las piezes de cuble se ajug

ven alrededor de loy clementos.
5.~ Una disposicidn gegln cualquiers de leg -

reivindicaciones precedenies, carceterizuda sorgue las
lémines estén -echas de materiales que tienen caraoteris—i
ticas oue gurmiten gue un elemento del cinectidor se re-

calque de modo satizfucltorio & un conductor del coble a

i
través de las léminas. 1
) i

6.~ Una disposicidén segln cuslquiers de lag - |

egta provista de medios ;ara verritir gue ung par-—

tcs elenmentos.

i
T.- Un digpositive ccnectador que ineluye una !
4
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»luralided de disposicioncs de empaguetzdo sepsridas se-
gin cualquiera de las reivindicaciones precedentes, ca-—

|
i
i
i
i
|
| racterizado porque los materiales de empaguetadura de 14
|

i

]

minas son cimunes & tedas las disposiciones y forman una

;tira de disposiciones de empaquetadura sepuradas capuces
%de ser enrolladas sobre un carrete.

; C.— Un dis.ositivo seglm la reivindicacidn 7,

: caracterizadc porque estén previstos medios para permitir

B

fque les disposiciones de empaquetzdura individuules ge -

;
%separen de la tira.

o= Un dispositivo segfm las reivindicaciones
;7 u &, curacterizadc poraue la tira incluye medios orien~
?tadores.

10.- Un método de unir el extremo de un cable-

;
{
;coaxial & un conectador ccexial, cuyts elementcs egtin -

contenidos en una disposicidn de empagquetadura seghin la

‘reivindicacidn 1, cirscterizado porque incluye lus opera—
Eciones de desnudar el extremo del ceble purs exponer los

zconductores interior y exterior, separsr una parte de los
imateriales de empaquetedura para exponer un cxtremo ce la
%alineacién de elementos e inserter el extremo del cable ~

a lo largo del eje geométrico de los elementos en el pa=-

iquete bara reunir los elementos y el czble.

; 11.~ Un mébodo segln la reivindicacidn 10, ca-
;racterizado porque incluye la operacidn de reczlcar el -
;conductor interior del cable en un elemento del conectador
Ea través de lazg léminas.

§ 12.~ Un método seghn la reivindicacidén 11, ca=
Eacterizado porque incluye la operacidn de mover dentro

f
Fe las léminzs uno de los elementos con reltcidn a log ——
¥
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otros elementos degpués de la insercidn del extremo del !

c.ble pero anteg del recalcado.
13.~ Un método segln la reivindicacién 11, ca- &

recterizado porque incluye las operzciones de separar ——

parte de uno de los materiales de lémina después del mon—

taje del extremo del cable y de los elementos, mover unc {

.de los elementos con relzcidn gl conjunto y recalcar dlchQ

elemento simulténeamente con el recalcado del elemento ~

l

‘& través de las léminas.

14 .~ Un método segln le reivindicacidén 10, ca-

.racterizado porque los meterisles de lémina son capaces
;de ®mer peparados para proporcioncr dos piezas que contie-
‘nen, cada una de ellas, un elemento del conectador, que -

7incluye las operaciones de separar lss dos piezas, montar

y recalcar un elementc en una .ieza al conductor jnterior
xdel cable, separar el material de lémina del conjunto dsi
iformado, insertar el conjunto dentrc de los elementos de

'
§ 3 3 . > ’
ila segunde pieza para formar un conjunto zdicional y recal

—

‘car el conjuntc adicional.
f 15.~ Una disposicidn de paquete de conectadores

‘cosxiales.

: Tal y como se ha descrito en la lemoria que an-

tecede, representudo en los dibujos que se acompaiian § pa-

»ra los fines que se han especificado. |
i

Esta Memorie congta de dieciseis hojas escritas

.a mé&quina por una sols de sus cares.

-y
,

Medrid, 28 MAH T
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