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Esta invencidn se relaciona con un método de
,prdduccién de moides rle_xibles mediante revestimiento
de un patrdn maestro con una composicidn fliida orga~
nopolisiloxdnica, dejdndose curar luego la composicidn

fliida a un elastdmero, mientras se encuentra en con-
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tacto con el patrdn maestro.

Lag composiciones orgaropolisiloxdnicas tienen
en genral la propiedad de que.se curan a elastomeros
que reproducen fdcilmente en fino detalle la configura;
cién de cualquier superficie sobre la que la composi-
¢ién es aplicada y curada. Cuande se cura la composi-
0ién a un elastdmero y se retira del patrén maestro,
puede usarsé corio molde flexlble en la produccidén de
articulos moldeados tales como los producidos de rate-
riales pldsticos, por ejemplo polimeros de cloruro de
vinilo,

"En la patente britdnica n® 1,014,022, se des-
eribe un método de produccidn de una banda elastdénmera
de silicona, ouya banda es adecuada para su uso como
molde flexible en la produccién de material laminar
pldstico. En la produccidn de la banda elastdmera de
silicona, se vierte o esparce una composicidén fliida
organopolisiloxdnica por métodos convencionales sobre
la superficie de un adecuado patron haestro vy se deja
curar la composicidn a un elastdmero, que es luego re-
tirado del citado patron.

El procedimiento de curado es gradual y se
inicia inmediatamente después de atiadirse a la composi-
cidn plédstica un agente de curado, del cual son ejem-
plos el dibutildilaurato de estafio, el octoato de cad-
mio y el octecato estannogo. La éomposicién se torna
progresivamente mds viscosa, hasta completarse el cu-
rado. Se consigue un curado completo siﬁplenente al-

macenando el patrdén maestro revestido durante el tiem-

po requerido a temperatura amblents. ELl tiempo de cu~
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rado puede prolongarse enfriando o, invérsamente, aco-
lerarse mediante calentamiento suave, Sin.embargo, la
reaccién de curado, una vez iniciada, no puede detsner-
se y por consiguiente, si se prepera una cantidad de coft~
posicidn organopolisiloxanica superior a la requerida, a
fin de que pueda completarse satisfactoriamente una ope-
racidn de mol@eo, el exceso es desechado
» Asimismo, en la practica, una vez que se ha

afiadido a la composicidén el agente de curado, aumenta muy
rdpldamente la viscosidad de la composicidn. Aparte de
que las composiciones dltamente viscosas son dificiles de
esparcir uniférmemente, son muy dificiles de desaireax y
con frecuencia el molde flexible.producido sé obgerva que
incluye bolsas de aire, que si se encuentran presentes en
1& superficie, producen una configuracién superficial im-
perfecta. |

Ademés, cuando el elastémgro de silicona en for-
me de banda se dota de un sustrato sustentador, tal como
un tejido de confeccién abierta, .entonces se lamina éste a
la composicidén antes de curarse‘ésta final@ente. Se ha ob-
servado que, como la viscosidad de la composicidn aumenta
rédpidamente mientras tiene lugar la laminacidén, la pene-
tracidén de la composicidén a través de los intersticios del
tejido disminuye al progresar la laminacidn a todo lo lar-
go de la banda. Por consiguiente, resulta cada vez mds di-

ficil disponer en el lado inverso del tejido el revesti-

‘miento de elastdmero de silicona deseado para proteger &

aquél contra contaminacidn y mejorar las propiedades de
traceidn de la banda. ‘

De acuerdo con la presente inveneidn, un método
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de produccién de un molde flexible comprende la formacidn

de una capa de una composicidn fliida organopolisiloxdni-
ca sobre ia superficie de un pﬁtrén maestro, el curado de
la composicidén a un elastdmero vor medio de un agente de
curado y la retirada del elastdmero cu;ado del patrdn
maesgtro, caracterlizdndose dicho método poraque la super-
ficie del patrén maestro proporciona una fuente de agente
de curado que se difunde en la capa de la composicidn si-
tuada sobre la superficie para efectuar su curado.

Aparte de que el patrdn maestro proporciona una
fuente de agente de curado, también puede ser atil incor-
porar une pequeiia cantidad del mismo o un agente de curae-
do diferente en la propia composiéién orgdnopolisiloxénica.
Esto sirve para incrementar ligeramente el ritmo de curado
de la composicidn, lo cual es particularmente deseable en
ambientes frios., Asimismo, incorporandé una pequefia cantl-
dad de agente de curado en la compcgsicidn fliida aumenta
la viscosidad del fliido con rapidez bastante mayor a como
lo haria en caso contrario, permitieﬁdo asi un mds fécii
control del grado de penetracidn del fliido a través de
los intersticios de un sustrato sustentador, al que se
lamina la composicidn, sin los inconvenientes asociados
a un curado muy rdpido.

Cuando se lncorpora un agente de curado en la
composicidn organopolisiloxénicé, el peso de dicho agente
en la composicién serd sustancialmente inferior al peso
del. agente de curado incorporado en el.patrén maestro Y
mis preferibvlemente serd del 5% o menos del peso del agen-
te de curado incorporado en diche patrdn,

Is evidente, en el método de la pxeéente inven-
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cidén, que la composicidn fliida orgénopolisiloxéniaa,

que se oncuentra en una condicidn sustancialimente eg~
table y sin curar hasta que se pone en contacto con

el patrén maestro, puede désairearse y aplicarse a la
superficie de dicho patrdén pausddamente. Cuendo la com-
posicidn fluida entra en contacto con el referido patrdn,

el agente de curado emigra desde éste hacia la composi-

¢idén y comienza el curado.

El patrén puede tener una configuracidn syper-
ficial lisa o contorneada, por ejemplo estampada, depen-
diendo de la finalidad a qué so destina ulteriormente
el molde flexible. Cvando este molde ha de utilizarsge en
la produccidén de material laminax bléstico, por ejemplo
de la manera descrite en.las patentes britdnicas Nos.
1.003.70L y 1.014.022, entonces el patrén maestro serd
una ldmina lisa o estampada de un material tal como pa-
pel o pldstico sintético, por ejemplo cloruro de poli-
vinilo, » .
' ELl agente de curado puede incorporarée en'el na-~
terial, por ejemplo una composicién pléstica, dol que se
forma la duperficie del patrdn o, como variante, puede
aplicarse sobre la superficie de un patrén maestro pre-
formado, por ejemplo en una adecuada composicién de re-
vestiniento.

Se prepara un adecuado patrén aplicandb un re-
vegtiniento de una composicidn fermopléstica que incox-
pora el agente de curado, sobre la superficis de un sus~
trato susﬁentador, por ejemplo una ldmina de papel o un
tejido, fundiéndose la composicién de manera adecuada.Dis-

crecionalmente, el revestimiento fundido es.subsiguiénte-
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nente dotado de un didbujo estampado; Adecuados agentes
de curado que pueden usarse, particularmente cuando la
composicién termopldstica usada se basa en cloruro de
polivinilo, son el dibutildilaurato de estafio, el octoa-
%o de cadmio y el octoato estannoso. Un agente de curado
preferido para su uso con eompbsiciones termopldsticas

basadas en cloruro de polivinilo, es el dibutildilaurato

de sstafio, porque éste actia también como estabilizador

en tales composiciones.,

En la composicidn termopldéstica usada, pusde
incorporarse cualquier cantidad adecuada de agente de
curado, pero el ritmo de curado que ulteriormente se
consigue dependerd, naturalmente, ée la cantidad de di-
cho agente disponible en.el patrdén. En la préctica, pue- '
den curarse satisfactoriamente capas de una composicidn
fliida polisiloxédnica sin curer, hasta de 0,76 milimetros
de espesor, en un espacio de 24 horas aproximadamente, &
20°9¢, cuando se encuentran en contacto con una superfi-
cie de una composicidn termopldstice que coﬂtiene'agente
de curado en la proporcidén del 0,25 al 4% en peso ¥y que
pesa de 56,6 a 566 gramos por cada 0,8361 netros cuadra-
dos de superficie en contacto con la composicidn,

Otro tipo adecuado de patrén maestro puede pre-
pararse aplicando una solucidn del agente de curado en

wn liquido adecuado sobre une ldmina lisa o estémpada de

.papel y separando el linuido pof evaporacidn, de manera

que quede un revestimiento del agente de curado sobre la
superficie del papel.
El ritmo do curado que, puede conseguirse usap~

do tal patrén dependerd, naturalmente, de la cantidad de
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agente de curado aplicada como revestimiento sbﬁre la
ldmina de papel. Hemos observado aque composiciones flui-
das organopolisiloxdnicas de ﬁasta 0,76 nilimetros de es-
pesor pueden curarse en un espacio de unas 24 horas a )
20°C cuando se encuentran en contacto con un revestimien-
to del agente de curado producido mediante aplicacidn so-
bre la ldmina de papel ﬁe 35,4 gramos aproximadamente por
cada 0,836l metros cuadrados de una solucidn del agente

de curado que tisne una concentracidén del drden del 2 al
4%, y evaporando el disolvente de la misme, Cuando se de~-
gseen ritmos de curado superiores o inferiores, pueden apli-
carse cantidades de agente de ocurado mayores o renores 3o0-

bre la superficie del papel. Sin embargo, se comprenderd

que cuando Se aplican grandes cantidades de dicho agente

gobre la superficie de un papel estarpado, existe el pe-
ligro de que el dibujo estampadc sea afectado. Asimismo,
cuando se usan pequeiias cantidades de tal agente, el rit-
mo de curado obtenihle puede resultar tan lento que gea
impracticable. Adecuados agentes de curado son el dibu;
$11dilaurato de estafo, el octoato de cadmio, el cctoato
estannoso y el silicato etilico.,

En la preparacién de otro tipo de patrdn maes-
tro, se aplica una composicidn de revestimiento que inclu-
ye al agente de curado, como revestimiento, sobre la su-

perficle de un patrdn maestro preformado, que pueds tener

-una superficie lisa o qptampadé. T{picamente, la composi-

eibén de revestimiento comprenderd una solucidn de uno o
mds polimeros formadores de pslicula, tales como cloruro
de polivinilo o metacrilato polimetilico, en un liquido

adecuado.
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Hemos observado que pueden Eurars;>66mposiciones
f1iidas organopolisiloxdnicas de hasta 0,76 miliretros
de espesor en un espacio de unes 24 horas & 20°¢ cuando
ge encuentran en contacto con un revestimiento producido
mediante aplicacidén sobre el patrdn maestro preforrado de
35,4 gramos por cada 0,8561 metros cuadrados de compo-
sioién.de revestimiento, que contiene entre el 3 y el 10%
en peso de un agente de.curado, por ejemplo dibutildilaura-~
to de estafic, y evaporando el liquido de la composicidn
aplicada. Pueden aplicarse pesos de revestimiento supe-
riores o inferjiores, dependiéndo.del ritmo de curado que
gse desee y de la limitacidn anteriormente mencionada. Ven-
tajosamente, puede incluirse un_agehte de esmerilado, por :
ejemplo silice finamente dividida, en la composicion dé
revestimiento, de manera que el patrén producido y el molde
flexible obtenido de dicho patrdén tengan un acabado nate
caracteristico. Tal acabado es particularmente deseable
para un molde flexible a utilizar como banda de fundieidn
en la fabricacidn de material léminar pléstico dotﬁdo de
un acabado mate. Hemos observado que dotando al molde fle-
xible de un acabado mate, el material laminar elaborado es
menos adherente y puede manipularse con mayor facilidad,

Bl molde flexible producido de acuerdo con la
presente invencidn estard preferiblemente dotado de wun
sustrato sustentador, que puede ser de material no tejido,
tejido, tricoﬁado 5 afie}trado,'lémina o gasa metdlica o
fibra o gesa de vidrio. Conveniéntemente, ol sustrato sug-
tentador se lamina a la capa d¢ composiocidn orpanopolisil-
oxdnica mientras se encuentra todavia en proceso de curado.

. Sepuidamente se desceribird nuestra invencidn
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de manera adicional con ayuda de los siguientes ejer-
plog, en los que todas las partes son en peso.
Ejemplo 1 |

" Se prepard une composicidn termoplédstice mez~
clando conjuntamente 100 partes de Corvic P65/55 (un
polimero de cloruro de vinilo), 59,5 partes de ftalato
de di-"Alphanyl" (un plastificador que comprende éste-
res ftalatos de "Alphanol", siendo el "Alphanol“ una
mezcla de alecoholes alifdticos primarios superiores),
3 partes de Durostabe 2049 (un establlizador vendido
por Durham Raw Materials Limited), 0,5 parte de Nuosta-

be 979 (un estabilizador de conplejo de bvario, cadmio

¥ cine), 16 pertes de Kosmos Bldck‘(pigménto, 1 parte)

y ftalato de di-"Alphanyl" (7 partes) y 2 partes de

Manomet 10 (taloil de cine y aluminioc).

A 97 partes de la composlcidn mezclada, se

afladieron 3 partes de dibutildilaurato de estailo. ‘

| La composicidn asi forméda ge aplicd como
revestiniento a la superficie de une ldmina de papel,’
El peso'de revestimiento apllicado era de 283,4 gra-
mos por cada 00,8361 metros cuédrados. El revestimiento
fué fundido por técnicas convencionales y lusgo dotado
de un dibujo estampado, tambidn por técnicas convencio-
nales, El papel revestido fué subsiguientémente usado
como patrén maestro.

Se prepard una composicidn fldiida organopoli-
siloxdnica, de una viséosidad del orden de 400 a 750
poises, a 2000, con los siguientes ingredientes: 100
partes do polldimetllsiloxano terminalmente bloqueado

con hidroxilo, 3 partes de silicato de etilo, 25 partes
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de tierra de diatomeas y.65 partes de 6xido de hierro

rojo. _

La composicidn oréanopolisiloxénica fué de~
saireada antes de esparcirse mediante un método con=-'
vencional sobre la superficle estampada del patrén
maestro anteriormente preparade, a un egpesor de
0,30 milimetros aproximedamente.

Se laminé uh tejido de fibra de vidrio a la
cara libre de la composicidn. Esta fué curada en una
ldmina elastdmera al dejarse durante 24 horas a 20°C.
La ldmina slastémera, sustentada por el tejido de fibra
de vidrio, fué retirada del patrdén maestro. Al inspec-
cionarse la lémina elastdmera,'que tenia una configuracién
superficial que constituia una perfecta reprcduccidén de
la formada en el patrdn maestro, se observd que habia
curado unifdérmements,

Usando la lémina elastdémera sustentada como
banda de fundicidn en la produccidén de material lami-
nar de cloruro de polivinilo plastificado, se ob=
servé que la lémina elastémera tenia unas propiedades
fisicas similares a una curada por un agente de cura-
do incorporado interiormente.

Efemplo 2

Se repitid el sjemplo 1 en su totalidad, con
la excepeidn de usarsé cantidades variables de dibutfl- -
dilaurato de estefio dentro del érden de 0,5 & 4 partes,
basado en 100 partes de la composicidén de revestimiento
termopldstica, permaneciendo igual el peso de revesti-
miento. En cada caso, se consiguid un-curado satisfac-

torio de le composicidén organopolisiloxdnica,
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Ejemplo 3
Se repitid el ejemplo 1 en su totalidad, con

la excepcidn de aplicarse espesores veriables de la

composicién orgenopolisiloxdnica sobre la superficie

del patrdn maestro. Se observé que el curado de la com-
posicidn era totalmente satisfactorlo, salvo para es-

pesores superiores & 0,76 milimetros, .en cuyo .caso el

curado se demord tanto que resultd impracticabls,

Ejenvlo 4

Se prepard un patrdn maestro revistiendo una 14-
mina de papel con una solucién al 3% de dibutildilaurato
de-estaﬁo en una mezela de aceton& y tolueno (7:1}, El )
peso del revestimiento era de 35,4 gramos por cada
0,8861 metros cuadrados. lLa mezcla disolvente fué com-
plétamente evaporada del papel revestido, quedendo el
dibutildilaurato de estafio impregnado en la superficie
del papel.

Se desaired una composicidn fliida orgenopolisilo-

'xénioa; usada en el ejempio 1, antes de aplicarse como

revestimiento de un espesor de 0,76 milimetros sobre la
superficie tratada de la ldmina de papel.
La composicidn curd en forme de lédmina elastdnere
en 24 horas a 20°C.
Ejemplo 5

Se disolvio una mezcla de 70 partes de cloruro de

-pollvlnilo y 30 partes de metacrilauo de polimetilo en

una mezcla l:1 de acetona y tolueno, para formar una
solucién al 12%, Se afiadieron 5 pertes de dibutildileura--
to de estafio a 100 partes de la solucion.

(A) Una poreidn de la mezcla asi formada se aplmco,
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a razén de 35,4 gramos por cada 0,B36L metros cuadra-
dos, como revestimiento, sobre la superficie de patro-
nes meestros preparados (i) de acuerdo con el e jem=

plo 1 y (ii) de acuerdo con el ejemplo 1, con la ex-
copeidn de no incluirse dibutildilaurato de estafio en
la composicidn termopldstica de la que se formb la su-
perficie del patrdn. BEn cada caso, ge calentd el reves-
timiento para causar evéporacién de la mezcla disol-
vente. En cada caso, el patrén revestido fué luego usa-'
do de la manera deserite en el ejemplo 1,

La ldmina elastdmera agi formada, fué curada
unifdrmemente en ceda caso.

(B) Una segunda porciéﬁ de la mezdla agsi for-
mada se aplicd a razén de 35,4 gramos por cada 0,B836)
metros cuadrados, como revestimiento, sobre una lédmina
de papel, y se calentd el revestimiento para causar la
evaporacidén de la nmezcla disolvente del mismo. El papel
revestido asi formado se usd como patrén en la produccidn
de una ldmina elastdémera de la.manera descrita sn el ejem-
plo 4. _

(C) Se modificd una tercera porcidn afiadiendo
1 parte de silice finamente dividida a 100 partes de le
solueion, La solucidén modificada fué aplicada, tambiéﬁ
a razon de 35,4 gramos por cada 0,836l metros cuadrados,

como revestimiento sobre una ldmina de pepel y se calentd

.l revestimiento para causar 1a'evaporaci6n de la mezcla

digolvente del mismo, E1l papel revestido asi formado se
usé como patrén en la produceidn de una lémins elastéme-
ra de la manera descrita en e). ejemplo 4. La lémine

elastémera producida tenfa un acabado superficial mucho



5.

10.

15,

20,

30,

- 13 -

rnig mate que la ldmina elastdémera producida en el ante-

"rior apartado (B).

Ejenplo 6
Se disolvid una mezcle de 70 partes de cloruro
de polivinilo y 30 partes de metacrilato de polimetilo
en wna mezcla l:1 de acetona y tolueno pare forrar una
solucidn al 12%. Se afiadieron 3 partes de dibut{ldilaura-
to de estallo a 100 parte§ de la solucidn,

Se aplicd la mezcla a razdn de 35,4 gramos per
cada 0,836l metros cuadrados sobre la superficie de wn pa~
trdn maestro preparado como en el ejemplo 1, con la excep-
cién de no incluirse dibutildilaurgto de estafio en la com-v
posicidén termopléstica de la que se formd la superficie
dgl pabrén maestro. EL revestimiento aplicado se ‘calentd
para causar la evaporacidn de la mezcla disolvente.

La superficie estampada del patrén maestro asi
formado fué revestida hasta une profundidad de 0,30 mili-
metros aproximadamente, con la composicidn organopolisilo-
xdnica desaireada que se usé en el ejemplo 1, pero conte-
niendo 0,1 parte en peso de dibutildilaurato de estafio,

Se laming un tejido de fidra de vidrio a la cara
libre de la composicién, Ista curd en forma de lédnmina elas-
témera al dejarse durante 24 horas. La ldmina elastdmsra,
sustentada por el tejido de fibra de vidrio, fué retirada
del patrdn maestro. Al inspeccionarse la lédmina elastdmere,
que tenfa una configuracién superficial con perfecta repro-
duccidn de la proporcionada sobre el patrdén, se observé que
hebia curado unifdrmemente. Asimismo, aungue se habia produ-
cido una penetracidén de la. composicidn de- goma & travée del

tejido, tal penetracién no fué excesiva.
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NOTA
Deserita suficientemente ia naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica, de~
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principio fundamental., También se ha-
ce constar cue el invento corresponde a una solicitud de
Patente presentada en Inglaterra con fecha y nimero si-
gulentes: 28 de marzo de 1968, n? 14965/68; acogiéndcse
vor lo tanto a los beneficlos que conceden los Convenios
Internacionales en vigor. Siendo ;o que constituye la
esencia del referido lnvento y por lo que se solicita Pa- i
tente de Invencidén por 20 afios en ﬁspaﬁa sobré: Procedi-
miento para la produccién de un molde flexible; caracte-
rizédndose por lo siguiente:

' 1,- Procediniento para la produccidén de un molde
flexible, mediante formacidn de una capa de una composicidn
£liida organopolisiloxdnica sobre la supsrficie de un pa-
trén maestro, curado de la composicidn a un elastémero por
medio de un agente de curado y retirada del elastdmero cu-
rado del patrén maestro, caracterizado porgue la superfi-
cie del patrdén proporciona una fuente de agente de curado
que se difunde en la capa de la composicidén dispuesta so-
bre la superficie para efectuar su curado,

2,=- Procedimiento segun la reivindicacidn 1, ca-
raeteriza@o porgque se inqprpora ﬁambién-un agente de curado
en la composieidn flilda orgenopolisiloxdnica, siendo el
peso del agente de ouredo en la composicidn flGida sustan-

cialmente menor que el peso de agente de curado en la gu-

perficle del patrdén maestro.
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3.- Procedimiento segin la reivindicacidén 2, carac-
terizado porque el pesc de agente de curado presente en
la composicidn fldida es el 5% o menos del peso de tal
agente incorporado en la supexficie del patrdén maestro.

do~ Procedimiento segin cualquiera de las ante~
riores reivindicacionss, caracterizado porque se lamina un
sustrato sustentador a la composicidén fliide antes de cu-
rérse ésta por completo,

5.- Procedinmisnto segin cualquiera de lasg anterio-
res reivindicaciones, caracterizado porque el patrdn maestro
es una ldmina de papel, un tejldo o una lémina de un material
pldstico sintético.

" 6.~ Procedimiento ssgin la reivindicacidn 5, ca-

racterizado porque el patrdn rmestro comprende una lémina

~ de papel o un tejido provisto de un revestimiento de un ma-

terial termopldstico que incorpora al agente de curado,

7.- Procedimiento segin la reivindicacion 6, ca-

. racterizado porque el material termoplastico es cloruro de

polivinilo.

8;- Procedimiento seglin las reivindicaciones 6 6
7, caracterizado porque el agente de curado es dibutildilaun
rato de estaiio, octoato de cadmio u octoato estannoso,

9.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 6, 7 u 8, caracterizado porque el revegtimiento
del material termopldstico pesa de 56,6 a 566 gramos por
cada 0,8361 metros cuadrados de suﬁerficie ¥ contiene agen-
te de curado en la proporcidén del 0,25 al 4% en peso.

10,- Procediniento segin cualguiera de las rejvindi-
caciones 6 a 9, provisto de una configuracidn superficial con-

torneada, caracterizado porque el revestimiento de material
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termopldstico que forma la superficile del patrdn nasstro -
se dota de un dibujo estampado.

1l.- Procedimiento de produccidén segin cual-
aquiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por-

que el patrén maestro comprende una lédmina lisa o estampa-

 da de papel provisto de un revestimicnto del apente de curado,

12.- Procedimiento segin la reivindicacién 11, ca-

racterizado porque le ldmina de papel se dote de un revesti-

. miento del agente de curado mediante aplicacion sobre el pa=

pel de una solucién de dicho agente y evaporacién del disol-
vente de la misma, ' '

13.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivin&i-
caciones 1 a 5, caracterizado porque el patrdn maestro es do-
tado de un revestiniento de una composicidn que incluye él
agente de curado, mediante aplicacidén de una solucidn de la
composicidn de revestimiento sobre el patrdn citsdo y eva-
poracién del liquido del revestimiento aplicado.

4.~ Procedimiento segun las reivindicaciones an-
teriores; caracterizado peraue el patrén maestro se dota
de un revestimiento de una solucidn de uns composicidn que
contiene entre el 3 y el 10% en peso de un apgente de curado,
después de lc cual se evapora el lioculdo de la nisnma,

15.~ Procedimiento seguin las-reivindicacionee 13
6 14, caracterizado porcue la composicidn de revestimiento
es c¢loruro de ppliﬁinilo o metacrilato de polimetilo.

' 16.- Procedimiento segﬁﬁ cualquiera de las reivin-
dicaciones 13 a 15 de produceidn de un molde flexivle pro-
visto de un socabado mate, caracterizado porque se incluye
un agente de esrerilado en la composicidén de revestimiento.

17.~- Procedimiento segin la reivindicacién 16,



- 17 =

caracterizado porque el agente'de esmerilado es silicé
rfinamente dividida.

18,~ Procedimiento péra la produccidn dz un
molde flexible; tal y como queda deserito sustancialmente
en la presente lemoria.

Esta Memoria consta de 17 hojas eserites a mé-
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