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Bsta invencidn se refiere a un estarcido laminar

termogréfico del tipo gue incluye una capa de una composicidn

que fluye térmicamente, a la produccién de la misma y al méto-
do para elaborar un estarcido laminar con imdgenes en el mismo,

al someter &reas de imdgen del estarcido laminar al czlor gene-
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rado por absorcidn de rayos infrorrojos. Ia invenéidn tam-
bién se refiere a conjuntos de estarcidos laminares emplesdos
para elaborar el estarcido laminar con imdgencs.

La conveniencia de producir un esturcido laminar del
cual pueda producirse diréctamente un estareido laminar con

imdgenes o un patrén duplicador a partir de un original dcge-

ds hace tiempo se ha reconocido. De alli qué, por ejempic, la
patente estadounidense nimero de serie 2.808.777 otorpaca a
Roshkind se dirige a la produccidén de un estarcido lamirzr con
imdgenes que incluye una capa continua de una composicidn que
fluye térmicgmente, imperreable a la tinta. Las dreas dé ind~-
gon del estarcido laminar se someten al calor generado por la
absorcidén de rayes infrarrojos en un original en contacto con
la misma para hacer que flﬁya la composicidn en las dreas de -
imdgen y se ocasione " el flujo de la composicidn de las dreas

de imdgen y mediante lo anterior se formen las aberturas de

Andgen transmisoras de tinta correspondientes en el estarcido ¢

laminar, Sin embargo, hasta donde tenemos conocimiento, tales
estarcidos laminares termogrdficos y los métodos para producir
imdgenes no hen tenido éxito comercial, debido & la mala cali-

dad de los egtarcidos laminares con imdgenes, En particular,

los detalles de las imdgenes eran confusos, produciendo copias

desiguales, Las plcaduras del estarcido eran incompletas, de
manera que los caracteres lmpresos estaban divididos. ta rarte
de las letras tendfan a formar borrones en vez de quedarse en
su lugar en el estarcido, por lo cual se rellenaban los cen-
tros de la letra, impresa especlalmente en las letras mds di-
ficiles tal como las letras mindsculas "e", "a" y “g®,

El potencial existente para el empleo de una hoja

termogrdfica de estarcido que pueda producirse diréctamente de



un original, incluye varics objetos gencrales de duplicacidn
¥ comerciales que requieren producir numerosas copias de un
original, cuando las copias deban producirse mds eficaz y eco-
nomicamente en equipo mimeogrdfico. Existe un potencial comer-
5, cial especifico en el embarque de mercancias empacadas, cﬁhndo
hay una gran demenda de nétodos eficientes para rarcar ecmoar-
ques de empaques miltiples. Resultarian ventajas considerables
si el departamento de embarque estuviera capacitado par&'pro-
ducir un estarcido laminar con imdgenes aue tuviera la dlrcceidn
lo. del consignatario diréctamente impresa de una copia de 1la for-
ma de embarque, y después emplear el estarcido laminar en un
impresor manual para dirigir un nimero de paquetes que deban
remitirse a un nismo consipgnatario.,
Los requisitos minimos en negocios y corerciales de
15, copias hechas a partir de un original incluyen copias fdcilmen~
te legibles a partir de caractéres de tamafio normal en el ori-
ginal. Ta copia deberd ser sustancialmente uniforme con un mi- ©
nimo de manchones, divisiones y relleno de la parte central de
las letras, También los estarcidos laminares no deberdn mostrar
20. "picaduras", que permitan el paso de la tinta a través de las
dreas sin imdgen y de esa manera oscurezcan la copia., Por otra
parte, la copia no necesita tener la cantidad de la correspon-
dencia comercial, pero cuando se necesita calidad dentro de tal
orden ésto constituiria una ventaja adicional.
25, Un potencial ulterior existé para el empleo de una
hoje termogrdfica de estarcido que también sea imprimidble a né
quina., A la hoja de estarcido de tal doble propdsito puede pro-
ducirsele la imdgen alternativemente por métodos termogrdficos
o métodos de presidn, segun se desee, o puede producirse la imd

30. gen en una hoja en parte termograficamente y en parte con presidn
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La téenica prévia, como sa especifica en la patente
estadounidense nlmero 2.808.777 anteg identificada, dcséribe
el empleo de hojas ternmoprdficas de estarcido que incluyen una
capa. de una conposicidn que fluye térmicamente de varios materin-
les resinosos como cera y agentes nodificadores tal como plasti-~
ficantes. Se emplean composliclones similares en hojas para es-
tarcidos impregos a mdquina y algunas de las hojas de astarcidos
tambidn pueden recibir imdgenes mediante métodos que vmulsan ca-
lor o un objeto calentado. Los estarcidos para miquinu de‘escri-
bir actualmente se hacen hasta cierto grado o con composiciones
de recubrimiento aplicadag con solvente que incluyen nitrocelu-
losa, aceite mineral v otros plastificantes.

1a patente estadounidense ndmero 3.062.675 otorgada a
Shelfo también describe un recubrimiento fundible térmicamente
para estarcidos para miguina de escribir que contienen etil co-
lulosa, plastificantes de fusidn elevada y elevada cbullicidn,
asi como aceite mineral ligero. |

-Aln cuando varias de las hojas deseritas en la téeni-
ca prévia pueden recidbir las imdpenes termopgrédficamente de la
manera que deseribe la presente invencidén, no tenemos conoci-
miento de la descripcidn de una hoja de estarcido que llene los
requisitos mininos para el empleo comerciel de esta manera.

RESULEN DE LA INVENCION

Ahora se ha descublerto de acuerdo con la invencidn
que una hoja de estarcido con imdgenes de una calidad comercial
mente aceptable puede hacerse termograficamente para proporcio-
nar numerosas ventajas, empleando una hoja dermogréfica de es-

tarcido que incluya una capa impermeable a la tinta de una com-

posicidn que fluye térmicamente de un material resinoso texrmo-
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pldstico impermeable a la tinta y formador de pslicule y
un material plastificante parcial pero no totalmente com-
patible con el material formador de pelicula. Las impresio-

nes logradas a partir de la hoja de estarcido con imdgenes son
fdeilmente legibles. La produccidn uniforme de imdpenes sé.lo~
gra con un ninimo de borrones, divisiones y de que se relisnon
de tinta los centros de las letras, La hoja de estarcido -ou
imdgenes no sufre sustancialmente de picaduras ain despuds de

un afiejamliento prolongado antes de producirse las imdgenss.

TLa invenecidn proporciona una hoja termogrdfica da.es~
tarcido nueva que incluye una hoja base impermeable a la tinta,
y un recubrimiento impermeable a la tinia en la misma de la come
posicidén anterior. Las modalidades preferentes de la nueva hoja
termogrdfica de estarcido también puede recibir las imdpenes por
presién. La nueva hoja de estarcido Se emplea con ventaja en un
conjunto para producir una hoja de estareido con imdpenes, el
cual incluye la hoja de estarcide y una hoja absorbente dispues-
ta para su contacto superficigl con la hoja de estarcido. En una
modalidad adicional de la invencidn, el conjunto también incluye
una hoja de cubierta para cubrir la superficie externa de la ho-
ja absorbentae,

La nueva hoja termogrdfica de estarcido se elabora de
acuerdo con una modélidad preferente de la invencidn recubricndo
la hoja base con una solﬁcién de solvente de la composicidn y
eliminando el solvente de la hoja base recubierta,

Ia invencién ademds proporciona un método me jorado para

producir una hoja de estarcido con imdgenes, en el cual se emplea

la nueva hoja termogrdfica de estarcido, sometiendo las dreas de
imdgen de la hoja de estareide al calor generado por la absor-

cidn de rayos infrarrojos para hacer que fluya la composicidn en
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las dreas de imdgen y la composicidn se hace fluir del drea de
imdgen mediante lo cual se producen las aberturas de las irderaes
correspondientes transmisoras de tinta en la hoja de estercuidioc.

Nueva descripeién de los Dibujos

Los dibujos anexos ilugbran las nodolidades preferanics de
la invencidn, sin limitacién de la misma. In los dibujos, elemen-~
tos sinilares se identifican por simbolos de referencia sinllures
en cada una de las Figuras, y

La Figuré 1 es una vista fragmentaria en perspectivu de
un conjunto para producir una hoja de estarcido con imdgencs que
incorpora una hoja termogréficﬁ de estarcido de acuerdo con la
invencidn; .

La Figura 2 es una vista en secoibén transversal aurenta-
da y fragmentaria del. conjunto de la Figura 1, tomada en la linea
2-2 de la nisma; .

La Figura 3 es una vista diagramdtica fragmentaria en
seccidn transversal del conjunto de la Figura 1 en contacto ae
superficie con el original impreso, y del aparato para obbtener unae
hoja de estarcido con imdgenes de la misma, ilustrando la opera-
cién de producir - las imdgenes;

La TFigura 4 es una vista similar a la de la Figura 3,
ilustrando el conjunto de hoja de estarcido tal como aparece des-
pués de producirse las imdgenes;

La Figura 5 es una vista diagramética fragmentaria en
seceion transversal de otro conjunto de loja de estarcido de acuer-
o con la invencién y un original negativo empleado con ol mismo
para producir una hoja de estarcido con imdgenes, ilustrando la
operacidn de producir las imdgenes; Yy

La Figura 6 es una vista similar a la de la Figura 5,

ilustrando la apariencia del conjunto de hoja de estarcido después
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de producirse las imdgenes.

Descripcidn de las lModalidades Preferentes

Con relacidn a los dibujos, particularmente a 1&50
Figuras 1 a 4, un conjunto de hoja de estareido 10 para produ-~
cir una hoja de estarcido con imdgenes incluye una hoja tomwao-
gréifica de estareido 12, una hoja absorbente 14 en contacto
de superficie con la hoja de estarcido , y una hoja de cubierta
16 dispuesta para cubrir la superficie externa‘de la hojd absor-
bente. Las hojas estdn aseguradas entre si a lo largo ds un bor
de 18 con una capa adhesiva 20 que penetra en la hoja abrorben-
te para unir las diversas hojas. La poreidén del cenjunto ilustra-
do preferéntemente constituye la parte terminal de un largo vo-
llo de material, en el.cual el borde adhesivamente unidc 18 for-
ma un borde lateral del material enrollado para expedir, produ-
cir imdgenes y emitir tramos sucesivos del material de esterci-
do. Alternativamente, la poreidn del conjunto puede constituir
una parte de un juego plano de hojas cortadas para su uso in-
dividual,

En la forma preferente de la invencidn, la hoja ter-
mografica de estarcido 12 inecluye una hoja de base impermeable
a la tinta la cual estd recubierta e impregnada de una compo-
sicién impermeable a la tinta y que fluye térmicamente de un
material resinoso termopldstico formador de pelicula y un ma-

terial plastificante parcial pero no totalmente compatible con

el material formador de pelicula, como se describe de manera

més detallada posteriormente en ésta. La hoja absorbente 14

estd en contacto de superficie con la hoja de estarcido, para
absorber la composicidén de recubrimiento de la hoja de estar-
cido que ha sido calentada hasta una condicidn fliida con el

fin de formar una imdgen transmisora de tinta o picaduras de



estarcido en la hoja de estarcido. Alternativamente la hoja
puede estar recublerta en una de sus superficles de una comdo-
gicidén que fluye térmicamente, y la parte restante de la hoja
puede estar mds o menos impregnada con la composicién para’ pro-
5. porcionar una capa absorbente de la hoja de estareido ccnrlenmenton
do la capacidad de absorcién de la hoja absorbente 14 o siuvien-
do para susbtituir la hoja absorbente.
Ia hoja base de la hoja de estarcido L2 particulnrnen~
te es wn tejido u hoja base de estarcido para nmimedgrafc azos-
10. tumbrada. T.a hoja absorbente 14 puede ser una hoja porosa de
material igual o sinmilar o de otro material fibroso tal Joma en-
treforro de célulosa en una o nds capas.
La hoja cubierta 16 tiene un indice de absorcidn de
los rayos infrarrojos relativamente bajo, es sustancialmente
15. impermeable a la composicién fliida que emana de la hoja de
estarcido y forma una barrera al f£liido en la hoja absorbente
para'evitar el contacto de la composicldn absorbida con cual-
quier sustancia voldtil de la misma con otras superficles, Ia
hoja de cubierta puede ser de cualquier matorial adecuado a
20. prueba de grasa, tal como una hoja delgada de poliproplleno,
papel transparente miltiple o similay, 1 conjunto, incluyendo
la hoja de cubierta, es especialmente deseable para emplearse
de la manera ilustrada en la Figura 3, como se descridird mds
adelante en ésta, y opera de manera similar en otros usos., Al-
25. . ternativamente, la hoja de cubierta puede sustituirse por ca-
. pas mis pruesas o adicionales por la hoja absorbente l4. La
hoja de cubierta y su funcidén puede onmitirse totalmente cuando
. el contacto de la composicidn absorbida fliida con otras super=-

ficies sea de pooca consecuencia, tal como se ilustra en la Fi-

350. gurad..
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La FMigura 3 ilustra un método preferente para~pfbducir
una hoja de estarcido con imigenes empleando el conjunto lo.y'
el aparato para producir indgenes 82. Bl aparato incluye gﬁé
almohadilla de baja conduetividad térmica 26, preferénteneﬁté
hecha de Tieltro o similar, y un artefacto de irradiacidn &8
montado para rodearlo sobre la superlicle de almohadilla, Bi
artefacto incluye una fuente de irradiacion de rayos infra-ro-
jos o ldmpara 30, una pantalla tubular metdlica 32 alredcdor de
la fuente de irradiacidn con una ranura 54'en la misma, v oun tu-
bo de rodillo de cuarzo 36 para enrollarse en la almohadilla 26.
La ranura ge dirige hacia la almohadilla y al conjunto 1C en la
almohadilla, y la ranura se extiende a través de la misma,

A la hoja de estarcido 12 en el conjunto 10 se le for-
man ;mﬁgenes sosteniendo lag dreas de imdpen del mismo al calor
generado por la absoreidn de rayos infrarrojos en los caracteres
impresos de las imégenes o copia 35 en la superficle del anver-
so de un original grdfico 37 en relacidn intima conductora de
calor respecto a laAhoja de estarcido. Los caracteres de las imé-
genes son absorbentes de rayos infrarrojos y generadores de ca-
lor, mientras que las dreas que rodean al original tienen una ab-
sorcidn de rayos infrarrojos relativamente baja o nula, como en
el caso del material de papel para formas de negocios o de néqui-
na de escribir que tienen caracteres escritos a mdquina o im-
presos en el mismo on tinta o carbén absorbente.

En la préctica, con el método de producir imdgenes iden-

* tificado como "reflejo" o "impresiéﬁ refrentada™, el original

87 se sostiene con su cara hacia arriba en la almohadilla 26 y
el conjunto de hojas de estarcido 10 se coloca en la superficie
de cara del original con la hoja de estarcido 12 en contacto con

la misma y con la hoja de cubierta 16 hasta arriba. Se eleva la
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almohadilla hasta ponerse en contacto con el conjunto 1€ son

el artefacto de irradiacién 28, La fuemte de irradiseidn 30
ge exelita y se mueve el artefacto de irradizecidn sobre la sur
perficie del conjunto, en el tubo de rodillo 56. El conjunto
se atrdviesa o se escanda con una linea transversa de energla
radiante la cual se dirige a travéds de la ranura 34, a través
del conjunto de hoja de estarcido 10 y & la superficie superior
del original 37 y de la imdgen 35 en el mismo.

Ta irradiacidén de la fuente pasa a través de la he-
ja de cubierta, de la hoja absorbente y en seguida a través
del estarcido, antes de llegar a la imdgen del original, En
lag dreas que no tienen imdgenes, se calienta el estarcido has-
ta un grado considerable hasta 170C. menos de su temperatura
productora de imdgenes, principalmente por le absorcidén de una
parte de la irradiacidn de rayos infrarrojos tanto del recubri-
miento como de la hoja base fibrosa. Aun cuando se desea por lo
general que el poder de absorcidén de rayos infrarrojos de la ho-
ja base no sea mayor que aquel del recubrimiento, en la prdeti-
ca os necesario luchar con una absorcidén de rayos infrarrojos
considerable en el recubrimiento, ya que todos los materiales
que puedan emplearse absorben una parte de la irradiacidn de
rayos infrarrojos. '

Aquella poreidn de la irradiacidén de rayos infrarrojos
que no se absorbe al pasar a través del conjunto de estarcido
después recae sobre el original. In 1a§ dreas sin imdgenes,
mucha de la irradiacién pase a través de la mayor parte de los
originales de formas comerciales. Sin embargo, una parte de la
irradiacion se absorbe al pasar a través del original y por
lo tanto hay una elevacidén de temperatura en las dreas sin ind-

genes del original. La irradiacidén que paga a través de las
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dreas sin imdgenes del original en seguida pasa hasta el re-
fuerzo. Por lo tanto, el refuerzo deberéd ser de un material
el cual no abszorba relativamente los rayos infrarrojos. tal
como una dlmohadilla de fieltro 26, para disminuir la trénsmi~
gidén del calor de regreso hasta las dreas sin imdgenes del es-
tarcido. Bl empleo de un refuerzo no es esencial pero si me-
jora el producto ligeramente.

Los rayos infrarrojos al herir las dreas de imdgenes
o de copia se absorben principalmente en la superficie SQPb-
rior de la imdgen o préxima a la nisma si la imdgen estf forma-
da por un absorbente de negro de humo w otro buen absorvente
de rayos infrarrojos, y la irradiacidn absorblda se couvicrte
en cnerpia térmica, Tste calor se transmite de regreso hasta
la' hoja de estarcido 12 por conduccidn y posiblemente tarmhién
por reirradiacidén. Tste calor adicional en las dreas de inmé-
genes Gel estarcido es suficiente vara elevar la temperatura
de las dreas de imigenes preferéntemente cuando menos 170C,
mds elevada que en las dreas sin imégenes y de esa manera hacen
fluir la composicidén de recubrimiento en las dreas de imdgenes
adyacentes a la imdgen 35 del original, La composicidén rliida
en lag dreas, de imédpenes la absorbe la hoja absorbente 14, tal
como estd representado por las flechas de la Figura 4, para de-
Jar unas aberturas de imdgenes transmisoras de tinta 38 en la
hoja de estarcido, formando mediante lo anterior una hoja de
estarcido con lag imdgenes 1l2a que cofrespondan al original 37,
La hoja de cubierta 16 evita que la coriposicién absorbida por
la hoja absorbente 14 se ponga en contacto con el tubo de ro-
dillo 36 y que se adhlera al mismo,

Bl método y aparato anteriores tienen la ventaja

sobre ‘los productores de imdgenes termogrdficos actualmente dis-
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ponibles, en su empleo como estarcidos para dirigir envios,

en que solo la porcién de una Tacture o remisién que tenga

la impresion de la dirececidn "Embdrquese a® requiera sew utravesa
da por la ldmpara de rayos infrarrojos. Sin embargo, lés»ﬁroduc~
tores térmogréfioos de imAgenes acostuubrados han probado ser
adecuados pare estos objetos generales y duplicadores.

Adn cuando el método de reflejo o de impresidn refren-
tada pare producir imdgenes se prefiere para los mejores resul-
tados en la hoja de esbtarcido se pueden producir imdgenes alter=-
nativamente con la téenica de "impresidén trasera". En esup hoc-
nica el original ge pone en contacto can la hoja de est&rﬁido
teniendo la imdgen en la superficie externa del originul. Se
irradia el original para gererar calor en las porciores de imd-
gen, mientras que las porciones éin imdgenes no absorbentes re-
flejan, traspasan o de otra manera disipan la irradiacién y el
calor se transmite desde las porciones de imdgenes del original
hasta la hoja de estarcido. La composicidn de recubrimiento se
reduce a una condieidn fldida en la porcién de imdgen de la ho-
ja de estarcido y la composicidén fliida queda absorbida en la
hoja absorbente en el lado opuesto de la hoja de estarcido del
original., '

Las Figuras 5 y 6 ilustran un conjunto de hoja de es-
tarcido 40 incluyendo una hoja de estarcido 42 que constituye
otra modalidad de la invencidn, y una hoja absorbente 44. L
hoja de estarcido 42 estd hecha corwo la hoja de estarcido 12
de las Figuras l-4, y ademds, contiene negro de humo u otro ma-
terial generador de calor y absorbente de irradiaciones distri-
buido a través de la hoja en o sobre la hoja vase y/o la com-

posicidn de recubrimiento, Tl material absorbente sirve para

generar el calor necesario para producir imdgenes, directamente
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dentro o sobre la hoja de estarcido.

Se pueden producir imdgenes en el conjuﬂ%d de hoja de
ogtarcido 40 por la interposicién de un original negativen 16
entre la hoja de estarcido y una fuente de irradiscidn 48, %1
original negativo tiene unas sbherturas o dreas transmisoras de
irradiacidn 50 en el mismo y las aberturas estédn rodeadas por
dreas opacas a la irradiaéién 52. En la modalidad ilustrativa,
el original estd constituido de wna malla de seda, una pelicu-
la de poliéster o similar 54 recubierto con una sustanoig opa~-
cificante en las édreas opacas 52.

La modalidad de las Figuras 5 y 6 es especialmente
ventajosa para emplearse con un original negativo 46 el cval
buede estar provisto de -aberturas de imdgencs grandes y/o va-
risdas 50. A la hoja de estarcido 42 se le producen las imége-
nes exponiendo la hoja brevémente a la irradiacidn a través del
original 46 mediante lo cual la composicidén del recubrimiento
de la hoja de estarcido se calienta hasta su estado fliido y
lo absorbe la hoja absorbente 44, como queda representado por
lag flechas en la Fipgura 6. Las aberturas.de imdpen transmiso-
rag de tinta 56 estdn formadas en la hoja de estarcido duplican-
do las aberturas de imdgenes 50 del original,

Un método alternativo para emplearse con wn original
negativo es el de emplear la misma hoja de estarcido de la Fi-
gura 1, pero empleando una hoja absorbente 44 que tenga un ele-
vado indice de abgoreidn de rayos infrairojos. De manera seme-
jante pueden producirse imdgénes en el conjunto de la hoja de
estarcido y la hoja absorbente tal como se ilustra en las Figu-
ras 5 y 6.

"Una vez terminada la operacidén de producir imd-

genes de la manera ilustrada en las Figuras 3 y 4, el tramo ya
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con imdgenes del conjunto 10 se quita de la almohadilla de
sostén 26 se corta el rollo de material, en caso de ser la
fuente de suministro, o el conjunto sc quita sencillanente
de la almohadilla cuando se emplcan conjuntos separados.la
hoja de cubicrta 16 y la hoja absorbente 14 se separan de la
hoja de estarcido con indgenes 12a a lo largo del bords uni-
do adhegivamente 18, mediante lo cual la hoja de estarcido
queda lista para emplearse. 3In la modalidad de las Figuras

5 y 6, el conjunto de la hoja de estarcido con imdpenes 42a
¥ la hoja absorbente 44 se separan del original 46, y la hoja
de estarcido se separa de la hoja absorbente para empiearse.

Como se describe posteriormente en ésta, también
pueden producirse imdgenes en ciertas modalidades de las lojas
de estarcido 12 y 42 y también pueden estarcirse necdnicamen- |
te por presidn, tal como por las teclas de una miquina de es-
eribir, caracteres realzados en un dado o un punzén. Estas ho-
jas de estarcido pueden imprinmirse antes o después de la pro-
duccidn termogrdfica de imdgenes con material original cons-
tante tal como la identificacidn de remiténte, trabajos artis-
ticos y lo similar o con cualesquiera caracteres o modelos de
imdeenes adicionales deseadas, Alternativamente pueden hacerso
a las hojas de estarcido imdgenes entéramente por presidn, si
tal cosa es deseable.

A cualquiera de las hojag de estarcido puede al-
ternativanente, producirsele imdgenes con material constante
por métodos que empleen propiedades termogrdficas. De alli
que pueda aplicarse el material original constante a una hoja
de material adecuado con indice de absorcidn de rayos infra-

rrojos bajo. Una hoja tal puede emplearse como la hoja de

 cubierta 16 6 la hoja puede disponerse en una mdquina produc-
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tora de imdrcnes o cmplearse como conjunto portador, como un
material de refuerzo para el conjunto de estarcido. Alterna-
tivamente una hoja similar puede emplearse como material de
refuerzo. Il material constante de coplar puede ser impreso

en la hoja absorbente en un refuerzo del estarcido, Serd préc-
tico que el usuvario prepare su ﬁropio materisl congtante de
copia, y se pueden hacer modificaciones al material de Qéﬁia
tan a menudo como sea necesario,

| La hoja base teJida de estarcido puede estar formada
de cualquier fibra adecuada tal como abacd, fibra Kozo,'d‘&a-
eron f£léjamente dispuesta para proporcibnar un tejido foréminoso
elevddamente permeable. En relacidn con ésto, las fibras no ne-
cesitan tensr la resistencia al corte necesaria para producir
imdpenes por dispositivos mecdnicos, cuando a la hoja sdlo se
le producen imdgenes termogréficemente. FPor lo ﬁahto el tejido
puede contener una proporcidn importante de fibras de bajo cos-
to que no tengan resistencia al corte, tal como pulpa de madera
o raybén viscoso de bajos deniers.

El tejido puedepesar alredodor de.7 hasta 20 gramos
por metro cuadrado, preferéntenente de 9 a 1l gramos por metro
cuadrado para dirigir cajas o como duplicador general. Ia com-
posicidén de recubrimiento puede aplicarse a la hoja base e ra-
zbén de 23 hasta 39 gramos por metro cuadrado (base en seco), pre--
feréntemente alrvededor de 35 gramos por rmetro cuadrado. EL gro-
gor de la hoja de estarcido 12 o 42 preferénterente queda den-

“tro de la escala de alrededor de 3,8 hasta 7,6 nicras, siendo
preferentes los grosores en general para copias mds agudas con
la produceidn termogrdfica de imédgenes. Un grosor tipico es de
6,9 micras para un tejido de 10,6 gramos por metro cuadrado y

un recubriniento de 32,6 gramos por netro cuadrado.
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La corposicion de recubriniento inmrermeable a la
tinta que fTluye térmicamente provista en las hojas de estar-
cldos 12 y 42 de acuerdo con la invencidn es sélida z in tem
peratura ambiente, ain cuando hasta alrededor del 93@ de su
contenido sea liquido a la teriperatura ambiente.

Tl recubrimiento preferéntenente se funde 2 una
temperatura mayor de alrededor de 660C, y se preficre ul-
teriormente que el recubrimiento se funda dentro de la es-
cala de desde alrededor de 66°-160°C., con mayor preferen-
cia de 939-149°C,

. Las temperaturas anteriores son las temycrﬁturas
profluctoras de imdgenes preferentes & las cuales estin ex-
puestas las hojas de estarcido mediante los métodos ilus-
trados en los dibujos o de otras meneras, Para una buena
fluidez, se prefiere que la composicidn tenpa una viscosi-
dad, después de fundirse menor de alrededor de I0CO segun~
dos Saybolt (88U).

_ Adicionalmente se ha descubierto que adn cuan-
do la compatibilidad inconpleta o incompatibilidad parcial
de los mateiiales en la composicldn que Tluye térnicamente
producen resultados mejorados de la invencidn, la incompa-
tibilidad no deberd menifestarse en el recubrimiento de la
hoja de estarcido. kids bién, el recubrimiento de la hoja de
estarcido por lo general deberd ser sustancialmente transpa-
rente, homogéneo, continuc e imperforado a simple vista, En
este aspecto, la referencia a la transparencia del recubri-
miento en ésta como un indice de compatibilidad, deherd conm-
prenderse como excluyendo los efectcs de aditivos, yor ejem--
plo, pigmentos, los cuales pueden emplearse ademéds de los ma-

teriales bdsicos foimadores de pelicula y los plastificantes,
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hdemds, se ha encontrado que estas coﬂ&iéiﬁnes pue-
den obtenerse de acuerdo con una modalidad preferente de la
invencidn por el depdsito de una composicidn de recubrimicnto
en la hoja base a partir de una solucibén de la misma, El recu-
brimieﬁto del estarcido formado de esta manera es un gel uni-
forme. Por otra parte, el depdsito mediante una aplicaeién de
una fusidn caliente acosturibrada dd por resultado la separa-
cidn de la composicidn en dos fases en la hoja base con la per-
meabilidad consecuente a la tinta debido a los agujeros de pe-
quetio didmetro. '

La conposicién de recubrimiento con la compatibili-
dad descrita por lo tanto es preferéntemente soluble en un sol-
vente voldtil y forma un recubrimiento sustancialnente transpa-
rente, homogéneo, continuo e¢ imperforado cuando se deposita a
partir de una solucidén del mismo, y el recubrimiento preferén-
temente estd provisto en la hoja base por un depdsito tal so-
bre lea misma.

La composicidén de recubrimiento preferéntemente es
totalmente soluble en un solvente voldtll a una temperatura
menor de alrededor de 60°C. Con mayor preferencia, la compo-
sicldén es totalmente soluble a la temperatura ambiente., Las
modalidades preferentes de la composicién de recubrimiento son |
solubles en mezclas orgdnicas de solvente incluyendo hidrocar-
buros aromiticos nezclados con ésteres alifdticos y/o alcoholes
alifdticos, y se depositan en la hoja base a partir de una so-
lucidn de la misma por evaporacidn del solvente,

La composicién que fluye con calor incluye un ma-
terial resinoso termopldstico formador de pelicula e impermea-

ble a la tinta, capaz de formar una pelicula continus, coheren-

- te, flexible, impermeable a la tinta., Tl material formador de
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pelicula preforéntenente se funde o sc puede plastificar yara
fundirse dentrc de la escala de desde alrecdedor de 66° - 160°¢.
Los materiales formadores de pelicula preferentes incluryen los
ésteres y éteres de celulosa, polimeros, copolimeros de adi-
¢ibn, particularmente vinil polimeros, y mezclas de los mismos,
El acetato butirato de celulosa, el acetato propionato de ce~
lulose, la etil celulosa y los copolireros cloruro de vinilo,
acetato de vinilo se preficren ulteriormente. En este aspecto,
la nitrocelulosa acostumbrddamente empleada en los estarcidos
para mdquina de escribir no es termopléstica ni capaz Go w0~
grarse mediante el empleo de un plastificante y por lo taﬁto,
no se pretende incluir su empleo con la invencidn, cunanilc menos
no es una proporcidén sustancial del material formador de pe-
1fcula presente. ‘

De la clase disponible de acetato butirato de celulosa,
se prefiere emplear aquella con valores promedio de alrededor
de un contenido de butirilo de 35,55% y alrededor de 1,5~13%

de contenido de acetilo, por peso. Bl contenido de hidroxilo

varia de dosde alrededor de 0,7 hasta 4,5%, por peso. lLa visco-

sidad es de alfededor de 0,25-6 segundos poxr el método A.S.T. M,
D-871~-54T. Los puntos de fusidn o de reblandecimionto quedan
dentro de la escala de desde alrededor de 129° hasta 162°C.

ILa etil celulosa preferente tiene un contenido etoxilo de alre~-
dedor de 45—49% por peso, y una viscosidad de alrededor de
4-300 centipoises por una concentracién del 5% en 80 partes de
tolueno y 20 partes de etanol, por peso, en una nuestra secada
durante 30 minutos a 1009C. Los copolimeros de vinilo preferen-
tes tienen bajos pesos moleculares y contienen alrededor de
84-90% de cloituro de vinilo por peso, ¥y el resto de acetato de

vinilo,
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Ia proporcidn del material forpador de pelicula puede
quedar dentro de una escala de alrededor de 8~50% por peso de
la composicidn de recubrimiento incluyendo los materiales for-
madores de pelicula y plastificantes. La cantidad de naterial
formador de pelicula necesaria es invérsamente proporciénal a
la resistencia formadora de pelicula del material. Los Formado-
res de pelicula mds activos por ejemplo, acetato butirate de
celulosa, acetato propionato de cslulosa, etil celulosa ¥ log
copolimeros de cloruro de vinilo, acetato de vinilo, ce emplean
preferéntemente en una proporeidn de alrededor de B=30%% por pe-
so de la composicién,De mayor preferencia la proporcidn Ael ma-
terial fornador de pelicula es de alrededor de 16-20% de la com-
posicidn cuando se emplea acetato butirato de celulosa o etil
celulosa como Unico material formador de pelicula. El policsti-
reno, un formador de pelicula relativamente débil, se emplea en
una proporcidn preferéntemente dentro de la escala de alrededor
de 35-50% por peso de la composicidn.

La anterior y otras proporciones de los materiales
de la conposicidn de'recubrimienﬁos se manifiestan en ésta, en
una base por peso, la cual es el método més prdctico para hacer
formulaciones y también la base en que se deseribe por lo ge-
neral la composicidn. Tedricamente, una base pof volimen es de
méyor importancia cuando se consideran sustituciones de un com-
ponente por otro, Consecuéntemente, log ejemplos dados a con-
tinvacidén indicen las proporciones tanto por peso como por vo-
limen. Como se ilustra en los ejemplos, la relacidn volumétri-
ca del acetato butirato de celulosa respecto al material plas-
tificante total en la composicidn de recubrimiento preferéntemente
queda dentro de la escala de alrededor de 1:13 hasta 1:3.5.

Bl material formador de pelicula de la composicidn de
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recubrinicnto se combina con un naterial plastificante poap-

cial pero no totalmente compatible con el mismo. Un material
plastificante tal se define en égta para sipnificar material
que cuando se calienta con materiales formadores de peiiénla
en proporciones seleccionadas forma un producto de fusidn de

una fase a una temperatura tan baja como 770C. A tal tempera-

" tura se la hace referencia en ésta como temperatura de compa-

tibilidad de la composicidn,

Al enfrilarse a menos de la temperatura de compati-
bilidad el liquido se separa en dos fases. La mezela perma-
nece fliida dentro de una escala de temperatura conocida y
en seguida la fase que contiene la proporcidn mayor del Lor-
redor de pelicula se endurece gradualmente hasta solidificar-
se al enfriarse el recubrimiento hasta la temperatura ambien—
te. La fase restante puede solidificarse o puede permaneccer
1f{quida a la temperatura amblente.

Un recubrimiento para estarcidos formado por el
depdsito a partir de un solvente puede fundirse e una tempe-
raturé ﬁenor de la temperatura de compatibilidad hasta una
temperatura mayor que la de compatibilidad. La rolacién del
punto de fusidn respecto a la temperatura de cormpatibilidad
es un indice de compatibilidad. Los recubrinientos hechos con
composiciones nmds corpatibles son de una fusidn mds elevada
respecto a la temperatura de compatibilidad. Parece que el
punto de fusidn preferente del recubrihiento de estarcido no
puede ser mayor de alréaedor de 17°C. mds que la temperatura
de compatibilidad. La composicién de recubrimiento entonces
forma una mezela fliida de dos féses rreferéntenente en el

punto de fusidn del recubrimiento o a una temperatura no mayor

de 179C. menos que el punto de fusidén. Ademds parece preferen-
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te que el punto de fusidn no sea més de alrededor de 22°C. me-

nor que la temperatura de compatibilidad. Referencia al punto de
fusidn del recubrimiento en esto, auiere decir la témpératura
a la cual gse hace lo suficientemente liquida para T£1Mir una pe-
licula.libre del recubrimiento sobre una superficie vertical.
(Se obtiene una pelicula libre por el depdsito del recubrimien-
to a partir del solvente en una superficie no porosa). -

Cvando el recubrimiento del estarcido se fundé a una
temperatura igual o menor que la temperatura compatibié; se
forma una nmezela de dos fases al fundirse. Cuando el reéubri-
niento se funde a wna temperatura mayor que la temperatdia de
compatibilidad dentro del limite anterior, se forma une nezcla
de dos fases rdpidamente al enfriarse. En este aspecto, el pun-
to de resolidificacidén de la composicidén de recubrimiento evi-
déntemente es lo suficiéntemente mds bajo que el punto de fu-
sién del recubrimiento del estarcido para mentener la fluidez
hasta que se forme la mezcla fliida de dos fases,

La manéra en que el material plastificante con una
compatibilidad varcial pero incompleta opera en la corposicidn
de recubrimiento para proporcionar el estarcido termogrdfico
deseado no puede distinguirse fdcilmente. Seria de esperarse
que materiales compatibles fueran convenientes, pero hemos des-
cﬁbierto que un grado conveniente de incompatibilidad produce
buenos resultadoé, nientras que cuandq los materiales plagti-
ficantes son totalmente compatibles con el material formador de
pelicula, los resultados son malos, por lo general dando copias
muy borrosas, AUn cuando no deseamos quedar ligados a ninguna
consideracidén tedrica, se cree que el estado fisico de la com-

posicidén durante su fusién o poco después de la nmisma durante

" la produccidén de las imAgenes constituye una suspensioén o emul-
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gién de dos fases del material formador de pelicula en el matc-
rial plastificante con caracterisbicas resultantes favorables

de viscosgidad y flujo. Loa rgsultados mejorados pueden torbhién
deberse a un punto mds bajo de resolidificacién y/o a uﬁ phnto

de transicién mds apudo. Cualquiera que sea la razdn denéstos
resultados, el valor de emplear un material plastificante con com
patibilidad marcial pero iﬁcompleta con el material formador de
pelicula ha sido establecido por numerosos ensayos.

Bl material plastificante con compatibdilidad parcial.
pero incompleta respecto al naterial formador de peliculalpuede
constituir un solo plastificante o puede incluir una multipli-
cidad de plastificantes. T.os plastificantes son sustancinlmente
no voldtiles oue sirven para modificar las propiedades fisicas
del material formedor de pelicula, incluyendo su punto de fusidn
o de reblandecimiento, su compatibllidad y/o sus propiédades de
flujo. Puede ser liquido o sélido a las temperaturas desde la
ambiente hasta alrededor de la temperatura para producir imdge-
nes, pero cuando menos deberd ser liquido cuando se mezcls con
otros ﬁlﬁstiricantes a la temperabura en que se producen lasg
imdgenes. ' ' ’

En general, los platificantes se clasifican dentro
de tres grupos en cuanto a su compatibilidad respecto al ma-
terial formador de pelicula, en sustancias parcial pero no to-
talmente compatibles, sustancias incompatibles y sustancias com-
patibles. Ciertos plastificantes parciaEMente conpatibles pueden
enplearse cono uUnicos plagstificantes. Alternativamente, pueden
enplearse dos o mds plastificantes con compatibilidades particu-
lares variables desde la compatibilidad total hasta la incompa- -
tibilidad total siempre y cuando los plastificantes juntos pro-

porcionen un equilibrio adecuado de compatiblilidad respecto al
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material formador de pelicula. Cuando se emplea una nultipli-
cidad de plastificantes se prefiere que sean compatibles en-
tre s{ a la teméeratura ambiente, formando una mezcla Je una
fase y despuds calentdndolos y enfridndolos en caso de ser ne-
cesario. .
Una clase preferente de plastificantes para los es-
teres y éteres de celulosa 1ncluye sustancias aceltosau. ‘espe~-
cialmente los aceites minerales y mds en particular los aceltes
del petrdleo. Las sustancias aceitosas tlenen varios grgdos de
compatibilidad. Los aceites minerales, especialnente les aceites
del petrdleo, tienen una viscosidad mayor de los 30 sepundes
Saybolt, menor de alrededor de los 10,000 segundos Sayhdlt
(ssU} a 38°C, Dependiendo del nimero de ingredientes en la com-
posicidn, puede emplearse un aceite mineral en una provorcidn
dentro de la escala de alrededor de O hasta 90% por reso de la
composicidén, incluyendo los matgriales formadores de pelicula
y los plastificantes.

Nuéstro trabajo -indica que el punto de anilina de
un aceite mineral proporciona un indice notable de compatibi-
lidad respecto al material formador de pelicula. Por lo tanto,
el punto de anilina que cae dentro de una escala dada es una
indicacién de que el aceite es adecuado para emplearse como
dnico plagtificante para un material formador de pelioula da-
do. .Un punto de anilina que cae dentro de otra escala es indi-
cacién de que el aceite es adecuado p&ra emnplearse como plas-
tificante en combinacidén con un segundo plastificante_para el -
material formador de pelicula. Las escalas Gtiles varian con
la composicién del material formador de pelicula.

Los aceites minerales con puntos de anilina pre-

feréntemente dentro de la escala de alrededor de 10°C. (punto
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de anilina mézclado) hasta alrededor de 54°¢. (punto de
anilina puro) para aceites que son principalmente nafténi-
cos y parafinicos o hasta alrededor de 71°C. (puro) para
aceites que contienen mds de alrededor del 35¢% de hidrocarburos
5. aromdticos, tienen la compatibilidad pareial deseada sirn ger to
talmente compatidles y pueden 6mplearsa ventajdsamente corio plag
tificantes tnicos con acetato butirato de celulosa, (S« deber-
rninan los puntos de anilina mediante la prueba D—1018-68 ASTI).
Ciertos productos disponibles de petrdleo tienen punto de ani-
10. lina dentro de la escala deseada, Otros productos pueden nez-
clarse en proporciones adecuadas para proporeionar puntoa’de
anilina dentro de la escala, Los productos de aceites v maz-
clas de productos con puntos de anilina mayores, es decir, mo-

-~yores de-alrededor de 54~710C. (puro), en general tienen una

15. compatibilidad nuy baja y preferéntemente se emplean junto con
un plastificante mds compatible, -

Otros aceites y productos aceitosos tal como los
aceites vegetales y alcoholes derivados de aceibes animales
pueden emplearse en la composicidn, Un ejemplo’de un aceite

20, vegotal es el aceite de ricino, y un éjemplo de un derivado
de aceite animal es el.alcohol oleilo. Estos aceites se ha en-
contrado que son relativamente compaﬁibles con acetato butira-
to de celulosa, necesitando menos plastificantes compatibles
para obtener el grado adecuado de incorpatibilidad,

25, Los plastificantes aceitosog:que tienen una compa-

. tibilidad relativamente baja respecto al acetato butirato de
celulosa incluyen sustancias tales coﬁo el poliisobutileno con
un peso molecular promedio preferéntemente dentro de la escala
de desde alrededor de 400 hasta 1500 y monocoleato de sorbitédn,

30. La compatibilidad conveniente queda provista por la incorpora-
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cidén de material plastificante con mayor compatiﬁiliaud reg-
pecto al naterial formador de pelicula,

Los plastificantes sdlidos con compatibilidad rela-
tivanente baja respecto al acetato butirato de celulosa inclu-
yen clérnaftalenos ¥y pentaeritritol tetraestearato, siendo tam-
bién el Ultimo relativamente incompatible respecto a la etil
celulosa, Xl estearato de magnesio es un plastificante relati-
vamente conpatible con acetato butirato de celulosa,

Una clase preferente de plastiflcantes para emplearse
con otros plastificantes con baja compatibilidad respecio al
material formador de pelicula incluye.sustancias con compatibi-
lidad por lo general buena respecto al material formader de pe-
licula y con los plastificantes restantes. Los plastificantes
de esta clase son por consipuiente, "compatibilizadores”.

La clase incluye tanto sustancias aceitosas como sus-
tancias no aceitosas.

Los compatibilizadores preferentes pare emplearse con
los ésteres y éteres de celulosa incluyen derivados de los cons-
tituyentes 4dcidos de la resina conocidos como dcidos de resina,
Los ésteres de deidos de resina o los deidos hidrogenados de re-
sinas son especidlmente preferenteé, inclu&en tales derivados
de los d¢idos de resinas tanto en forma refinada y como estdn
presentes en la resina, alrededor de los cuales el 90% cons-
tituye dcidos de resina, Los dcidos dg resinas prinecipalmente
son del tipo del dcido abiético, y el dcido abiético en el cons-
tituyente principal de los dcidos.

Los ésteres preferentes incluyen metil, peataeritri-
tol, glicol, y ésteres poliol. Se prefiere especialmente em-
plear un metil éster de una resina hidrogenads, la cual puede

emplcérse en una cantidad hasta de alrededor del 60% por peso
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de la composicién, dependiendo de la naturaleza y proporcio-
nes de los ingredientes restantes,

| Unos compatibilizadores adicionales incluyen polic-
xiotileno, estearato, oxazolinas sustituidas y lecitina;/'

"Serd ovidente que el grado do compatibilidad variard
con el nmaterial formador de pelicula. De alli que por_ejemplo,
muchos plastificantes que estén balanceados para obtener el
grado adecuado de compatibilidad parcial en una férmula de ace-~
tato butirato de celulosa tienden a sor demasiado compatinples
en una férmula de etil celulosa y demasiado incompatiblz respec-
to a una férmula en que el formador de pelicula es un copolimero
de cloruro de vinilo - acetato de vinilo. Consecuéntennie la
haturaleza y proporciones de los plastificantes deberd variar
respecto a uno u otro material formador de pelicula con el fin
de obbtener un equilibrio adecuado de compatibilidad.

Los plastificantes se clasifican como primarios, cuando
existe una elevads compabtibilidad, o secundarios cuando la come-
patibilidad es limitada, restringiendo de esa manera la canti-
dad’qde pueda tolerarse. Los plastificantes incompatibles desde

una menera parcial haste total empleados en la invencidn pueden

emplearse en cantidades mds alld de sus limites de compatibilidad =

a las temperaturas en que se producen las imdgenes o de flujo.
Los materiales.formndores de pelicula ¥y plastificantes
8e seleccionan y se mezclan en proporciones que provean las pro-
piedades antes descritas, Fara resultados optimos, pucde sor ne
cesario ajustar los ingredientes de la composicidn y usar pro-
porciones sobre la base de los resultados observados, es decir,
de las caracteristicas de uniformidad, lo borroso, la divisidn
¥y la abertura de didmetro minimo aszi como otras caracteristicas

secundarias, como serd evidente a partir de la descripeién que
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sigue,
Las composiciones de recubrimientos preferentes de

ésteres y éteres de celulosa para la hoja de estarcido pueden
formularse con éxito con material formador de pelicula de
acetato butirato de celulosa o acetato propionato de celulosa
y con uno o mds plastificantes ‘con la compatibilidad paréial
adecvada o con un matefiql formador de pelicula de éstefes o
éteres de celulosa con uno o mds plastificantes de baja com-
patibilidad. Y con uno o mds plastificantés compatibilizadores,
Ambos tipos de composiciones proporcionan hojas de estmrcido
con imdgenes mostrando las caracteristicas principales desca-
das de uniformidad, po@o borrosas y qi#ididas as{ como con ca-
si nada 6 nada de aberturas de didmetro minimo.

¥l equilibrio éptimo de compatibilidad en la composi-
cién también proporciona caracteristicas secundarias deseadas
en el uso 0 en su fahricacidn. Tales caracteristicas incluyen
la pegajosidad del estarcido, lo cual pucde evidenciarse antes
y durante la formacidn de las imdgenes o sdlamente durante la
formacién de las imdgenes. La pegajosidad excesiva antes de la
formacidn de las imdgenes puede interferir con el almacenamien-
to y manejo. Puede ser deseable una ligera adhesividad durante
la formacidn de las imdgenes para mantener un buen contacto en-
tre el original, la hoja de estarcido y la hoja absorbente, par-
ticularmente cuando se quita el original del artefacto formador
de imAgenes, con el estarcido con imdgenes adherido al mismo,
La adhesividad excesiva puede interferi{r en la separacidn de
las hojas después de la formacidén de las imdgenes.

Otra caracteristica secundaria importante es la oleosi-
dad antes y durante la formacién de las imdgenes, 4 sdlanente

durante la formacidn de las indgenes. Ia oleosidad antes de la



5.

10,

15,

20,

25,

30.

’ LU )
formacidén de las imdgenes puede no ser adecuada pura cl ma-~

nejo y almacenamiento, La oleosidad durante la formacién do
las imdgenes puede tender a emborronar la copia original,. lo
cual disminuye la calidad de su apariencia y también pﬁééé
ser no descable si el original va a emplearse mis de una vez
para producir una hoja de cstarcido con imdgenes, |

Unas caracteristicas scoundarias adicionales inaluyen
la-velogidad del estarcido o formacidn de imégenqs, 1a'éurgbi,
1idad, tasa de secado durante la elaboracidn y otras caracteris-
ticas de elaboracidn. ‘

Se puede proporcionar una hoja de estarcido de ﬁoble

objeto en la cual pueden formarse imdgenes ya sea terrogrdfica-

‘mente o mediante presidn por la seleccidn y proporeidén de los

ingredientes de la composicidn de recubrimiento de manera que
proporcione las caracteristicas primarias y secundarias para
una hoja termogréfica de estarcido mientras también se forma
un recubrimiento en la hoja que pueda desplazarse conveniénte~
mente con presidn. , _

1a geleccién de los ingredicntes de la composicidn
de recubrimiento que proporciona el equilibrio adecuado de com-
patibilidad implica pocos datos definidos en el mejor de los
casos es algo empirico. Aquellos materiales que se han encon-
trado utiles forman un producto de la fusién transparente, ho-
mogéneo de una sola fase cuando se calientan juntos, preferén-
temente a una temperatura mdxima de airedgdor de 138 hasta
160°6. coro se ha hecho notar anteriormente. Cuande se enfria
el producto de la fusidn, el naterial formador de pelicula por
lo general se endurece a una temperatura considerablémente me- -
nor que el punto de fusidn original del material. Al enfriarse

hasta la temperatura ambiente, estdn presentes las dos fases,
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cuando menos una de las cuales incorpora proporciones austen-
ciales del material formador de pelicula tanto como del nate-
rial plastificante, Las dos fases pueden percibirse fdcilmente
como dos capas o0 aparescen como un producto nebuloso u dpago,
cuando una fase estd suspendida cn la otra, 7

Se ha observado que las nezclas demasiado compati- -
bles al enfriarse hasta la temperatura ambiente a parti;,ﬂe
un producto de fusidén de una fase, se endurecen léntamente ¥y
pueden permanecer blandas y pegajosas, pernanecen con ung Sso-
la fase y forman un producto transparente. Las mezclas d?masia~
do incompatibles muestran un endurecimiento del material forma-
dor de pelicula a una temperatura relativamente elevaca y que—
dan presentes dos fases muy separadas riucho antes de que se en—
frie el material hasta la temperatura ambiente. La fase formado-
ra de pelicula contiene sélo una cantidad relativamente peouefia
del piastificante.

Una mezcla del material formador de pelicula y del

material plastificante que muestra una compatibilidad pareial

pero no total en la evaluacidén anterior se evalia ulteriormente
preparando wne hoja de estarcido de la misma, produciéndole |
imdgenes y observando los resultados. De alli que una mezele
demasiado compatible produzca una copia borrosa. Al menos cuan-
do se emplea acetato butirato de celulosa como material forme-
dor de pelicula, el estarcido se seca léntamente en su elabo-
racidn y queda pegajoso al tacto. Una.composicién denasiado in-
compatible dd inpresiones demasiado divididas y puede mostran
aberturas de didmetro minimo o se puecde traspasar la tinta., Tam-
bién es mala la durabilidad del estarcido. Una mezecla més incom-
patible d4 por resultado un estareido que por lo general muestra

una sombra blanca y que tiene una oleosidad excesiva durente el
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procedinicento de formacidn de las imdgenes. Tarbién por lo

general la composicidn demasiado compatible dd lugar a la

formacidn de las imdgenes a una elevada veloelded nientras
que la composicion demasiado incompatible dd lugar a la for-
macion de imdgenes a una velocidad relativamente baja,

Tos materiales formsdores de pelicula preferénte-
nente se emplean en las proporciones minimas en las qno:bueden
proporcionar un recubrimiento de pelicula eficaz del ésﬁaroido
¥y wna durabilidad suficiente. Il aumento de la proporcién digm
minuye la velocidad de formacidn de las imdgenes y aumanta el
costo de la composiocidn. Consecuéntemente, los ajusten raspec-
to & la composicidn para aumentar o disminuir la comgatibilidad
con el f£in de proporcionar resultados dptimos proreréntaéente
sé hacen en el ingrediente o ingredientes del raterial del plag
tificante. Por lo anterior, en una composicidn de un formador
de pelicula y un plastificante aceitoso, el tipo o clase de un -
solo aceite, o el tipo, clase y proporciones relativas de los
aceites en una mezcla pueden variar para proporcionar mayor o
menor compatibilidad, En una composicidn que incluye un plasti-
ficante de baje compatibilidad y un compabibilizador, les pro-
porcilones de los plastificantes pueden ajustarse uno respecto
de otro y/o wio o més de los plastificantes pueden sustituirse
con obros plastificantes que muestren mayor o menor compatibi-
1idad, segin sea necesario. También os posible hacer ajustes
en la cantidad del material formador de pelicula, dentro de
los limites de un recubrimiento con pelicula adecuado y una
velocidad productora de imdgenes deseada con el fin de lograr
el grado deseado de compatibilidad limitada.

Ciertas composiciones especificas se han encontrado

preféribles, Una composicidén tal en la cual el accite nineral
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constituye el tnico plastificante alrededor de 1% hasta 30%
de acetato butirato de celulosa y alrededor de 70-87% de ncei-
te de petrdéleo por peso. En esta composicidn el acetato tubti-
rato de celulosa preferéntemente ticne un contenido de butiri-
5. 1o de alrededor de 46,559, wn contenido de acetilo de &lrede-
dor de 1,5 hasta 7% y una viscosidad de alrededor de 0,8 has-:
ta 6 segundos seglin el método anterior ASTH. TL aceite de pe-
trélgo que puede constituir productos mezclados preferénteren-
te tiene un punto de anilina dentro de la escala de aifededor
10, de 10°C. (mezclado) hasta alrededor de 710C. (puro), como se
ha descrito préviamente. |
Otra composicidn preferente contiene de alrededor
de 13-%0% de acetato butirato de celulosa, alrededor de 40-87%
de aceite de petrdleo, y alrededér de 0,47 de mayor preferen-
15, cia de 10-47¢% por peso de un éster de una resina dcida o de una
resina 4cida hidrogenada. Bn esta composicidn, el acetato bu~
tirato de celulosa preferéntemente tiene un contenido de buti-
rilo de alrededor de 46-55%, un contenido de acetilo alrededor
de 1,5-7%, y una viscosidad de alrededor de 0,25~6 segundos. Bl
20, acelite de petrdéleo preferéntemente tiene un punto de anilina den
tro de la escala de alrededor de 38°-82°C. (puro).
Una composicidn preferente adicional contiene alrede-
dor de 13-19% de acetato butirato de celulosa, alrededor de
19-35% de aceite de petrdleo y alrededor de 45-72¢%5 de metil és-
25, ter de un dcido de resina hidrogenada, por peso. En esta corpo-
' sicidén el acetato butirato de celulosa tiene preferéntenente un
contenido de butirilo de alrededor de 35-55¢%, un contenido de
acetilo de alrededor de 1,5~1%% y una viscosidad de alrededor
de 0,25-6 segundos. El punto de anilina del aceite de petrdleo

30. puede.quedar dentro de una escala de desde 10°C. (mezclado) has-



5.

10.

15,

20,

a5,

30.

- RO -

ﬁ’%ﬁ% '

e
ta 116°C. (puro). El poliisobutileno preferénienente tienc

un peso moleccular promedio dentro de la escala de alrededor ds
400-1.500, ,

Las conposiciones preferentes aque contienen ctil ce-
lulosa Goro material formador de pelicula pueden contener alre-
dedor de 15-30% de etil celulosa, alrededor de 0,30% de &ceito
de petrdleo, alrededor de 10-70% de metil éster de una resina
dcida hidrogenada, alrededor de 10-40% de pentaeritritol éster
de una resina deida y alrededor de 10-36% de pentaeriftritol te~
traegtearato, por peso. La etil celulosa preferente tiese un con-
tenido etoxilo de alrededor de 45-499 y una viscosidad de alre-

dedor de 4.-3000 centipoises a una concentracidén del 56 =n 80:20

de tolueno respecto & etanol por peso. Bl aceite de petrdleo

" tiene preferéntemente un punto de anilina dentro de la escala

de alrededor de 60°9~939C., (puro).

En la produccidn de una hoja de estarcido absorbente
de irradiacidén como la de la Figura 5, se dispersa un pigmento
o tinte absorbente de irradiacidn en la composicidn de recubri-
miento. Se incorpora preferéntemente alrededor de 1-5% por peso
de la composicidn total de negro de humo. Alternativamente, un
pigmento o tinte absorbente puede estar provisto en la hoja base
antes del depdsito del recubrimiento sobre la misma, Treferénte-
mente se aplica el negro de humo a la hoja base a razdén de alre-
dedor de 0,1 hasta 32 .gramos por metro cuadrado.

Tn la nayoria de los estarcidos es deseable agregar

‘ alpin color. Se prefiere agregar suficiente tinte absorbente de

bajo {ndice de refraccidén de rayos infrarrojos, tanto como 0,1l
gramos de amarillo aceite por 1CO gramos de recubrimiento seco
para tefiir los estarcidos transparentes. Esto hace que sean los

estarcidos mds fdcilmente visibles durente el armado con la hoja
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abgorbente blanca y la hoja delgada traslicida de refuerzo.
Egte color tambicén hace que sean més visibles en un impresor
menual, de nanera que sea mds fdeil colocar el estarcide cn
la prensa sin arrugarla, |
Pueden agregarse pigmentos, tintes y otras sustan~
clas tal como agentes antioxidantes a la composicidén de recu-
brimiento en cantidades pequefias siempre y cuando no perjudi-
quen lag caracteristicas bdsicas y novedosas de las hojasmds
estarcido. Es especialmente importante que los aditivos”né afec~
ten perjudicialmente la calidad de absoreidn de la irr&dipoién
de rayos infrarrojos o las caracteristicas termogrdficas, Al
deseribir la composicidén y manifestar las proporciones ar ésta,
la posible presencia de tales aditivos no se toma en cuenta sal-
vo cuando se indica especificamen%e. |
Las hojas de estarcido 12 y 42 se preparan recudbriendo
e iﬁpregnando una hoja base de estareido con una composicidn
que fluye térmicamente disuelta en un solvente voldtil, sepuido
por la eliminacidn del solvente para depositar la composicidn en
la hoja base. Los solventes preferentes son liquidos orpfénicos
y mezclas de liquidos orgdnicos, especialmente un hidrocarburo
aromdtico mezelado con un éster alifdtico y/o un alcohol ali-
fatico. ﬁl tolueno es el hidrocarburo aromdtico preferente, y
preferéntemente constituye alrededor de 35-85% por peso del
solvente. El resto del solvente es prgferéntemente un éster in-
ferior alifdtico y/o un alcohol inferior alifitico, ineluyendo
particularmente acetato de isopropilo, acetato de etilo y eta- -
nol, atn cuando pueden emplearse otros solventes., (Se empled,
el solvente industrial especial del gobierno estadounidense de

la férmula C en este trabajo siempre que se menciona etanol. Sin

~embargo pueden emplearse otros tipos de alcohol etilico anhidro
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o 95¢% desnaturalizado). Se disuelve la compbs
vente a una concentracidn preferente do alrededor de T0-45%
de sdlidos por peso.
2L recubrinmiento y la impregnacidn de la boja dase
5. con la'solucién puede llevarse a cabo de cualquier maners
acostumbrada, tal como por inmérsién, recubrimiento con rodi-
llo o con ranura, con la clininacidén del material excesivo cuan
do sea necesario con espdtulas de doctor o lo sinmilar, La hoja
recubicrta se seca al aire a temperatuia ambiente 6 elevada, de
lo. preferencia en una operacidén continua en un horno calentado, la
hoja de estarcido se seca hasta alcanzar un contenido residual
solvente el cual preferéntemente serd a un mdximo de alrcdedor
de 0,5%. |
Se ha encontrado que el recubrimiento del estuxretido
15, que se forma de la manera anterior se altera irreversiblemente
cuando se calienta ya sea a su punto de fusidn o & la temnera-
tura de compatibilidad de la composicidn de recubrimiento., Tal
calentamiento cambia la estructura de gel de fase Unica del re-
cubrimiento a una mezcla semiliquida de dos fases que inutiliza
20, la hoja de esﬁaroido como estarcido termogrifico. Por esta causa,
la hoja base de estarcido recublerta se seca a una temperatura
inferior al punto de fusidn y de la termperatura de compatibi~
lidad preferéntemente por lo menos 50C. abajo de la temperatura

inferior entre las dos.

.

25, In un método preferente de operacidn, un rollo de ma-
terial para hojas se recubre continuamente a la temperatura am-
biente, o a una temperatura mds elevade de solucidn de hasta
alrededor de 60°C., si es necesario disolver la composicién.
‘La hoja recubierta es transportada a través de un horno calen-

30. tado ﬁara eliminar el solvente por evaporacidn,a la temperatura



que se acaba de describir, La hoja de estarcido seca puede
enrollarse formando un rollo y almacenarse para su uso sub-
gecuente., Al mismo tiempo o a continuacién, la hoJa de estar~
cido puede juntarse con una hoja absorbente como se llustra

5. en la figura S5 o con una hoja absorbente y una hoja de. cvbier-
ta como se llustra en la Figura 1.

A la hoja de‘estarcido se le puede formar una imdgen
termogrdfica como se ilugtra en los dibujos, en mAquinas copia-
doras o de cualquiera otra manera conveneional empleando una

10. fuente adecuada de irradiacién infrarroja, tal como una %émpa-
ra filamento de tungsteno. Tos rayos enfocan en linea sobre el
original mientras estén en contacto con la hoja de estareido.
Tsta linea de irradiacidén es de un ancho tal y la velocidad de
viaje de la linea en relacidn con el original y la hoic de es-

15, tarcido és tal que el original y la hoja de estarcido estardn
expuestos a la irradiacidn durante alrededor de entre 0,03 a
0,1 segundos, con lo cual se generard una elevacidn de tempe-
ratura en las porciones de imdgen del original desde la tempere-
tura ambiente hasta una temperatura suficiente para producir

20. una temperatura sobre la hoja de estarcido en una escala de al-

rededor de 66°C - 160°C. Cuando se emplea un negativo original
como se ilustra en la Figura 5, los rayos se enfocan y se gene-
ra calor directamente sobre la hoja de estarcido 42, La_compo-

sicidén de recubrimiento de la hoja de estarcido se reduce a

25, condiciones de fluidez de manera sust;ncialmente instantdnea
¥y serd absorbida por la hoja absorbente inmedidtamente después
de esto, dejando sobre la hoja de estarcido aberturas transmi-
soras de imdgen como se ilustra en las aberturas 38 y 56 en
las Figuras 4 y 6. lLasg aberturas quedan punteadas por las fi-

30. bras de lg hoja base del estarcido la cual es permeable a la
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tinta, y las fibras de la hojJa bass sirven para retencr los
centrog de las lebtras y lo simllar en su lugor. Ta hoja de
estarcido con imdgen se separa del original, de la hoja ab-
sorbente y de la hoja de cubiexta y entonces queda lista pa-
ra usarse como patrdn duplicador.

Los sigulentes ejemplos ilusﬁran la preparacidn de
las hojas de estarcido con diversas composiciones empleadas
en la invencidn, e incluyen ilustraciones de los resultados
de diversos materiales y proporciones, y ademds de la m&hera
en la ocuval las composiciones pueden evaluarse. Debe corpren-
derse que la ;nvencién no se limita a los ejemplos, los éua~
les son méramente ilustrativos, ni a los materiales, vropor-

ciones, condiciones y procedimientos que se describen en los

 mismos. En los ejemplos, las proporciones son por pesn exacto -

cuando no se indique de otra menera.
BEIRPLO 1

Una conposicidn de recubrimiento se preparéd con
acetato butirato de celulosa como material formador de pelicu-
la y ﬁn aceite de petrdleo pardial pero incomplétamente com-
patible como material plastificante.

El acetato butirato de celulosa se identificd como
EAB-500-~1 (Productos éuimicos Pastman) y tiene un contenido
promedio de butirilo de 48%, un contenido promedio de acetilo
de 6%, un contenido hidroxilo promedio de 0,7, una visc651~
dad de 0,8 - 1,2 segundos, determinada por el método A,5.T.M,

mencionado anteriormente en ésta, y una escala del punto de

fusidn de 165-175°C. El aceite de petrdleo es un aceite aro-

médtico refinado identificado como Mobilsol K (lMobil 0il Cor-
poration), y tiene una viscosidad Saybolt de 6117 segundos a

38°C. un punto de anilina de 34°C. una densidad API de 11,00
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Y una escala de destilacidn entre 2210-382°, (90%), -
Los componentes se emplearon en proporclones de 16,4

partes de ZAB-500-1 (14 ml/100 g, total de no-volétiles), por

' 83,6 partes de Mobilsol K (84,3 ml/100 g del total de no vold-

tiles) por peso.

Un antioxidante, &,6~di-t-butil-p-cresol (Tenameno 3,
Productos Quinicos Tastman), se agregd a la solucién de butira-
to de celulosa a una concentracidn de 0,5% basada en el peso
de la acetato butirato de celulosa. Bl antioxidante se agregd
para inpedir le oxidacidén y deterioro del plastificante y del
material forﬁador de pelicula, Atn cuando un antioxidante no es
esencial si se va a emplear el estaréido rédpidamente dcsrués del
recubrimiento, generalmente si se prolonga grandemente la dura-
cidn del almacenamiento del estarcido. ELl deterioro de un estar-
cido cuando se afieja puede detectarse por el olor, por la velo-
cidad aumentada en la formacidén de imdgenes en el procedimiento
infrarrojo, por su fragilidad, o por sus agujeros de didmetro
minimo,

Como procedimlento general, esta cantidad de Tenameno
3 gse incorpord en todas las soluciones de éster o éter de ce-
lulosa antes del recubrimiento, en todos los ejemplos subsi-
guientes,

La hoja de estarcido de este ejemplb tenia un color
ante claro, el cual resultd del uso dql Mobilsol X, que es co-
lor café, Si se hubieran empleado plastificantes incoloros y
ge deseara un estarcido con color, podrie agreparse un tinte
como se describid préviamente,

Los materiales se disolvieron a una concentracidn

de alrededor del 40% por peso, en una mezcla solvente que con-

tenia 15,5 partes de tolueno, 18,2 partes de etilacetato al
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88% y 12,8 partes de etanol (alcohol desnaturalizado 95%) por
peso. Los materiales se mezclaron a la temperatura ambiente,
agregdndose al (ltimo una solucidn de material formador de
pelicula.

Ll material de la hoja base de tejido para estarcido
formado de fibra de abacd se recudbrid y se impregnd con la so-
lucidn. =1 tejido pesaba alrededor de 1Ll g/m?. Bl materiél de
la hoja se revistid con la solucidn pasdndolo por un baﬁb con-
teniendo la solucidn, quitando el exceso del liguido por una
espatula de doctor y secdndolo al aire a la femperatura a?biente.

El peso del recubriniento seco sobre el material de la
hoja fué de alrededor de 35% g/ y el contenido residunl del
solvente fué menor de alrededor de 0,5%. EL espesor de la hoja
de estarcido resultante fué de alrededor de 57 micras. Los an-
teriores procedimientos de mezelar, recubrir y secar u otros
procedimientos equivalentes, incluyendo secar con aire circulan-
te. calentado hasta alrededor de 549C., también fueron enpleados
en los ejemplos subsiguientes,

Para la convenlencia en las pruebas, la hoja de es-
tarcido de esté ejemplo y las hojas de estarcido de un ndmero
de ejemplos subsiguientes se les formaron imdgenes en una mé-
quina "Thermofax Secretaria® (Compafiia Zf). Con este fin, se
colocaron dos capas de un material absorbente de celulosa, tal
como hojas de 10,6 g/m® de Dexter's Corporation, fabricadas
prineipalmente de fibras de abacd, o 1és toallas de Kimberly
Cark's Xay-Dry, fabricadas de fibras de pulpa de madera a un
lado de la hoja de estarcido, y se colocd una hoja original
al lado opuesto de la hoja de estarcido junto con una almohadilla

de algodén al lado exterior del original. El original era un pa-

pel carbdn de una forme comercial escrita en mdquina de eseribir,
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o en una mAquina impresora para inseribir datos, y la cara
impresa del original fué puesta en contacto con la hoja de
estarcido. Se puso este conjunto en la mdquina de manera que
la fuente de irradiacidén quedara orientada al lado de la hoja
absorbenfe del conjunto para su impresibén de reflejo, de una
menera andloga a la que se ilustra en la Figura 3,

Con el indicador de velocidad de la miquina ajustado
en 6-2/3 (los nimeros mds grandes indican mayor velocidad) se
obtuvieron muy buenas impresiones, siendo estas impresiovnes
wniformes, mostrando pocos borrones o rayaduras y sin picéduras
ni manchas de tinta. El estarcido quedsd ligeramente pegziczo pe-
ro aceptable en este aspecto.

In este ejemplo, el acetato butirato de celulousa
TAB-500-1 puede reemplazarse pof 17 partes por peso de Euti-
rato acetato de celulosa EAB-38l (Butirato de redio segundo,
Produetos Quinicos Eastman), sustituyéndose el Mobilsol ¥ con’
83 partes por peso de Mobilsol 66 (Mobil 0il Corporation).

Rl butirato acetato de celulosa EAB-381 tiene un
contenido de butirato promedio de 37%,un contenido acetilo pro-
nedio de 15%, un contenido hidroxilo promedio de 2%, una vis-
cogidad de 0,3-0,5 segundos (Método ASTH) y una escala del pun-
to de fusidén de 155-165°C, E1 Mobilsol 66 es un aceite aromé-
tico que tiene una viscogsidad Saybolt de 170 segundos a 380C.
un punto de anilina mixto de 199C. y una escala de destilacidn
de 337-437°C. (100%). -

El FAB~381 es menos compatible al aceite mineral
que el EAB-500-1 y se emplea en mayor proporcidn. E1 EAB-381
puede emplearse con un aceite que tiene un punto de anilina aun
mis bajo que aquél del lobilsol 66.

' ETBPLO 2
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. Tas hojas del estarcido se formaron y se probaron
como se describe en el Ejemplo 1, empledndose butirate ace-
tato de celulosa EAB-500-1 como el material formador de pa;
licula y el acelte de petrdleo refinado aromdtico, parqipl.
pero incomplétarente compatible, lfobilsol N como material
plastificante en la composicidn de recubrimiento. El aceite
tiene una viscosidad Saybolt de 321 segundos a 38°C, un pun-
to mezclado de anilina de 43°C, (aproximadamente 28°C. puro),
una densidad APT de 12,50 y una escala de destilacidn ae 316~
%96°C. (85%). |

Las hojas de estarcido preparadas a partiz de com-
posiciones que contienen varias proporciones de material for-
mador de pelicula en relacidn con el material plastificante

se compararon. Las compatibilidades de fusidén también ée de-

“terminaron para las mezclas de materiales formadores de pe-

1icula y el material plastificante, en ausencia del solvente,
y en cada caso, se encontrd que la composicidn era compatible
arriba de 1320C, Se formaron imdgenes en las hojas de estarci-
do, de acuerdo con el Ejemplo 1 ajustdndose a la velocidad
épbima de la ﬁéquina para las respectivas composiciones. Los
resultados fueron como se muestra en la siguiente tabla, en

la cual los valores inerementados para el ajuste de la ndqui~

. na representan proporciones crecientes en la velocided de via-

jo a través de la mdquina y tiempos de exposiciédn correspon-

diénterente disminuidos:



Mobilson N

BAR-500-1
%  ml/100g
Cogposi~. por Total
c¢idn Num. pPeso  n,v. 4+
1 9 7.7
2 13 11.1
3 17 14,5
4 24 20.5
5 30 25.6
6 36 30.8
7 44 37.6

ml/100g

4

- por - Total
91 92.5
87 88,5
83 84.4
76 77.3
70 71.2
64 65.1
56 57

1

—

2

2ol

2o

fdouina Resultados
peso n,v., +«+ Ajuste

Buenas lnpre
glones.nstar
cilo demasia
do acelitoso

Bucnas impre
siones.nstar
cilo aceltoso

|
Buenas inpre
siones.Bstar
¢ido aceitoso

Bucnas imqre
siongs.liejor
‘egtarcido

Buenas impre
siones. lejor
estarcido

Buenas impre -
siones, EIstar
cido arrugado

Impresiones

regulares.Es

tarcido arru-
gado.

Porcentajes en éste y en los ejemplos subsiguien
tes exceptuandose los antioxidantes.

+* no voldtiles
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Los estarcidos hechos a partir de las compésiciones

1-6 produjeron buenas inpresiones, en tanto que el estarcido
hecho a partir de la composicidn :mtim, 7 rindid unas impresio=-
nes que sdlo podrian aceptarse para usos limitados. Tl cstarcido
hécho a.partir de la composiclidén nim. 1, sin embargo se ccnsi-
derd que estaba demasiado aceltoso para ser adecuado para usos
comerciales, Los mejores estarcidos se produjeron a partir de las
composiciones 4 y 5, puesto que estos estarcidos tenian muy poco
acelte superficial y daban muy buenas impresiones.

1a calidad de las impresiones disminuyd progresivamente
al aumentar la proporcidn del formador dec pelicula en las conpo-
siciones 6 y 7 y los estarcidos se hicieron més y més arrurados
debido a la falta do plastificante.

' Ta velocidad de formacidn de las imdpenes disninuyd
progresivamente al aumentar la proporcidn del formador de peli-
cula, correspondiente a un requisito para temperaturas de for-
macldén de imdgenes mds y mds elevadas con el fin de lograr re-
sultados dptimos.

Los estarcidos hechos de las composiciones nimeros
1-5 son imprimibles en mdquinas de escribir, aumentando la
facilidad de la impresidn del tipo con un incremento del con-
tenido de aceite,

. EJIEPLO B
Se prepararon las composiciqnes de recubrimiento con

acetato butirato de celulosa EAB-500-1 como material formador de
pelicula y las combinaciones de diversas proporciones de dos

plastificantes de aceite de petrdleo refinado como material

plastificante.

Un aceite relativamente compatible, Mobilsol 66

(un aoéitq arpmético) ¥ un-aceite de compatibilidad relativa-
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mente baja, Benol (un aceite parafinico) se combindron. El Be-~
nol (Witco Chemicals) tiene una viscosidad de 100 segundos
Saybolt a 389C,, un punto anilina de 107°C., una densidad API
de 34,0° y wna escala de destilacién de desde 348 hasta 439°C.
(100%),

Se prepararon las combosiciones de recubrimiento, las
hojas de estarcido se produjeron con las mismas, y las hojas dec
estarcido se evaluaron de la ﬁanera descriﬁa en el Ejempio 1.

También se determinaron las compatibilidades dz fusidn
de las diversas combinacliones de nmaterial formedor de pelicula
y material plastificante, en ausencia de solvente. Las composi-
ciones contenian 17 partes por peso de EAB-5G0-1 (14,5 wmi por
100 gramos, total de no-voldtiles), y 83 partes por pero do
plastificantes en las proporcioﬁes ¥ con los resultados Qomo

siguen:
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liohilsol 66

4 ml/100g
Comp.  por Total

Mim, peso n.v.
L 83 75
2 74,5 67,4
3 67 60.6
4 55 49,7
5 43 38.9
6 - 34,5 3l.2

.Benol

4 nl/l00g
vor Total Compatible

pego n.,v. a mds de Oc
- - 49°¢,
8.5 . 9.9 600C,
16 18.7 7700,
28  B2.8 11600,
46.8 1380¢,
48.5 56,8 1430¢,

Aéuste
macuina

8-3/4

B-1/2

8-1/2

8-1/2

7-2/3

Resulta~
dos,

Tapresio
nes bo~
rrosas

Impresio
nes bvo-
rrosas

‘Duenas

impre-
siones

Bucenas

Inpresio

nes.lie jor
estareldo

Buenas im

presiones

Impresio
nes aivi
didas con
paso de
tinta.

Los estarcidos hechos. a partir de las composiciones

3, 4 y 5 son.adecuados para usos corerciales cormo estarcidos

termogrdficos, y también pueden imprimirse a mdquina. La com~

posicidn 4 proporciona un estarcido termogréfico sobresaliente

el cual tambidn es adecusdo para producirsele imdgenes con un

impresor computador. EL punto de anilina de la mezcla deo acei-

tes empleados en la composicién 4 es de 51°C. (pura) o 55°C,

(mezelado). El punto de anilina de la mezcla de aceites em-

pleados en la composieidén 5 es de 69°C, (pﬁro).

Las composiciones 1 y 2 son inadecuadas para su en-

pleo comercial como estarcidos termogrdficos, siendo bonosas

las impresiones como resultado de una compatibilidad derasiado
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elevada. Ia composicidn 6 es inadecuada para un empleo tal,
quedando las impresiones divididas y con agujeros de didme-
tro minimo como resultado de demasiada poca compatibilidad,
Blandol (Witco Chemicals), un aceite de petrdleo
refinado con una viscosidad de Saybolt 85 segundos a 38°¢.
y un punto de anilina de 104°C, se sustituyd por el Benol cn
lag composiciones anteriores 2 y 4, en las mismas proporcio-
nes, y no se hicieron evidentes ningunas diferencias notabhles.
1a composicién 4 tiene una temperatura de compavibi-
lidad de alrededor de 116-121°C, Los ensayos llevados a cabo
en el racubri@iento para estarecido seco indicaron que su gunto
de fusidn era de alrededor de 127°C., temperatura a la cual el
recubrimiento cambidé de una formacidn de gel nasta un liquido
de wa fase. Al enfriarse a la temperatura de compatibisiadad,
el liquido se separé rdpidamente en dos fases. El enfriamiento
ulterior did &or resultado la solidificacién de la fase forma-
dore de pelicula y el incremento de la viscosidad de la fase
plastificante.

Se prepararon las composiciones 3 y 4 como producto
de fusidén caliente 'y se recubrieron sobre el material de hoja
base de estarcido a una temperatura bastante mds elevada que
sus temperaturas de compatibilidad. La composicidn 3 produjo
un estarcido opaco aceitoso, nientras que cuando se depositd
una solucién de solvente, la composicién produjo un estafcido
transparente dejando muy poco aceite en el original al formar-

se la imdpgen. Tas impresi ones termogrédficas de a partir del

_estarcido de fusidn ) caliente, recién recublerto, fueron casi

tan buenas como las de la aplicacidén con solvente, pero el
aceite se exudd fdcilmente del estarcido en un corto tiempo,

dejando un recubrimiento con agujeros de didmetro minimo.
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1a composicidn 4 produjo un estarcide de fusidn calien-
te con un pran exceso de acelte en su superficioc ¢l cual podria
quitarse con una material secante con facilidad, dejaondo un re=
cubrimiento con agujeros de didmetro minimo. Las impresiones ter-
mogréfiéas a partir del estarcido Tueron bastante repulares, pe-
ro la abertura de agujeros de diémetro ninimo en el mismo anpi-
did el uso comercial del estarcido.

Como se ha hecho notar anteriormente, la composicidn
1l es demagiado compatible., Bl recubrimiento del estarcico ze
funde a una temperatura marcddamente mayor que la temperatura
de compatibilidad de la composicidn. La compatibilidad ae la
composicidn de dos componentes puede disminuirse empleando una
proporcidn menor que la dptima del formador de pelicule, EAB-
500-1. De alli que una composicién de 129 de EAB-500-1 y 884 de
Mobilsol 66, por peso, proporcionen un estarcido con caracteris-
ticas primarias bastante buenas, La proporeidn menor del forma-
dor de pelicula d4 por resultado un recubrimiento de fusidn més
baja con una temperatura de compatibilidad similar a la de la
composicidén 1, con un diferencial mds bajo favorable, conse-
cuencia de lo aﬁterior, entre las temperaturas de fusidn y de
oompatibilidad. La durabilidad del estarcido que contiene una
proporcién menor del formador de pelfcula se reduce de manera
notable, pero es suficiente paré dirigir un nimero determinado
de cajas, para un estarcldo duplicador de corta duraciédn.
EJIMPIO 4 .

Se prepararon las éomposiciones de recubrimiento
con acetato butirato de celulosa BAB-500-1 como material for-
mador de pelicula y se emplearon combinaciones de varias pro-
porciones de aceite de petrdleo Benol y un plastificante de com-

patibilidad como material plastificante. EL material de compati-
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bilidad fué Hercolyn D (Hércules, Inc.), un mebtil éster hi-
drogenado de una resina purificada por destilacién de vapor,

un 1iquido con viscosidad Cardner-Holdt a 250C, de 2 2-% 3 ¥y un
nimero de dcido de 7.

5. ' Se prepararon las coriposiciones de recubrimiento, se
produjeron hojas de estarcido con las mismas, se evaluaron las
hojas de estarcido y se determinaron las compatibilidades de
fusldén como se describe en los Ijemplos 1 y 2. Ias combosi-

clones y sus resultadoa fueron como sigue:

FAB~B00-1 Benol Hercolyn D

4 ml/l00g ¢  ml/100g % ml/l00g

Comp. por Total por Total por Total Compa Alucte Resul-
ITm., peso  n.,v. peso n.v. Dpeso n.v. tible de Lé~ “tado
: & mds cuina
de ocC

1 17 14.5 - - 83 82.2 - No se

secd el
estar-
cido

b4 16.1 13.8 1l.4 13.3 72,5 %71.8 49 Mo se se

¢6 sufi
ciente
el estar
cido
3 17 14.5 a3 26,9 60 59,4 104 Vi Buenas
impresic
nes
4 17 14.5 30 55.1 53 53.5 131 7 Buenas
impresic
nes,bue
na dura
bilidad,
buena
sensibi
lidad &
la pre-
sién
5 17 14.5 B34 39.8 49 48.5 - v Buenas

impre~
siones
6 17 14,5 52 60.8 31 30,7 177 - Se pasa
. la tin-
ta_
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La sensihilidad a la presidén de los estarcidos pro-
ducidos a partir de las composiciones 4 y 5 fué adecuada para
la mayoria de los imprescres computadores, asi como para mi-
quinas de escribir y mdquinas de contabilidad. La composicidn
3 puede recibir las impresiones de mdquinas de escribir y nd-
quinas de contabilidad. ‘

Puede sustituirse Blandol o cualquier aceite de pe-
tréleo similar al Blandol o Benol en cuanto el punto d¢ anili-
na y viscosidad por el benol de las composiciones anterisres,
Puede sustituirse Abalyn (Hércules Inc.) por Hercolyn D de las
composiciones anteriores, El Abalyn es un metil éster de una
resina purificada por destilacidén de vapor, un liquide con una
viscosidad Gardner-Holdt a 25°C. de Z1 y un nimero do dcido de

EJEVMPLO 5

Las siguientes composiciones proporcionaron estarci-
dos de buena calidad los cuales dleron buenas impresiones ter-

mogrdaficas de la manera descrita en los ejemplos anteriores:

7.

Proporciones.,

% por ml/100 g.

pPeso., Total n.v.
Haterial -
Acetato butirato de celulosa EAB-500-1 15,7 13,4
Aceite de petroleo Mobllsol 66 64,5 65,1
Acelite de petroleo, Benol 19,8 16,9
Acetato butirato de celulosa EAB-500~-1 17 14,5
Aceite de petrdleo,Sun 0il 991 . 54 49,8
Yetil éster hidrogenado de resina ,
Hercolyn D 29,2 59,5
Acetato de bubirato de celulosa FAB-S00-1 17 14,5

Accite de petrdlso, Mobilsol L - 22 19,6
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Aceite de petrdleo, American Him, 11
Acelte industrial 1L

Ifetil éster hidrogenado de resina
Hercolyn D 50 5C,5

Bl Mobilsol L (Mobil 0il Corporation) es un aceite de
petrdled nafténico refinado con una viscosidad de Saybolt
de 61 segundos a 38°C., wn punto de anilina de 72°C. (purc)
una densidad APT de 25,70 una esgcala de destilacién de desde
254 hasta 57600. El Sun 0il 991 (Sun 0il Company) es un ageite
de petrdleo nafténico refinado con una viscosidad de 106 segun-
dos Saybolt a 38°C., un punto de anilina de 630C (puro) y Pna
densidad APT de 22,59, Rl American 0il Company nim. 1l e3 un
aceite industrial con una viscosidad Saybolt de alrededor de
105 segundos a 38°C., un punto de anilina de 92°0C, ¥y una den-
sidad API de alrededor de 28°,

El punto de anilina de la mezcla de aceites de la com-
posicién 1 es de 43°C. (pura). El punto de anilina de la mezela
de aceites de la composicién 3 es de 76°C. (puro).

EIRIPLO 6
Las siguientes composiclones proporcionaron estarcidos

de buena calidad los cuales dieron impresiones termogrdficas

"seglin lo descrito en los ejemplos anteriores y tembién podfan

hacérseles impresiones con tipos a mdquina: -

Proporciones _
Material : % por ml/100 g.
e | peso _  Total n,v,
Acetato butirato de celulosa 18,0 15,4 A
Acoite de petrdleo, Benol 23,6 27,6

Metil éster hidrogenado de una
resina, Hercolyn D 58,4 57,8
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Acetato butirato de celulosa, EAB-500-1 14,7

27,7

Poliisobutireno, Polyvis l0SH

Metil éster hidrogenado de una resina,

Hercolyn D 58,2 57,5
Acetato butirato de celulosa,RAB-531-1 18 15,4
Aceite de petrdleo, Benol 10 11,7

Metil éster hidrogenado de resina
Hercolyn D 78 71,3

El polyvis 10 (Cosden 0il and Chemical Company) os un
polimero monolefinico aceitoso liquido producido por el nrocedi-
miento catalitico a baja temperatura a partir de una materia
prima que contiene olefinas polimerizables, particularmehte iso-
butileno., El polimero tiene un peso molecular promedio de 940
y una viscosidad Saybolt a 38°C. de 41,000. Bl EAB-531-1 (Zast-
man Chemical Products) tiene un contenido de butirilo de 509,
un contenido de acetilo de 2,8%, y un contenldo hidroxilo de
2,0% por peso. La viscosidad por el nétodo ASTM descrito an-
teriormente en éste es de 1l-28 segundo, y su pinto de fusidn
de 130-170°C, '

BITMPLO 7
Las sigulentes composiciones depositadas con las solu-
ciones descritas que dan buenas impresiones termogrificas de
la manera descrita en los ejemplos anteriores. La durabilidad
del estarcido hecho con la composicién 1 fud mala debido a la

baja proporcién de formador de pelicula,

Proporciones

¢ por nl/i00 g
Material peso Total n.v.

Acetato butirato de celulosa
RAB-500~1 8,5 7,3



.

r . N .
Poliisobutileno,Polyvis 10 SH 20,@1 RED V050

’

Cs

Metil éster hidrogenado de resina,
Hercolyn D 68,7 64,8

Solucidn al 28% en 120.5
rartes de tolueno y 42,5
partes de acetato de iso

propilo.
2 Acetato butirato de celulosa EAB-
500-1 . 10 8,5
Poliisobutileno, Polyvis 10 SH 22 24,7

Metil éster hidrogenado de resina, ‘ -
Hercolyn D 68 67,4

Solucidn al 374 en 119,5
vartes de tolueno y 50 par
tes de acetato de ilsopro-~

pilo.
3 Acetato butirato de celulosa ASB 17 14,5
- Sorbitano monooleato,.Span 80 -16,6 16,6

Metil éster hidrogenado de
resina, Hercolyn D 66,4 65,7

Solucidn de 39,7% en 118
partes de tolueno,l6,9
vartes de etil acetato y
16,9 partes de etanol

(95%)
4 Acetato butirato de celulosa, TAB-
381 (Butirato de medio segundo) 16,4 14,0
Aceite de petréleo, Mobilsol L 22,6 25,4

Pentaeriritol éster maleado de re-
sina, Pentalyn830 61 57,0

Solucidn 44% en 80 partes

de tolueno y 20 partes
de etanol (95%)

El acetato butirato de celulosa, ASB (Eastman Chemical
éroducts) es soluble en alcohol y tiene un contenido de butiriloe
promedio de 47,2%, un contenido de acetilo promedio de 1,64, un
contenido de hidroxilo promedio de 4,53%, una viscosidad de 0,3

segundos por el método ASTIf deserito anteriormente en ésta, y un
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punto de reblandecimiento de 180°C. E1 Span 80 (Atlas Chemical
Industries) es un emulsionante no idnico liquido aceitoso con
una viscosidad a 25°C, de aproximadamente 1000 centipoises, un
nimero de dcido de 5,5-75, un nlmero de saponifTicacidén de 149-
160 y uh nimero hidroxilo de 193-209,

EL Pentalyn 830 (Hércules, Inc.) es un pentaeritrivol
éster maleado de una resina soluble en alcohol con las propie-
dades tipicas sipuientes, un punto de reblandecimiento da 116°C.
por el método Hércules de goteo, una viscosidad Gerdner-loldts
a 359C. de © a una concentracibén de 60% en ctanol y un nfmero
deido de V8.

EJEIPLO 8

Se prepararon las composiciones de recubrimiento con
combinaciones de plastificantes de compatibilidad relativamen-
te baja junto con uno o mds plastificentes de compatibilidad,
para propbrcionar el nmaterial plastificantec parcial pero no
totalmente compaﬁible con el material formador de pelicula. Se
disolvieron las composiciones l-4 en concentraciones de alre-
dedor‘de 384, en una mezela de solvente de 79 partes de tolueno
y 85 partes de'isopropil acetato, por peso. La composicidn 5 B
se disolvid a una concentracidn de 38% en una mezcla de 96,4
partes de tolueno y 90,2 partes de acetato de isopropilo. La
composicién 6 se disolvid a una concentracidén de 29,4% en una
mezcla de 126 partes de tolueno, 77 partes de acetato de etilo
y 37 partes de etil éter. Los procedimientos fueron de otra
manera similares a los descritos en los ejemplos anteriores.

Las composiciones fueron como sigue:



Proporciones
Corip. % por nl/lo0g
Nuam, faterial ) peso Total n,v.
1 Acetato butirato de celulosa EAB-500-1 17 14,5
Acolite de petrdleo, Iobilsol I - 19 21,3
Poliisobutileno, Polyvis 10 SH 12 13,5
Metil éster hidrogenado de resina,
llercolyn D; o metil éster de re-
sina, Abalyn . 17 16,8
Pentaeritritol éster de resinas
dcidas ! Pentalyn 344 34 33,0
] Acetato butirato de celulosa,BAB-531-1 17,6 15,0
Aceite de petrdleo, Mobilsol L 18,0 20,2
Poliisobutileno, Polyvis 10 SH 12,0 13,5
Metil éster hidrogenado de resina
Hexrcolyn D 52,4 51,9
3 Acetato butirato de celulosa EAB-500-1 14 12,0
Aceite de petrdleo, HMobilsolL 18 20,2
Poliisobutileno, Polyvis 10 SH 12 13,5
Metil éster hidrogenado de resina,
Hercolyn D ) 56 55,5
4 Acetato butirato de celulosa,RAB-500-L 17,6 15,0
Aceite de petrdleo, liobilsol L 18,8 21,1
Poliisobutileno, Polyvis 10 SH 12,0 13,5
Pentaeritritol éster monomérico ‘
Hercolflex 600 54,4 34, 4
Pentaeritritol éster de resinas
dcidas Pentalyn 344 o 17,2 16,2
5 Acetato butirato de celulosa, FAB-500-1 17,1 14,6
Aceite de petrdleo, llobilsol L 18,1 20,3
Poliisobutileno, Polyvis 10 SH 11,4 12,8

Pentaeritritol éster de resinas dcidas,
Pentalyn 344 34,0 32,1

Polioxietileno (8) estearato MYRJT 45 19,4 19,4
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Acetato butirato de celulosa TAB~500-~1

3
Acoite de petrdleo, liobilsol L 18,5
Pollisobutileno, Polyvis 10 SH 14,1

Estearato de magnesio 9

Pentacritritol eéster de resina deida,
Pentalyn 544 31,6 29,2

Metil éster hidrogenado de resinasg,
Hercolyn D 11,5 12,4

Pentalyn 344 (Hércdles, Inc) es un pentaeritritol
éster de dcidos estabilizados de resinas con las sipuiertes
propiedades tipicas, punto de reblandecimiento de 1110C, por
el método Hércules de goteo, una viscosidad Cardner-EFoldt a
250¢, de I-F a una concentracidn del 60% en espiritus mine-
rales, y wn nimero de dcido de 10, Hercoflex 600 (Hercules,
Inc.) es un pentaeritritol éster monordrico con un nimero
de saﬁonificacién de 410, un punto de ebullicidn de 261°C.
a 4 mn., de mercurio y una viscosidad de 50 centiestoques a
250C. Bl KYRJ 45 (Atlas Chemical Industries) es un emulsio-
nante no idnico sélido blando y ceroso con nimero de dcido
de 0.~l, un nimero de saponificacidén de 87-97, un nimero
de hidroxilo de 85-100 y un contenido de agua de 2,5-3¢),

Los estarcidos producidos con la composicidn 1 cuando
se les formaron las imdgenes con una médquina Thermofex "Se-
cretaria” ajustada en 5 dié impresiones excelentes. Mo hubo
adhesividad indeseable y sbélo un minimo de interaccién de
acelte con el carbdén original, Bl estarcido producido con
la composicidén 2 produjo impresiones ligeramente divididas,

La composicidén 1 producida con Hercolyn D tiene una
temperatura de compatibilidad de alrededor de 160°C. El re-

cubrinmiento seco para estarcidos de tal composicidén se funde
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en un liquido de dos fases a alrededor de 1430¢,
Los estarcidos producidos con las composiciones 3 y 4
cuando se les formaron las imdgenes con ajuste de mdquina 7 y
6% respectivanmente dieron impresiones excelentes, Ambos estar~
5. cidos también pueden producirseles imdgenes con mdguina de es-
eribir tan fdcilmente como a un estarcido acostumbrado de iri-
presidn con tipos de mdquina. Ambos estarcidos sdlo fueron li-
géramente aceitosos. '
Zl material producido con la composicidn 5 dié buvenas
lo0. impresiones con un ajuste de mdguina de 6 y sélo fué ligeramente
aceitoso,
El estarcido producido con la composicidén 6 pradujo
impresiones ligeramente -divididas con un ajuste de mdguina 4e
421_.
15, _ ETRPIO 9
Se prepararon composiciones de recubrinientos simi-
lares a la composicién L del ejemplo 8, variando el éster decido
de resinae, Se prepararon estarcidos con las composiciones disuel-
A tas en la primera mezela de solventes del Ejemplo 8 y se probaron,
20, como se describe en los ejemplos anteriores. Las composiciones se

mezclaron como sipue:

Proporciones

% por nl/100g
Material : ' peso Total n.v.
Acetato butirato de 6élulosa, EAB-500-1, 17,2 14,7
(Aceite de petrdleo,liobilsol L 15,7 17,7
Aceite de petrodleo,Mobilsol K 2,7 2,7

Poliisobutileno, Polyvis 10 SH 11,8 13,3

Metil éster de resina hidrogenada,
Hercolyn D 17,1 16,9
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Zster de resina 4cida 35,4 33,4
Los estarcidos preparados empleando Pentalyn 344 o

Pentalyn A como éster de resina dcida did impresiones exce~
lentes cuando se les formaron imdgenes con un ajuste de mé~
quina de 3 6 4, con un minimo de adhesividad y aceite en las
impresiones. Los resultados fueron casi’tan buenos empleandv
Pentalyn 342 o Permalyn 330 como cl éster de resina deida.

Los diversos ésteres de resinas dcidas son produc-
tos de Hércules, Inc. Bl Pentalyn 344, descrito en el Ejemplo
8 es un pentaeritritol éster de resinas deidas estabiliz?das.
El Pentalyn A es un pentaeritritol éster de una resina con las
siguientes propiecdades tipicas, punto de reblandecimiento
1119¢. viscosidad Gardner-Holdt a 250C. de G a una conceniracidn
de 60% en espiritus minerales, y un nimero de dcido de 12. El
Pentalyn 342 es un poliol éster mezclado de resinas 4cidas es-
tabilizadas con las siguientes propiedades tipicas, punto de
reblandecimiento 899C. viscosidad Gardner-Holdt a 250C, de N
a una concentracidn del 70% en tolueno y un némero de dcido de 7.
Bl Permalyn 330 es un glicerol éster de resinas dcidas estabi-
lizadas con las siguientes propiedades, punto de ablandamiento
879C., viscosidad Gardner-Holdt a 25°C, de J-K a una concentra-
cion de 75% en tolueno, y un nimero de dcido de 7,

Se prepard una composicidén de recubriniento similar
a la composicidén 1 del Ejemplo 1, suséituyendo pentaeritritol
tetraestearato por el éster de resina dcida. Se propararon y
se probaron los estarcidos de manera igual 2 la de los ejenplos

anteriores, empleando la siguiente composicidn:
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Proporeiones

Material ;3@23” ?35{;&05 V.
Acetato butirato de celulosa, BAB-500-1 16,3 13,9
Aceite de petrdleo, IMobilsol L 17,7 20,0
Polilsobutileno, Folyvis 10 SH 11,1 12,5
Metil éster hidrogenado de resina,

Hercolyn D ' ‘ 16,5 16,4
Pentaexritritol tetraestearato 38,4 7 -38,6

Los materinles se disolvieron a una concentracidn
de 38,2% en una escala de solvente de 80,8 partes de tolueno y
81,2 partes de isopropil acetato, por'peso, con calentamiento.
El tetraestearato tiende & precipitarse al perrmnecer é;la tem-
peratura ambiente, formando una suspensién en una solucidn de
los materiales restantes,

1as impresiones termogréficas hechas a partir de

estarcidos recubiertos con la solucidn a alrededor de 32-3€0C.
fueron buenas, La velocidad de formacidn de imdgenes del estarw
cido fué ligeramente mayor ﬁue cuando se emplea la composicidn
1 del Ejemplo 8,

Se encontré que un estarcido que dd buenas impre-
siones termogrdficas también puede produecirse recubriendo una
hoja base con la solucidén gque contiene tetraestearato suspendi-
do a la tempsratura ambiente. La hoja base recubierta tenia una
apariencia nebulosa como de cera.

Se prepararon y probaron la siguiente conposicidn
de recubrinmiento y un estarcido como se describe en los ejem-
plos anteriores, disolviéndose la composicién & una concentro-

cién de 38,2% en una mezcla de 70 partes de tolueno y 93 partes
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de acetato de isopropilo, por peso para el recubrirdento:

Proporeiones

— g

¢ por mLl/100 g.

Material Peso Total n,v.
Acetato butirato de celulosa,EAB~500~-1 18,4 16,7
Aceite de petrdleo, liobilsol L 13,7 15,4
Poliisobutileno, Polyvis 10 SH 8,2 3,0
Pentaeritritol éster monomérico,

Hercoflex 600 43,3 43,3
Cloronaitalenos, IIalowéx lool 16,4 10,4

El Halowax 100l (Xoppers Company) es una nezcla de
tri y tetracloronaftalenos, un sdlido blanco cristalino cono
cera con un contenido de cloro de 50% fundiéndose a 90-2£0C.

Los estarcidos dan impresiones nuy buenas después de
formar las imdgenes con un ajuste de mdquina de 7% . Se impre~
siona Pdcilmente con los tipos de la mdquina de escribir y es
lo suficiéntemente sensible para emplearse en la mayoria de im-
presoregs computadores. No hay problema respecto al aceite ni a
su adhesividad durante la formacién termogrdfica do las imdgenes,

EIEMPLO 12
Las sigulentes composiciones proporcionaron estarcidos
termogrédficos comercialmente aceptables de la manera deserita

en los ejemplos anteriores.

Proporciones
Comp. ' % por ml/lCOg
Fum. Material peso Total n,v.
1 Acetato butirato de celulosa,
~ BAB-500-1 17 14,5
Aceite de Ricino AA ) 26 27,1

Sorbitan lonooleato, Span 80 10 10,0
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Pentaeritritol éster de resina

acida, Pentalyn 344 47 44,3
2 Acetato butirato de celulosa,

EAB-500-1 19,6 16,0

Aleohol oleil, Adol 34 59,9 73,0

Sorbitén monooleato, Span 80 10 l0,0

Cloronaftalenos, Halowaxilool 10,5 '6,6
3 Acetato butirato de celulosa,

FAB-500~1 ‘ 17,3 14,8

Alcohol Oleil, Adol %4 C O 1e,7 20,4

Poliisobutileno, Polyvis 10 SH 12,3 13,8

Metil éster hidrogenadd de resi~ -
na, Hercolyn D ' 17,6 i7,4

Pentaeritritol éster de resinag
dcidas, Pentalyn 344 ’ 36,1 34,1
En la preparacidén de soluciones de recubrimiento, se

disolvieron las composiciones 1 y 2 a una concentracién del
38% en una mezcla de 132,3 partes de tolueno, 18 partes de
acetato de etilo y 12,7 partes de etanol (95%), por peso. Se
disolvid la composicidén 3 a una concentracidén de 387% en una
mezcla de 76,5 partes de tolueno y 86,5 parites de acetato de
isopropilo. A .

Adol 34 (ADM Company) alcohol oleilo es una rmezcla
aceltosa liquida de alcoholes oleilo, cetilo y estearilo, con
las siguientes propiedades, valor écidq de 1 max., valor OH de
210-230, valor yodo de 6070, punto de nebulosidad de 260C. méx.,
y valor de saponificacidén de 3 mdx, . .

EJFIPLO 15
Se prepard un estarcido a partir de la siguiente

composicidn de la manera descrita en los ejemplos anteriores,
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ge disolvid la composicidén para su recubrimiento a une concentra
cidn de 33,3% en una mezcla de 75 partes de tolueno, 105 partes

de acetato de etilo y 20 partes de etanol, por hpeso,

Material % por peso
Acetato propianato de celulosa, % Seg. 27,2
Aceite de petréleo, Mobilsol 66 72,8

Acetato propionato de celulosa, % sepundo (Eastman Chemical

Products) tiene un contenido promedio de propionilo de 45,5%

(escala 44,47¢) un contenido promedio de acetilo de 2,5¢%, una

10. viscosidad de 0,%~0,5 segundos por el método ASTI y un puito
de fusidn de 200-210°C, |

El estarcido produjo impresiones regulares cuandc se

le formaron las imdpenes en un ajuste de mdquina "Secrotaria"

1
de 55 .
EJEMPLO 14
15, Se prepard un estarcido a partir de la siguiente com-

posicidén de la manera descrita en los ejemplos anteriores, di-
solviéndose la composicidén para recubrir a una concentracidn
de 40% en una mezcla de 92,8 partes de tolueno y 57,2 partes

de etanol (95¢%), por peso y la solucidén de recubrimiento tenia

20. una temperatura de 32-38°C.
Proporciones
Material - gSggr %iéigog.v.
Etil celulosa, N-10 ’. 16,8 14,7
Aceite de petrdleo, Mobilsol L 15,6 17,5
Pentaeritritol tetrasstearato 16,0 16,6

Meotil éster hidrogehado resina,
Hercolyn D : 17,2 17,0

Pentaeritritol éster maleado de re-
gina, Pentalyn 830 54,4 32,2



10,

- 61 -

La etil celulosa N-10 (Hércules, Ine), tiene un con-

tenido etoxilo de 47,5-49%, una viscosidad de 8-11 centipoises

a 25°C. a una concentracidn de 5% cn 80:20 de tolueno: etanol

por peso en una muestra secada durante 30 minutos a 100°C. y

un punto de reblandecimiento de 152-1620C. El pentaeritritol

tetraestearato tiene un punto de reblandecimiento de 670G, por

el método Hércules de poteo ¥y un nimero de acidez de 1.

- - Bl estarcido di6 impresiones termogrdficas muy. buenas

cuando se le produjeron las imdgenes a un ajuste de mdquina "Se-

cretaria" de 6% .

e ey

Se prepararon los estarcidos a partir de las sipgilen

tes composiciones de la manera desorita en los ejemplos nrece-

dentes:

Comp.,
Num. Material

1 Acetato butirato de celulosa,
EAB-500-1

Copolimero de vinil cloruro-
vinil acetato, Bakelita VYD

Aceite de petrdleo, American Num. 11

Metil éster hidrogenado de resina,
Hercolyn D

2 Copolimero vinil cloruro-
vinil acetatq, Bakelita VYHD

Metil éster hidrogenado de
regina, Hercolyn D

Proporciones
% por ml/100g
peso total n,v.
9,6 8,2
5,2 3,8
34,7 38,8
50,5 50,0
20 14,8
80 79,1

Para el recubrimiento se disolvid la composicién 1 hasta

una concentracidén de 44,3 en una mezcla de 96,9 partes de to-

lueno y 29,2 partes de acetato de etil, por peso. Se disolvid
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la composicidn & hasta una concentracidn de 43% en una mez-

. cla de 71,7 partes de tolueno y 59,5 partes de acetato de etilo,

La Resina Bakelita VYHD (Union Carbide Corporation) es
un copollnero de bajo peso molecular con un 84-87% por psso de
cloruro de vinilo y la parte restante de acetato de vinilo. Tie-
ne una viscosidad de 150 hasta 200 centipoises a 25°C. en una
solucidn al 25% en 65:35 tolueno; metil etil cetona.

Il estarcido de la composicidn 1 produce buenas irpre-
giones. Tl estarcido de la composicidn 2 es menos deseadble, mos-
trando algo de borrones, divisiones y agujeros de didmetro mi-
nimo, pero puede emploarse en substratoé dsperos, tal come se
emplea para dirigir dirédctamente los cartones.

Bl Hercolyn D es menos compatible con el copolirero
que con acetato butirato de cclulosa, y sélo proporciona la
compatibilidad parcial pero no completa deseada con el copoli-
mero de la composicidém 2,

EJEVPLO 16
Se prepard un estarcido de la siguiente conmposicidn de

-

la manera descrita en los ejemplos anteriores:

Proporciones
% por ml/lC0g
Material peso total n.v.
Resina de poliestireno, PS-53 415% 38.7
Metil éster hidrogenado de resina, .
Hercolyn D ) 259 24,9
hceite de petrdleo, Benol 344 39,8

Se disolvieron 100 partes de esta composicién para re-
cubrimiento en 40 partes de acetato de etllo y 160 partes de
tolueno, por peso.

La resina de poliestireno PS-3 (Dow Chemical) tiene un
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yeso moleccular promedio de 35,000, una viscosidad de 55-48 cen-
bipoises (solueidn al 30% en tolueno), una densidad especifica
de 1,06 y una escala de ablandamiento de 93-1160¢. El Benol tie-
ne poca 9ompatibilidad con la resina, nientras que el Fercolyn

5. D es totalmente compatible eon la resina y con el Benol.

El estarcido produeido de la composicidn anterior 44 lu-
gar a material de copia menos deseable, mostrando 2lgo de hormones
¥y divisiones, pero la calidad puede ser adecuada para un embleo
comercial limitado. | '

0. Resultaria un estarcido de mejor calidad si el polies-
tireno con una escala menos dmplia de ablandamiento estuviera
disponible. Un poliestireno tal pudiera producirse por Iracsio-
Vnamignto.

EJEMPLO_17

15, Se preparé un estarcido de manera similar a la de log

ejemplos anteriores a partir de la siguiente composiciodn que

contiene un pigmento de arceilla:

Proporciones

% por <+ ml/lcog
Me.terj&; peso Total n,v.
Acetato butirato de celulosa,
FAB-500-1 13,4 11,5
Aceite ds petrdleo,American Nim, .
11R aceite industrial ‘ 52,2 36,0
Metil éster hidrogenado de re- :
sina, Hercolyn D _ 46,5 46,0
Arcilla, Glomax JJ (Georgia Kaoline Co.) 7,8 -

+ Excluyendo la arcilla, que constituye alrededor del 3% del

volimen del recubrimiento,
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Se incorpord la composicidn para el recubrinicenio a
una concentracidn de 46% en una mezcla de 94,5 partes de to-
lueno, 13,1 partes de acetato de etilo y 9,4 partes de ctanol,
por peso.

El estarcido did improsiores ternogrdficas excelentes.
El esbarcido es adecuado para que se le produzcan imdgenes con
la mayoria de los impresores cpnputadores.
EIRTI0 18

Se produjo un estarcido termogrdfico negro al cual
pueden haccrsele imdgenes segin se ilustra en las Figures 5 y
6, mezclando negro de humo con la composicidn 1 del Rjempio 8,
en una proporeidn de 5% por peso de todos los rmateriales. Se
molid el negro de humo en los plastificantes. So aplicé a la
hojé base de estarcido de la manera descrita en el Ejemplo 8.

Se produjo otro estarc{ﬁo termogrifico negro con la
misma utilidad aplicando la composicidén 1 del Ejemplo 8 a wna
hoja base negra de la misma manera. La hoja base era una hoja
negra absorbente dé rayos infrarrojos identificada como X 1315
(Dextexr Corporation).

Dan ios estarcidos bién material de copia cuendo se
le producen las imdgenes con un original negativo 46 hecho de
un "estareido con refuerzo" aceitoso acostumbrado y con aber-
turas para letras de 1,8 cms 50.

Descrita suficiénterente la.naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
coptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental. Siendo lo que constituye la esencia

del referido invento y por lo que se soliclta Patente de Inven-
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cidn por 20 afios en Ispafia sobre: Procedimiento para’la ob-
tencidn de un estareido laminar; caracterizéndose por lo si-
guiento:

1.~ Procediniento para la obtencidn de un estarecido
laminar, termogrdfico, caracterizado porque comprende reéuu
brir una hoja base impermeable a la tinta con una solueidn
de un disolvente voldtil de una composicidn que se hace riéida
térmicamente de un material formador de pelicula resinoso tar-
mopldstico e impernmeable & la tinta y un material plastificante
parcial pero no totdlmente compatible con dicho material for-
mador de pelicula, formando dicha composicidn un recubrimien-
to sustancialmente transparente, homogéneo, continuo y sin per-
foraciones cuando se deposita en forma de dicha solucidn, y eli-
minar el disolvente de dicha hoja base recubierta,

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque dicho disolvente es una mezcla de un hidrocarburo
aromdtico y de un miembro seleccionado del grupo que consiste
de ésteres alifdticos, alcoholes alifdticos y mezclas de los
mismos.

3,- Procedimiento seglin la reivindicacidén 1, para la
obtencidén de un estarcido laminar con imédgenes empleando un
estarcido laminar termogrdfico que incluye una capa impermea-
ble a la tinta de una composicidn que se hace fliida térmica-
mente, en el cual las dreas de imdgenes del estarcido laminar
se someten al calor generado por la absorcidn de rayos infra-
rrojos para hacer fliida la composicidén en las dreas de iml-
genes y se hace que fluya le composicidén de las mismas y me-
diante lo anterior formar las aberturas de las imdgenés trans-
misoras de tinta correspondientes en el estarcido laminar, ca-

racterizado porque el estarcido laminar comprende una hoja base
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impermeable a la tinta y un recubrimiento impermeable.a la
tinta en la nisma hecho de un material impermeable a la tin-
ta formador de pelicula y material plastificante, parcial pe-
ro no totdlmente compabible respecto a dicho material formador
5. de peliculas, siendo dicha composicidén soluble en un disolven-
te voldtil y formador de un recubrimiento sustancialmente trang-
parente, homogéneo, continuo sin perforar cuando se deposita en
una solucién del mismo, estando provistc dicho recubrimiernto so-
bre dicha hoja bdsica pof el depdsito de dicha composicidn en el
10. estarcido laminar a partir de una solucidn disolvente de la misma.
4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, para la ob-
tencidén de un estarcido laminar con imdgenes empleando vn estar- )
,«cidqmlaminar,ﬁermogréfico que incluye una capa impermeable a =
la tinta de una composicidn que se hace fllida térmicamente, en
15, la cual las dreas de imdgenes del sstarcido laminar se somsten al
calor generado pér la absorecidn de rayos infrarrojos para hacer
£14ida a la composicidn en las dreas de imdgenes y se ocasiona
que la composicién fluya de las mismas mediante lo cual se for-
man las aberturas de imdgenes transmisoras de tinta correspon-
20. dientes en el estarcido laminar, caracterizado porque el estar-
cido laminar incluye una hoja base inpermeable a la tinta y un
recubriniento impermeable a la tinta en la misma de una compo-
sicidén que se hace fllida térmicamente, estande incorporado en
dicha composicién,nn'material'rormador de pelicula de acetato
25, butirato de celuiosa, y un maberial plastificente parcial pero
no totdlmente compatible respecto a dicha materia formadora de
pelicula,
5.~ Procedimiento semin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque dicha composicién forma uns mezela fliida de dos

30. fases en el punto de fusidn de dicho recubrimiento 6 & una ten-
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peratura no mayor de alrededor de 17°C, menor que dicho pun-
to de fusién.

6.~ Procedimiento segin la reivindicacién 5, caracte-
rizado porque el punto de fusidén de dicho recubrimiento queda
dentro ‘de la escala de alrededor de 86 - 1600C.

7.~ Procedimiento segin la reivindicacibn 5, ca-
racterizado porque dicho material formador de pelicula cow-
prende un miembro seleccionadﬁ del grupo que consiste de -
acetato butirato de celulosa y acetato propionato de celvlosa,

8.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque dicho material formador de pelicula corprende
otll celulosa,

9.~ Procedimiento seglin la reivindicacién 1, eca~
racterizado porque el material formador de pelicula compren-
ds un copolimero de cloruro de vinilo-acetato.

10.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque dicho material formador de pelicula comprende
poliestireno,

1l,~ Procedimiento segin le reivindicacién 1, carac~

terizado porque dicho material plastificante comprende un plas-

" tiflicante aceitoso,

12.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque dicho material plastificante comprende un plas-
tificante de baja compatibilidad respecto a dlcho material for-
mador de pelicula y un plastificante con buena, compatibilidad
respecto a dicho material formador de pelicula y con los plas-
tificantes restantes.

13.- Procedinmiento segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado perque dicho material plastificante comprende aceite

mineral con un punto de anilina dentro de la escala de alrededor
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de 10°C, mezclado, hasta 719C puro.
l4.~ Procedimiento semin la reivindicaoidn 1, carac-

terizado porque dicho material plastificante comprende aceite

mineral con un punto de anilina mayor de alrededor de 54°C,

puro, y un éster de una resina dcida 6 de una resina dcide hi-

drogenada. .

15.- Procedimiento segﬁn la reivindicaecién 1, carac-
terizado porque incluye un material generador de calor y absor-
bente de irradiaciones distriduido a través del estarcido lo-
minaxr.

164~ Procedimiento segin las reivindicaciones anterio-
res, caractberizado porque comprende disponer sobre una hoja im-
permeable a la tinta, un recubrimiento impermeable a la tinta
de una composicidén que fluye térmicamente de un materialifor-
mador de pelicula de acetato butirato de eslulosa y un material
plastificante parcialmente compatible pero no totdlmente con di-
cho materidl formador de pelicula y que incluye un aceite mine-
ral, siendo soluble dicha composicién en un disolvente orgdnico
voldtil y formando un recubrimiento sustancialmente transparente,
homogéneo, continuo sin perforar cuando se deposita en forma de
una disolucién de la misma y estando pro%isto dicho recubrimien~
to sobre dicha hoja de base por el depdsito de dicha composicidn
sobre la hoja base en forma de una solucién con un disolvente
orgénico de la nisma,

17.- Procedimiento segin la réivindicacién 16, carac-
terizado porque el punto de fusién de dicho recubrimionto queda
dentro de la mezecla de alrededor de 66 - 160°C, formando dicha
composicidn un producto de fusidén de una fase a una temperatura
mixima de alrededor de 138 - 160°C, y dicha composicién forman-

do una mezcla fliida de dos fases en el punto de fusién de ai-
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cho recubrimionto, a una temperatura no mayor de alrededor

de 17°C.

18.~ Procedimiento soglin la reivindicacidn 17, carac-
terizado porque el punto de fusidn de dicho recubrimiento no
es mayor de alrededor de 22°C, menos que la temperatura a la
cual dicha composicién forma un producto de fusidén de um fase.

19,- Procedimiento segin las reivindicaciones anve-
riores, caracterizado porque dicho materisl plastificanté corn-
prende un aceite mineral,

20.~ Procedimiento segin las reivindicaciones anterio-
reg, caracterlzado porque dicho acetato butirato de cerulosa
tiene un contenido de butirilo dentro de la escala de alrede-
dor de 35 hagta 55% y un contenido de acetilo dentro de la
escala de alrededor de 1,5 hasta 139 por peso.

2l.~ Procedinmiento segin las reivindicacliones ante-
riores, caracterizado porque se incorpora el acetato butirato
de celulosa en uwna relacién de volfimen respecto a dicho material
plastificante dentro de la escala de alrededor de l: 13 hasta
1:2,5,.

22.- Procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riores, en el que el estarcido laminar termogrdfico incluye
una hoja base impermeable de tinta y un recubrimiento imper-
meable a la tinta sobre la misma de une composicidn que se
hace fluir térmicamente, caracterizado porque comprende incor-
porar en dicha composicidn, en proporéiones en peso de alre-
dedor de 13-309 de acetato butirato de celulosa, con un con-
tenido de butirilo de alrededor de 46-55%, un contenido de
acetilo de alrededor de 1,5-7% ¥y una viscosidad de alrededor
de 0,8-6 segundos y alrededor de 70-87% de un aceite de pe~

tréleo’ con un punto de anilina dentro de la escala de alrededor
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de 1o°c, mezclado, hasta 71°¢, puro. . -
- Procediniento segin las ;elvlndicaéiznes ante-

riores en el que el estarcido laminay termogrdfico incluye
una hoja base impermeable & la tinta y uwn recubriniento im-
permedble a la tinta sobre la misma de une composicidn qus se
hace f£liida térmicamente, caréeterizado porque comprendic incor-
porar en dicha corposicidn, en proporciones en peso, do &lre-
dedor de 13-30% de acetato butirato de celulosa con un conteni-
do de butirilo de alrededor de 46-55%, un contenido de acetilo
de alrededor de 1,5-7% y una viscosidad de alrededor de C,25~6
segundos, alrededor de 40,87% de aceite de petrdleo con punto
de anilina dentro de la escala de alrededor de 38-8290(C, puro
y alrededor de 0-47% de un #8ster de una resina 4cida h*éro-
genada,

24,- Procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riores en el que el estarcido laminar termogrdfico incluye
una hoja base impermeable a la tinta y un recubrimiento im-
permeable a la tinta sobre la misma de una composicidn que
se hace fliida térmicamente, caracterizado porque comprehde
incorporar eﬁ dicha composicién en proporciones en peso, de
alrededor de 13-19% de acetato butirato de celulosa con un
contenlido de butirilo de alrededor de 46-55(%, un contenido
de acetilo de alrededor de 1,5% y una viscosidad de alrede-
dor de 0,25-6 segundos, alrededor de 10-35¢% de acelite de pe-
tréleo con un punto de anilina dentré de la escala de alrede-
dor de 71-1169C, puro,y alrededor de 45-72% de metil éster
de una resina dcida hidrogenada.

25,~ Procedimiento segin las reivindicaciones ante-
riores en el que el estarcido laminar termografico que in-

cluyé una hoja base impermeable & la tinta ¥y un recubrinion-
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to impermeable a la tinta sobre la misma de wa composicidn
que se hace fliida térmicamente, caracterizado porque compren-
de incorporar en dicha composicidn, en proporciones en peso,
de alrededor des 15-30% de etil celulosa con un contenido etoxilo
de alrededor de 45-49% y una viscosidad de alrededor de 4-3c6
centipoises, concentracién del 5% em 80:20 tolueno; etanol, al-
rededor de 0,30% de aceite de petrdleo con un punto de anilina
dentro de la escala de alrededor de 60-30°C, puro, alrededcr.de
10-70% de motil ster de resina dcida hidrogenada, alrededor
de 10-40% de pentaeritritol éster maleado de una resina dcida
y alrededor de 10-305 de pentaeritritol de tetraestearatv.
26.~ Procedimiento segin las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque se dlspone un estarcido lami-
nay ‘termogrdfico el cual incluye una capa impermeable a ia
tinta de una composicién que se hace fliida térmicamente, jun-

to & una hoja absorbente para su contacto de superficie con di

cho estarcido laminar con el f{n de sbsorber dicha composicidn
de dicho estarcido laminar cuando se hace flildo térmicamente.

27,.- Procedimiento segin la reivindicacidn 26, carac-
terizado porque se dispone para cubrir la superficie externa
de dicha hoja absorbente, una hoja de cubierta con bajo Indice
de absorcidn de rayos infrarrojos y siendo sustancialmente im-
pernmeable respecto a dicha composicién en estado frldido.

28,~ Procedimiento para la obtencidn de un estarcido la-
minar; tal y como queda descrito_sustancialmente en la presente
Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memorie conste de 71 hojas escritas a méqﬁina por

una sola cara, '
Madrid,
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