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le presente invencidén se refiere a la manipula—
cidén de material fluyente y, mds particularmente, a méqui
nas para llenar reciplentes abiertos por un extremo con
1{quido tal como jarahe y conocidas por méguinas sirvpa~
doras o jarabeadorade

Aungue las sirupadoras esnteriores, ‘tales como las
mostradas en las patentes norteamericanas de Dickerson
No. 1.365.773 ¥y la Pier y otros No. 2.928.438, emplean r&g
pas para mover los botes verticalmente con relacidn a
les cabezas de llenado rotativas, los transportadores de
entrads y de salida son coplanares, requiriende vueltas
bruscas en los puestos de carga y descarga con ruedas de
estrelle o similares en estas vueltas. Asimismo, las rue-

das de estrella reducen el porcentaje de cada rotacidn

de torreta disponible para la operacidén real de formacid
de jarabes

Ia patente norteamericans de Prael No. 1.523-607
requiere plataformes individuales paras los botes, levan-
tadas por levese, y se requieren también vueltas bruscaes
en le entrade y la salidae

En la patente nortesmericana de Iumther 3.185.187
las vdlvulas de llenado son movidas arriba y sbajo por
levas mientras los botes son movidos alrededor de una pla-
taforme bésicamente plana. Por tento, se requieren tam-
bidn vueltas bruscas de carga y descarga. En la practica,
el uso de ruedas de estrells en las vueltas de enbtrada
y salida ha requerido tembién un husillo helicoidel de
sincronizacidén en la ruede de estrells de entraday tal
como el husillo helicoldal 111 mostrado en la figura 1 de
la patente de Iuthexe
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| padora, mientras que lea rampe eleva los botes & y baja

| de ruedas de estrells y de husillos helicoldales sincmw-

De acuerdo con le presente invencidn, una via o
rgmpe. de soporte de botes se extiende en esencim entera—
mente en torno a la torreta de cabezas de llenado en una
configuracidén generelmente helicoidal y debajo de la tras
yectoria orbital segulde por las cabezasg de 1lenado.rr ,
Unos miembros de gule verticgles cooperentes en forma de
varillas salven cada cgbeza de llenado. Bstas varillae
giran con las cabezas de llenado y hacen avanzar asi é

los botes a lo largo de la ramps alrededor de la siru-

los botes desde la relacidén de llenado con las cabezas

de llenado. Ies varillas gufan tembién los botes verti-
calmente a médida que son subidos y bajados por la ram-
Pa, pero no ejercen aeciéﬁ de elevacidn sobre los botes.
Los botes estdn retenidos en una trayectoria orbital por
gules exteriores fijas. Tal construccidén hace posible

que los transportadores se conecten tangencial y direc-

tamente a la btorreta y, por tanto, eliming la necesidad

nizadores de cargs, eltcs Aun cuando estos digpositivos
de giro y sincronizaciln se eliminan, no se encuentran
atascos nl dafios de los botes producidos por el mecanis—
mo de menipulacién. Un simple conjunto de barrera con
muelle sustituye a las ruedas de estrella de entrada y
sincronizadores anteriores. El transportador de descarga
es mds alto que el transportador alimentador para per-
nitir que los botes entren en la sirupadora sobre el
transportador de alimentacidn ﬁor debajo del transportado
de descarga, aunque ambos transportadores son tangentes

a la torreta sustancialmente en el mismo punto de su
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trayectoria orbital.

Este construccidn tiene la ventaja adicional de
hace que sustanclalmente tode la circunferencia de ls
sirupadore quede disponible para subir y bajar los botles
con relacidn a las cabezas de llenado, asi como para ejo-~
cutar la operacidén real de llenado. Simplifica material-
mente la construccidn de la sirupadora. Adiclonalmente,
ol hecho de que los transportadores de alimentacién y
descarge estén dispuestos en ung linea rectas, en rela=
cién tangente con la trayectoria orbitael de las cabezes
de llenado, elimina cembios bruscos en la direccién de
los botes que entran en la sirupadore y salen de ellae -
Esto reduce el espacio en planta requerido para la insta-
lacidn de la méquina y de sus traensportadores. -

Ia manera en gue pueden obtenerse éstas y otres
caracteristicas de la presente invencién en la précticae
se desprenderén de la sigulente descripeidn detallada de
la realizacifn preferida del inventoe.

En los dibujos adjuntoss

Ia figura 1 es un viste en perspectiva de una
miquina sirupadora que incorpora la invencidne

Ig figura 2 es una vista en planta a meyor esca-
la de la méquines

Io figura 3 es una seccidn vertical, tomadas a lo
largo de la linea 3-3 de la figura 2 a escala algo redu-
cldas

Ia figurse 4 es una seccidén horizontal ‘tomads por
la lines 4-4 de la figura 3 con partes arrancadass

Io figura 4A es un detalle a mayor escela de la
figura 4e
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i transportador de alimentacidn.

. 1a 1{nes 9~9 de la figura 8e

| por erriba con diversos liguidos, es particularmente dtil

ifruta y una mdquine de tepado de botes, ninguna de las

Le figura 5 s una vista en perspectiva diagre~——

L /U

métice fragmentarie de la méquings.

Ia figura 6 es un detalle a mayor escala de uno
de los rodillos de avance y gufa de los botes.

Ia figure 7 es un detalle en perspective a mayor
escela, en el que un bote emtd siendo subido hasta ung
de lag cabezas de llenado.

Ie figura 8 es un alzado fragmentario a mayor as-

cala que muestra la barrers para soltar los botes del
Ie figurs 9 es una seccidén horizontal tomada por

Ias figures 10-10C son diagreamas de funcionamicn-
to en la barrers del alimentadore
Heciendo referencia a los dibujos, la miquina 20

(figuras 1-5), aunque es capaz de llenar botes ablerto

en el llenado de botes con jarabe, cuyos botes han sido
previamente cargados con trozos de fruta o verduras, por
ejemplo, mitades de melocotdén. Tales sirupadoras se em-
plean frecuentemente en uns linea de llenado de boies en

fébricas de conservas, entre la maquing de llenado con

cuales sge muestra. En cualguier caso, un transportedor
‘'alimentador 22 conduce a la sirupadors 20 y un transpo-
itador de descarga 24 conduce desde la sirupadoras

la sirupadora 20 (figuras 1-4) incluye un bastidon
25 que tlene patas 28, 30 y 32 (figura 4) conectadas en
isus extremos superiores a un anillo 34 (figuras 1,2 y 3)

y a riostras transversales 36 y 38 (figura 3)e
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Log detalles del sistema de llenado no son
er{ticos para la presente invencidn y sdélo se describi
rédn los necesarios pars el entendimiento de la inven-
cién. Se hace referencie e la patente de Ardron y ofhros
Noe 2.546.418, incorporads aqui a ti{tulo de referencia,
parae una construccidn de llenadora adecuada para su
uso en la presente invencidn.

Una torreta giratoria 40 lleva montada enella
una serie de las cabezas 42 de llenado de botes, cada
une de las cuales incluye vélvulas rotatorias operades
por ruedas de esirella 44 y levas fijas 46 (figuras 2
y 3)s Ias cabezas de llenado estdn montadas sobre una
cubeta de jarabe 48 pars rotacidn por medio de un viste-

g0 50 que sirve también de tubo de evacuacidn, estando

montado el vdstago en cojinetes 52,54 soportados por el!
bastidore i

Un depbsito colector y su torreta 56 de disefio
convencional estdn suspendidos por un brazo 58 del armas
z6n. EL véstago de vacfo 60 del depdsito colectortiene
una pestafia en 62 (figurs 3) para formar une cémara de
vacfo 64 con la base 66 de la cubeta. El extremo infe-
rior del vdstago 60 estd formade con un miltiple de va-
cfo 68 y estd montado de manera separable en 70 en rela-
cion de obturacidn con el véstago 50 deltubo de evacua-
cidén. Unes lumbreras de vacfo con vdlvula 72 y unas lum=
breras de llenado 73 conectan la cémars de vacfo 64 y
la cubeta de jarabe 48 con las diversas cabezas de llena
do 42, como se explicas en la patente de Ardron ya cita~-
des

Une rueda dentada grande 74 (figuras 3), asegura-
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da el extremo inferior del vastago 50, acciona la to-
rrets en sentido dextrdgiro como se indica por las
flechas en las figuras 2, 4, 5 y 9, como se describi-
ré més adelante con meyor detalle.

En la forme mostrada, estén previstes 18 cé—
bezas de llenado con liguido uniformemente espacia-
das 42, cada una de las cuales tiene un cuerpo de vél-
vula y un rotor de valvula 80, operadas por su rue-
da de estrella 44 (figure 4). Los cuerpos de valvula
estdn fijados a una pared cilindrica 82 (figura 3)
de la cubeta 48 y sobresalen de ells en un plano hoci-
zontal. Los ejes geométricos de los rotores de vAlvu-
la 80 estdn indicados en 83 en las figuras 3,4,5 y 7
y estos ejes siguen una trayectoria circular 84 deno-
minada en lo que sigue "&é{rculo primitivo" de las ca=-
bezas de llenado.

Durante un ciclo de llenado, se aplican los
botes abiertos por srriba contra las juntas 90 y se
ponen en torno a las almohadillas desplazadoras 92 de
las cabezas de obturacidn (figura 7) por medio de la
estructura de rampa generalmente helicoidal de la pre-
sente invencidn. A medida que gira la torrets, las rue-
das de estrella 44 hacen que giren los rotores de val-
vula 80. Esto conecta oiclfcamente los botes con la cé-
mare de vacio 64 & través de las lumbreras 72 y con
la cubeta de jarsbe 48 a través de las lumbreras 74
(figura 3) para, respectivemente, hacer el vacfo y lle-
nar los botes con liguidos

Como ya se ha mencionado, la maners en que

operan las cabezas de llenado 42 para hacer el vacio y
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llenar los botes no es critica pars el presente inven—

to y 8o hace referencia a la patente norteamericana de
Ardron y otros No. 2.546.418, que describe completa-
mente la construccidn interior y el funcionamiento de
ung cabeze de llenado similax. '
Bn la presente invencidn, diversas guias de
botes estén soportadas por un anillo festoneado 100
(figuras 3, 4 y 5) sujeto al lado inferior de los
cuerpos de vdlvula 78 por tornillos mecédnicos 102. Ei
anillo 100 tiene dedos radiales 104 que abarcan les
cabezas de llenado 42 y que soportan los extremos su-~
periores de rodillos verticales 108, cuyos rodilles
son de un largo superior en dos veces a la alturg de
los botes C pars acomodar el movimiento vertical de
los botes durante su paso a través de la sirupadors.
Haciendo referencls a la figura 6, cada rodi-
1lo 108 estd formado como un manguito 110 que tiere un
resalto cilindrico 112 para situar el reborde o canto
inferior de los botes. HL manguito 110 gira en un 4r—
bol 114 que se extiende entre uno de los dedos 104 del
anillo festoneado 100 y un anillo inferior 116 al cual
esté asegurado el 4rbol por un tornillo mecénico 118.
Los rodillos 108 asocliados con cada cabeza de llenddo
42 proporcionan cavidades 120 (figures 4 y 44) en las
que se asienta un bote para movimiento vertical guilado
durante la rotacidén de le torrets. EL redio del grupo
oircular de rodillos 108, el espaciamiento circunferen-
cial entre los ejes geométricos de los rodillos y los
didmetros de los rodillos son tales que los botes C

asentados en lag cavidades de los rodillos serén coa=

“8 -
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xiales al eje geomdtrico 83 de las cabezas de llenado
agociadas 42

Los botes estdn radialmente confinados por un
carril metdlico helicoidal 124 de guis de botes (figu~
ra 5) a medida que son llevados en torno a la torreta.
Este carril, en cooperacidn con las varillas 108, pro-
vooa una accidn suave de guiado y avence a medida que
los botes son hechos sublir por la rampa.

En el anillo superior 100 estd montado tembién
un grupo circular de espdrragos cilindricos 128 (figu~
ras 4, 4A, 5 ¥y 7), cade uno de las cuales estd situado
sobre una lines radial que interses el eje geométrico
86 del rotor de vilvula asociado 80 y sobresale havia
abajo desde el anlllos

Ias superficlies exteriores de los espirragos
128 son tangentes a la boca de los botes C en las cabe-
zgs de llenado 42, Ios exbremos inferiores de los espa-
rragos 128 estdn estrechados en 132 (figura 7 de modo
que 81 la boca de un bote que estd siendo guiado hacia
arriba por los rodillos cooperantes 108 hacie uns cabe-
za de llenado se desvia hacla el espdrrage 128, el re-
borde del bote serd cogido por el esparrago estrdchdo
y llevado por aceidn de leva a uns configuracién mds cin
culare

Un espdrrago cilindrico 134 sobresale hacla abajo
desde cada dedo 104 del anillo superior 100 (figuras
4A y 5)s Los espérragos 134 estdn fuxa del ciroulo pri-
nitivo 84 seguido por los botes a medida que son hechos

avanzar por la torreta 40. Como se muestra en la figura

44, los espdrregos 134 se gplican normalmente a sblo los
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“extremos inferiores de los rodillos 108 (figura 8) de |

jv£§§£
[
lados traseros de log botes con el fin de facilitar la 5.. '

—— -

liberacidn de los botes después del llenado. Los extre=
mos inferiores de los espérragos 134 estén estrechados

en 136 (figuras 3 y 7) para centrar los botes con las

vélvulas a medida que los botes se acercan a las cabew |
éas de llenado. | '
Asi, los rodillos 108 y los espérragos 128 y
136 cooperan pars asegufar que las bocas de los botes .
sean sustancialmente circulares y sustancialmente coa=

xiales a los ejes geométricos 83 para circundar las al-

mohadillas desplazadoras 92 (figura 7) que sobresalen.
hacia abajo desde cada cuerpo de vdlvula 78. .
El transportador de alimentacidn 22 es del ti-
po de cable y termina en una roldana loca 140 (figuras |
3,5,8 ¥ 9) que puede girar sobre un eje corto 142 que |
sobresale de une ménsula 143 de ls riostra transversal §
36 (figura 3). Un cable sin f£in 144 para hacer avanzar
los botes C a lo largo del transportador 22 hacia la
sirupadora 20 es arrastrado alrededor de la roldana 140
¥y se extiende horizontalmenie a lo largo de una trayec-
toria recta desde la llenadora con fruta (no mostrada).
El ramel superior 146 del cable 144 (figurs. 9)
es tangente en 147 al circulo primitivo 84 de las cabe-

zas de llenado 42, Asimismo, el ramal superior 146 del

cable 144 estd por encima del anillo 116 que soporta los
!

modo que los cantos de los fondos de los botes se aplic?-
rén a los resaltos cilindricos 112 de los extremos infe—
riores de los rodillos 108 (figura 6 y 8). Como se ve en
la figura 9, el punto 148 en el que el cable transporta-

—10- '
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aguas abajo del punto 147 en el que el eje geométrico

del coble 144 se hace tangente al circulo primitivo 84

de cabezas de llenado, en wna distancia del orden del
espacio entre rodillos adyacentes 108 en la torreta.

E1l trensportador alimentador 22 inecluye tam-
bién guias de botes laterales emparejadas 149 y 150 pa~
ra guier los botes hechos avanzar por el cable 144. ILas
partes extremas de entrega de las gulas laterales 149 y
150 estédn sseguradas a las patas verticales 152 y 154 .
de una ménsula 156, teniendo también la ménsula un.bra-
zo horizontal 158 que se extiende por debajo del ramal
superior 146 y esté fijado a la riostre 36 (figura 9).

1
Las gulas de botes interiores 149 terminan junto a los

rodillos 108 y las guias de botes exteriores 150 termi-
nan en un conjunto de barrera con muelle 160 que forms
parte de la presente invencidn.

Durante un ciclo, los botes son situados verti.
calmente por una via o rampa de leva generalmente heli-
coidal 170 (figuras 1, 3, 4 ¥ 5). La rampa 170 recibe
los botes que entran en la sirupadora 20 desde el trans
portador alimentador 22, eleva los botes contra las ca-
bezas de llenado 42 y baja los botes desde las cabezas,
ademds de elevar los botes desde el nivel del transpor—
tador alimentador 22 hasta el transportador de descarga
24, Bsto tiene lugar a medida que los botes son hechos
avanzar en Orbita y son guiados verticalmente por los
rodillos 108 durante la rotacién de la torreta 40, El
funcionamiento y la naturaleza libre de atascos de la

egtructura de avence por rampa y rodillos permite que

-1 -
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la parte de rampa 170 tenga wna inclinacidn tan grande}
como 452 cuando la rampa estd formada de metal liso.

" L rampa 170 eetd montada sobre el bastidor 2
por unas ménsulas 172 (figuras 1, 3y 4), con su superﬁ
ficie 171 de soporte de botes sustancialmente coincidgn%

te con el circulo primitivo 84 de les cabezas de llena%
do 42, é
La parte extrems receptora 174 de la rampa 17@
estd espaciada en aproximademente 3,2 milimetros por de}
bajo de la parte alta del ramal superior 146 del oableg
144 (figura 8). El extremo libre de la rampa ostéd biseJ
lado en 176 (figures 4 y 9) para quedar cerce del lado%
interior de la roldana 140, facilitando la transferencis
de los botes desde el cable 144 del transportador ali- i
mentgdor a encima de la superficie 171 de la rampa. !
Las superficies 171 de soporte de botes de la
rempe 170 siguen siendo horizontales en una corta sec- :

cidn de cargs 175 que se extiende en aproximadamente 32

de rotacibén de la torreta en sentido dextrdgire (figura
8), durante la cual los botes son asentados firmemente
en las cavidades 120 de los rodillos por el conjunto de

barrera 160, Una parte helicoidal 178 de la rampa eleva

los botes desde un nivel de transportador al otro, al

paso que asienta los botes sobre las juntas 90 de la lle-

nadora. La parte horizontal superior 180 se extiende en
i

1732 y mantiene los botes contra las juntas 90 de obtupé

cidn de los botes de las cabezas de llenado. Mis e1l1d

de la parte horizontal superior 180 (figuras 5 y 8), laE
rempa 170 desciende en 182 a lo largo de aproximadament

)
262 hasta el extremo de descarga 184, lo que baja el boLe
|
i
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en aproximadamente 5 centimetros desde las cabezas dc
llenado 42 bajo la fuerze de la gravedad. Al alcanzar
el extremo de descarga 184 (figuras 1, 4, 5 y 8), los
botes que abandonen la Pampa 170 son hechos avenzar 80~
bre el transportador de descarga 24 para su retirads

de la sirupadora 20,

Aunque la rampa 170 no es una hélice verdadera
puede considerarse que es de comstruccidén generalmente
helicoidal para sublr los botes desde el transportador
de alimentacidn el de descargea, sobre el cual se super-
ponen una subida y una bajada de los botes con relacidn
a las casbezas llenadoras 42, .

Le rampa 170 se extiende en 345¢ alrededor de

la torreta 40 desde ol extremo 174 de recepeién de bo-

tes hagta el extremo de descarga 184, Asi, en la sirupa~
dora ilustrada, aunque la rampa 170 tiene un didmetro i
interior de 58 centimetros, dando una extensidn circun--i
ferencial de aproximadamente 182,5 centimetros, el in~

tervalo circunferenciael entre los extremos opuestos de

la rempa es de poco més de 7,5 cent{metros, haciendo asi
que quede disponible aproximademente toda la circunfe-

rencis de la sirupadora 20 para subir los botes a rele-
cién de 1llenado con las cabezas de llenado, la operaciéh
de formecidn de jarabe que ocupe casi la mitad de una

vuelta, y para bajar los botes desde las cabezas de lle

nado, sublendo al propio tiempo todos los hotes de un
transportador a otro,

El carril 124 de retencidén de botes (figuras
3, 4, 5, 8 y 9) tiene un extremo 186 situado junto al

extremo 174 de recepcibn de hotes de la rampa 170 y se

- 13 -
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extlende sustancialmente alrededor de toda la torreta.
Eate carril esté soportado por las ménsulas 172 de go-
porte de la rampa (figura 4) y se extiende a lo largo
del lado exterior del transgportador de descarga 24 mas

alld del extremo de descarga de la rampa.

El transportador de descarga 24 se extiende hoT

o

rizontalmente a lo largo de una trayectoria en linea re

e

ta en alineacién con, pero & un nivel mds alto que el
transportador alimentador 22 y es tangente al circulo
primitivo 84 de las caebezas de llenado 42, El transpor-

tador de descarga 24 incluye una correa sin fin plana
196 arrastrads alrededor de una polea loca 198 ;juntc;,-s-,l‘E
extremo de descarga 184 de la rampa 170 y alrededor de !
una polea de accionamiento 200 (figuras 1 y 4). Ia pole%
de accionamiento 200 esté asegurada a un arbol de accio*
namiento 202 (figura 4) que es accionado de una manera
a describir en lo que sigues V

De acuerdo con la presente invencidn, no se re
quiere una unidgq de husillo helicoidal y rueda de estre
1la de sincronizacién para introducir botes en las cavi
dades de la sirupadora, sino que basta el sencillo con-
junto de barreras con muelle 160,

El conjunto de barrera 160 (figuras 5, 8 y 9)
incluye un muelle helicoldal de acero 222 tensado entre
la pata 154 de la ménsula 156 del carril y un montante
con muelle 224 en el extremo del carril 130 de gula de
la rempa (figura 8). El muelle 222 estd por encima de y
es paralelo al ramal superior 146 del cable alimentador
144 (figura 8). El muelle 222 forma éngulo hacia dentro

con los carriles exteriores 150 de gula del transporta-

- 14 -
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dor en direccidn al grupo ciroular de rodillos 108 y U3
dentro de la trayectorlia de los botes hechos avanzar pdr
el transportador alimentador 22. Los botes entregados

en un orden arbitrarioc por el transportador alimentadox
22 corren a lo largo del muelle y son empujados elésﬁ?f

camente haecia el interlor de las cavidades 120 entre rc

dillos cooperantes 108,

El conjunto de barrera 160 ihcluye también un
banda de friccién 226 para hacer girar en sentido con-
trario a los botes que no encuentran inmediatamente las
cavidades. La banda egtd hecha de material eldstico, tal
como caucho, y tensada entre la pata 154 de la ménsula
del transportador alimentador y el extremo 186 del carril
de guia 130, con sus extremos fijados por grapas 228
montadas en pernos, Como se ve en las figuras 8 y 9, lai
banda de frieceidn 226 estd por encima de y es parslela
al muelle 222, Como se ve en la figura 9, la banda de
friceiln 226 esté normalmente espaciada hacia fuera de
la superficie interior del muelle 222 en casi todo el
didmetro del muelle, El material de la banda de fric-
cibn esté seleccionado pare dar un coeficiente de fric-
cidn con un bote mayor que el del muelle 222, propor-
cionando estas propiedades los materisles dd caucho y
acero mencionados anteriormente.

Las figuras 10~ 10A muestran botes C aproximén
dose al conjunto de barrera 160 de la sirupadora en re-
lacidén espaciada. La geometria del conjunto es tal que
el bote delantero C-1 asentard entre los rodillos 108
con poca 0 ninguna deformaecidn del muelle helicoidal
222 y gin deformacién de la bands de friceidn 226. En

-15 -



la figura 10, el bote C~1 rueda haeia atrés gl interior

de 1z cavidad 120A sin interferencia y es mantenido en

esa cavidad sin deformacidn sustancial del mumelle 222,

i como ge ve en la figura 10A.

5 Las figuras 10B y 10C muestran una fila cerra~-!
da de botes alimentados a la sirupadora. En la figura
10, el segundo bote C=2 es forzado hacia fuera sobre

el rodillo 108b y contra el bote dslantero C-1 por la

Pila entrante de botes. El muelle helicoldal 222 se ha

10 i deformado hasta que el bote C-2 se aplica a la banda de§
friccién 226, la cual ha sido deformada también por el %
! bote (-2, Se engendra ahora una fuerzs de friceidn entré
. el bote 0-2 y la banda de friccidn. Como el bote estd sien
do trasladado por el cable transportador 144, la fuerza

15 de friccibn hace que el bote C-2 gire en sentido levdgi-
{

r0. Asimismo, debido al éngulo agudo entre el conjunto
de barrera y la trayectoria de los botes, se proporcio-~
na una accibén de moufiamiento eldstico que empuja los

botes hacla atrds y hacia dentro. Estas acciones hacen
20

que el bote C=~2 ruede de nuevo en torno al rodillo 108B
¥y 1o asientan entre dos rodillos, avanzando entonces el

bote C~2 normalmente como se ve en la figura 10C. La fi-

gurs, 10C muestre también cbmo la accidén de la banda de |

! friccidn antes citada continde 2l hote siguiente C-3, eéc.
25 i mientras una fila de botes estd siendo empujada hacisa eﬂ
conjunto de barrera 160, La f£ila de botes que se aproxi-
man puede retenerse durante esta accién debido a que el

cable 144 del transportador alimentador proporciona sdlo
una alimentacidn por friceidn,

30 Unos muellew laminares verticalmente espaciados
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232 y 234 forman continuaciones ensanchadas del carril
130 de gula de la rampa. Estos muelles estén aseguradoJ
en sus extremos aguas sbajo (figuras 8 y 9) a una pla=-
ca 236 que esté rebajada en la cara interior del carril
130, con las caras interiores de los muellew a los ha-

H
ces con la cara Interior del carril. Los muelles laming

res 232 y 234 son convexos y abarcan el muelle helicoi~
dsl 222 y la banda eléstica 226. Los muelles leminares
232 y 234 tienen mayor potencia eldstica que el muelle
helicoidal 222 y que la banda de friceifn 226 actuando
Juntos,. Los botes no asentados apropiadamente entre. ..
los rodillos 108 por el muelle heiicoidal ¥ la banda del
friceién son asentados completamente por log muelles
laminares a medida que los botes son hechos avanzar ha-
cig el carril 124 por la torreta. Sin embargo, cuando
los botes estén completamente asentados entre los rodi-

1los, los muelles lamineres 232 y 234 gulan simplemente

los botes en avance hasta el carril 124, con poca 0 nin

guna deformacidn de estos muelles.

Con el fin de accionar el transportador alimen
tador 22, un pifibn de cadena 244 de gran difmetro (fi-
gura 3) esté enchavetado a la roldana 140 y tanto la ro

[ § jamd

dana como el pifidn de cadena giran sobre el &rbol corto
142, E1l pifidn 244 de la roldana es accionado por una
cadena de rodillos 246 y un pifibn de cadena 248 montado
en el 4rbol de accionamiento 250 de un accionamiento en
éngulo recto 252, Con el fin de accionar la torreta 40,
un 4rbol en Angulo recto 254 del accionamiento en éngulo
recto 252 acciona un pifidn 256 (figuras 1 y 3) engranado

con la rueda dentada grande T4 montada en el husillo 50

|
|
- 17 = |
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de la torreta. El engrane es tal que la velocidad linedl
del cable 144 del +transportador alimentador 22 es sug-
tancialmente doble de la de los rodillos 108 de la

torreta.

E1l transportador de descarga 24 es accionado':
por un pifién de cadena 258 (figuras 1 y 3) fijado al
arbol de accionamiento 250 del accionamiento en éngulo
recto 252, El pifidn de cadena 258 acciona una cadena

de rodillos 260 y un pifidn de cadena 262 fijado en el

érbol 202 de la polea de accionamiento del transporta-
dor de descarga 24 para accionar la polea 200 del fraqg

portador. Este accionamiento hace que avance la corree.

196 del trensportador de descarga a una velocidad lineal
mayor gque la de los rodillos 108 de la torreta, retira&-
do asi los botes llenos del extremo 184 de la rampa 174
a una velocidad casi suficiente pare separar los botesi
en el transportador de descarga.

Ahora se revisard brevemente el funcionamiento
de la mAquina llenadora. Los botes que han sido llena-
dos con material, tal como mitades de melocotdn, son
hechos avanzar por friceidén por el cable 144 del trans-

portador alimentador en orden arbitrario y a aproxima-

damente dos veces la velocidad a la que los rodillos 10b

|
son hechos avanzar por la torreta 40. El eje geométric%
de los bvotes que son hechos avanzar por el cable 144 dep

transportador 22 sigue una trayectoria que es tangente }

al circulo primitivo 84 de las cabezas de llenado 42 cupn

do el bote delantero que estd siendo hecho avanzar por
el transportador 22 llega a la barrera 160 (figura 9) ¥y
es gulado y empujado por el muelle helicoidal 222 al

- 18 -



interior de las cavidades existentes entre los rodillos
108 de la torrete, ayudado por la banda de friceién cuap
do se requiera y como se muestra en las figuras 10B y
10C, o
5 Cuando el bote delantero hace tope con un rodi

1lo 108, el canto del fondo del bote se aplica al reéal

to 112 de la parte baja del rodillo y ususlmente el bor

de superior ensanchado del bote ablerto se aplica al
manguito 110 del rodillo. La diferencia en el didmetro
10 i entre el resalto 112 y la parte superior de didmetro
menor del manguito 110 compensa la diferencia de difme-
tro entre el del canto inferior y el del borde supericr
ensanchado del bote. Por consiguiente, tanto el borde

guperior como el inferior del bote se aplicarén sl rodi:

15 1lo sustancialmente al mismo tiempo. Esto protege los
bordes superiores fécilmente doblados de 10s botes con-|
tra deformacidn al producirse su aplicacidén iniecial oon|
los rodillos 108,

Después de que el bote ha sido asentado en la

20 cavidad entre rodillos por la accibén del conjunto de !
barrera 160, el bote es retenido en la cavidad entre dol
dillos cooperantes 108 por el muelle helicoidal 222 a mL-
dida que el bote es hecho avanzar hacia y sobre la par-
te extrema horizontal 174 de la rampa 170. Casi al mismo
25 {  tiempo el bote pasa por los muelles laminares 232 y 234
que, sunque son elésticos, no son normelmente deformedos
de menera sustancisl y simplemente aseguran que el bote
sea llevado hasta el carril 130 de retencidn de botes

gue retiene el bote en la cavidad entre rodillos durante

30 el reato de su desplazamiento con la torreta de la siru

20.4.69 -19 -
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La barrera 160 funciona también para asentar

padora.

los botes sucesivos en las cavidades de la torreta 40
v para soltar tales botes para su retirada del tranqug

tador 20 por las cavidades 120 de la sirupadora. La

barrera hace posible alimentar los botes a la sirupaddra
tangencialmente al avance circular de los botes sin cam
bisr su sentido de movimiento & medida que pasan desde,
el transportador de. alimentacidn y entran en la sirupss
dora y sin el uso de ruedas de estrella y husillos ko
licoidales de sincronizacidén correspondientes. %

Los rodillos 108 hacen avanzar los botes que

estén asentados en las cavidades a lo largo de una
corta seccidn horizontal 175 de le rempa 170 y los botgs
son entonces corridos haclia arriba a lo largo de los E
rodillos 108 por la parte ascendente 178 de la rampa, i
hasta que llegan a las cabezas de llenado 42,

Si el reborde superior de cualquier bote ha gi-
do deformado anteriormente, el reborde puede tropezar
con la glmohadills desplazadora 92 (figura 7) durante la
elovacién final del bote a relacidn de llenado con la

cabeze de llenado y puede no establecerse un cierre esqqg

e¢o con la junta 90 de clerre de los botes. Adicional~

mente, si las mitades de melocotén en los botes sobres%—
len por encima del reborde superior del bote, las mita-
des de melocotdén pueden hacer contacto con la almohadij
lla desplazadors 92 e inclinar el bote fuera de alinea-
ctibn en cierta medida, o pueden hacer eldsticamente qué
deje de ser redonda la boca por 1o demds circular del
hote. En cualquiera de estas condiciones, el reborde

(
superior del bote serd llevado a la configuracifn cir-
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cular por uno o ambos biseles 132, 136 de los espérra-
gos 128, 134. Egto asegura gue el reborde superior de
los botes eee sustancialmente circular y apropiadamentd
asentado sobre las cabezas de llenado 42 g medida que
los botes se aproximan a la poreidn horizontal 180 da '
la rampa. Sus rebordes superiores no serin forzados
contra las almohadillag desplazadoras 92 cuando los bo-
tes se mueven para hacer cierre hermético con las juntes
90 de clerre de las cabezas de llenado.

A medida que los botes avanzan a lo largo de

lg parte de rampa horizontal 180 y son cerrados contra

las cabezgs de llenado, se realizéen las diversas opera=

ciones de pueste bajo vacio y llenado de los botes con |
Jarabe de una menera similar a la descrits en la paten—
te de Ardron y otros antes mencionada, Al llegar al fi:
nal de la parte horizontal 180 de la rampa, los botes
en avance pasan sobre la parte descendente 182 de 1a
rampa 170. Esto permite que los botes totalmente llenos
de jarabe se muevan hacia abajo desde las cabezas de
llenado, mientras son guisdos verticalmente por los ro-
dillos 108. Cuando los botes llenos de jarabe llegan al
transportador de descarga 24, son sacados de la sirupa~
dora 20 por el transportador de descarga 24 a lo largo
de una trayectoria que es tangente al circulo primitivo
84 y estd por encima de, pero alineada con la trayecto-
ria del transportador alimentador 22. El transportador
de descgrga estd mds de wuna altura de bote por éncims
del trensportedor alimentador 22, lo que hace posible

que los botes sean slimentados a la sirupadoras 20 debajo

del transportador de descarga incluso aungue estos tranas

-
i

?
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del cioclo. Ademds, la rempe generalmente helicoidal y la

portadores se solapen.

El hecho de que la rampa 170 abarque sutancial;

mente toda la torreta 40 proporciona un amplio tiempo
de ciclo para subir y bajar los botes con relacién s la?
cabezas de llenado 42, asi como casi 1802 de rotacidn
de la torreta para realizar dentro de ellos las diver-

ges operacliones de la parte real de llenado de botes

construceidn de transportadores de alimentacibén y descar-
g2 tangenciales hacen posible slimentar y descargar 198
botes desde la sirupadora sin cambiar bruscamente su E

direcciln de movimiento. Asimismo, une sencilla barrvers

con muelle sustituye a los disefios anteriores de rusda !
de estrella y husillo helicoidal de sincronizaciln en e%
puesto de carga. !

En la realizacibén ilustrads, los didmetros de
los rodillos 108 y de los esparragos 128, 134 y la al tus
re de la rampa 170 con relacién a las cabezas de llenadé
42 adaptan particularmente la sirupadora para llenar
botes del tamafio americano de 303 x 406. Ha de entenderq
se, sin embargo, que sustituendo por rodillos 108 de dig-
metro mayor y espirregos 128 y 134 de didmetro mayor,

pueden llenarse botes mfs pequefios. Asimismo, cembiando

la altura de la rempa, con respecto a las cabezas de lle-

|
nedo 42, puede adapharse la sirupadora 20 para manipula#

botes de diferentes longitudes.

Ha de entenderse que aunque el transportador de
alimentacidn 22 ha sido descrito en esta mesmoria como
teniendo un cable por el cual los botes son hechos avan-

zar hasta la sirupadora, pueden emplearse otros transpor-
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tadores que no muevan imperativamente los botes.

Se considera que una barra eldsticamente monta
da, wn tubo eléstico inflable o una serie de espigas
elasticamente montadas y depresibles, por ejemplo, preds
sustituir en el conjunto de barrera 160 al muelle 222 I
0 a la banda 226 o a ambosg,.

Se han empleado rodillos cillindricos libremente
giratorios 108 en la sirupadora 20 para definir los 1i-
mites laterales de las cavidades de avance de los botés
y para proporcionar superficies verticales giratorias
para gular los botes a y desde relacidn de llenado ccn
las cabezas de llenado. Esta caracteristica es de im=-
portancia en la singular construccibn de barrera con |

muelle, como se muestra en las figuras 10B y 10C, por-

que facilita el deslizamiento hacia atrds de los botes |
durente el tiempo en que una fila cerrada de botes esté!
entrando en las cavidades de los rodlllo=. Con otras
alimentaciones por barrera, unas varillas de guia no
giratorias de secciln transversal circular o no circu-
lar pueden sustituir a los rodillos 108, pero con la con
siguiente pérdida de universalidad de la miquina.
Aunque se ha mostrado y descrito en esta memo-
ris el mejor modo considerado para realizar el presente

invento, sera evidente que pueden hacerse en &1 modifi-

||

caciones y variaciones sin apartarse de 1o que se congi.
dera que es el objeto del invento, indicado en las rei-

vindicaciones adjuntas.

-23 - ‘
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Esta solicitud que corresponde a la presenta-

da en Estados Unidos de América con fecha 1 de Abril de
1,968, bajo el N2 717.582, se acoge a los beneficios del

articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
trial, |

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propis y nueva que se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de

Patente de Invencidn en Espefia,por VEINTE afios, son Jos
siguientes: _{
1= Un gparato para llensr recipientes tales

como botes com 1liquido y del tipo en el que una torreta

giratoria ‘tiene montadas en ella una cubeta de llenado

y une serie espaciade circunferencial de vadlvulas de !

llenado, y el aparato incluye transportadores de alimen

tacidén y descarga y medios para hacer avanzar 1os reci-
plentes entre dichos transportadores y con la torreta,
¥ medios para levantar los recipientes a y fuera de aco
plamiento con dichas valvulas de llenado, caracterizado
por la mejora de que dichos transportadores son sustan-
cilalmente tangentes & dicha torreta y dichos medios elel
vadores de recipientes comprenden una rampa generalmentf
helicoidal que se exbtiende en tormo a la torreta y en- |
tre dichos transportadores.

2.~ Un aparato segin la reivindicacidn 1, en

el que dichos medios de avance de recipientes compren-

den gulas verticales para los recipientes que abarcan

B ,’,‘ :.
2 3t
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las vélvulas llenadoras.
3e~ Un aparato segin la reivindicacién 2, en ql
que dichas gulas verticales para log reciplentes son
rodillos.
5 4.~ Un aparsto segin la reivindicacién 3, en |
el que los rodillos tienen extremos inferiores agranda-v
dos para aplicarse al canto inferior de los botes.
5.- Un aparato segin la reivindicacidn 1, er-
el que un carril de confinamiento de recipientes rodea
10 dicha rampa.

6+= Un aparato segin la reivindicaciln 1, sn

que diche rampa incluye una seccién superior horizontalr
mente dispuewsta pare mantener los botes contra las véi—%
vulas llenadoras y que abarce aproximadamente media vuei-
15 ta de la torreta.
%a- Una méquina llenadora para recipientes ;
ablertos por arriba, que comprende una torreta girato-
ria que lleva montada en ella una pluralidad de cghezas
de llenado coplanareé equiespaciadas, caracterizada
20 por la mejora de que la torreta tiene una pluralidad de
guiag verticales para los botes que coeperan para formar

cavidades de avance de los botes, una rampa generalmen—

te helicoidal que abraze dicha torreta, soportando a deg-

lizamiento dicha rampa los fondos de los botes hechos

25 avanzar por dicha torreta, teniendo dicha rampa una par-

te ascendente para elevar los botes en més de su altura

y a relacién de llenado con dichas cabezas de llenado, ;
continuando dicha rampa con una parte horizontal para i
mantener los botes contra las cabezas de llenado, segui-

30 da por una parte de bajada de los botes para conducir

20.4.69 - 25
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los botes a un transportador de descargs y para revener|
dichos medios que ciroundan dicha rampa.

8.~ Una mdquine segin la reivindicacibn 7, en
1s que un tansportador alimentador conduce tangencigl
mente al extremo inferior de dicha rampa y un transpdr-
tador de descarga conduce tangencialmente desde el ex- ]
tremo superior de dicha rampa.

9.~ Una méquina segln la reivindicacién 7, en
la que la parte horizontal de dicha rampa abarca apro-
ximadamente media wvuelta.

10~ Una méquina segin la reivindieacidn 9, en

la que hay una parte de rampe horizontal relativamenta

corta entre el exiremo de entrada de botes de dicha rem-
pa y su parte ascendente. é
11.- Una méquina segin la reivindicacidén 7, qu;
incluye medios de leva fijos que sobresalen en sentido
descendente por debajo de cada cabeza de llenado en
una distancis limitada para alinear y centrar la parte
guperior abierta de un bote con la cabeza de llenado cuan
do el bote es levantado contra la cabeza de llenado.
12.- Una miquine segin la reivindicacibn 8,
que incluye medios de barrera en la unién de dicho
transportador alimentador y dicha torreta, comprendien-
do dichos medios de barrera un miembro de traccibén fle-
xible y normalmente recto para empujar hacia el interior
de dichas cavidades de la torreta a los botes que pasan
de dicho transportador alimentador a dicha torreta.
130~ Una miquina segin la reivindicacién 12,
en la que dicho miembro de traccién es un muelle heli-

coidal, estando dicho muelle respaldado después de su

- 26 -
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deformacidn por una bande de friceidén para hacer girar

en sentido contrario a los botes que no encuentren inme

diatamente las cavidades.
2 14 o= Una miquina pera llensr con 1fquido botes
5 ; abiertos por arribe, gue comprende una pluralidad de

cabezas de llenado, medios de gula asociados con cada

cabeza de llenado y que proporcionan una cavided de

recepeién de botes en alineacién vertical con la cabezal

de llenado para guiar el bote verticalmente a y fuera db

10 :  relacién de llenado con la cabeza de llenado, y medioal
§
para subir y bajar los botes, cargcterizada por la mejo?

ra de que comprende medios de leve fijos que sobresaleng
en sentido descendente por debajo de cada cabeza de 1lle~
nado en una distancia limitada y que cooperan con didho?
15 medios de gula, estando dichos medios de leva dispues- i
tos con respecto a cada una de dichas cabezas de llena-é
do de modo gque se apliquen al exterior de un bote y
alineen la cavidad de un bote mal elineado o deformado
junto a su parte superior ablerta cuando sl bote es le-
20 . vantado e relacidn de llenado con la cabeza de llena-
doe.

15.= Un aparato para llenar reciplentes tales

como botes con liquido.

Tal y como se he descrito en la Memoria gue an
25 | tecede, representado en los dibujos que se acompafian y |

con los fines que se han especificado.

20.4.69 | -27 -
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