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PATEN TE DE INTRODUCCION

por VEINTE ANOS

a favor de Don Daniel TORO Moreno,
de naclonalidad éspaﬁola, domiciliado en Barcelona, calle Se-

pilveda, nimero 21, p 0 r ¢

" MEJORAS EN IOS METODOS DE PABRICACIUN DE FRASCOS "

MEMORIA DESCRIPTITIVA

Ia presente Patente de Introduccidn hace referencia, segin
ge indice en su enunciado, a unas mejores introducidas en la
fabricacidn de grascos, botellas y envases similares.

De maners mas concreta, lag mejoras gue se preconizan se
refieren a los métodos de fabricacidn de frascos, botellas y
recipientes andlogos dotados de temafio relativamente redueido,
gque se obtienen a partir de tubo de vidrio y se utilizan normal-
mente para la presentacién de pildoras, grageas, pagtillag, 14~

quidos, productos pastosos y pulverulentos, especialmente utili-

zables como productos farmecéuticos, productos de perfumeria y
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andlogos. Y, més concretemente todavia, las mejoras en cues-
tidn tienen por objeto un sistema o procedimientos gue permite
moldear el fondo de los exvresados envases, permitiendo variar
entra anmplios 1{mites no solo la forms, sino tambien el espesor
de este fondo, de acuerdo con las necesidades y convenlencias
de cada cag0.

Por otra parte, segin se verd claramente a continuaciodn,
las expresadas mejoras, sobre cuyas ventajas e importancie prac-
tica no parece realmente necesario insistir, se alcanzan con
una sencillez de medios realmente notable, y sin disminuir préc-
ticamente la velocidad de produccién de lbs frascos, es decir,
gin selterar o alterando en forms inaprecible el precio de coste
de los mismos. Ademds, el preceso que se preconiza puede ser
auntonatizado por completo mediante una méquina perfectamente
sencills de proyectar. '

Congisten en esencls las mejoras gque se preconizan en la
previsidn de dos discos o poleas susceptibles de girer libremen-
te sobre correspondientes ejes paralelos, que pueden desplazar-
se paralelemente a si mismos entre dos posiciones limite prees~
tablecidas, en una de las cuales lasg expresadas poleas guedan
alejadag del envase a moldear, permitiendo lea extraceidn del
nismo une vez finglizada la operacidn de moldeo del fondo, o
su colocacidn en posicidn, antes de iniciarse esta operacidn,
mientras que en la otra posicidn las poleas quedan aplicadas
sontra el borde del fondo del envase, confiriendo al mismo la
conformacidn epetecida. El envase, que se hallard dotado de un
grado apropiado de plasticidad, queda sometido a un movimiento
uniforme de giro sobre su eje, en cuyo movimiento arrastra, por
friceidn a las dos exprésadas poleas durante la operacién de
moldeo, Egtas dos poleas presentan en su periferia un reborde o

seliente extremo, que conforme un escaldn plano, dispuesto para
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apoyarse sobre uns zona periférics del fondo propiamente dicho
del envasme, y, a partir de este escalén, pueden indiferentemen~
te presgentar una superficie eil{ndrics ortogonal al mismo, ©
perfilada de acuerdo con la forma concrets que en cada ¢aso
interese conferir a la parte inferior de las paredes laberales
del frasco. Finalmente, la parte central del fondo del frasco,
es decir, la zona no afectada por los dos discos referidos, es
moldeada por un simple punzdén de apoyo, bloqueado con respecto
a movimientos de rotacidn, y susceptible de desplazarse axigl—
nente entre limites, =lejandose o acercandose sl expresado fondo

- De comprende que resulta £icil proyectar una méquina que
pueda reslizar automiticamente los expresados movimientos, es
decir, que determine el movimiento de rotacidn del frasco cuyo
fondo interese moldear y la aproximacidn al mismo de las dos
poleas y del punzén que reslizan la funcidn moldeadora, deter—
minando el movimiento de separacidn de estos elementos una vez
finalizada la expresada operacién, ¥y realiszando la extraccidn
del frasco moldeado y la colocacidn en posicidn de un nuevo
frasco parae iniciar un nuevo ciclo. Con un dispogitivo de este
tipo, es evidentemente posible alcanzar velocidades de trabajo
muy elevadas. Igualmente resulte posible equipar condispositi-
vos automaticos de moldeo del expresado tipo, maquines awtomé~
ticas moldeadoras de frascos a partir de tubo de vidrio, perte~
necientes a tipos ya exigtentes y que se hallan actualmente en
explotacidn.

Con el dnico fin de aclarar y puntualizar cuanto queds ex—
puesto, con lg presente memoris se acompafia un esquema, en el
que se ha ilustrado una forma de realizacidn practica de las me-
joras que nog ocupan. Ni que decir tiene que este esquema se da
tan s0lo a titulo ilustrativo y aclaratorio, sin que en ningin

cago quepa conferirle el menor caracter limitabivo.
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Refiriendonos, pues, 21 indicado esquemas

Las mejoras que se preconizan se aplican concretamente al
moldeo del fondo 1 de un frasco, botella o similar 2, obtenido
a partir de tpbo do vidrio fabricado en longitudes indefinidas.
Tl frasco es sometido @ un movimiento de rotacidn, por ejemplo,
en el sentido de la flecha "a", por medio de cualquier gistemg
mecdnico que se considere spropiado, por ejemplo, acoplandolo
al miembro de una méquina automdtica de moldeo ya existente. El
moldeo del fondo del frasco es realizado'por la cabezg 3 de un
véstago 4, situado en posicidn coaxial con equel y susceptible
de desplazarse entre 1{mites preestablecidos, en el sentido de
las flechas b-b', acercandose a o alejandose del fondo del fras-
co; en la posicién 1fmite de trsbajo, la superficie libre 5 de
la expresada cabeza( que de maners preferente, aungque no nece-
saria, serd plana) , se apoya contra el indicado fondo, el cual
rozaréd contra esta superficie, que permanece inmé¥il durante el
proceso de moldeo., Y, de manera esencial, la expresada aceldn
moldeadora es ejercida por dos poleas 6~6', iguales entre si,
vy diametralmente opuestas con resgpecto al frasco 1, susceptibles
de girar libremente sobre correspondientes ejes T7-T', parslelos
al de este Qltimo. Estos sjes pueden desplazarse paralelamente
a si mismos, en el gentido de las flechas c¢—~c', alejandose de..
o acercandose al frasco cuyc fondo se trate de moldear. Aungue
por lo general, el conjuntocomprenderd dbs discos moldeadores
digpuestos en la forma expuesta, cabe avidentemente aumenter o
disminuir el ndmero de los mismos, es especial de acuerdo con
el didmetro del frasco que en cada caso se trate de moldear, y
con lg forma - mag ¢ menos complicada - que en cada caso intere-
ge conferir a la parte inferior del mismo. Losg dos expresados:
discos presentan en su periferia unos rebordes extremos 8-8!,

que conforman unos escalones 9-9' que en la posicion de moldeo
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guedan enrasadosg con la superficie libre 5 de la cabezea 3; ¥ &
partir de este escaldn pueden presentar cualquier perfil que se
considere conveniente, de acuerdo con la forme que en cada czaso0
interese conferir g la parte inferior de las paredes del envase;
as{, en el ejemplo concreto representado en el esquema, la peri-
ferig de los expresados discos, a continuacidén del escaldn 9-9!
presenta dos zonas cilindricas 10-11, 10'-=11!, de generatriz
ortogonel a aguel, unidas entre si por una zona de generatriz
arqueada 12. Consecuentemente, el fondo del envase presentars
una zona central plane 13, y una zons cilindrica inferior 14,
de_@iémetro nmés reducido que el didmetro exterior de las paredes
latersales 16, y unido e las mismas a través de una zona de gene-
ratriz arqueada 15. Ni que decir tiene que esta forme podré Vo
rigr entre 10s més amplios 1imites, sin més que variar el per—
£il adoptado por la periferis de los discos 6=614

El fincionamiento del sistema no puede resultar més simple
y evidente. Una vez situado en pogicidn el envase 1 de que se
trate, se provocard - automdticemente o a través del sistema que:
interese — el desplazemiento del vastago 4 en el sentido de la
flecha b y el de los ejes 7-T7' en el sentido de las flechas cy
dejando todos estos elementos en contacto, con la presidn ade-
cuada, con el fondo del envase, el cual en su movimiento de. ro-
tacién, rozgré contra la guperficie ] e impplsaré e gimr g log
discos o poleas 6~6' en el sentido de las flechas "d".

Resta ya Unicamente hacer constar de una mgnera.general y
eEpresa que, como se comprende y es logico, en la realizacidn
practica de las mejoras que han quedado expuestas, ogbra intro-
ducir todas aguellas adiciones y modificaciones de detalle que

no afecten a lo que constituye la esencialidad del registro que

ge solicitaes
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1 - Mejoras en los métodos de fabricacidn de frascos, con-
cretamente en la fabricacidn de frascos obtenidos a partir de
tubo de vidrio, de acuerdo con las cuales el ehwvase - en eatado
gpropiado de plasticidad - es sometido a un movimiento de rote-
cidn, gpoyandose por la parte central de su fondo contra ;a Bl
perficie libre de una pieza bloqueada en rotacidn contrs la que
roza, y por la parte perifér;ca de este fondo contra unos esca-
lones extremos previsios en la periferia de unas poleas iguales
entre si, que pueden girar libremente sobre correspondientes e-
jes: paralelos al del envase, siendo arrastradas en giro por des-
te Wltimo, y entre las que queda aprisionada la parte inferior
de las peredes laterales del envase, cuya configuracidn es defi-
nida por el perfil de que en cada caso se dote a la periféria -
de lag expresadas poleas. _

2 ~ Mejoras, de acuerdo con las cuales log ejes de las po-
leas moldeadoras referidas en la rgivindioacién precedente, son
suscepbibles de desplazarse paralelamente g gi mismos entre PO=
giciones 1limite preestablecidaa, aldjandose o acercandose el eje.
del envase cuyo fondo ge trate de moldear.

3 ~ Mejoras, segin la reivindicacidn primera, de scuerdo
con las cuales le piezas moldeadorsg fija se halla solidarizads g
la extremidad libre de un véstago,'susoeptible de desplazarse
en sentido axial, entre limites preestablecidos, alejandose o
acercancose al fondo del envase a moldear.

4 = Mejorss en los métodos de fabricacidn de frascos.

-

Consta la presente Memoria Descriptiva de
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siete hojas mecanografiasdas, escritas por una

sola cara, numeradas del 1 al 7, con sus lineas
nunersdas, a su vez, de cinco en cinco y de

un esquema adjunto.
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