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1aslORTA DESCLIFLIVA

Bsta Patente do Invencibu ticne por obje
bto asparar la execlugividsd de uso cn so03o el terri
torio nacional de un nuevo procedimisnto gue ha si
do ideado pers poder Lobricar chupetes neusdtica—
msnte elésticos con casracter permansnte, ox declr
gue coaservan permensnte cisrts preelidn do sirve en
su interior al objebo de gque el beud ejecube real-
pente una verdesdera glanssia bucal, sis que con el
ugo pierde le presibn iuteirior, puscto que 21lo
gupondrfa la practics inutilizecidn del chupete.

Actualnente pars fabricar chupstes se si

gue el procedimiento de sumergir repetidas v
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ees
el wolde en un baio de latex, el cusl molde retie
ne, por capilaridad, una capa de latex a cala in-
wersibn, efectuando tantas ds sstas inwersiones

hesta que las capas sucsad retenidas en ¢l mol
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de formen uma coil ¢l srusso 0 egpesor descado, en

cuyo momento se vulcaniwe el labtex para obtener

[

un chupets, y ests, por su elascticidal, puede ser
separado del wolde con cierta facilidad. Dentro
de esta tdenice se Tabricsn auy diversos tipos de
chupetes, unos formados por la sismple tetinz a la
gque despuds se le coloca el disco de plistico ri-
siuwt ¥y la enilla de colgado, y otros en los que
el disco 7 le tetina constituyen una sola pieza
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huaece a la ous ©
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acopla una giszt pus forma
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en 81 o bleune insvalads o ls onill: 3o colzsado o
geidero. debe Altiwo tiyu ds chupebes es conoci-

do desde hace wuehos ofios T suw usd ashd dzl 2ol
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JAn especial el procedimiecnto a que =e
refiere esta Fatonte, ectd cncaminedo pracisamen
te a la fabricacibn de tales tipos de chupetes.

Bsta clase de chupebzs se fabrican ahora
cigulendo ¢l tradicional procsdimisnto de inmers
sibn, que 7z su o citsdo antes, pero no ez fhcil
obfener piszas que dongan Ul SLp2s0or resular en
toda la pared que foruma a la pieza huees porgue
regulte muay Jificil lograr que en cada inmersidn
guede depositads una capa con egrssor uniforme.
Yor otra parte, la pisza ootenida, por ser hucca
v ouy flexivle, ez facilments compximible v esi
al acoplarlc la anilla o asidero, banto gi estd
25 hueca como si es maoizg, como lo es cen general,
ze aplasta ¢l chupete perdiendo el aire interiowr,
vy aunque la anilla pressnta una prolongacibn rom-
dial con aaplio botdn infexior gus gqueds dentro
del chupete, no hay posibilidad prédctica ds que
al produciyr secbte acoplamiento el caupete con dig
co, ambos huscos y formando una zole pizga, reten
Za esta plega todo ¢l sire en su interior, y por
8llo despuls de prodeder a dicho acoplaniento es
necesario estirer la boeca de la parte del disco
para qus entie ¢l aire y ¢l conjunto coaserve su
forma tiadicionsl,

Aginigilo es comoceildo el hecho de gue en

b}

esta clase de chupetes e muy fécil producir el

¢

desacoplamicnto del véstago de la anills del chu

pete disco y pars obviar esto, se ha do proceder
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abwora g la golidarimacibu de awbas piszus aedizn-

o

s w adheslvo, gencralmente disolucidn de caucho,
Lo gue no es recoisnichle dado que s trata de un
arblculo guo han 33 tener =u ls bosca loa nifios pe

guelios ¥y adewds umte nscesided do

w

ol:iarizar Sli-
bag pilezes conplics sranduusnts el giocwco Jz Lo~
pricacibn, por lo gue se muy frecuenbs que, bien

por haver =3tado poco tlempo sacandoss lg dizolu~

piY

pilided a2l airs
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cidn caucho o bien yor la

MDD Iiig
de la gowa, la disolucidn no haya sccadoc tobalmen
te cuando ¢l chupste es puegbo en el wercado, cons

tituyendo uwa foco ds retencidn
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Agtbor incouvenienbes sncusnbtran sdecuzda
solucidn siguisndo &1 nueve procsdi:lento a que

se refiere estva ratenbc, con ol gis we logra pro-

D

duclr en grondes seiles, unas plezois huecas con

w

parcdes de eupesor practicawents rezular, ¥y ademids
todoe lae plezazs gou izucles entrs sl y fovaan lg
tetine proplaiente Aicha y el disco; por ofra par
te =l monbteje on esba pisza ( tebline y disco } con
el véstago de la anills es auy faeil y no requiers
ningln adhesivo y por @ltiao el cuupete Tabricado

-

(o]

no $olo conserva cu su inbtzrior el sirs, siao qus

teda eficasuents heradtiso, lo gu. wn definitive

gupone e ssusiole wejorswicnto so el zroplo pro-
cero J¢ favricacidn v wontaje, ¥ toaoilin o mejo-

racicnto schsible Lagjo ol sepecto cuaitbawdo, por

no precisar 31 supleo d¢ ningln alhscivo.
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wgte procedimiento se caractsriza prinei
palwente en producir ¢l moldso previo ds la pasta
de latex entre dog moldes especlalmente configura
dos y a presibn sulicients para que la pasta de
letex ocupe toda la cavidad interna del molde, pro
duciendose seguidamente la vulcanizacibn de dicha
pasta prefcerentesente elevando la temperabura de
todo el molde con la pasta de latex contenida den
tro de €1, es decir manteniendo a log dos moldes
acoplados para que la pasta permanegzca a presiln
durante el vulcanigzado, con 10 que se logra una
sensible reduceidn del tieupo de preparacibn pre-
via o premoldeo y se gerantiza la regularidad o
uniformidad en sl grueso de las paredes de la pig
za fabricada, la cual ¢s despuds desmoldeada facil
mente por la propia elasticidad del caucho vulca-
nizado que permite sewpararla del noyo interior del
molde.

Acimdsno ge carscteriza ¢ote procedimien
to en que ambos moldes se configuran de tal mane-
ra que la pieza hueca obtenida constituye, en un
30lo conjunto y sin solucibn de continusdad, el
pezbn o chupete propisments dicho y el disco, que
dando ¢sta pleza abierta solo por un orificio cen
trado con la cara superior de la parte que Lforma
el disco y alineado con el e¢je del pezbn o tetina,
dotdndose a dicho orificio de una pequelia prolonm
cacidn tubular finalizada en el clésico bordbn,

2l objeto de que dicho cuello y el bordbn, sn u-

nibn de la pared troncocdnica que forma una ds las
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caras del disco, perwiten la instalacida 2zl res
b0 de las plezas yue han de formar 31 cuupetbe.
Estambién caracterfstica del mizno pro-
sdiuiento, gue sl anillo colgador cou zu vista-
£0 oblurador para el acoplamiento sn lz pleza deg

crita, se favbrica tauwbifn por cowpresidn previa

9

0 premoldco d3 la pasta y wlterior vulcanizalo, ¥
el vastago se dota, preferentemente, d2 un orifi-
cio axisl de exbrewo a exbtremo y de aidmetro tal
que, por flexibilidad, permite ser contraidc en
grado suficisnte para la fécil penetracidn por sl
orificio del cuello vzlonado de la parte supcrior
del cuerpo del chupets, con Lo qus <l montaje de
esta segunda vieza en sl cusrpo del chugebe y ddis
co, e sumamente facil y awngue este se cowpriama
durante el montaje, recupera su foraa al cesar la
presidn manuel, ya que ¢l aire entra libremente
¥y el conjunto reoupera su forma prinitiva,
Asigismo es caracteristica de este proce
dimiento qus en el borddn de la boea del disco y
durante la misna fase de so0ldeo y vulcanizacidn,

3¢ produce un hendilo o garzanta a zarbir de la

('2

®

rista inferior gus forwman ambas psrbes, cusllo y
disco, y escte cuello se hace instensible mediante
la aieposicidn de una pisza anular isstalada cobrs
dicha garganta y spoyada sobre la cmra supericr Jde
le parte que formwa el disco, con lo gue 2l intro-
ducir el vésteyo ds ls =nilla denteo de cats cue=-

1lo, quede fuertemnente ¢<ildo e Swutlad amdal
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vy presenta alta resistencia 2l ser extraldo produ~
ciendo un acoplamiento hermético.

Ctra coracteristica del wismo nrocedimien
t0 es que una vez acoplado el vistago de la anilla
dentro ael cuello reforgado por le ploega anvlar
inextensible, y cuando tal vistago presente sl ori
ficlo axial, se acopla a presidn dentro de este
orificio axial, una pieza o tapdn de material ri-
¢ido, la cual se dota de una pestaiia sobresalien-
te QQe queda enclavada dentro del cuerpo del vés-
tago y en un lugar situado algo mds bajo del prin
cipio del cuello dz2l disco, o8 decir debajo de la
zona en que el cuello es inextensible, con lo que
el conjunto gueds solidauente arxmado y forme un
recinto cerrado hermeticamente sin que practicamen
te haya posibilidad de gue pierda la hermeticidad
durante su manipulacibn, esterilizacidn y uso.

e tembién caracteristica del mismo pro-
cedinisnto que cuando el vastago del anillo os del
tipo en los que dicho asidero es rigido y el ani-
1lo va instalado en disposicidn ogcilante, o blen
cuando el véstago lleva un ovificio transversal
en el que despuss ee acogla el anillo, se realiza
el cueilo del disco con mayor espesor y el victa-
20 se reasliga <nn waberial rfsido, =in orificio
exial pero con la pestofia enclavadara y coa dib-
webro solo ligerciente menor que ol didmebtro inte
rior de la niezea anular inextonsible, produciendo
se el enclavamisnto de este vistago directamente

en el cuello del disco, previa la disposicibn so-
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bre este de dicho anillo inexteneibls, guaedendo
asd perwitido fabuicar e¢stva clase de cuupsies con
las formes y diSposicién'ya conocigas, pero sin
necesided de euwplear pegauentos 0 adhesivos en la
obturscidn del cusllo del disco, y quedando goran
tizada iz hzraeticidad y Llas deopidss conliciones

nigiénicas,

A

&

Yy que Ssan wejor comprendidas las ca-
racter{sticas enunsradas, se describen sezuidomen
te un caso de wosible pwulizacidn dsl proceliwien
to con relaeldn con lae Siguras de lao hoja dz Jdi-
bujos que va snexa a la prescnte ueworia, en la
gue su fi-ure primera auestra una vista en saceilln
del molde en posicidn de cerrado, La fisura cezun-
da os wna vista parcial y en seccidn por wa plano
axisl, d¢ la parte superior de la plieza woldeada,
es decir la tebina con ¢l disco coldexdo seglin la
fisurs priwera. Lo figurs bercera reprasenia vis-
t0 en sceceibn al anillo de rigidssz. Lo figura cuar
ta es slullar o 12 segunds pero con sl anillo de
rigidez de la figurs tsrcsra ya acorlado. La Ifigzu

2 Ly cuarba icro wostrando
unm posible variante dsl snillo du zigidez. La Ii
gura sexba represcnve, vista en seccidn lon.itudi
nal, =l couplzienbo 6 anillo de colgar Jdel chupe-
te, mn 1o Qi ura septiuwa e mﬁestra 2 dicho anillo
ya gcoplaedo 2l chupete robricado se ln la i ura
pricers v con el anilio ds rizidewz coloczio., La
fiura octeva ef slwilaw a la =ditlen gero con la

variantec de gue la ovtur:sidn sctoumca lel chupote
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no la produce direccte;y Unicawente la picza de la-r
figura sexta, sino por un obturador complementa—
rio,

Como e aprecia on las figuras, el molde
-1- tiene producida la cavidad -2-,-3-,-4~ que co
rrecyponde a la witad inferior del disco y la tota
lidad de la tebina o pezbn del chupete a fabricar
v préximo a dicha cavidad, tiene instalados los
calefactores ~5-, preferzntomente del tipo elée-
trico de accidn rédpida, terminando este molde en
las pestafias superiores =G-. Bl noyo, o parte in-
berior del molde, estd bntezrado por la barra ~7-
que en -8- inicia ls forwa interior del chupete
con disco & moldear, y asi la parte central -9--

reepond

(U}

el contorno interior de la parte del chu
pete que forma el disco; ¥ la varte inferior -10-
completa ¢l conjunto con la forma del pezbn, gien
do la forws de este noyo cemejante a las interio-
I8S mlmym=3y,=4= del molde -1- pero de menores di-
wengiones para constituir la cevidad moldeable co
2o se auestrs en dicha figura wrimera. Sobre la
barra -7-,-8- de¢l noyo, se¢ acopla la tapa -ll- del
molde conformada por su cora inferior para coaple
tar en -12- la fouums tiplce de la parte superior
del disco con su orificio central y con un corto
cuello =13~ valonado por -1l4-~, teniendo esta tapa
-ll=- los calefactores =15« izuales g 1los =5~ de
-1~ quedando dicha tapa ajustada por -16~ entre
las pestafias =6~ de ~l- para asegurar el centrado.

Para el moldeo del chupete seglin la figu
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ra primera, y naturalmente teniendo el molde abier
t0, e adeosa a todo ¢l noyo -9-,-10- 0 bien se
introduce la cevidad =2=,~3=,~4- la cantidad pre-
cisa de pesta intesrada por latex con adicidn de
245 acelerentes etc., vy entorces £z produce primero
el deécenso del noyo hasta la profundidsd previs-
ta para comprimir la pesta y que esta se extisenda
ccupando voda la cavidad —fe;=3=,=i= 7 entonces
se hece descender la tapa =1l- hasta qus, haclen-
- 250 do ‘tope cobre la cara superior ds:l wolde -l1-, cOL
prima a la parta vulcanizable para gue guede €X—
tendice tambidn por la cavided de molde -12- y
forme el cuello ~13— coh su bordbn -l4i-, Una vez

prensada asf la paste vulcenizeble, gueda Lforwan-

n
o
N

4o el cusrpo del chupete con disco segdn So mues-
tra, 7 eh toda su exbensidn wanbiene un egpesor
wiitorwe y regular. Una vei moldeads & la pasta,
sin abrir ¢l molds y wanteniendo a lz pastz eb

cumpresidn, se ponsn en accidn loc calefactores

N
&

=5~ y =15~ hasts elcanzar la lcuperstura de vulca
nizzciln gue es wantenids constante el Ticwpo ne-

cesaiio segln iz tdenica de vulcanizaciln y una

e}

ven logreda esta se dejs inoperantes todos los oz

{

lefactores pare gue Se2 posible aorir el molde ¥

265 spirovechonGo la elesticidad ds la piszs vulcanlza
Ga, se separa del noyo -=J- y -1lC- win ningune di-
ficultad.

Biguiendo ol niswo proceso se jroduce el

moldeo ¢e la pleze cowplewcnteria de la figw

-

5]

[ &
I+

[

e

Y Y + EICRE T o} ~ i oy K} ot rn
270 Yo parbiendo towtidu de pasta de letex veleanluoa-
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ble, la cual es obienide wajo medidas previstas
7 sicmpre con su cuello obbturador —26- de didmetbro
ligeramente mayor que el dilmetro interior -18-
del cusllo -19- 7 -20-, lo gue es posible lograr
precisamente por producii el premoldeo o prensado
de la pasta vulcenizable y después, sin sacarla
del molde, se produce su vulcsnigacibn mediante
calefactores incorporados al solde.

fvidentemente las piezas asl obtenidas
responden & formas ya conoclidas y del dominio P~
blico, que ahora s¢ fabrican produciendo una serie
de sucesivas inmeresiones del noyo en solucibn de
latex vulcanizable hasta lograr un esgpesor conve—
aiente, pero esbte nunca resulta d¢ giueso unifor-
me dado que vor lz fluidez dc la solucibn, tiene
siempre tendencis a resbalar por sobre el noyo y
las parbtes gue quedan cituadas nds bajas resultan
con maypr grueso de pared, 1lc que inpide que una
vez acopladas las piezas que integran al chupetbe,
ceneralmentz dos plezas, pueden quedar ajustadas
con la dcbida precibn eléstica y pox ello, antes
de armar al chupeive, es Jdecly antes de acoplar la
vieza de la figure sexla obturando sl cusllo Je
la pieze segla la figura segunda, S8 ha de recubri
lag partes & contactar con uus golucibn adhesiva
v despube dejarle secar hasta el total pegado Je
anbas plezee. Bstas operaciones gue siempre regul-
ten lentas, complicadas y costosas, no £0n ya nece
serias segln el procediuiento que se describe dado

que es posible oblener eetas piezes sesin pedidas
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de aire de su intexior, ¥ ﬁara‘evitar gsto oe ha
previsto en este procedigisnto, hacer =zl cuello
=18~ y =20~ inextensible s sentido radial hacla
fuers, ocngzastingole en la arista inteslor -20-
producida en el cusllo, la onilla wigids ds io f3-
gura tercera sefialada por -21—-, su la zué s¢ ro-

duce el achaflangdo superior -~22- y s¢ le comuni-

ca abombaniento o conocidod semsjants a Lo gus

)

tiene la cara sUperlor -17=- de la parte del chupe
ts que forma el disco, coix 1O gue unz vez coloce-

4o vl anillo =23-, como $& muesbtira sn

=4

-
@
E 1
H.

y
o
L
ol

cuartz, el cuwllo ~15-,~-10- queda inextonsgible y

o)

gf ol enchnfarle a presidn el spindice inferior

-2C~- cou su cgbegae extiesa —-27- Jdol 2ro colgador

A

-25~-, este cuello -18-, =1 no ssr extonsible, pro

duce una fusrse couwpresidn eldstica sobre ¢l v

o

[GIN
It

tag0 —26- ¥ ¢l acoplauisnto es herudtico sin qu

27

existan posivles fugas e albrs,

Guando aegd proceds, al vistagzo —-20- del
arv coulgedor -25- se le produce el_cxificia axial
20— pare faciliter el acoplomlents do dicho vée-
t8:0 dentro del cuello =15-, y una ves 2c0piado,
se le enclava el octurador -29- que oo rigldo y
tiene la cabeza superior =30~ y ¢l ensanchamiento
infarior escalonado =31l- gue sieuwpr. gusca situa-
60 bojo ¢l primcipio del cuello -13- parz gue el
cnclavamiento y la ovburzeidn ssen vaxiaaeraﬁente
eficisntes y practicaumsnute insepaisbles.

Cusndo el vaghtaszo ¢zl =nillo colgador sea

del tipo rd ido conocido, el cuello icerbeasiile
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del chupete s¢ dimensiona de acuerdo con el 3id-
metro de tal vAstago, para que este se adeple a
presidn eléstica por compresibn dentro de dicho
cuello vy el cnclavamiento eg igualmente eficaz y
hermético.

Descritas suficientomente las caracteris
ticas fundamentaoles del procedimisuto arque 8¢ Ire
fiere esta Fatente de Invencidn, se hace constar
gue en el mismo se podradn introducir todas aque-
lles modificaciones que la experiencia, la précti
ca y la técnica pudicran aconscjar, sleupre que
con ellas no se cambie altere o modifique su idea
fundamental que es la que S¢ resume y concreta en
la siguiente:

S O T A

S¢ declaran de novedad y propiedad para

040 el territorio nacional las sigulentes:

EBRIVINDICACIONES

l2,~ Un procedimiento para Lfabricar chu-
petes neussticamente elfcticos pertiendo de latex,
que se caracterizs en pro&ucir.el noldeo previo
de la pasta de latex vulcanizable entre dos mol-
des especialmente configurados y a presibn sufi-
ciente para que la pasba de labtex ocupe la tota-
lidad de la cavidad de moldeo y perianozCa G €8-—
tago de comurceibn, produciéndose seguidaments,
la vulcanigacibn de la pasta moldeada preferente-
mente por elevacidn de la tewperciura dol propio
molde. !

2¢,- Un procedimiento para fabricar chu-
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petes neumabicamente elisbicos partiendo de latex
segln ls reivindicacidn enterior que se caracteri
za boabidn, en que awbos moldes se configuran de

tal wanera que la niezs obtenids constvituye el pe
zdn g el disco, aimbos huscos forwando wuua sola pie
ze inseparsble y ein solucidn de coatiuuidad, que-
dando ls piezz ablerta $0l0 por un vrilicio centxre
do con la conformscidn de la cars supesior Jei dig

co y alineado con el eje del pezén o tating, aofﬁg

o

ose g dicuno orificio de una pegueiiz prolongzcidn

ct

V]

vhular finsligads

143

©®

2
®

1 clésico boridn.
32,~ Un procediaiento para fabricar chu-
petes neumaticamente eldsticos particudo de latex

segln lag reivindicacionss anteriores gque <o cars

lo

fw

beriza tambidn, en que c¢i el cuello o boeca del 4l
co, S¢ proguce un hendido = partir de la ariste
gue forman;ambas partes, cuello y bordbn, y 2 es-
te cucllo s¢ le comunica propiedad inextensibis
medisnte la disposicidn de une piezs anuler rigi-
da enclesvads en dicha arista dsl cuello,

48 .~ Un procediwlento paie Laowvricar nel-
meticomente ¢listicog particnde de laben se
reivingicacionss anberiores gue se caiacteriza tam
bidn, encgue la pisza que forwe el =0illo colgador
con el véstoso obburador, se Labrica tawbidén por
compresidn previa de la pasta ; ulterior vulcanie
zalio ¥y el véstazo terminado en swplis cabeza oo
cowpiime en grajo suficients pars su penetracidn
en el orificio valonado el cusllo

centro de la cars superior de la parte del chupete
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que forma el disco,

58,~ Un procediwiento para fabricar chu-
potes neumeticamente eléeticos partiendo de latex
seglin les reivindicaciones anteriores que se carsac
teriza tambidn, en que cusndo el vastago del ani-
1lo de colgar es del tipo rigido y el anillo de
colgar va montado en disposicibn oscilante o bien
cusndo ¢l véstago lleva un orificio transversal en
sl gue despuds se scopla dicho anillo, s¢ realiza
el cuello gue caerge de la parte central del disco
el chupete con mayor espesor y ¢l vastazo se rea-
liza en material rigido dotaio de pestafa sobresa-
liente enclavadora con didmetro ligersmente menor
que el difdwetro interior de la pieza anular ines—

tensible, producieudose el snclavemiento de este

vhstago directamente en el cuello dol disco previa

la disposicidn cobre este de dicho anillo inexten-

CHUP2LES NEUEATICAMENTE ZLACEICOS PARLIENDO DS LA-
rEx o,

Todo ello tal y como ha guedado descrito
¥ reivindicado en la presente memoria gue congta
de quince hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola de sus ocaras y una hoja de dibujos que la i-
lustre.

Madrid, a quince de Marzo de mil novecien-

tos sesenta y nusve. e -
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Madrid, 15 de Narzo de 1969
JOSE IBAKEZ
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Madrid, 15 de Iarzo de 1969

JOSE IBAKNEZ
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