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PASENTE DE INVENCION
por veinte años en España, o. favor de Don 
GOMEZ, de nacionalidad española, residente

EMILIO VELO 
en Madrid,

General Loecardo, 10, por:
"I.AQUINA FORJADORA DE CAhGAS EN TORRE DE MASAS DE 
ACEITUNA CON CAPACHOS IKIERI.EDIOS"

00O00

IE1.I0RIA DESCRIPTIVA

Como su enunciado indica, consiste la presente 
invención, en una nueva máquina formadora de cargas en 

torre con capachos intermedios para prensar la aceituna 
ya molida (deshuesada o no) y extraer su aceite.

5 Por sus características esenciales, debe ser
considerada como una Patente de Invención por veinte 
años en España, todo ello de acuerdo con lo preceptuado 

en el artículo 46 de la vigente Ley de Propiedad Indus­
trial.
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Como os sabido, existen en la actualidad diversas 
máquinas preparadoras de la masa de la aceituna para 

su prensado. Ahora bien, todas ellas se realisan actual­

mente a base de colocar un capacho en un plato giratorio 
donde se echa la masa sobre el capacho y una ves rellena­
do el mismo, se saca del plato para depositarlo sobre el 
carro vagoneta que irá a la prensa.

Todas estas operaciones ultimas de transporte del 
capacho con la masa se hace de forma manual y con dos 
personas, puesto que los capachos por su diámetro y fle­
xibilidad tienen que agarrarlos dos personas.

La nueva máquina, permite no solo el ahorro manual 
de dos personas, sino también mayor rapidez en su come­
tido, puesto que sobre el plato vagoneta directamente 
se soloca el primer capacho, después se echa la masa y 
se vuelve a poner otro capacho y así sucesivamente se vá 
formando la torre de cargas de masa nasta alcanzar una 

altura adecuada para después colgar el plato vagoneta 
¿e unas cadenas suspendidas de un gancho circular que 

llevará lagrua transportadora para ser llevado a la pren­

sa.
Todo este sistema de trabajo permite un ahorro de 

operarios y una rapidez en su cometido, puesto que la 
dosificación de la masa también se realiza de forma auto­
mática y mecánicamente sincronizada en subir 1?. masa por 
un depósito con tubo de hélices o sinfín a otro depósito 

que echa la misma a presión sobre el capacho que vá gi­
rando sobre el plato vagoneta y cuando está completado 
el giro, éste p&ra automáticamente al plato vagoneta, 

la echada a presión del depósito y la subida de masa por 

el tubo conductor. Volviendo a ponerse en marcha de forma
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sincronizada y automáticamente el giro del plato vagoneta 

sobro un nuevo capacho, la salida de la masa del depósito 
y la subida de la misma por el tubo sinfin o hélices del 

otro deposito, batidora o moledero.

45 hete sistema de elevación de masa, tendré también
otro dispositivo de elevación del puente o brazo del tubo 
transportador, según se vaya alzando la torre de capachos, 
y consiste en un simple gato de accionamiento mecánico o 
hidráulico, elevado por el propio operario una, vez coloca­

do do otro capacho para iniciarse una nueva puesta en marcha
sincronizada de la operación anteriormente descrita.

Para dar una idee, más completa del invento, se acom­
paña o. la presente memoria descriptiva, una hoja de planos, 

con referencia a la cual puede apreciarse en forma esque- 
55 rnética dicha máquina con sus correspondientes dispositivos 

de accionamiento.

Con el número 1 se representa el pié o base fija 
al suelo, el cual tendrá un orificio 2, para que en el 
mismo pueda introducirse el tetón del plato vagoneta gi­

bo ratorio 4, con su aguja central 3 que irá empotrada en el 
centro de dicho plato. Dstc plato, es do forma circular y 
tendrá un perímetro exterior 5, libre para que en el mis­
mo pueda caer el líquido que quede libre de la masa de acei­
tuna, según se vaya formando la torre.

65 Dicho plato vagoneta giratorio, tendrá también como
es lógico en su perímetro exterior 6, mayor altura para 

que no se derrame los líquidos y en tres o más puntos, si­

métricamente repartidos en distancia igual, lleva argollas 7 
que se engancharan a unas cadenas o tentáculos 8 que penden 

70 de mi gancho circular(?ig.23) para trasladar el plato vago­

neta mediante la grúa transportadora a la prensa correspon-
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diente.
Ls, colocación de le. masa de aceituna. so oye el pla­

to vagoneta 4, se realiza por medio del depósito 9, 

el cual tiene una salida longitudinal 10, por la cual 
sale la masa a presión cobre el capacho en giro circu­
lar. Dicha salida, según convenga, tendrá más o menos 

anchura, puesto que llevará una pletina 11, sujeta por 
tornillos u otros medios que dará más o menos dosifica­

ción de la musa.
Ral depósito 9) se provee del tubo elevador de 

masa 12, el,cual tendrá un sinfín o hélice 13 de eleva­

ción de la maca al depósito 9 del otro depósito, batido­
ra o moledoro 14.

La elevación del brazo o tubo 12, según se vaya- 

formando la torre de capachos, se realiza por medio ¿e 
un simple gato o grúa 15 por el pedal 16 que puede ser 

realisado por el propio operario encargado de la puesta 
en marcha de la máquina, después de colocar el capacho 

17 para iniciar una nueva operaoiónde masa 13.

La aguje, central 3, irá con orificios 19 por los

. liduj.do que se forme en el trasiego ;
asas ir r;y **̂ *ip- chos pueda caer por mu con*
cas *'302? la pori.feria exterior al fon

n 1

to vagoneta 4, para salar del mismo por ¡cedió de un gri­
fo u orificio al exterior.

Las ventajas que se consiguen coa esta nueva máqui­
na, como ya nemos areno son numerosas, cuesto cus no solo 
so ¿--.araso. nurcctamentetoda las operaciones sobre el pla­
to vagoneta por un solo operario, ahorrándose la mano de 
obra, de otros dos, sino que también so realiza con mayor
rapidez, comodidad y perfección



Al plato vagoneta se le hace girar por un sistema.
do engranajes, reductores o do cadenas y piñones a la 

105 velocidad requerida, y cuando dicho plato giratorio

110

ha realisado el relleno de la superficie del capacho, 
éste se detiene automáticamente, al igual que lo reali­
sa la salida de masa del deposito 9 y la subida de la mis­
ma del transportador sinfín 12, a fin de que de tiempo
a colocar un nuevo capacho en dicho plato vagoneta y ele<
var el brezo transportador 12 a una nueva altura, aunque 

esta última operación también puede ir sincronizada con
las anteriores en forma automatica.
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N O T A
por último y una ves descrita suficientemente 

la naturaleza del invento y su forma de realización prác­
tica, so hace constar que la presente invención, podrá 
fabricarse en cualquier clase de material, tamaños, medi­
das y colores, siendo por tanto lo que se solicita una 
Potente de Invención por veinte años en España, la cual 

queda recogida en las siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S  

13,-lláquina formadora de cargas en torre de masas de acei­
tuna con capachos intermedios, caracterizándose porque 
la misma está dotada de un plato vagoneta giratorio de 
forma circular, que llevará un tetón central para que pueda 
realizar el giro e incluso se introduzca a presión la 

aguja central.
23.-máquina formadora de cargas en torre de masas de acei­
tuna con capachos intermedios, según la anterior reivindi­

cación, caracterizándose porque dicho plato llevará en

su perímetro exterior una acanaladura para que en la misma 

pueda caer el liquido procedente del centro que llega por
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la aguja o le los laterales circulares le la masa 1c acei­

tuna entre capacho y capacho.
3&.-Máquina formadora de cargas en torre de nasas de aceitu­
na con capachos ínternodios, según las anteriores reivindi­

caciones, caracterizándose porque el mismo plato llevará en 

varios de sus puntos superiores del borde exterior, unas 

argollas para su elevación o salida del pie, a las que se 

enganchan cadenas de la grúa transportadora para llevarle
a la prensa.
43.-Máquina formadora de cargas en torre de masas de acei­
tuna con capachos intermedios, según las anteriores reivin­
dicaciones, caracterizándose porque está constituido por 
un brazo transporte tubular de elevación de aiasas abase de
un sinfín o hélice de un depósito, batidora o moledoro y 
lo sube a otro deposito que será el encargado de rellenar
la superficie de los capachos.
5^.-Máquina formadora de cargas en torre de masas de acei­
tuna con capachos intermedios, según las anteriores reivindi­
caciones, caracterizándose porque dicho depósito rellenador
de superficie de capachos, lleva un abertura longitudinal 
graduable para que la masa salga a presión en cantidad ade­

cuada y cuya abertura se gradúa por medio de una pletina ator­
nillada en forma corredera para tal graduación.
63.-Máquina formadora de cargas en torre de masas de acei­
tuna con capachos intermedios, según las anteriores reivin­
dicaciones, caracterizándose porque dicho depósito llevará 

también un alisador tipo rasqueta de material flexible jun­
to al sistema de regulación la apertura para sosificar más
cantidad o Bienes de masa molida 

7-.-Máquina formadora de cargas 

tuna con capachos intermedios,

de aceituna.

en torre de masas de acei- 

según las anteriores reivin-



-  7 -

165 dicaciones, caracterizándose porque lleva una plataforma sobre 
la que se deposita el plato vagoneta y sobre este se hará la 
formación del cargo o torre de capachos, llevando su corres­
pondiente aguja y un sistema para girar en torno a su punto 
central, a velocidad regulable, mediante sistema de engraná­

i s  jes, reductores de velocidad, piñones y cadenas o cualquier 
otro sistema mecánico, sirviendo la velocidad de giro también 
de dosificador.

88.-Máquina foroadora de cargas en torre de masas de aceitu­
na con capachos intermedios, según las anteriores reivindicá­

i s  ciones, caracterizándose porque también lleva un sistema de 
adcionamiento mecánico o hidráulico para elevar paulatinamen­
te el dispositivo de transporte descrito en la reivindicación 
cuarta y que tiene por objeto mantener a una altura fija la 
distancia entre el capacho y la abertura de salida de masa.

10O qa.-Maquina í'ormadora de cargas en torre de masas de aceitu­
na con capachos intermedios, según las anteriores reivindica­
ciones, caracterizándose porque lleva una sincronización de 
movimientos en el giro del plato vagoneta, transporte sinfín 
y mecanismo de elevación del brazo de dicho transporte, así 

185 como en la salida de la ¡nasa del depósito a la superficie del 
capacho, deteniéndose todo este conjunto cuando el capacho ha 
sido cubierto de masa, para, realizarlo nuevamente unavez co­

locado otro nuevo capacho.
108.^máquina formadora de cargas en torre de msas de aceitu- 

190 na con cocachos intermediosy según queda descrito en lapresen- 
te memoria que consta de siete hojas mecanografiadas por una 
sola de sus caras y se represo"***- ^  dibujos adjunta.

Madrid, 15 de Harz<
f. S/ \RE¿
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