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. Holloilante: T, SPEAR & SONS LIMITED, entidad inglesa, residente
en Green Street, Enfield, Middlesex, Inglaterra.

Esta invencidn se relascions cou Juguetes.

De acuerdo con la presente invenoidn, wn ju-
guete incluys un miembro bédsico del que derivan hacia
arriba un par de miembros géneralmen'be rectangulares

TN que Se unen en un dngulo agudo y'esto'fuu provistos de

Mod. 596 , r



espejos en sus superficiles internas, y wun miembro plano
glratorio por encima del miembro bdsico e inmediatamen-
te debajo de los citados miembros rectangularss, exbenw-
diéndose sustancialmente on dngulo racto con el miembro
5¢ plano la linea a lo largo de la cusl =o unen 1los espe-
jomye
In wa counstruceidn preferida, el miembro bd-
sico estd provisto de wn cubo generaluente cilindrico que
sale de aguél hacia arriba, por lo menos en el espesor
104 dol miedbro plano y que egtd provisto de wna abertura
' . cqnﬁral acoplable, para su rotacidn alrededor del cubo,
e lag esquinas mds bajas de los miemhros provistos de
easpejos, que ge wen en el citado eje de rotacidn, apo-
yéndose sobre el cubo. El mienbro pleno serd preferi-
15 blemente un disco,
E1l cubo puede estar parcialménte cortado en
su extremo supérior para formar una zona avellanada,
a la cual'pueden acoplarse los miembros provistos de
eapejos para su sustentacidn y exacta colocacién.
20, En la misma construccidn preferida, loz miem-
bros provistos de espejos estéin articuladanente monta-
'dos gobre el miembro bdsico junto a lsg esquinag méds
bajas de sus restantes bordes erguides. ELl miembro
bdsico puede estar asi provisto de un par de tetones
254 erguidos y dotados de aberturag, que ge acoplan a unos
‘ pasadores horizontalmente dirigidos, Cormados en los
mienbros dotados de espejos. Dichos pagadores, pueden
disponerse en tetones extendidos desde la porcién do=-
tada de espejo de cada uno do los citados mlenbrose
304 R Egtos miembros pueden conectarse luego o sustentarse



entre 81 Junto a la 1lfnea a lo largo ds la cual se wien,
de manera que puedan inclinarse hacie arriba y hacia
adelante sobre sus montajes articulados para permitir
wa feil retirada y sustitucién del miembro plenoe
Ge E1l miembro bdsico, el cubo y los tetones
erguidos pueden congtitulr una sola pieza de moldeo de
material pldstico y los miembros dotados de espejos pus
den hacerse de material pldstico con un revestimleonto
reflector depositado en un lado. El maeterial pldatico
104 puede gar en cada caso poliesiireno de elevada regise
tencia al impacto. Los miembros provistos de eapsjos
pusden ger de cloruro de polivinilo con una superficle
de aluminio depositada al vaclo a un lado y un adhesivo
sensible a las presiones en el oftro. Asi, los citados
154 miembros pueden ser gosbenidos por une sola pieza de
moldeo de poliestireno, presentendo dicha pieza un par
de superficies internas rectangulares que se unen en
un dngulo agudo, a cuyas superficies se fijan las dos
ldminas rectangulares de cloxuro de polivinilo cubierto de
204 aluminio, mediante el adhesivo senaible a las presiones,
la superficie reflectora de aluminio puede ser proteglida
por un adiclional revestimlento de material transparente,
8l ge desea. La plsza de moldeo de poliestireno puede
ineluir, naturalmente, los tetones y pasadoress
254 Bl disco giratorio serd convenientemente de
| cartén, pudiendo dotarse de un dibujo, a uno de ouyos
segnentos se le da un efecto caleidoscédpico por las su-
perficies dotadas de espejos, El disco puede ponerge en
~ rotacibn, con el resultado de wa continuo cambio de la
30} . vista del dibujé. Loe discos pueden estar en blaeanco, de



manera que Loz ni#os gue jueguen puedan aplicarlses sug
proplos dibﬁjos con lépices de colores o adhiriendo
piszas configuradas do papsl de colores sobre el dige-
co., Pucden observarse dibujos estdticos o méviles.
5¢ : El dngulo formado entre los miembros dotados

do espejos serd preferiblemente un submiltiplo de 3602,
puesto que el gegmento visible del disco se repebird
entonces wn ntmero Integro de veces en lag reflexiones.
Para proporcionar un ndmero suficiente (cineco) ds re-

104 flexiones, al tiempo que so permite wna fdeil visidn,
regulta mis adecuado un dngulo de 602,

' Seguidamente se describird la invencién con
ma;&ror detalle, 2 modo de ejemplo, con referencia a los
edjuntoy dibujos, en los cualest

15¢ : Da figura 1 es una vista en perspectiva de un
Juguete construido de acuerdo con la invenoidn.
Ia figura 2 muestra une vista en perspective
de wn detalle de la figura 1.
Lo figura 3 muestra wna viste en planta del
204 detalle ilustrado en la figura 2.
Ia figura 4 muestra una vista parcialmente
-en seceidn do los miembros dotados de espejos, obser-
vados en la direceidn A~A de la figura 1} ¥
Lo figura 5 muestra wma cartulina circuler,
25, . parcialmente ilustrada en la figura l¢
' Con referencia shora a log dibujos, un Juguete
se halla provisto de un miembro bdsico 1 de poliestireno,
moldeado y de elevada resigtencis al impacto, con un ex-
tremo configurado sobre un radio extendido desde un cubo m
30;‘ - moldeado central 2, Este cubo es generalmente oilindrieo
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pero estd cortado para formar wne zone avellanads 3,
como ge muestra en las figuras 2 y 3. L zons avellana-
da 3 se orienta hacis el borde frontal 4 del miecubxo
bdsico 1 y se extiende hacia atrds on wna magnitud
& como ge muestra en la figure 3. EL cubo tiene tipiw-
camente un didmetro de 6,35 milimetros y la zona ave-
llanada estd delimitada por un redio de 4,19 milimeiros,
aproximodemente, desde el extremo anterlor de wn did-
metro del cubo, Egte radio se muestra en la figura 3
por la dimensidén R. Sebre el cubo se ajusta un digec
cirevlar 5 provisto de una aberturs central, tambidn
susbancielmente de 6,35 milimetros de difnetro. Il e~
pesor del di=co es de 0,76 milimetros, que es ligeramen
te menor que la altura de le zona avellsnada 3 por en~
cime del plano del miembro bdgico L.

Moldeados tamblen con el miembro béaieé 1,
hay wn par de tetones 6 formedos parelelomente a los

‘bordes laterales del miembro bdsico. Cada wno de los te

tones estd provisto de una abertura 7 de 3,18 milimetros
de didmetro aproximadeuente y centrada a 6,35 milimetros
aproximademente, por encime de la superficie del miembro
bésico.

E)l juguete incluye también dos partes regw
tangulares 8 y 9 que forman un dngulo de 602, Dgtas -
partes incluyen una sola pileza de moldeo 10 (vdase fi=
gura 4) de poliestireno de elevede resistencid al ime
pacto, que estd provista en sus dos bordes inferiores
delanteros de tetones 11 y 12. Egtos tetones tienen unos
pasadores 13 horizontalmente dirigidos, de 3,18 milime~

. -tros de didmetro aproximadamente y que se acoplan a la
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abertura 7 de logs tetones 6, de manera que ls pleza de
moldeo 10 pueda articularse alrededor de la lfnea de
ios pagadoreg, La esquina posﬁeriof_e inferior do la
pleza de moldeo 10 se ajusta en la zona avellanada 3

del cubo 2, de manera que el disco 5 pueda girar pox
debajo de ella.

La pieza de moldeo 10 pregenia la forme de wn
armezdén que no tiene ningin mergen a lo largo de sug
bordes inferiores, £l borde superior 14 que conbinda
hacia abajo los bordes verticalea frontales, define la
pieza de moldeo como dotada de wna porcién prineipal a
la que pueden fijarse los mienmbros dotados de eszpejos,
los cuales ge muegtran poxr las porciones seccionadas 15
en ls figura 4. Ia parte no seccionada de la fipura 4
muestra ol margen 14 del armazén superpuesto a los micnm
bros 15 dotados de espejos. Cada uwno de estos miembros
comprende un recténgulo separado de cloruro de polivinie

1o & cuys superficiés posteriof se ha aplicado un adhe=

givo sensible a les presiones, de menera que pueda £i-

Jarse a la pieza de moldeo 10, ¥y & cuya cara frontal so
ha gplicado una cubierta de alwinio depositada al ve

clo, para formar le superficie refleclora. El aluminioe

puede protegerse a su vez por wna delgada capa do matow
riel transparente, tal como uns resina polidster trang
perente. La superficie posteridr de la pieza de moldeo
10 estd redondeads de manera que asu esquina.iﬁferior

o ajuste cémodamente en la zona avellanadas 3 del oubo

2. Log miembros 15 se unen a lo largo de wna linea y

el punto 16 (véase fiéura 4) en que se unen lag giper-

‘ficies reflectoras deberd disponerse idealmente de ma=
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nera que coineida con el eje{l 59%31% cubo 2 y pox
conglgulente con el disco giratorio 5. Asi, lao dimenw
sién T en la figura 4 doberd ser igual & la dimensiién
a de la figura 3, en ol cago en que se desee que ol eje
del cubo 2 esté en linea con los bordes de los espejos.

Cuando se va a usar el Juguete, la plezsa ds
moldeo 10 que contiens 2 log miembroa 15 provistos de
espejos ge gira hacia arriba y hacia delente alrededer
de log pasadores 13 mobre log tetones 1l y l2. Iuego
puede colocarse un disco 5 sobre el cubo 2 y devolvorse
el espelo a gu posicilén normal. En la figuwra 1, el dig~
co se muestra con un dibujo, wo de cuyos segmentol eg
reflejado por los miembros 15 para producir cinco imde
genes simétricas, mostradas con trazado discontinuo,
Si se glra emtonces el disco a msno, se observard que,
inclugo con un simple dibujo, se ven durante la rota-~
oién un gran ndmero de imdgenes cambiantes. Un dibujo
coloreado puede producir efectos muy agradables, espe-
cislmente durante la rotacién del disco 5 81 la dimen-
sién x no es igual a la dimensién a, se introducird
otra variable tras la rotacidn del disco 5; gsiendo per-
fectamente adecuada tal disposicién, 31 se deseas

Para facilitar la rotacidn del disco, deberid
hacerse con wn radio ligeramente mayof que la porcién
posterior del miembro bdsico 1 o bien égte Wltimo de-
berd producirse con una ligera indentacién en su lado
para permitir un fdeil acceso al espesor de la cartus
dina con el dedos _

La figura 5 muestra el dibujo de la cartuling
2 y se verd que el efecto do reflejar solamente wn sog-
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mento (figura 1), es el de producir un dibujo gue difiere
ampliamente del corregpondionte a la totalidad de ls
cartulina, Una comparacién de las figuras 1 y 5 da clor
ta idea de log infinitos dibujos que pueden obtenerse al
ponerse en rotacibn la cartulina. '

Se comprenderd que el juguete deserito de acuer
do con la invencién tiene un considerable valor como pa=
satiempo educativo‘para nifios pequefiog, en log que &6
estinmula el desarrollo de la imaginacidn para el dibujoe
v coloreado, proporciondndoles ldpices de colores ¥y
discos en blanco. Ademds puzde fomentarese su gentido
er{tico comparando sus prepios dibujos con los que seA
les facilitan ya.

No es neeesario qus la cartulina giwatoria
sea un disco. Es naturalmente posible hacsr girar a uns
cartulina de cuaslquier configuracidn alrededor de una
ghertura central, Una cartulina no cirewlar tiene la
ventaja, en efecto, de que su perfil reflejado varia,
formando parte del dibujo cambiante,

Se comprenderd que el juguote descriito con re-
ferencla a los dlbujos +tiene muchas ventajas respecto a
log tradicionales caleidoscopies y otros dispositivoes
gimilares conocides, En primer lugar, es extremedemente
gencillo efectuar la sustitucidén del dlsco con los miem
bros provistos de espejos inclinados hacla adelantes Ege=
to permite el uso de cualquier mimero de diferentes di~
bujos. AL mismo tiempo, la manera de coultruccidn reduce
la forma a un dispositivo sencillo y econdmico. Los miem
brog provistios de espejos y los componentes de pldstico
moldeado son de fabricacién eoqndmicé-en cantidad y las



5o

103

15,

204

25,

30, -

15 1AR, 1969

cartulinas pueden imprimirse con gran sencillez. Por
congiguiente, el juguete no sblo es extremadamente
econdmico, sino que ademds es capaz de reflejar cual-
quier variedad de dibujosz a2 wvoluniad.

Se comprenderd que, aunque ol miembro bdsice
1 se dispone de manera que gquede sobre una superficie ho=-
rizontal plana, podria construirse de manera que quodase
verticalmente, con la linea que wne a log espejos digw
puests horizontalmente y con dstos dltimos orlentadog
hacis arriba. Egta construceién serfa de fabricacidn
ligeramente mds complicada, pero como compensacién pra-
senta la ventaja de que los eapejos tlenden a caphar mds
luz en muchasz circunstanciage

N O T A

Descrita suficlentemente la naturaleza dol in
vento, asl como la manera de realizarlo en la prdctice,
debe hacerse consgtar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cvanto no alteren su principic fundsmental. Tambien
ge hace constar que el invento ge refiere a wna solici-
tud de patente presentada en Inglaterra n? 12767/68 de
18 de Marzo de 1968, acogiéndose por lo tanto & los he=
neficios que conceden los Convenios Intermacicnales en

vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido

invenio y por lo que ge golicita Patente de Invencidn
por 20 afios en Egpafla sobre: "PERFECCIONAMIENTOS EN
LA CONSTRUCCION DE JUGUETES"; caracterizdndose por lo
siguiente: ’

18,~ Porfoccionamientos en la construccitn

- de Juguetes, caracterizados porgue se.dota a cade Ju=
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guete de un miembro bdsico prévisto de un par de mieme
brog generalmente rectangulares, que salen hacia arrie
ba, ¥ que se unen en wn dngulo agudo, disponiendoge
espejos en sus superficies orientadag hacla el intew
rior, y wn miembro plano que gira por encima del niem=
bro bdsico o inmediatamente debajo de los citados miem
bros provisics de espejos, extendiéndose sustancialmen
te en dngulo recto con el miembro piano la lfnea a lo
largo de la cual se unen los espsjod.

26 = Porfecoionamientos segin la reivindica~
oidn 1, caracterizados porgue le linea z lo largo de
lé_cual ge unen los espejos se exiiehde sugbancialmente
& lo largo del eje de rotacidén del miembro planc.

38 4~ Perfeccionamientosy segmin las reivindica-
ciones 1 6 2, caracterigados porque se provee el miom-
bro bédsico de wn cubo cilindrico que sobresale del mis-
mo, por lo menos en el espesor del miembro plano, pro-
visto de una abertura central acoplable, para SW rota-
¢ién alrededor del dubo, a lag egquinas mis bajas de
los miembros dotados de espejos, que se unen en el ci-
tado eje de rotacldén apoydndose cobre el cubo.

48 - Perfeccionemientos segin la reivindica-
cién 3, ocaracterizados porque el cubo presgenta en su
extremo superlor una zona avellensda 2 la Qua 8@ aCQm
plen los miembros provistos de espejos para su soporte
y exacta colocacién. '

58 - Perfoccionamientos segin cualquiera de
las reivindicaciones 1 & 4, caracterizados porque los.
dos bordes erguidos de los miembros provistos de espe=

jos, que son log bordes gue no se unen en el dngulo
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agudo, se montan artiouladégégne sobre’ el miembro bde
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62,~ Perfeccionamientos éegﬁn la reivindica~-
cién 5, caracterizados porque ge provee al miembro bd-
gico de wn par de tetones extendidos hacis arriba y pro_
vistos de aberturas, que se acoplan a wnos pasadores
horizontelmente dirigidos, formados sobre 10s miembros
dotados de espejos o fijados a ellos.

T8 o= Perfeccionomientos geglin la reivindica-
cidén 6, caracterizados porque los pasadores se diaponen'
en otro par de tebtones, cada uno de los ouwales se extien
de desde le porcidén provigsta de espejb de uno de los
miembros correspondientes, respectivamente.

88 /- Perfecoiongmienﬁos segin cuslquiera da
lag reivindicaciones anteriores, caracterizados porque
los dos miembros provistos de espejos se sustentan en
wn miembro en forma general de Ve _

i 98,~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
eién 8, caracterizados porque el miembro en forma de V
68 wn material pldstico moldeados

108 ,~ Perfeccionemientos segin la reivindica-
¢ién 9, caracterizados porque cads uno de log miembros
provistos de espejos se retiene mediante un adhesivo
gensible & laa pregiones, al miembro en forma de Ve

“ 118 s~ Perfeccionamientos segin la reivindicaf :
¢ién 10, caracterizados porque cada uno de los miembros
provistos de espejos comprende ung ldnine rectanguler
de material pldatico, 2 uno de ouyos lados 8e ha apli-
cado wn adhesivo sensible a las pregiones y a cuyo otro
lado se ha aplicado uma capa reflectoras
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128,- Porfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 11, caracterizados porqué la capa reflectora es
un revestimiento de aluminio depogitado el wvacios

138.~ Perfeccionamientos segin las reivindi-
caciones 11 6 12, caracterizados porque la capa reflec—
tora se cubre mediante otra capa de material transparenw—
to.

14%,~ Perfeccionemientos segin la reivindica-
cién 13, carvacterizados porque el material transparente
es una reging polidsters

158,~ Perfeccionamientes seamin cualquiera de
las reivindicaciones 11 a 14, caracterizados porque lag
léminas rectanguleres de material pldstico son de polieg
tireno de elevada resistencia al lmpacios

168 4~ Perfeccionanientos segin cualquiecra de
lag reivindicaciones 9 a 15, caraotefizadoa porque el
miembro en forma de V es de poliéstireno moldeado, de

‘eloveda resistenois al impactos

178 5= Porfeccionamientos segin cualquiera de
las reivindicaclones anteriores, caracterizados porque
el miembro bdsico eg de poliestireno moldeado de elovaw
da resistencia a log golpess

188 .~ Perfeccionanientos segin cvalquiers de
las reivindicaciones anteriores, caracterizados porgue
el miembro plano &g wn disco de cartén . ‘

198 ,~ "Perfecclonamientos en la cons%ruecién
do juguetes", tal y como queds sustancialmente deserito
en. la presente‘Hemorig_e ilustrado en les dibujos ad-

juntoak
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