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- tos industriales nuevos en la fabricacidn de los cuales

Las poliolefinas presentan un conjunto de
caracteristicas que, en numerosos casos, harian de ellas
materiales de revestimiento susceptibles de ser elegidos

si se supiese hacerlas adherirse a los metales y a otros

materiales por medio de procedimientos simples ¥y poco
cosTososy entre estas caracteristicas, puede citarse su
pequerio coeficiente de frotamiento, su gran inercia qui-
mica, que hace que no se corroan nada o se corroan pPoCo,
¥ su buena resistencia a la abrasidn.

No obstante, los procedimientos utilizados

o propuestos hasbta ahora para hacerlas adherirse a los ne:
tales, son costosos, dificiles de realizar industrialmenJ
te y, frecuentemente, no proporcionan una suficliente - g
adherencia para gque los productos que comprenden una par-
te revestida con poliolefina vuedan ser sometido:s a con-—
diciones de servicio bastante severas.

LTor esta razdn, actualmente no se unen las
poliolefinas con los mebales mis que en ciertos casos -
particulares, efectudndose esta unidn, de la manera mis
frecuente, por remachado o como consecuencia de un trata-
miento de la superficie metflica que permita la conexidn
o unidén meclnica de la poliolefina.

Uno de los objetos del invento es un pro-
cedimiento simple, poco costoso, facil de realizar indus

trialmente, gue permita hacer adherirse fuertemente las

poliolefinas a los metales y, de una mansera pgencral, a

t

todo los materiales a los cuales se sabe adherir el cau— '
1

i

cho. :
El invento se refiere igualiente a produc-|
|

!
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el procedimiento, que es uno de los objetos del invento,
encuentra una aplicacidn particularmente ventajosa.

Bl procedimiento segln el invento consis-
te en hacer adherirse una poliolefina con pequefio indice
de fusidn a un metal o a otro material utilizando, en
calidad de adhesivo, una mezcla vulcanizable de caucho,
y sometiendo al conjunto a una temperatura al menos igual
a 1409C y a unsa presidn al menos igual a 2 kg/cm2.

La poliolefina con pequeiio indice de fu-
sibén puede ser recubierta a su vez’con una poliolefina

con indice de fusibn mhs elevado, siendo natural la -

adherencia entre una y otra, y realizdndose esta bajo
las condiciones de temperatura y de presidn de la realin
zacidén del procedimiento.

Como poliolefinas, hay que entender los
polimeros o copolimeros de una o varias monoolefinas que
no comprenden mis de 4 &tomos de carbono, asi como las
mezclas de estos polimeros o copolimeros.

Como poliolefina con pequefio indice de
fusidén hay que entender las opiolefinas, tal como se de-
finen anteriormente, cuyo indice de fusibn medido en las
condiciones de la norma ASTM 1.23%8-57T modificada afia-
diendo una carga suplementaria de 3 kg, es igual o infe-
rior a 0,15«

Como mezcla vulcanizable de caucho, hay
que entender cualquier mezcla que comprenda uno o varios
cauchos naturales o sintéticos que se vulcaniza bajo las
precedentes condiciones de temperatura, y que se sabe
adherir a los metales.

El material, tal como el metal, al cual

-3 -
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se quiere adherir la poliolefina, puese ser tratado even-
tualmente de cualquier manera conocida e independiente
del inventbo, de manera que se le haga adherente a la mez-

cla vulcanizable de caucho utilizada.

Bstos tratamientos son bien conocidos para

el técnico en la materia; vara los metales, concisten ge-

neralmente en un tratamiento de superficie, tal como la

adhesivo particular.

i : For ser la adherencia entre la poliolefina,

|
deposicidn de cobre o de zine, y/o en el empleo de un - f
!
2
5
|
y la mezcla de caucho generalmente suficiente, cualquiera:

que sean el caucho o los cauchos que entran en la mezcla,‘

se tiene interés, con la mayor frecuencia, en elegir estet

caucho o estos cauchos en funcidn de su aptitud para adhe

rirse al material al cual se desea unir la polioclefina.

La capa de mezcla de cauchos interpuesta

enbre el material y la poliolefina debe tener, en general
al menos un espesor del orden de G,1 mm. msta capa puede

ser realizada por cualquier medio conocido independiente

del invento; por ejemplo, puede realizarse aplicando una

pelicula de caucho previamente preparada.

¥n una forma particular de realizacidn del

invento, la capa de cauzho tiene un gspesor sulficiente pa-

H

i ra conferir al producto terminado, caracteristicas mecé- |

1
nicas particulares que deben a la presencia y a la calidad

.de esta capa de caucho.

i La capa de poliolefina con pequefio indice

1
]
1
; i
! 1
ide fusidn que se hace adherir al metal o a obtro material ;
; : . , |
“por medio de un adiiesivo que es una mezcla vulcanizable

) i

.de caucho, puede resulbar, segin su espesor y segin las

-4 -
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. un 1liquido o de la colocacidén de una pelicula, de una 18-

mina, de una placa o de una parte previamente formada.

. poliolefina gue recubre el metal o el otro material pre-

- poliolefina con indice de fusibn més elevado.

- mente la mis elevada posible, la capa de poliolefina con

. asegurar entonces la unidén entre el adhesivo constituido

! fusibn mis elevado. ksto permite especialmente la ubili-

i zacién de una mezcla de caucho como adhesivo en todos los
' casos en que se quleren utilizar las caracteristicas pro-
- pias de tal poliolefina con indice de fusidn relativament

. elevado que no se adhiere al caucho.

" generalmente su aplicacidén bajo condiciones particulares
¢ con un material especial, es interesante frecuentemente i

: formar la parte exterior a base de una poliolefina con

condiciones propias a la fabricacidén que se han de reali-

zar, de la deposicidén de un polvo o de una suspensidén en

Precuentemente, es interesante que la

|
N . . . i
sente la mayor resistencia posible a la abrasibn; por se%
&sta mis elevada en las poliolefinas con peso molecular
elevado, es decir con indice de fusidn pequefio, es entonce

deseable no recubrir la poliolefina con pequefio indice

de fusidn en contacto con la capa de caucho, con otra

n otros casos, especlalmente en aquel]ob
H

en gue la resistencia a la abrasidén no debe ser necesaria-
pequeiio indice de fusibn puede ser recubierta con otra
capa de poliolefina con indice de fusidn més elevado; la

capa de poliolefina con pequefio indice de fusibn no debe

por la mezcla de caucho y la poliolefina con indice de

[£3)

Ademds, por trabajarse mal las poliole-

finas con indice de fusidn pequefio y por deberse efectuar

-5 =
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fina con pequefio indice de fueibn, que recubre la capa de

i

URL
Yt

T

s,

ihdice de fusidn relativamente elevado que se trabaje -
bien, y de unirla con la capa de caucho por medio de una
delgada capa de poliolefina con indice de fusidn pequeifio
que serd realizada, por ejemplo, disponiendo un polvo o
arlicando una suspensidn o una pelicula.

De una manera general, la capa de poliole-
)

caucho, puede ser revestida a su vez con un material que{

. . )
se adhiere a ella. Hste puede ser, por ejemplo, otro cau-
cho que no se sepa adherir bien al metaly en este caso, |

3

el adhesivo entre estes Altimo caucho y el metal esté cong

|
tituldo por la cape de caucho en contacto con el metal yg
con la capa de poliolefina con rpequetio indice de fusién.g

Egte medio permite, por ejemplo, adherir E
bajo condiciones frecuentemente muy ventajosas, los cau-%
chos de ebileno y propileno a los mebales.

Los ejemplos de realizacidn del invento,

a continuacidn indicados a titulo no limitativo, lo des-
criben con mas detalle.

Tal como se observarid, ciertos de ellos
conciernen a la fabricacidn de productos invustriales -
nuevos que el procedimiento segln el invento permite rea-
lizar con facilidad.

El primer ejemplo concierne a la faobrica=-
cidn de una articulacidén con deslizamiento interno; estd
ilustrado por las figuras esqueméticas 1l y 2 que repre-

sentan: {

~ la figura 1, una seccidn esquemitica a
través de la articulacidn.

- la fizura 2, una seccidn esquemdtica a

-6 -
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través del molde utilizado para su fabricacidn.
En este género de articulacibn, el cas-
quillo interno de deslizamiento debe ser de un material

gue presente y gque conserve en el tiempo un coeficiente

de frotamiento lo mis pequefio que sea posible; este mates
rial cebe ser también insensible a la corrosibn y ser

resistente a la abrasibén. las poliolefinas, tales como

A —

los polietilenos, con pequefio indice de fusidn, son paxt

-

cularmente convenientes, pero hasta ahora no se han uti-

lizado en esta aplicacidn.

£ invento permite fabricar de modo sim

ple articulaciones con deslizamiento interno, cuyo cas-
' ]
quille interno o deslizamiento es de una poliolefina con,

pequefio indice de fusibn. istas articulaciones son pro-
ductbos industriales nucvos.

11l casquillo exbterno 1 es mebdlico; el
casquillo interno 2, coaxial con el casquillo 1, es de
un polietileno de baja presidn que tiene una densidad de
0,9 y un indice de fusibn 0,01, tal como el conocido ba-
jo la denominacidén comercial Hostalen CU.

Los casquillos 1 y 2 estén separados
por una capa 3 de caucho.

n las arbiculaciones conocidas hasta
ahora, la capa de caucho no intervenia mds que para con-

ferirle caracteristicas mecinicas determinadas y era ne-

cesario someter a ciertos tratamientos al casquillo inter

no para adherirlo al caucho.

For el contrario, en la articulacidn

I

seglin el invento, la capa 3 de caucho interviene no sola:

mente para conferir a la arbticulacibn caracteristicas me}

-7 -
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cénicas particulares sino tawbién para unir el casquillo?
exberno 1 con el casguillo interno 2 sin que sea necesa~;
rio de someter a esie Ultimo, gue ss de un yolietileno i
con pequeiio indice Ge fueidn, a ninglin tr-tamienvo var-
ticular cualquiera que sea éste.

tal articulacibn interna ,ucde ser Fabrica
da con facilidad _or moldec utilizando, por ejemplo, el

. - s \ ) i
moldeo representado en la fixura 2 formudo vor una pared.

1
1

cilindrica 4 y por un nucles central 5 cilindrico, coa-
xial con la pared 4,

n el espacio comprendido entre la pared
4 y el nucleo 5, se coloca el casquillo metélico externo
1 adyacente a la pared 4 y el casquillo interno 2 que
rodea al nuclec 5. '

#1 casquillo metdlico 1 ha sido sometido a;
cualguier tipo de tratamlento conocido avropiado, inde-
pendiente del invento, destinado a adherirlo a la capa

Py 3

de caucnho. &1 casgulllo interno 2 ha sido vrooucido

N

rreviamente y sstd hecho del polietileno conodico bajo
la denominacibén comercial tostalen CU.

ror ejemnlo, procediendo por moldeo por
trangferencia, se dispone entre el casqguillo 1 y el cas=-
quillo 2, la capa % de la mewmcla vulcanizable de cauchof

1

sigulente:
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"pgura l. La adherencia entre el casquillo interno de polie-

tileno y la cava de caucho es mis elevada que la que exis<
_¢ho,

resto, se podrd utilizar, por ejemplo, un tejido de fibras
de vidrio con mallas anchas o también dispersar fibras -
fibras que se encuentran en las mezclas de caucho denomi~-

nadas "afieltradas". Hay que hacer observar, en efecto,

-s8a de polietileno con pequeilo indice de fusidn no disminuT
ye su adherencia frente a los cauchos. i
1
:

For ser de 25 kg/cm2 la presidén en el interior del molde,

Fartes en peso

~Caucho natural 100
-Negro de humo 55
ﬁPlastificantes 5
:Acido estelrico 1 ;
iUxido de zinc 5 %
- Antioxizeno 2 i
“hAzufre 2,5 i
benzotiazol 1 E

!

. se vulcaniza llevando al conjunto, gue eventualmente ha

sido sometido a un calentamiento previo, a una temperatu-:

"ra de 1609C durante 15 minutos. ?

Después del desmoldeo, se obtiene la arti%

‘culacidén con deslizamiento interno representada en la fi-|
1

|

te entre el casquillo externo metdlico y la capa de cau-
Para mejorar la resistencis a la fluidez

del casouillo de polietileno, se le puede armar. Para -

de vidrio en el interior de la masa, a la manera de las |

!

que la presencia de fibras de vidrio en el seno de la ma-|

El segundo ejemplo concierne a la fabrica'

-9 - |
I
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cibén de escuis metilicos.

|
j
%
i
‘
. . . ‘ *
Se sabe que estos tipos de esquis estén cons- 1

Ctituldos generalmente por una zapata mecénica, generalmenf

; |

1
1

' te de un metal ligero btel como aluminio o una aleacidn

\\n

i
;& base de aluminio, revestida con una surerricie de des- %
ilizamiento a base de un npolietileno con pequeno indice dez
:fusién utilizado a causs de su buen coeficiente Jde desli—?
; |
. zamlento y de su gran resistencia a la abrasién. Hasta f
~ahora, la fijacibn de la placa de deslizamiento s la za- !
10 vata metdlica no ha podido efectuarse mis gue uvilizando
nrocedimientos complicados, dificiles de realizar indus-

trialmente y oue, ademds, no permiten obtener productos

acabados de calidad constante.

~ Bl vrocedimiento segin el invento permite re-

15 'solver este problema de fijacidn de una manera particular-

mente ventajossa.

Sobre la zapata metdlica, previamente tratada '
os . o -
' por un nedio en si conocido y apropizdo para hacerla adhe.
! i

i renbe al caucho, se aplica una pelicula de mezcla vulca=-

20 :nizable de caucho y de una placa de noliol=fina con pe-

s £

uetio indice de fusidn; el conjunbo es sometido a las con-
?

diciones de presidén y de temperatura de la vulcanizacidn

H {
~del caucho. !

ror ejemplo, sobre la zapata metdlica tratada
25 “se aplica una pelicula que tiene un espesor de 0,5 mm,

“preparada por calandrado de la siguiente mezcla:

7-4=69 - 10 -
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&i%

Partes en peso

i’

Al

Caucho natural 106
" Negro de humo ISAF 45
. Antioxigeno 0,8
Cxido de zinc 2
- Acido estedrico 2 i
" Aceite parafinico 2
- Santocure 0,7
j Agente vulcanizante 1,4 }
Lzufre 0,7 %

La superficie de deslizamiento constitui-!

da por una placa que tiene 1,5 mm de espesor, hecha a ba=

se del polietileno conocido bajo la denominacidén comer-—

+

¢

cial Hostalen CU, es aplicada sobre la pelicula de caucho}

£1 conjunto es colocado en una especie de .

molde; se ejerce una presidn de 5 kg/cm2 y, durante 20
: minutos, se lleva a una temperatura de 16020,
Bl esqui es retirado a continuacidn del
- molde.
He puede dar mas flexibilidad a estos ti-
" pos de esquis dando un espesor mayor a la capa de caucho
interyuesta entre la zapata metilica y la muperfiicie de

deslizamiento. n efecto, se ha observado que esta cons-

" truccibn comunicaba a los esquis caracteristicas tan fa-
; vorables e incluso més favorables, que la utilizada hasta
" ahora, que consiste en disponer una cava de caucho sobre
E la parte superior de los esquis.

j Para fabricar estos tipos de esquis, es su
S ficiente colocar sobre la zapata metdlica una capa de -

- adhesivo, es decir de caucho, aue tiene un espesor sufi-

- 1] -
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. permite la realizacidn de productos industriales nuevos

ciente para conferir al esqui la flexibilidad deseada.

For ejemplo, se procede como precedentemen-
te utilizando una pelicula de caucho que tiene un espesoq
de 2 mm, en lugar de O, 3 mm.

No solamente el procedimiento del invento

sino que también es de aplicacidén generazl en todos los sf
tios en que se muestre interesante unir una poliolefina g
los materiales, tales como los metales, a los cuules se
sabe adherir el caucho. Se pueden cltar, por ejemplo, los
vestimientos de cubas metdlicas para proteserlas contra
la corrosidn, los revestimientos de los bordes de ataque
a las alas de avidn y de las palas de helicdptero para -~
protegerlas contra la abrasidn. |

¥l tercer ejemplo muestra como la capa de
poliolefina con pequefic indice de fusidn puede ser reves-
tida a su vez con otro material que se adhlere a esta po-

liolefina.

Una placa de acero es tratada nor un proce-

dimiento conocido, por ejemplo aplicando sucesivamente los

productos conocidos bajo las denominaclones Chemonil 211
v Chemonil 220, de manera de hacerlo adierente & la mez-
e¢la de caucho vulcanizable sizuvientbe:

Fartes en neso

Caucho natural 1060
Fegro de humo BSATF 71
Zno >
heido estebrico 1
Ylasbificante 5
| intioxigeno 1,2
! Azufre 2,5 1
Sulfuro de mercanto-benzotiazol 1,2 ’

- 12 -
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‘ tileno con indice de fusidn elevado se adhiere tan fuer-

' temente a la placa de acero, que durante los ensayos se

' cho pero jamés se observa un despegado de uno de los cons

i de 3,5.

Se aplica, sobre la placa de acero tratada,
una lémina de esta mezcla y una pelicula de polietileno
conocida bajo la denominacidn comercial ilostalen CU que
tiene un indice de fusibén de 0,03; la lamina de la mezcla
de caucho y la pelicula de polietileno tienen cada una
un espesor de 0,4 mm,

Sobre la lamina de polietileno Hostalen CU |
con pequefio indice de fusidn se aplica una placa de 5 mm

de espesor de un polietileno conocido bajo la denomina-

cién comercial Flastylene y que tiene un indice de fusidn

El conjunto es llevado, bajo una prensa,

I I

durante 15 minubtos a una btemperatura de 160CSC y a una pr
sibén de 5 kg/cm2,

En el producto obtenido, la placa de polie-

comprueba un desgarramiento de la capa intermedia de cau-

tituyentes del conjunto.

Sobre una placa de acero idéntica, tratada
de la misma manera, se dispone una lamina idéntica de -
caucho y una pelicula idéntica de Hostalen CU. Sohre esta
tltima se aplica una placa, que tiene un espesor de 5 mm,
de la mezcla siguiente:

Partes en peso

Caucho de etileno y propiledo Butral H 100

Plastitricante 10

Antioxigeno 0,6

Negro de humo SAF 60

Ferdéxido de butilo terciario 3,6

Azufre 0,6
- 1% -
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Se lleva al conjunto durante 15 minutos, a

una temperatura de 1G02C y a una presidn de 5 kg/em2.

[=]

La lamina de caucho de ctileno y de propilen

se adhiere fuertemente a la placa de acero de la cual no

se la puede despegar.

Entre las otras aplicaciones del invento, s
pueden citar el revestimiento de los recipientes o cubas
metilicas para protemerlos conitra la corrosidn y contra

el ataque de los productos que estos contienen.

El yrocedimiento del invento puede ser ubi- |

lizado para adherir, con relacidn a las poliolefinas, - i

cualguier material que se sepa adherir al caucho, i

Por ejemplo, si se desea reforzar un produc%
to de poliolefina con una armadura, se adheriri esta ﬁlti
ma frente aYcaucho y se la revestird con una delgada ca—%
pa de mezcla vulcanizable de caucho.

Asi, un tejido de vidrio que ha sido adheridp
frente al caucho por el suministrador, revestido, poxr pas%
a través de la calandra,.con una delpada capa de la mez-

cla, cuya composicidn, expresada en partes en peso, es lal

siguiente:

Caucho natural 16G

Hegro de humo SAPR 55 3
rlastificante 10

Acido estedrico 1,5 i
Oxido de zinc 5
Antioxigeno 2

Azufre | 2,5

Disulfuro de tetrametil tiuram 1,5 !

puede ser ubilizado para armar la parte interna, de polio-

- 14 - |
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i lefina con pequeiio indice de fusién, del casquillo con
Edeslizamiento interno que se ha descrito anteriormente.
éLa adherencia entre este tejido y la poliolefina es exce-
ilente, produciéndose el arranque en la unidn entre el te-
ijido de vidrio y la capa de caucho.

E De la misma manera, se puede hacer adheren
Ete cualquier producto textil, natural, artificial o sinté
gtico, 0 cualquier producto metélico, frente a las polio-

 lefinas, y utilizarlos, asi, como refuerzos de objetos o

‘de partes de objetos de polioclefinas.

i

Esta golicitud que corresponde a la presenT
‘tada en Francia,15 de Marzo de 1.968, bajo el nimero P.V.:
'144.126, se acoge a 1o0s beneficios del articulo 51 del

‘vigente Estatuto sobre la Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

; Los puntos de invencion propia y nueva -
%que se presentan para que Sean objeto de esta solicitud
fde Patente de Invencidn en Espaifia, por VEINIE afios, son
zlos siguientes:

é 1.~ Procedimiento para la fabricacidén de un
Eproducto constituido por al menos une parte de metal w -~
%otro material recublerto de una poliolefina caracterizado

por el hecho de que se aplica sobre la parte de metal o

%obre el material una capa de caucho vulcanizable bajo

{

condiciones, conocidas e independientes del invento, tales!

| ~ 15 -
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que después de vulcanizacidn, el caucho se adhiera al me-
%tal o & dicho material, porque se coloca la poliolefina
lcon pequefio {ndice de fusidén sobre la capa de caucho y
iporque gse lleva el conjunto a una temperatura de al menos

11402C y a una presidn de al menos 2 kg/cm?,

2 .~ Procedimiento segﬂn la reivindicacidn

1, caracterizado por el hecho de que se aplica sobre la

O

parte de metal o sobre el material una capa de caucho -

?ulcanizable, bajo condiciones conocidas e independientes
?el invento, tales que después de vulcanizacién, el cau-
cho se adhiera al metal o a dicho material, porque sobre |
%sta capa de caucho se coloca una capa de poliolefina con ‘
pequeﬁo {ndice de fuszon porque sobre la capa de poliole-
flna con pequefio {ndice de fusion se coloce la policlefina
9on indice de fusion relativamente elevado, y porque se
ileva el conjunto a une temperatura de al menos 148C y a

tna presién de al menos 2 kg/em2.
1

% 3.~ Procedimiento para la fabricacidn de un
ﬁrodueto constituf{do por al menos una parte de metal u otro

iaterial recubierto de una poliolefina.
H

i Tal y como se ha descrito en la Memoria que

dntecede, representado en los dibujos que se acompaiian y

L]
1

con los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de dieciseis hojas escri

t?s a maguina por una sola cara. 1 iKY1869

Madrid,

i
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