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ELl invente se refliere 2 un procadimiento para
. la fabricecidn de un producto sintético Gus consta por lg
“menos de dos polimeros comnonentes distintos, la pared r
;de cuyo producto estd constitufda por cuatro capas sl me-
5 . nos de polimeros componentes alternativamente distintos,

- 8n cuyo procedimiento, al menos una carriente inigis

1

i

i que consta por lo menos de dos corrientes inmediatas de
palimeros se somete a up tratamiento para aumentar el ni-
|
. merc de capas planas paralelas y aplanar dichas canas naw
10 é ra formar &l mence una corrisnte de miltiples capas, y en
. cuyo procodimiento unz corriente de capze mdltiples as o-i

|
bligada fipalmente @ pasar @ través de una abertura de

i extrusidn, y dejadaz enfriar,
Un procedimiento del tipo arriba deseriteo para
15 ¢ la fabricacidn de peliculas es conocido por la selicitud
de patente holandesa n? 65-12916, de la solicitante, Cn
dicha solicitud de patente se da una descrinecidn de un
procedimiente pazra la fabricacidn de una pelfculo nlana

" de capas miltiples, en el tue la estructura estratificada
A ? se obtiene duplicando varias veces el ndmero de capas y

' anlanando éstas enn ayuds do un aparatc que es conocido

" de por si, por la Memoria de 12 patente holandesa n2 103,356,

!
Sorprendentemente se ha comprobadc ahora cue

haciendo aplicaeidn de las etapas conforme sl rrescnis ine

25 vento, el procedimients conocido puede ser anlicado con

1
i
‘
!
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intéticas tubularas)

&)
&

éxito en la fabricacidn de pelfculas
de tubos o de barras,

El procedimiento conforme al invento se carac-
teriza porque el aplanamienitc de las capas se sjecuta de
tal modo 4que, despuds de ultimado el preocedimiento en el
que sc aumenta el nimerc de capas y se reduce el ecspesor
de éstas, las mds delgadas de las distintas capas tienen
un espesor no menor de 1 milimetros aproximadaments, y
dospués que se ha aumentado el ndmero de capas, se hace
pasar una corriente que consta al menos de cuatro capas
nlanas paralelas, al interior de una y otra mitades de un
espacio anular y se distribuye alli en forma de dos sub-
corrientes que, después qus han llenado el espacio anularﬂ
son abligadas a coalescer en tal forma que los diferentes

polimeros componentes forman capas anulares ininterrumpi-

das, Al contraric de lo gue pudiera presumirse, se ha com

1

probado que después de la coalescencia de las sub-corrien
tes los planos de separacidn de las diferentes capas de
las sub-corrientes se hallan exactamente continuos.

Las peliculas tubulares y los tubos de pared
reslativamente grussa pueden fabricarse, conforme al in-
vento, de manera relativamente sencilla, si la corriente
anular estratificada es extruida a través de una hend{du-
ra anular, Las peliculas tubulares pueden obterse eficaz-
mente conforme al invento, si después de su extrusidn a
través de una hendidura anular, la corriente anular es-
tratificada es inflada para dzr una pelicula tubular cuyo
didmetrn es mayor que el de la hendidura pare la extrusidp,
haciéndose uso de un medio gaseoso comprimido,

Para la finalidad de obtener peliculas del es-
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nesor habitual, el procedimisnts conforme al invaenbto se

caracteriza perque el esnesor total de la prineipal cow-

rriente anular estratificads formada desnués de la coalesl

cencia de las suh-corrientes se reduce, por ejemplo, a l
milimetro, antes de gue la corriente principal salga de

la hendidura anular para la extrusidn.

De acuerds con el invento, =1 ndmero de canas !
se aumenkta ventajosamente duplicdndol== reretidas veces.i
Confarme al inventoc, un procedimientn ligeras
mente madificado se2 ceracteriza vente josamente parque las

sub-gorrientes, despuds de haberse formado, se envian en

sentidos opuestos a un cznal circular “luye e va esirechans

do gradualmente y que estd abierte por un lado, y salen
d2 dicho canal cireular, mizntrac estdn en forma de una
delgzda capa anular, en la direccidn <o la hendidura de
extrusicn, i

Una variapte diferente del procedimiente, con{
forme al invento, hsce posible el obtener de aansra sen-
cilla productos en forms de barra, si el procedimiznto se

ficada se

¢k
(s

caracteriza porqus Ja corrisnce anular estra

transforma en una corriente de seccidn transversal pircuw
lar, que =s extrufda a través de una hendldura circular,

£l procedimiento conforme al invento “ace posibls tombién

fabricar barras de seceidn trapsversal no redonda, poar

ejenplo, en forma de I o de T, si la oorrienie =nulcr ss

transforma convenicntewenss y se la ohlice a pasar noyp

una abertura de extrusidn oon szeeidn tramsvarozl no

1]
o
1

donda o en forna de T o 2 T.

£1 invongs se dzsoribird saguldassnte oon re-

X328

i
ferencia al dibujo esquemdtico adjunto.
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La Finurs 1 muestra un aparats para la fabri-

" gasidn de peliculas tubulares,

Las figuras 2, 3 y 4 son vistas en seccidn

transversal de lu estructura estrotificads y de la forma

de la corriente, tomadns seodn las linsas II-II, III-III

y IV=IV de la Ficura 1,
La Figura & muestra un aparato para la fabri-

cacidn de tubos de pered grussa de miltiples capas,

La Figura 6 muastra un tubo de pared grussa ;
“ean miltinles cap@=s,

La Figura 7 mu=stra un aparato para la fabrica
* gidn de barres,

D et Sl

La Figura 8 muestra una barra de seccidn cire

.cular, con mUltinlas caces

i
La Figura 9 musstra una barra de seccidn transl
i

‘versal en forma de I, con mlltiples capas,

| La Figura 10 mu®stra un aparato diferente para!

la fabricacidn de pelfculas tubulares,.

La Figura 11 es una vista en corte transversal

‘de la corriente estratificada, seqin la linea XI-XI de la

‘Finura 10,

l

; En el aparate repnresentado en la Finura 1, dos
ipolimeros componentes escasamente miscibles 3 y 4 por ejem
Eplo, noliamida y polidster, se suministran lado a lado en
'sl sentido indicado por las Flechas a %rovés de los con-

dustos 1 y 2, haciéndose uso de bombas (no dibujadas). Los
?conductos de alimentacion 1 y 2 terminan en los cpales en-

i
sanchados 5 y 6, respectivamentse, en cada uno de los cuaw

les se han nrovisto dos miembros de gufa estacionarios,
I

‘como resultado de lo cual el ndmero de capas en cada uno |




1,3.69

10

15

25

(&3]

«

: la direccidn del flu

“‘

. de los canales 5 y 6 aumenta desde dos a ocho por un face

tor de 22 = 4,
La Figura 3 sg un@ vista sn corts iransversal,
tomada segdn la lfnea III-III de las corrientes estrati-
6

ficadas en los exkremos de los canales % y 6, Ln los cana

Gl

les 5 y G, las corrientes son repetidamente aplanadas y
dunlicadas. Los miemhros de guia {no dibujedos) para du-

plizar el nomero d

®©

a canas son conocidos de nor sf por la
flamsria de la patente holandssa n2 103,356 de la solici-

tante, Desnuds de abandonar los capales 5 y 5, las corrie
! Yy ©»

- 1= seccidn transversal de las piszas Subularas en sl slaw

no II1 - III va caambiapds arcduslmenie 2z la Porma semi-

circular en ol nlana IV - IV, permanccienda invzriable al
fdres de la sunerficie de 18 szccidn transvercal, La Fi-
gura 4 muestra que en el slano IV-IY cada unz de las sube

corrientas estratificadzs ©

salen de las niszes tubula-

{
et

reg 7 y £, llena unz mitzd de un esnacio anul:r. En las
puntas 9 v 10 del plano IY-IY, las subecorrientes estra.

tificadas que salen de las pilezas tuliulares 7 v 8 son

oblinadas a coalescer, de tal manera gque los diferentes p
limeros cownonentes formardn esnas ininterrumnidas. La co

rriente anular estrahiliceds o5 entonees onlizada a atra.

vesar una hendidura znular 11, de didmeirs graduzalmante

craciente y, fTinalmente, un@ hendidera 12 nera fOrmar una
pelfcula 13 termopldstisa sintética v tubular, suya rared

gonsta de ocho eapas. Par ecanducto de un canzl 14 puade
° .

suministrarse airc comprimido nara inflar la nelfculn rew

. P
cién extrufda hastez el didm2trs mayor gue se desae.
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"mencionado, para aumentar el ndmero de capas., Como resul-

La Figura 5 muastra un aparato ligeramonte di-
ferente para la fabricacidn de un tubo 15 de pared rela-
tivamente gruesa, con ayuda de una hendidura anular de
extrusidn 16, La pared del Lubo consta de ocho canas, co=
mo se va en la Figura 6,

La Figura 7 vuelve a mostrar un aparato dife-
rente nara la fabricacidn de una barra 17 termopldstica,
con ayuda de una abhertura eircular de extrusidn 18. La
barra 17 consta de un nicles que va rodeado.par 7 anillos
de polimeros componentes alternades, como se ve en la
Fig. 8.

La Figura 9 muestra una seccidn en I 19, que
tiens una seccidn transversal asstratificada.

Para la fabricacidn de una seccidn asi, se ha=-
ce uso de una hendidura de extrusidn sn forma de I,

la Figura 10 muestra un aparato diferente pa-
ra la fabricacidn de pelfcula sintética tubular conforme
al invento, Por conducte de un canal 20 de alimentacidn

dos polimeros componentes distintos 21 y 22 fluyen lado

a lado (véase la Figura 11) y mientras se hallan bajo pre
sidn en el sentide que indica la flecha, El canal 20 des-
emboca dentro de un canal =nsanchado 23, en el que van

situados algunos miembres de guia del tipo anteriormente

tado, la corriente 24, indicada esquemdticemente, que sa-
1e del canal 23 tienz mdltiples capas. Por conducto de

un canal 25, la corrien%e 24 fluye hacla abajo hosta cieg-
ta distancla del punto dande el canal 25 desemboca en un
canal 27 cue eatdé formade en la superficie circunferencigl

de un miembro 26, aproximadamente ednico. Dosde uno vy otro
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i lado del punto sn que el canal 25 desemboca dentro ds &1,
8l canal 27 se sstrecha gradualmenta en direccidn circun=
| ferencial, haste que, frente al punto antes mencionedo,
el 4rea de la superficie de la ssccidn transversal dsl

! ganal 27 llega a su anulacidn virtual, Esto hace que la

corriente de capas miltiples 24 en el canal 27, se divida

en dos sub-corrientes, que otra vez coalescerdn a lo lar-

go de la superficie circunferencial del miembro cdnico 26)

y simultdneamente fluirdn hacia abajo a través del estre=-
cho espacio anular 28, La superficis total de la seccidn
transversal del espacioc en que el polimero se ssparce al=

rededor del miembro cdnico deberd prsferiblemente perma=-

necer constante. La resistencia al flujo anular debe ser

|
considerablemente menor, por ejemplo, un factor de 0,01 &

0,001, que la resistencia al flujo a través del espacio
28, En ese casao, las capas de las sub-corrientes que fluw
yen desds una y otra mitad del espacio, se hallaran exace
tamente contiguas, Finalments, ss extruye una corrisnte

anular estratificada @ través ds une hendidura anular 29,

Por conducto de un canal 30, se suministra aire comprimi=

o

do para inflar la corrients del polimeroc hasta obtensr un

pelicula sintética tubular 31, cuyo didmetro es maysr que

el de la hendidurz de extrusidn.

Hay gque affadir que en vez de dos polimeros co
i ponentes puede hacerse uso de tres o mds, Puede hacerse
? uso de diferentes tipos de polimeros componentss, talss
. como poliemida, polidster, polietileno, caucho termoplds
g tico, etc. Sin embargo, es esencial que las viscosidades
§ de las corrientes liquidas no sean dsmasiado diferentes,

E Pueden efectuarse modificaciones dentro del
)

SN ST _..%
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. componentes diferentes alternativamente, en cuyo procedie

“miento al menos wna corriente inicial que consta por lo

. nimero de capas, se hace pasar una corrien®e gque cepsta

- tal forma que los diferentes nolimeros componentes forman

: gapas anulares ininterrumpidas,

al menos de cuatro capas planas y paralelac a unes y atra

AEIVINDICACICNES

lo- Un procedimiento para la fabricacidn de

un producto sintdrice gue consta por lo menos de dos pows

T4 . .
limeros conponentcs distintos, la pared de cuyo nroducto

estd constitufda por sl menos custro caras de polfmeros |

menos de das corrientes inmediatas de polimeros, se cow |
meta a un tratamiento pars sumentar el ndmerc de capscs

paralelzs y planes, y p&ara aplanar estas capas nara fore

.

mar al mcnos una corriense de mdltinles Cazes, y en cuyo

;

procedimiento una corricnte de mdltiples capas es obliga=-
da finalmente a atravescr ung aberlura de axtrusién, y deL
jada enfriar, caracterizado porque el aplanamienta de las
capas se lleva a cabo de tal nodo gsuc después de 1z tep-
minacidn del proceso en el gue el ndmera de capas zumenta
y el espesor de capna disminuyes, las més delgadas de las
distintas capas tienen un cspesor no inferior a 1 milfae-

tro aproximadamente, y después de haber sido aumentado el

de lag mitades de un aespacio anular, y €8 la distpfbuye
I'd & 2
alli en Torme de dos sub-corrientes que, despuds de haber!

llenado el espacio anular, son obligadas =2 scaleseer de

H

2.- Un procedimients conforme & la reivindi-

- 10 -



cacidn 1, caracterizado porque la corriente anular estra-
tificada es extruida a través de una hendidura anular.,
3¢~ Un procedimiento conforme a la reivindica-

cidn 2, caracterizado porgque despuds de su extrusidn a

5 ! través de una hendidura anular, la corriente anular estra
tificada es inflada hasta obtener una pelfcula tubular,
cuyo didmetro es mayor que el de la hendidura de extrusidn,

haciéndose uso de un medin gaseoso comprimido,

‘ 4.~ Un procedimiento conforme a la reivindica-
10 cidn 3, caracterizado porque el espesor total de la prine
cipal corriente anular estratificada formada después de
la coalescencia de las sub-corrientss se reduce, por

ejemplo, a 1 milimetro antes de que la corriente prin-

cipal abandone la hendidura anular de extrusidn.
15 5.~ Un procedimiento conforme a la reivine-

dicacidn 1, caracterizade porque el ndmero de capas se

aumenta con ventaja duplicdndolas repetidamente,

Ho= Un procedimiento conforme a una o mds
de las rzivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque las
yal sub-corrientes, una vez Formadas, se envian en sentidos
opunstos a un canal periférico que se estrecha gradual-
mente, el cual va abierto per un costado, y mientras se
hallapn en forma de una delgada capa anular, salen de di-

cho canal periférico en direccidn de la hendidura de ex-

25 trusidn.

' 7.~ Un nrocedimiento conforme a la reivindi-
eacidn 1, csracterizadoe porque la corriente anular estraq
tificada es transformada en una corriente de secsidn traIs-

versal circuler tus =s extruida a través de una hendidur




circular,
I 4
i Se= Un procadinienta confarne 2 una o Mas da

lag reivindicaczicnss 1 a 6, carccterizado nordus se ma-

nufactura una nelfcula tubulsy astratificeda.

3 9.~ Un procedimiento conforme a las reivindi-

caclones 1 6 2, carzctarizadn ~orque se nenufcciura una

tuberfa de pared -ruesz estrailficada.

i

;

1

: 10.~ Un progadimients conferms a loo roivindi«l

! 4

{ ceclones 1 y 7, caracterizado nmorque s2 nzpufaciuean ba- |

10 rras que consisien en capas anulares concéntricas de noe |

f !

!

l1imeros componentes alternativanante diferentazs

4

y 1] - i

1l,- Un p“n cadiniento conforme 2 ls reivindie

. . i

cacidn 1, caracterizado norque se manufacturan borras a
partir de materiales sintéticas termopldstics, tenionde dj-

15 chas barras una seccidn transversal na redonda, nor ejem-;
plo en forma de I o de T, ?
12.~ Un procedinmiento nara la fabricacidn de i
g un producto sintético gus consbe, por lo menas, de dos i
gpolimaros componentes distintos. '
o0 i Tal vy como se ha descrito en la Memoria que
i

antecede, respresentado en el dibujo que se acompzfz y con

los fines gue se han eepecificado,

Esta Memoria consta de doce hojas eseritas a

miguina nor una sdla card. ,

pegoia, 14 MAREY.
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