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- Perfeccionemientos en la construccién de mecaniemos
para invertir cépsulas lmproplemente orlentadas en una

~ linea o cadena.
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Mecenismc pera alinear cépsulas de tapén
do forma que todas las cépsulas en una linea o cadena
'mévil de cépsulas que salen de una resbaladera o cane~
1izo de alimentacidén de cépsulas tengan sus tapas en-

5e caradas en la misma direccldén para ut'J.lizarse en una
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resbaledera o canalizé de alimentacidn de cépsulas
donde lag cépsulas se zlimentan en la resbaladsra o
canalizo con sus tapas orientadas fortuiltamente. EL
mecanismo de alineamiento de cépsulas tiene una ruedsa
giratoria con dientes triangulares gituada sn la rcs-
baladera o canalizo de las cépsulas que comprende una
geris de cafidades receptoras de.cépsulaﬂ. Una rkzda

inversora de cépsulas va montada a un lado de la rue-

da con dientes triangnlares, cuya rueda inverscrz iie-

ne brazos pars hacer contacto con cipsulas invertidas

‘sogtenidas en las cavidades de la rueda con dlenteg

trianguleres para haceribascular estas clpsulas invgrtif

das de forma gque sean llevadas a una leva inversora

a medida que salen de la rueda con dientes triangulares.

' Ia leva inversora tlens una ranura alargada para alojar

el borde de las cépsulas basculedas y para completar la

inversibén de dichas capsulas basculadas a medlda que se

. mueven g lo largoe de la resbaladera o canalizo de ali-

mentacidn de capsulas hacia surextremo de galida.

Este invento se refiere a un mecanismo alinee-
dor de cépsulas de tapén para ser utilizado en una res-
baladera o canalizo de alimentacibén de cédpsulas y, en
particular, para ser utilizado en una instalacidn de
alimentacibén de cépsulas en la que se alimentan chpsu~
las con una orientacibén cadtica o fortuita a un extremo
de la resbaladera o canalizo y en la que las cépsulas
que salen del extremo de salida de la resbaladera o ca~
nalizo deben estar oricntadas todas ellas con sus tapas

encarades en la misma diréccién. El mecanismo funciona

‘en una lines o cadena en movimiento de cépsules de tapdn
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que tlenen una orientecibn cabtica y detecta aquellas
que se encuentran invertldas con relacién a la posi-
cibn deseada en la sallda de la resbaladera o canali-
zg de alimentacibén. Las cépsulas invertidas son cogi~
das y dadas la vuelts por el mecanismo de alineaciéh
de cépsulas mientras mantienen su posicién original
en la linea en movimiento de cépsulas en la resbuia~
dera o canalizo de allmentacién de cépsulasg. ’
Durante cilerto tiempo se han vénido
usando en gensral diversos dispositivos alineadores que

gse pusden clasificar ampllismente en dos sigtemas dife~

rentes. En el primero de los sistemas sctualmente cono=

cidos, la orientaclién uniforme sé obtiene detectando

y desviando las cépsulaslorientadas impropliamente para
gue vuelvan a la tolva de alimentacldén u otros disposi-
tivos de resbaladera o canalizo de alimentacién. En es-
te tlpo de sistema, solesmente las cépsulas debidamente
orientédas pasen por la sallda de alimentacidn de cép-
sulas de forma que un nimero sugtancisl de cidpsulas de-
ben ser devueltas a la tolva alimentadora. Egte tipo |
de gistema exige un manejo adicional de las cépsulas

v también una velocidad inicial de alimentacién de cép-

sulés elevada para compensar el gran ninero de cdpsulas

inpropiamente orientadas que se devuslven a la tolva.

Otros sistemas en uso dstectan las cédpsu-
lag impropismente orientadss y las dan la vuelta sin
interrunpir el movimiento de avance de las cépsulas

en el sigtems de alimentacibn de cédpsulas. Entre los

- mis logrados de estos Gispositivos alineadores de chp-

sulas se encuentran aquellos que funcionan basados en -
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principlos magnéticos como’sbn, por ejemplo, los meca~
nismoe alineédores deacritos en las patentes estadouni-
denses Nos. 3.095.957 concedidaé & Rokerts et al y'
3;244.264 concedida a Ochs et al, ambas poseidas pox

el ceslonario de la presente. Estos dispogitivos ante-
riores a este Ilnvento utilizan ura rueda giratoria con
dientes triangulares y una leva inversora de cipsulas
donde la fuerza preferente basculante es megnética. Es-
t0s mecanismos alineadores 8e cédpsulas son satligfucto-
rios para chpsulas ferroses y, en particular, pave cépe
sulas de diametro relativamente grande; no obsianie,

no funcionan con eficacia cuando se trata de cipsulas

de menor didmetro o cApsulas que tengan faldillas relo~

 tivemente profundas y son tembién ineficaces con chpau-

las no ferrosas como son las de aluminio y lag de plés-~
tico. El dispositivo alineador de cépsulazs del presen-—
te invento, por otro lado, es particularmente eficaz
para cépsulasg de pequefio didmetro y chpsulas con félai;
llag relativamente profundas si se compars con su dig-
metro y funclona eficazmente con todo tipo de cépsulas

cualquiera que sea.el material de las mismas.“El dis-

- positivo alinesdor de cipsulas del presente invento

funciona también con una variedad de velocidades de
alimentaclén de cépsulas y es igualmente eficaz a ve- '
locidades bajas ¥y relativamente elevadas de alimenta~
cidén de cépsulas.

Segin se describird mas adelante con dets
lle, el mecanismo alinesdor de cépsulas del presente
invento sitfia una rueda con'dientesitriahgulares en un

¢analizo o resbaladera de alimentaciéa de chpsulas que
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tlene una serie de cavidades de alogumiento de lasr_
capsulas. Las cApsulas en movimiento hacen girar la
ruedg con dientes triangulares y simultdneamente ha-
cen glrar una rueda basculadora de cépsulas que se
encuentra situada de forma gue sus rayos de basculs-
miento de cépsulas enganchen las tapas de las cépsulas
invertidas haciendo  que éstas basculen en las cavida-_
deg de la rueds con dientes triangulares y que ei_bor—
de levantado de la capsula bagculada se mueve peﬁe—
trando en una ranura de leva de inversibn de chpsulas.
Lag capsulaé correctamente orientadas pasan a la rueda

con dientes triangulares con sus tapas separadag de los

brazos de la rueda inversora de forma gue estos brazos

no enganchardn la tapé de la capsula, por lo que estas

cépsulas correctemente orientadas permanecen sin bascu-
lar en ias cavidades de la rueda con dientes triangule~
reg saliendo de esta rueda sin haber cambiado de posi~

cidn., _

Por consigulente, un objeto del invento es
proporcioner un mecanismo perfeccionado para alinear
cépsulas.

Otro objeto del invento es propor;ionar un
mecaniemo alincador de cdpsulas Gtil para capsulas de
cualquier tipo de material, ferroso 0 no ferrosé, asi
como cépsulas de pléstico o cépeulas de otros materia-
les,

Otro objeto del presenue inventoes propor-
cionar un mecanismo alwneadnr de cApsulas de gran ve-
locidad, particularmente adaptado para.cdpsulas de pe-

quefio tamafio 0 cépsulas que: tengen faldillas relative-
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mente profundas con relacién al didmetro de la cépsula.

Otro fin del invento es proporcionar un
meoanismo &lineador de cépsulas Qtil para una anplia va-
riedad de formas de capsulas y materiales, cuyo mecanig-
mo detecta la posic16n de las cédpsulag y las corrige
sin devolverlas a la tolva original de alimentacidn de
chpsulag.

Estos y otros objetos del invento resulta-

rén evidentes en el trenscurgo de la forma illustrativa

de realizacibn del invento que se describe a continua~
¢ibn o bilen quedarén indicades en las reivindizaciones

adjuntas; los expertos en la materia encontrarin diver-

‘sas ventajas a las que no se hace referencia en la pre=

gente memorie gl llevar el invento a la préctica. ‘
- Se ha elegido una modalidad de preferencia

del invento con fines ilustrativos y descriptivos que
ge representa en los dlbujos adjuntos, los cuales for-
maﬁ parte de la memoria descriptiva y en los gquet

Ig figura 1 95 une vista frontal en alza~
da, parcialmente cortada, de una modalidad preferenté
de mecanismo alineador de chpsulas situado en’una res-
baladera o canalizo de alimentacidén de cdpsulas.

la figura 2 es una vista frontal en alza~
da, detallada,'fragmsntada, a8 mayor escala,'de una mo~
dalidad preferente de rueda con dientes triangulares
alineadora de cépsulas y canalizo o reshaladera adya-
cente.

La figura 3 es una vigta de corte horizon-
tal de 1a rueda con uientee triangulares, de la figura

2, tomada & lo largo de la 1inea de corte 3-3 de di-
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Ia figura 4 es una vista que representa
la rueds basculadora dercépsulas tomada a lo'largo de
la linea de corte vertical 4~4 de la figura 3.

Lg figurs 5 es una vista en pbrspectivml
que ilusira la accibn de inversién de chpsulas de una
modalidad preferente de mecanlsmo alineador de chpsu~
las; y '

Las figufas 6y 7Ty 8 son vistas de corte
horizontal que ilustrsn posiciones sucesivas de una
cépsula durante 1a accién de alineamiento y que es%én
tomades a lo large de les lineas 6-6, 7-7 y 8-& en la.
flgurs 5. '

Ia figura 1 ilustra una modalidad prereren-
te de mecanismo alineador de capsulas 1 insertado en
un canalizo o resbaladera de cépsulas 2 donde dicho cana~
lizo 2 recibe un suminidtro continuo de capsulas orien-
tadas de un modo fortulto 3 procedentes de una tolva
de cépsulas 4 u otro medio de slimentacién de cépsulas.
Esta linee de cédpsulss en movimiento 3 pasa al canalizo
hueco gulador de cdpsulas 2 y la fuerza de alimentacidn
obliga é descender las capsulas 3 a través del canali-
zo 0 resbaladera 2 y a través del medio alineador de
cdpsulas 1. Segﬁn se ha indicado, la lfnea de cépsulas
3 alimentada desde la tolva 4 u otro medio de alimenta-
clén serencuentra orientada de una forma cabtica o for-
tuita, o sea, aigunas de las capsulas 3 tendran sus
tapas 6 deglizéndose a lo 1argo del fondo del canali—

Z0 0 resbaladera 7 en una posicién 1ncorrectamente

orientada, miontraa que otras. cépaulas 3 tendrén sus
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tapas 6 situadas fuera del fondorde le reabaladerp
o canalizo 7 por lo que se encontrardn en posicién
de ser alimeniadas dirsctaménte'a la miquinag encapsu-
lédora de recipientes.
_ Lag cépsulas incorrectamente orlentadas 3,
V.8.y aquellas con sus tapas 6 en el fondo de resbela-

dera o canalizo 7 seran ﬁadas la vuelta o reoricnindas

per el mecanismo alineador de capsulas l, gsegin se des—-

cribird a continvacibn, a medida que las cédpsulas 3 se
desplazan por el mecanlsmo alineador de cédpsules 1. Las
cépsulas incorrectamente orlentadas 3 pasarin a lus

cgvidades 8 de la :uedg de.diéntes,triangularee 3 del

" mecanismo alineador de caipsulas 1 y, ulteriorments, se

desplazerin descendlendo por el canalizo o resbaladera

" de alimentacién de chpsulas 2 sin haber cambiado de

posicidén en dicho cgnalizo o resbaladera.

. Por encima y por deﬁajo del mecanismo ali~ -
neador de céps ulas 1, la res baladera o canalizo de cip-
sulas 2 tiene un tope 5, un fondo 7, y carriles latera-
les espaoladog 10.

Segin se verd con mayor detalle ey las fi-
guras 2 y 3, las cépsulas correctamente orientadas 3
como es la cépsula 34, penetran en las cavidades 8 de
la rueds con dientes triangulares 9 con la tapa 6, situa~
da ligeramente por debajo de la barra de tapas de la ca~
vidad 11l. En este posicibn, las cApsulas correctamente
orientadas 3A psrmancceerdn en la cavidad de la rueda con
dientes triangulares 9 y los radios dirigldos en senti-
do radial 12 de la rueda basculadora de cipsulas 13 mon-

tada por debgjo de la rdé&a'édn dientes triapgulares'9'



vy movide en sincronismo con la mismat no engancharan
las cépsulas 3A puesio que penetran en el interior de
le cépsula de la forma ilustrada en la figura 4 psra
1a cépsula 3A.
5 : Egtas cépsulag correctamente orientadasf
3A entrardn y saldrén de la rueda con dientes trian-
gulares 2 sin alterar su posicidn. . | | |
Tas chpsulas incorrvectamente orientadus
3B, v.g., aquellag que tienen sus tapas 6 sobre el
10. fondo del canalizo o resbaladera 7 entrarén'también
en las cavidades de le rueda con'dientes‘trianguldres
8 por debajo de 1as barras de tapas 11. El brazo bas~
.culador 12 de la ruedas basculadora de céapsulas 13 com
gera estas cépsulas segin se indlca en 3B en las fi- '
15. " guras 3, 6 y 7. Segin se verd en las figuras 3 y 4, los
brazos 12 de la rueda basculadora de cipsulas 13 estén
’ gltuados por fuera de la linea central del canalizo de.
chpoulas 2 fuera de la rueda con dientes triangulares
9, de forma que cada brazo 12 hard bascular la cépsu-
20, la 3B gegln se 1lustra en la figure 3. Esta accibn ha-
ce que se levante el borde exterior 18 de la fapa de
la cépsula 6 sobre un carril de basculaﬁiento 15 que
hace contacto con la cipsula basculada 3B segin se in-
dica en la figura 5 cuando la capsula basculada 3B se .
25, gepara de la ruede con dienteg triangulares § y fuera
de la cavidad de la rueda 8 por su movimiento adicional
a lo largo del canalizo de alimentsclién de cépsulag 2.
Estas capsulas inéorrectamente orientadas y basculadas
3B con los bordes 18 de'suS'tapaé descansando sgobre

30. : el carril de basculamiento de capsulas 15 se moverdn -
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por la reshaladera o canalizo de capsulaq 2 por "1a

presién de la linea de cipsulas en movimiento, tanio

‘g1 1la cépsula giguiente ha sido dade la vuelta como

gl no.

Lo aceibn final de basculamlento o inver-
9ibn necesaria pars dar completamente 1a vuelta & cap-
sulas lncorrectamente orientadas 3B 68 producidarpcr
un digposltivo de leva basculador de chpsulas qué se ex~-
tlende a lo largo de la resbaladera o canalizo de cédp-

gulas mis alléd de la rueda con dientes triangwleres 9

" gaghin se ilustra de un modo generel en 16 en la figu-

ra 1, Las paries prlncipales de esta 1eva bascu¢:aora

.comprenden sl borde acharlanado 14 del carril do bagw

culaniento 15 y placas Inversoras 17 situadas por enci-

" ma de la resbaladera o canalizo 2 y a una distancle

en disminucibén del fondo del canalizo 7 de forma qus

las placas inversoras 17 manteﬁgén las cépsulag bascu-

ladas en el canalizo y despuds sec combinan con el bor-
de 14 del carril de basculémiento de cépsulas 15 para
desplazer la cépsula 3B de una posicidén generalmente
perpendicular en el canalizo, segin se ve en }a £i~
gurs 8 y en toda la media vuelta complefa. Ig accidn
de cooperacidn del borde 14 del carril de bascula-
niento ds capsulas 15 y las placas inversoras de cépsulas
17 se ilustra en la figura 5, para la cépsula 3C, en la
forma en que éooperan para dar mas la vuelta y hacor
descender la esquina 18 de la cépaule 3C a la posiclén
inver+tida debidamenta orientada.

E1 borde de bdsculamibn o de céipsulas 14,

del carril inversor 15 forma el borde de una ranure -
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de leva 19 segin se puede ver con mayor detalle en la
figura 1 que est& proporcionado para alojar y gular
ias partes levantadasg de las cédpsulas 3 durante el
mbvimiento de invergsibén. E1 borde opuesto 20 de la
fanura de 1evé 19 estéd formado por un carril inversor
o tapa 21 en el lado opuesto del ‘canalizo o resbala-
dera 2. |
Las placas de tapa 17 situadas por ehci-
ma de la ranura 19 sirven para mantener las cépsulas
basculadas 3 dentro del canalizo o resbaladera gﬁia

placa separada del fondo de la resbaladera disminaye

despuds de haber pasado las cépsulas por la posicidn

semiinvertida ilusztrada en la figura 8 para asegurar
que las cipsulas cdntinﬁan glrando a medida que sge mue-
ven a lo 1arg5 de la ranura de leva 19.

En la figura 1 se ilustra una forma pre-

ferida de ranura de leva 19 definida por sus dos 1ados

' achaflanados 14 y 20.

La parte de acoplamiento inicigl 23 del
borde 14 se ve que se inclina hacia el interior en di-
reccién al centro del canalizo para hacer contacto con
las cépsulas basculadas 3B a medida que salen de la

rueda con dientes triangulares 9 y de la rueda bascula~-

. dora 13. ILas partes opusstas 24 y 25 de los lados 14 y

20 se curvan ahora en direcclén opuesta para centrar

simulténeanente la cépsula en la resbaladera o canelizo

. 2 ¥y para invertirla perpendicular al fondo de dicho ca=

nelizo 7.

Lag partes sucesivas 26 del lado 14 se 1n—

'clinan hacla atrds hacis el centro del canalizo para
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completar ol basculamiento o total inversidn de la cép-

sula.

Las barras de tapas 11 de 1z rueda con dien~
tés triangularss proporcicnan uné prolongacidén efecti-
va Qe la tapa del canalizo para la linsa de cépsulas
en movimiento 3 a wedlda que estas penetran en las
cavidades de la rueds con dientes triangulares ¢. Ista
prolongacidn de la tapa del canalizo mentiene eficazmen-
te las céipsulas correctamente sltuzdas en linea a wedi-
da que pasan por la rueda con dlentes triangulares 9 y
gin canbiar su oricntacién en el canalizo 2.

~Seglin ) ilustra en las figuras 3, 4y 5,

-las barrag de tapa 1ll. se extienden solemente sobre una

parte de las cavidades de la rueda con dlentes triangu-
leres 8 dejando las parites exteriores de las faldillas
de las capsulas sin cubrir y permitiendo asi que las
chpsulas impropiamente orientadas 3B sean levantadas o
begculadas por la rusda basculadora 13 a un éﬁgulo apro-
plado, segin se ilustra en la figura 3, de forma que
lag esquinas 18 de lag chpsulas hagan contacto con el
borde 14 del carril de basculamiento de cdpsulas 15.
Lag bafras de tapa 11 cooperen también con los brazos
degcentrados de basculamiento de céApsulasg 12 de la rue-
da basculadora de céipsules 13 para assgurar que las .
cépsulas improfiamente orientadas 3B hageulan en lugar
de ger simplemente levantadas en el canalizo 2 puesto
que las partes interiores de la barra 11 se pondrin
1niéialmente en contacto con la faldilla de la chpsuls
durante la primera parte de 1a scciln de basculemisnto

de 1a ohpsula en el caso de que tienda a levantarse del



R

LW 4 i

"ﬂﬂ"lulll .q
3

7 ABD 1953 |

~13- :
fondo del canalizo o resbaladera 7.

Las figuras 3 y 4 ilustran la configuracidn
preferidd de los extremos de los radios o brazds de bascur
1émiento de cédpsulas 12 de la rueda basculadors de cép?

5 éulas 13, Esta rueda 13 se mueve sincronizada con la
rueda de dientes triangulares 9 en ung transmisiénAde
movimiento en adngulo recto segin se ilustra en 30 en
la figura 3 y donde la fuerza para la ruseda de dien-
tes triasngulares 9 que ge transmite a la rueda bascu-

10. : _1adora 13 puede obtensrse por la présién de aliménta— '
cibn o movimiento de avance de la 1inea.de cépéul&s

.3 que pasan por el banalizo de cépsulas 2 y peastran,
por lo tanté, en las cavidades 8 de la rueda giratsoria
de dientes friangulares 9.

15. Segin se ilustra en la figura 4, cada bre~
zo de basculamlento de bépsulas 12 tiene una esquina
delantera achaflanada 33 para facilitar el contacto
inicial de los brazos 12 con las cépsulas 3 para co—r
menzar la acclén de basculamiento y, segin se ve en la

20, figura 3, tlene una esquina interlor achaflanads 34
para proporcionar un flrme contacto con las chpsulas
3 en el angulo deseado de basculamiento cuando las cép-
sulas se musven contra el borde achaflanado 14 de los
carriles de basculamiento de cipsulas 15.

25. La operaclén de basculamiento o inversién
de cada cépsula incorrectemente orientada comprende por
lo tanto una primera accidn de bagculsmiento en la que
una cépsula normal como podria ser una cépsula con las
proporcionss ilustradaé, esvbasculada primero'a un 4n- |

" 30. ' gulo agudo en la cavidad de la rueda de dientes trian-



guleres 8 por la accidn de los brazos vasculadores 12
de la ruede basculadors de cépsulas 13, Ulteriormente,
la cépsula es basculada mas por la accién del lado
achaflsnado 14 del carril de basculamlentc de cipsulas
5e iS para gue la cépsula gire generalmente perpendiouiar
al fondo 7 del canalizo de capsulas 2. Ahora el éltimo
cusrto de vuelts se obiiens por la aceién adiciogul da
los cantos achaflanados 14 y 20 que forman la ranures .
de leva 19 entre loa carriles de basculanmiento de cép-

10. - , sulas 15 y 21. Ias placas de tapa 17 mantienen las cép-

.sulas en linea en el canalizo 2 durante el basculvmien-
“to y tienen una separacidén en disminucidén del fondo del
canalizo 7 para aesegurar que el Gltimo cuarto de vuelta
produzca la orientacidén correcta de la cépsula.

15. ' Se observard que el invento proporciona un
mecanismo perfececlonado alineador de céipsulas Wtil con
todo tipo de cédpsulas, tanto se estén hechas con mate-
risles forrosos, no forroso, de pléstico u otro mate-
rial. Ia acclén de deteccibén & alineaniento de cépsula;

20. es también de naturaleza directa que permite gque so
fealice la accidén de alineamiento a velocidades exire-
nedemente elevadas. La combinacién de la rueda bascu~
rladora con las cavidades de la rueda de dlentes trlan-
gulares y barras radiales de tapas permite también la’

25. obtencién de ﬁna operacidn de alineamiento directo con
cépsnlas de didmetro relativamente pequeiie y, en par-
ticular, con aguellas cépsulas que tienen faldillas
relativamente profundas sl se compara con el dldmetro
de dichas cépsulas. El'mecanismo alinoadof de cédpsulas

--30. | segﬁn-el'invanxo es tembidn ﬁtil‘en.particular para
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operaclonsg de alimenbaclon a‘gran velocidad puegto

que funclona en una linea continua de cépsulas en mo-

vimiento y porque no se produce Gesviacibén y devoluclén

de cépsules a la tolva de alimentacién. N
Conmo se pueden realizar diversos cambioé

en la forma, construccidn y disposicibén de las partes

descritas sin desviarse del espiritu y alcance éel in-

vento y sin szerificar ninguna de las ventajas qué ofre-

ce, se deberi entender que todo lo expuesto en iz presen—

te memoria ha de interpretarse en un gentido de iluwsira-

“cibn pero no de limitacibn.

N o1 A

Desgerita sufio*entemente la naturaleZ&del
invenfo, esil como la manera de realizarlo en la prac-
ticé, debe hacerse congtar que las disposicilones anté—
riormente indicadas son.susceptibles de modificzciones
de detalle en cuanto no alteren su principio fundemen—
tgl. También se hace constar que el invento correspon-
de a una Solicitud de Patente presentada en Norteamé-
rica Ser N2 713.246 de 14 de marzo de 1.968 acogién-
dose, por lo ténto, o los beneficlos que conceden los
Convenios Internacionales en vigor, siendo 1o que cons-
tituye la esencla del referido invento y por lo gue se
solicita Patente de Inveneién por 20 afios en Egpafia:
PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE MECANISMOS
PARA INVERTIR CAPSUTAS IMPROFIAMENTE ORIENTADAS EN
UNA LINEA O CADEHNAj; caracterizénddse poxr lo siguiente§

18 — Perfecclonamientos en la construéci&n

de mecanlsmos para invertir cipsulas improplamente

- orlentadas en una linea o cadena, en movimiento de cép-
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sulas orientadas de una forma fortulta, caracteriza-
dos porque cada mecanismo bomprenﬂe, en combinacidn,
une rueda con dlentes triangulares con movimientc gi-
ratorio gue tiens una pluralidad de cavidades recepho-
ras de cfpsulas, una resbaladera de alimentacidn de cép-
sulas para alimentar cépsulas y sacarlas de las ca?ida-
deg de la rueda con éientes triangulares, una rucéa
basculadoras de ecipsulas situada junto a dicha caﬁidad
pars hacer bascular cépsulas inmpropiamente oricntacas
en las cavidades de la rueda con dlentes triangulares,
medlos para hacer glrar dichas rﬁedas sincronizsdus en—
tre sf y nmedios de leva en_diéha.resbaiadera n&s alld -
de la citada rueda con dientes triangulares para hacer
contacto con las cédpsulas basculadas y darlas la vuel-
ta.

28 -~ Perfeccionamientos segin la relvindi-
caclén 1, caracterizados porque cada mecanismo compren—
de adomis elementos de tapa orientados en sentido ra-
dial en dicha rueda con dlentes triangulares situados
por encina de las cavidades de la rueda con dientes
triangulares y cubriendo solamente una parte de las ca-
vidades.

38 - Perfeccionamientos seglin la reivingi-
_cacién 12, caracterizados porgue cada mecanlismo compren-
de ademés elementos de hapa para dicha rueda con dien-
tes triangulares que tienen una parte abierta hacia fue-
re en gsentido radial por medio de la cugl las partes
salientes en sentido radiasl de las cépsulas impropia~
mente orientadas son leventedas en las cavidades de la

rueda con dientes triangulares por la rueda basculadora
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de cépsulas.

48 - Ferfecclonamientos segin ls reivindi- '

caclén 1, caracterizados porque dichos medios de leva

se extlenden en general longitudinales a dicha resbala-
dera y comprende medios para hacer bascular las cépéu-
las & una posicibn generalmente perpendicular g la par-
te inferior o fondo de la resbaladera, medios pars des-
plazar las cipsulas situadas perpendiculares en la di-
reccldén lateral de la resbaladera y medios para dar mas
la vuelta ulteriormente a las cApsulas.

58 — Perfecclonamientos seg&ﬁ la reivindi-
cacldn 1, caradterizados-porque,se.dota a cada mecanis- .
no de placas de tapa situadas por encima de dichos me-
dios de leva y que tienen une separacién en disminueidn
dezds la parte inferior o fondo de la resbaladera en
direccién a la linea de avance de la cépsula.

68 - Parfeccionamientos geglin la reivindi-
cacidén 1, caracterizados porque la rueda basculadora
de chpsulas tlene brazos que tlenen una primera super—

ficie relativamente plana de contacto con las cépsulas

. alineadag generalmenie paralela a la parte inferior de

la resbaladera para la posicidn del brazo donde los bra-
z0s se ponen por primera vez en contacto con las tapas
de lag capsulas, y una segunde superficie relativamente
plana de contacto con laz cépsulasrgeneralmente paréle-
la a la posicidn totalmente basculada de las tapas de
las cépsulas en las cavidades de 1a'rueéa de dientes
triangulares.

78 ~ Perfeccionamientos segln 1é reivindi-

caclén 1, chractefizados'bofque'cada'mecaniamo conprendo
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en combinacidn ura rueda con dientes triangulares

montada con moviniento girétorio gue tiene cavidados
recepbtorag de cépsulas, una regbaladera de alimenta-
cién de cépsulas situada para dirigir las cépsulag en
una linea o cadena en movimiento de cipsulas a las ca-
vidades de la rueda con dientes triangulares y para re-
cibir ulteriormente las cép;ulas de las citadas cavida-
dog de la rueda coh dientes triangnlarcs, una rueda bas-
culadora de cépsuias que ticne una pluralidad de bra-
zoé bageuladores de cépéulas situados de forma gue atra~
viesaﬁ la .parte inferior 0 fondo de digha reshaladera
para penetrar en las cavidades de la rueda con dientes

triangulares; medios para hacer girar sincroénizadas di-

cha rueda con dientes friangulares y ruesda basculadora de

chpsulas por lo que los brazos basculadores de cédpsulas
hacen contacto con las tapas de_cépsulas improplanente
situadas para hacerlas bascular en las cavidades de la
rusda con dientes triangulares y un medio de leva alar-
gado en dicha reshaladera mas alla de la cltada rueda
con dientes triangulares para dar'mas la vuelta a las
cépsulas basculadas. . .

82 ~ Perfecclonamientos ségﬁn la reivindi-
cacidn 7, caracterizados porque se disponen elementos
de tapa orientades en sentido radial en dicha rueda
con dientes triangulares situados por encima de las
citadas cavidades de la rueda y que cubren solamente
una parite de lap cavidades. ;

9¢ - Perfeccionamientog segin la reivin-
dicacién 78, caractsrizados pbrque se disponen elemen-

tos de tapa para dichas cavidades de la rueda con dien-
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tes triangulares que tienen una parte abierta hacla:
fuera en gentido radial por lo que lag partes salien-
tes en sentido radial de lag tapas improplumente orien-

tadas se leventan en las cavidades de la rucdu con

dientes triangulares por la accién de la ruedas bascu-

ladora de cépsulas.

102 « Pérfeceionamiantos segun la reivin-
dicacién T, caracterizados porque- dichos medios de le~
ve se extienden generalmente longitudinales a dicha
resbeladera y comprenden medios para hacer bascuiar
las cépsulas a una posicién generalmente perpendicu-

lar al fondo o parte inferior de la resbaladera, me-

-dios para mover las cdpsulas situadas perpendiculares

en el sentido lateral de la resbaladera y medios para
dar mzs la vuelts a las cépsulas ulteriormente.

112 - Perfecclonamientos segln la reivin-
dicacibn 72, caracterizados porque se disponen placas
de tapa situadas por encima de dichos medios'de leva
¥ que tlenen una separaclén en disminucidén de la par-
te inferior de la resbaladers en la direccién de avan-
ce de la cdpsula. ' .

| 122 - Perfecclonanientos segin la relvin-
dicacién 7, ceracterizados porque los brazos bascula-
dores de cépsulas tlenen uns primera superficie da con-
tacto con'las éépsulas relativamente plana alineada
generalmente paralels g la parte inferlor de la resba-
ladera para la posicién del brazo donde log brazos ha-
cen contac:o por primera vesz con lag tapas de las cép~.
sulas y una segunda superfic1e relativamenta plana de

contacto con las cépsulas alineada generalmentc para~
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lela a la posiclén totalmente basculada de las topas
de las cdpsulas en las cavidades de la rueda con dien-
tes triangulares,

' ' 138 — Perfeccionamientos segln la reivin-
5icacién 7, caracterizados porque la citada rueda con
dientes triangulares va montada libremente para girar
por la acclén de las cipsulas en le linea o cadena
de cépsulas en movimiento y porque los citados medios

para hacer glrar dichas ruedas sincronizaedas comprenden

uns conexidn de funcionamiento entre las misuas.

148 ~ Perfeccionamientos segln la reivin-

“dicacidén 1, caracterizados porque cada mecanisuc com-

prende en combinacidn una rueda con cavidades girato~
riga, una rebaladera de alimentacidn de capsulas situe-
de para dirigir una linea o cadena de cédpsulas a las
cavidades de la rueda y.para recibir ulteriormente las
cépsulag de las cavidades de 1a rueda, una rueda bas-
culadora de cépsulas qﬁe tiene una pluralidad de brar
zos basculadores de cépsulas situados para proyvectar-
ge a través de la parte inferior de dicha reshaladera
penstrando en las cavidades de la rueda con cavidades,
medios para hacer girar dichas ruedas sincronizadas
entre si por lo que los brazos basculadores de cépsulas
penatran en las cavidades de la rueda con cavidades pa-
ra ponerse en contacto con las tapas de las cdpsulas
indebldamente gituadas y hacerlas bagcular en la rueda
con cavidades, elementos de tapa orientados en sentido

radial situados por encima de las cavidades de la rue-

da y cubriendo solamente una parte de dichas cavidades

y medios'de leva mas all4 de dicha rueda con cavidades

para dar mas la vuelta a las cépsulas basculadas.
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158 - Perfecclonamientos en la construc-

clén de mecanismos para invertir cédpsulas impropiamen-

te orlentadas en una linea o cadena, tal y como queda

sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilua-
trado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de veintiuna hojas
escritas a mAquina por una sola cara.
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