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Los conductores eléctricos que comprenden un
trozo de alambre aislado, a cada extremo del cual se ha

'£ijado un conectador eléctrico para hacer una conexién
1 i

eldctricamente conductorz con el alma metdlica del alam-

1bre, se utilizan en gran cantidad en las diversas ramas |
!de la industris eléctrica para la interconexidn de compo~
énentes eléectricos, por ejemplo, lémparas eléctricas. Tn i
;algunos casos, cuando se requieren conexiones eléctricas;
i e conductividad e integridad especialmente altas contra?
gel ensuciamiento, cada extremo del trozo de alambre tie~

i ne que desproveerse del aislamiento antes de que se asegu-
ren a los alambres los conectadores eléctricos. En stros
i ¢ 2808, sin embargo, cuando lag conexiones eléctricas entre

el alme del alambre y los conectadores no necesitan ser

?de tan alta calidad, por ejemplo, cuando se emplean los
conductores para la conexidn de lamparas para decorar ar—
1boles de Navidad o cuando los conductores de ubilizan con
ialtas tengiones, el extremo del trozo de alambre no nece-
isita estar desprovisto de aislamiento, estando provistos%
§J.os conectadores de medios, por ejemplo,lanzas, que son ‘
%introducidos a través del aislamientc del trozo de alam—§
ébre recalcando los conectadores directamente sobre él pa-
1ra hacer un contacto eléctricamente conductor con el alma
metallca debajo del aislamiento,
| En la memoria descriptiva de la Patente nimero
315 936, se deseribe y reivindica un sparato automdiico
para hacer conductores eléctricos, comprendiendo el apara-
to un puesto de recalcado de conectadores, medios para

alimentar conectadores eléctricos al puesto de recalcado,

‘me d10s para alimentar un extremo de un elambre eléctrico
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'a un primer conectador en el puesto de recalcado para perr
f@mitir que el conectador sea recalcado sobre el extremo del
- alambre y medios para hacer avanzar el alambre axialmente
en una longitud dada para hacer que una parte intermedia
'del alambre por detrds del extremo del alambre sea colo-

‘cada en un segundo conectador en el puesto de recalcado
f |

i

gy para permitir que el segundo conectador sea recalcado
jsobre la parte intermedis, siendo alimentado el alambre
%al puesto de recalcado a través de medios de corte de
Ealambre operantes para corfar el alambre sélo en un punto

!
‘por detrds de la parte intermedia.

Una desventaja de este aparato es que en cada
‘ciclo de trabajo ha de hacerse avanzar dos veces al alam~
bre, una vez al comienzo de cada ciclo en que es hecho

'

§av anzar una corts distancia y, pa segunda vesz, después
! :
ien el ciclo en que el glambre es alimentado a través de |
:tuna distancia igual en longitud a la longitud del conduc-
'tor a fabricar. La cantidad en que el alambre es hecho
%avanzar al comienzo de cada ciclo es muy critica; si el
galambre es hecho avanzar demasiado lejos, entonces se en-
%s ucia la lenglieta anular del conectador; si no es hecho
‘g vanzer lo suficiente, entonces no se aplica a la parte
éde casquillo del comectador correctamente. Es diffcil ob-
ftener el agvance exacto del alambre en condiciones indus-
:gtriales.

b Una segunda desventaja de este gparato es que

i

‘r equiere dos dedos de alimentacidn y todo el equipo muxi-

iliar asociado con ellos.
1

i

. - ’
: Esta invencidn se refiere en particular a un mé

i
1

'todo y a un eparato para producir conductores eléctricos,

-3 -



20

25

30

2.4’. 69

|
. N i
tricos que tienen medios de perforacidn de aislamiento i

ide modo que los extremos de los trozos de alambre no nece;-
! i
igitan ser desprovistos del aislamiento. El método y el |

!

| aparato se utilizan también, por ejemplo, para hacer con-i;
ductores a partir de alambre no aislado.
Seglin un aspecto de la invencidn, un método

de producir conductores eléctricos comprende efectuar

're petidamente las operaciones de conducir un trozo de
;;alambre entre estampas de recalcado dispuestas en una po-:
ési cibnabierta, para colocar una parte del trozo de alsm—
Ebre para su recepcidn en un par de casquillos de recai- ‘
%ca do de seccidn sustancialmente en U axialmente alineados
%en tre las estampas, y recalcar los casquillos sobre la par-
gte de alambre para hacer contacto eléctrico entre los casf—-
‘quillos y la parte de glambre cerrando las estampas alre-;
éd edor de los casquillos, mientras que se corta la parte i
de alambre en una posicidn entre los casquillos, y abrir
la s estampas para liberar los casquillos recalcados de la%

es tamnpas. ;

Segin otro aspecto de la invencidén, un aparato !

t
+

pa ra producir conductores eléctricos a partir de un trozo;

lcont:.nu.o de alambre comprende estampas de recalcado movi-
Fbl es entre una posicidn abierta y una cerrada, medios pa-;
Era alimentar un par de casquillos de recalcado de seccidn
Esustancialmente en U axislmente glineados para colocar un
‘p ar de casquillos de una vez entre las estampas, cuando

;es tén en su posicién abierta, medios para conducir el tro-—

;zo de alambre entre las estampas, cuando estan en su posi-

cion abierta, para coldcar una parte del trozo de alambre

-4 -



'para su recepcidn en los casquillos de recalcado, medios
lp ara cerrar las estampas alrededor de los casquillos para
%re calcar los casquillos sobre la parte de alambre, medios
épara cortar la parie de glambre en una posicidén entre los

5 %ca squillos concomitantemente con la operacidn de recaleoa-

§do y medios para abrir las estampas para liberar de ellas
los casquillos recalcados.
‘ Se deseribird ahora la invencidn, a titulo de
5eje:zaplo, con referencia a los dibujos parcialmente dia-

1Y ;graméticos que se acompafian, en los ques

La figure 1 es una vista en perspectiva a mayor

‘e scala que muestra parte de una tira de conectadores eléc

tricos unidos entre s{ en forma de tira extremo con ex-
;tremo;
15 g La figura 2 es una vista en planta de la tira

de la figura 1; ;
: La figura 3 es una vista en planta del aparato ’
! !

para hacer condugtores eléctricos que tienen conectadores

lde acuerdo con las figuras 1 y 2, estando retirada la par-;-
20 ;e superior del aparato;
: La figura 4 es una vista parcialmente en sec-
%cién tomada por las lineas IV-IV de la figure 3j
‘ Ie figura 5 es una vista en seccién tomada por
1as 1i{neas V-V de la figurs 43
25 ‘ La figura 6 es una vista en seccidn tomada por
flas lineas VI-VI de la figura 3;

La figura 7 es una vista en seccion tomada por

1as lineas VII-VII de la figura 4;

|

30 las 1fneas VIII-VIII de la figure 4;

La figura 8 es una vista en seccidén tomada por

2-4.69 : - 5 -
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La figura 9 es una vista en planta fragmentaris)
q ue ilustra el funcionamiento del apareto; y

La figura 10 es una viste en seccién a mayor

escala que ilustra una modificacidén del aparato. E

Como se muestra en las figuras 1 ¥y 2, una tira
2 de conectadores eléctricos comprende un par de tiras oor-—
t adoras paralelas 4 y 6 entre las cuales estan soportados
u nos conectadores eléctricos 8, consistiendo cada uno en

!
un casquillo eléctrico de forma de U que tiene paredes

laterales 10 que se extienden desde cada lado de uns ba- |
se 12 que tiene unas lanzas punzonadas 14 perforadoras de
'al slamiento que se extienden esencislmente paralelas a

él as paredes laterales 10. Cada conectador 8 estd asegurg-

d o a las tiras portadoras 4 y 6 por unos tacos 16 formadoé
:Lntegralmen’ce con cada extremo del conectador 8 y con las
'blI‘aS 4 y 6. Cada taco 16 tiene un agujero central 20 de i
’lforma ovalada. ‘
i Se describird ahora el apurato para hacer con—
rductores con referencia a las figuras 3 a 8, El aparato f
¢ omprende una placa de base 22 montads en un bastidor de |
p rensa 24 (mostrado parcialmente y en lineas de trazos), ;
i

len el que estd soportado un piston de prensa 26 dispuesto

{para ser accionado con movimiento en vaivén vertical a 1
l“t;ravesn de un varillaje acodado (no mosirado) accionado por
un motor eléetrico (no mostrado). Como se muestra en la ‘
,flgura 4, un conjunto 27 de estampas de recalecado de Co-~
ine ctadores eléctricos fijamente unido al pistdn 26 com- |
prende unas estampas 28 y 32 de reealecado de conectadores,
e ntre las cuales estd dispuesta una cuchilla 34 de corte

de la tira de conectadores, estando aseguradas entre si

-6 -
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' tral longitudinal 72 de gufa del alambre. Los blogues de

+

f

las estampas 28 y 32 y la cuchilla 34 en relacién parale-

31a por un perno 36. Como mejor se ve en la figura 5, la
estampa 32 que es idéntica a la estampa 28 tiene un reba-
jo 38 de recalcado de oonectadores. Las estampas 28 y 32

e gtan dispuestas para cooperar con unos yunques 40 y 42 ‘

|
i
j
i
:
:ﬁe recalcado de conectadores de un conjunto de yunques 43
Ede la placa de base 22, estando asegurados entre si estos
§yunques por un perno 44 con la interposicidn de placas

?e spaciadoras 46 para dejar entre los yunques una ranurs
48 para recibir le cuchilla 34, comunicando la ranura con
un agujero de descarga de desechos 49 de la placa de basé
:22. Los yunques 40 y 42 tienen lomos de trabajo 50 para

'su recepcidn en los rebajos 38 de las estampas de recal- !

jcado 28 y 32. Unas placas extractoras 52 y 54 para desalo
Sj ar los conectadores recalcados de los rebajos 38 de las |
;e stempas 28 y 32, respectivamente, y con relacidn a las |
icuales estes estampas son movibles por el pistén 26, es-
;'tén montadas en un sub-bastidor 56 fijado a un blogue déé
§30porte 64 de la placa de base 22, Un perno 58 depresor
idel blogue de corte de la tira poriadora montado en el

Ep iston 26 tiene una cabeza 60 para cooperacidn con unos
zbl.oques 62 de corte de la tira portadora (figura 7) monta
gdos en el bloque de soporte 64, para deprimir los bloqued
?62 contra la accidén de unos resortes 66 bajo la accidn del
‘pistén 26. Una placa 68 de retencidn de conectadores, que
je s generalmente de forma de T como se ve en vista en plan
' ta, tiene su brazo "vertical" 70 extendidndose entre los |
ibIOques de corte 62, teniendo la placa 68 un rebajo cen—?

'

5corte 62 tienen unos brazos T4 que, como Se muestra en la

f:.gura T, proporcionan unos rebajos 76 receptores de la

- T - i
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tira portadora, cooperando el brazo 70 de la placa de
retencidn 68 con una placa 75 de corte de la tira portado-

ra para proporcionar un rebajo 78 receptor de conectado~

I'eS.

|
i
Asegurada contra la cara derecha del blogue 64 !

| !
| (como se ve en la figura 4) hay una placa 80 de elimenta-

¢ ién de conectadores que tiene un canal 82 definido por

i unas placas 83 de gula de conectadores roscadas a la pla~

lca 80 para recibir la tira de conectadores 2 y que estd

;d.ispuesto en alineacién con los rebajos 76 y 78. Ia placa
;80 estéd montada en un blogue de soporte 85 asegurado a ,
'la placa 22, Una almohedilla de presidn 84 de la placa 80
es empujada por un resorte 86 contra la tira 2 de conec—

{tadores 8 en el canal 82 para retenerla en posicidn en &1
y %tiene sobre ella un bloque 88 de soporte de alambre y

tun mengo 89 para levantar la almohadills 84 contra la ac-
;oién del resorte 86. Un dedo 90 de alimentacidn de la ti-f
ra de conectadores, que se muestra parcialmente y en li-%

neas de trazos en dos posiciones de trabajo, estd dis-

puesto para ser accionado con movimiento en vaivén hori-

i 2z ontal por una unidad neumdtica de vistén y cilindro,

§(no mogtrada) de modo que un saliente de trabajo trans-

% versal 92 del dedo de alimentacidn 90 acciona la tira 2 |
| !

;de conectadores en el canal 82 hacia la izquierda (como |
'se ve en la figura 4), como se describird en lo que sigue.

! Un dispositivo 94 de colocacién del alambre eg-
E 3 ) . La
gté montado a la izquierda del conjunto 27 (como se ve en

la figura 4) y comprende una unidad neumdtica 96 de pistén

i ¥ ecilindro qu tiene un pistdn 98 con una cabeza agranda-
‘da 100 para cooperacidén con un blogque 102 de colqcacién

del sglambre,

-8 -
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Como mejor se ve en la figura 3, un dispositivo

%104 detector del slambre esta montado en un sub~bastidor
5308 de la placa de base 22 y couprende un par de placas
-detectoras 106 y 108 para recibir entre ellas un alambre
5 jW a alimentar algparato, siendo movible la placa 108 con-
tra la accidn de un resorte 110 para alejarse de la placg
106 cuando el alambre W se extiende entre las placas 105 ;
gy 108. Un eje 112 fijado a la placa 108 esta dispuesto |
Epa ra operar un microinterruptor (no mostrado) en ausen-
10 1cizax del al:mbre W entre las placas 106 y 108, para desco-
‘nectar el motor eléctrico y asi parar el aparato. En el |

!
' sub-bagtidor 308 estd también montado un portador 144 de

+

~tubo de gufa del alambre, que, como mejor se ve en la fi—-:
fgura 6, lleva un tubo 116 de guia del alambre dispuesto ;
15 en un rebajo formado por una ranura 118 del portador 114
; El tubo 116 estd retenido de maners separable :
ien el portador 114 en virtud de un perno 122 que empuja ;
ia las dos partes del portador 114 definidas por la ranura}
118 conjuntamente contra su propia elasticidad, lo que
20 e s mejorado por un agujero 124 de alivio de esfuerszos.,
A Una via de carro 126 que define un canal 128 de
seccidn en T estd fijada & la placa 22 por encima de un
:Ene rvio colgante 129 sobre ella y se extiende desde una
posicidn cercana a la almohadilla de presidén 84 hasta

25 una posicidn hacia la izquierda (como se ve en la figurs

3) del dispositivo 94 de colocacidn del alambre. !
Como se vé mejor en la figura 3, la via 126 tief—

ne unas partes 130 y 132 que estdn inclinadas con respec-

|
'to al resto de la via 126 de modo que la via 126 deja ;

30 :li bre el conjunto de yunques 43. Ia via 126 tiene una par-

|
z |
294.69 - 9 - ;
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te recta 134 que se encuentra mis alld del dispositivo |
94 de colocacién del alambre y que estd en alineacién sus;
taneial con el extremo derecho (como se ve en la figura i
3) de la via 126. Cerca de la parte 134 de la via 126 hay:
un receptiaculo 136 de conductores acshados formado por u@
canaldn o conducto. El cilindro 138 de una unidad neumd- '
tica 140 de pistdn y cilindro estd pivotado alrededor de '

i

una espiga vertical 142 de una ménsula de soporte 144

lasegurada a la placa 22, El pistén 146 de la unidad 140
gtiene una cabeza de pistén 148 asegurade a un carro 150
gmovible a lo largo de la via 126,

; Como mejor se ve en la figura 8, el carro 150
;comprende un cuerpo principal 152, desde cuyo extremo ‘
Elnferlor (como se ve en la figura 8) se extiends un mlem;
;bro de gufa 154 de seccidn transversal ecireular que pene-—
Etra en el canal 128 y que tiene generalmente forma de T |
Evisto en seccidn axial para adaptarse a la configuracién?
édel canal 128, El cuerpo 152 descensa sobre unas placas _
§su.periores 155 de la vfa 126. Dentro del cuerpo 152 hay%
tun pistén 158 de un cilindro neumdtico 160 formado por
el cuerpo 152, siendo el pistdn 158 empujado hacia arrlba

!
i
i
i
*
(

( como se ve en la figura 8) por un resorte 162, El cilln-

'dro 160 tiene una entrada 164 para la admisidn de aire ba—

g o presidn a través de un bubo flexible 166del cual se {

Emuestra solo un extremo conectado g la entrada 164. El
gpistén 158 tiene um vastago de pistén 168 al cual estd fi;
gjada una primera mordaza 170 de agarre del alambre para
§cooperacién con una segunda mordaza 172 de agarre del
galambre formada integralmente con el cuerpo 152. La me-— i
Edida en que puede moverse la mordaza 170 hacia la mordaza

- 10 =
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172 es ajustable por un perno 174. Como mejor se muesira
en la figura 3, una placa 200 eyectora del alambre estd
montada en el carro 150 para rotacidn alrededor del eje

geométrico de una espiga 202 fijada al carro 150, tenien-

ido la placa 200 una parte eyectora 204 y siendo empujada

§por un resorte 206 glrededor de la esgpiga 202 en una posi

icién angular en la cual la parte 204 sobresale entre las |
|
‘mor dazas 170 y 172. En el lado de su eje de pivotamiento

?opuesto a la parte 204, la placa 200 tiene una pestafia

, vertical 208 de seguidor de leva, para cooperacidn, como

! T
‘de leve montada al lado de la via 126 cerca de la almoha-

' se describira en lo que sigue, con una barra curvada 210

'dilla de presidn 84.

Un tope de carro 176 (figuras 3 y 4) de la par-

'te recta 134 de la via 126 tiene unos tornillos 178 rosca
Q o
'dos en una placa 180, como se muestra en la figura 4, den-

étro del canal 128 para asegurar el tope 176 a las placas
%superiores 155 de la via 126. Ia posicion del tope 176 a
'1 0 largo de la parte 134 de la via 126 puede ajustarse
gaflojando los tornillos 178, moviendo el carro 176 a una
§;>osici6n deseada a 1o largo de la parte 134 y apretando
%1 uego los tornillos 178 otra vez para asegurar el tope

é 176 en su nueva posicidén. Un microinterruptor 182 (figu-
gra 3) fijado al tope 176 tiene un miembro de accionamien-
%o que puede ser cogido por el carro 150 para accionar
iel mierointerruptor 182. Otro microinterruptor 186 esta

T dispuesto junto a la via 126 en su extremo derecho (como

.se ve en la figura 3) y tiene un miembro de accionamiento

;que pusde ser cogldo por el carro 150 para acciomar el mi

gcrointerruptor 186,

-1 -
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En el funcionamiento, cuando el aire es sumi-

T

nistrado al cilindro 138 (como se describira en lo que gi

gue) ha movido el vdstazo de pistén 146 de la unidad 140

hasta su posicidén totelmente extendida (figuras 3 y 4),

T

8l carro 150 se aplica al miembro de accionamiento del mi

¢ rointerruptor 182. En este momento, el pistdn 26 estd en

su posicidn de punto muerto superior de modo que el cou-

Junto 27 de estampas de recalcado estd alejado del con-

!J unto deyminques 43 estando, por tanto, el juego de es-~

!tampas formado por estos conjuntos en su posicidn total-
I

fmen‘l:e abierta, La cabeza 100 esta en la posicidn total-
Imente subida indicade por lineas de trazos en lg figurs |
24, egtando también la cabeza 60 en uns posicidn totalmen—
tte subida, de modo gue los bloques de corie 62 son empu-
ggados a las posiciones totalmente subidas por los resor- .
‘tes 66, ;

Un par de conectadores 8 estdn dispuestos en ‘

1 0s lomos de trabajo 38 de los yunques 40 y 42 en condi-

clon no recalcada, y estdn unidos entre si por un taco 16

l
e xistente entre ellos, y al resto de la tira 2 por el ta—§

1
H
i

co 16 entre este par de conectadores ¥ el conectador in- 1‘
mediato precedente de la tira 2. Sin embargo, las tiras :
portadoras 4 y 6 han sido ya retiradas de los dos conec— .

:tadores de los yungues por los bloques de corte 62, como
! ;
se describird en lo que sigue.

, El alambre W se extiende desde un carrete g:.ra-

fto rio de almacenaje (no mostrado), entre las placas 106
'y 108 del detector de alambre 104 a través del tubo 116, |
;so bre el blogue 88 de soporte del alambre, a través del |

geanal 72 de la placa de retencidn 68, entre los yungues



40 y 42 y las estampas 28 y 32 (por encima de los
édo res en los yungues), entre la cabeza 100 del dispositi-
{vo 94 de colocacidn del alambre y el blogue 102, y entre

glas mordazas 170 y 172 del carro 150 (las cuales han sido

T

|
% cerradas por el aire suministrado al tubo flexible 166 co

‘mo se describird en lo que sigue). Un extremo libre del
|
|

alambre W que sobresale hacia la izquierda (como se ve |

jen la figura 4) desde entre las mordazas 170 y 172 tiens

1

'

‘un conectador 8b recalcado sobre él, como se explicarg

1

1Q en lo que slgue, La parte 204 de la placa 200 es empija~ !
fda contra las mordazas cerradas 170 y 172 del carro 150 (
ipor el resorte 206,
La presidn del carro 150 contre el miembro de
Eac cionamiento del microinterruptor 182 opera el microin-
15 g'be rruptor 182 paras hacer que el pistén 26 sea accionado
gpor el motor eléetrico a través de un embrggue de una
;vuelta (no mostrado) a itravés de una carrera de trabajo
'y una de retorno, es decir, a través de una carrera hacial
Eaba;jo ¥y una hacia arriba, sucegsivamente. El accionamiento
20 idel microinterruptor 182 hace tambidn que otro microinte-—
frruptor (no mostrado), que puede ser accionado por una
ileva (no mostrada) susceptible de ser hecha girar por el
gmotor eléctrico, ses puesto en una condicidn activa, es
Tdecir, una condicidn en la que es susceptible de accio-
25 ‘na miento por la leva. El accionamiento del miorointerrupJ
étor 182 hace ademds que sea suministrado aire a presidn
;al cilindro 96 del dispositivo 94, de modo que el vasta—
ggo de pistdn 98 ¥s por tanto, la cabeza 100, sean movidos
éha cia el bloque 102 por delante del pistdém 26, Durante su

30 descenso, la cabeza 100 impulsa el alambre W contra el
. !

204069 ; - 13 -
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blogue 102 de modo que una parte del alambre W esta situaf—
da entre las paredes laterales 10 de los dos conectado-
res § en los yungues 40, 42, como se muestra en la figura;
4. Cuando el pistén 26 alcanza la posicidn de punto —
to inferior, en la que se muestra en la figura 4, las |
e stampas 28 y 32 recalcan los dos conectadores de 1los
yungues 40 y 46 sobre el alambre W en cooperacidn con

los yunques 40 y 42, cortando concomitantemente la cu-

ichilla de corte 34 el alambre W entre los dos conectado- -
|res de los yunques 40 y 42 y cortando el taco 16 de entre

'los dos conectadores de los yungues, en cooperacidn con

glos bordes superiores adyacentes de los yunques, de modo

que el taco cortado cae al espacio 48 entre los yunques
40 ¥ 42 y sale del aparato a través del agujero 49, As:Lmis-
mo, cuando el pistdn 26 desciende, la cabeza 60 del perno

{58 golpea los blogues de corte 62 y los deprime contra

la accidn de sus resortes 66, de modo que los bloques de
:eorte 62 cooperan con la placa de corte 75 para separar |
E1 a8 tiras portadoras 4 y 6 de los dosconectadores de 1lg

i't:ira 2 inmediatamente precedentes a los dos conectadores |
de los yunques 40 y 42, a lo largo de las lineas de cor-
gte Ay B de la figura 2. Los blogues de corte 62 y la pla:-
ica 75 estén conformados de modo que el conectador inmedis~
‘tamente precedente al que estd en el yunque 42 es separa-;
3cilo por corte del conectador del yungue 42 en virtud del
3he cho de que los bloques de corte 62 cooperan con la pla-
:ca 75 para cortar el taco 16 entre el conectador del yun-
gque 42 y el conectador inmediatamente precedente a lo

gla rgo de las lineas C (figura 2) coincidentes con el agu-

ljero 20 del taco. Como resultara evidente de la figura 2

l
| - 14 -
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los dos conectadores que preceden al del yunque 42 perma-
necen conectados entre si por el taco 16 existente entre
ellos.,

También durante el descenso del pisidn 26, el

5 id edo de alimentacidén 90 es retraido (como resultado de la

i
'

leva giratoria que acciona su microinterruptor) hacia la
d erecha (como se ve en la figura 4) desde su posicidn de
;‘1 inea de trazos de la izquierda a la de la derecha (comv
‘gse ve en la figura 4) por la unidad de cilindro y pistdn
10 ‘que acciona el dedo de alimentacidén 90.

El carro permanece situzdo contra el tope 176

‘durante la carrera de trabajo del pistén 26.
' El accionamiento de su microinterruptor por la |

| |
%1 eva giratoria hace ashora que un sistema de control eléc%-
15 %trénico (no mostrado) se encargue del control del funcio-i

fnamiento posterior de las partes del gparato.

! Cuando el pistdén 26 comienza su carrersg de re-

;torno, las estampas de recalcado 28 y 32 ascienden de mo=-
%do que los conectadores recalcados que permenecen acuiia-

{

20 ;dos en los rebajos de recalcado 38 de las estampas 28 y

=]

§32 gon movidos contra las placas extractoras 52 y 54 y sor
§as:|'. liberados de los rebajos 38. El pistdén 98 del dispo-
%sitivo 94 de colocacién del alambre es también retrdido
%de modo que la cabeza 100 se mueve alejandose del blogue
25 2102 para dejar libre el alambre W. Se interrumpe ghora el
Esuministro de aire al tubo flexible 166 de modo que se
‘?abran las mordazas 170 y 172 bajo la accidén del resorte

i

1 62 para que el conductor acsgbado entre las mordazgs 170

| ’
.y 172, que fue liberado del resto del alambre W cuando el
i

!

30 éalambre W fué cortado por la cuchilla 34, entre los dos |

i
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conectadores de los yunques, y que tiene un conectador re

calcado sobre cada uno de sus extremos, sea expulsado de

entre las mordazas 170 y 172 por la parte 208 de la placa

200 que es movida entre las mordazas sbiertas 170 y 172 !
por el resorte 206 (figuras 3 y 8). , :
Ahora se retrae el vistago de pistén 146 de la .
unidad 140 para mover el carro 150 hacia la derechs (como
se ve en la figura 3) a 1o largo de la via 126 hasts el

il

extremo de la derecha (como se ve en la figura 3) de la *.

gv:ia 126 para aplicarse al miembro de accionamiento del

gmi crointerruptor 186. Durante este movimiento del carro :
%150, la parte 204 de la placa 200 se extiende, como se in-
Edi ca en lineas de trazos en la figura 9, entre las morda--
zzas 170 ¥ 172 hasta que la parte 204 es retrafda de en-tre
glas mordazas 170 y 172 cuando la pestafia 208 correz lo

;l argo de la superficie convexa de la leva 210. Ia parte

1

i

iinicial de esta operacidn de retraccidn se ilustra en
1 .
11 {neas llenas en la figura 9. En el momento en que el ea—
I

rro 150 alcanza el extremo de la derecha de la via 126

{(como se ve en la figura 9), la parte 204 ha sido total-
i ,

3men’ce retralda desde entre las mordazas 170 y 172. En es—i

4
I‘ta posicidn del carro, una parte del alambre W por enci- j
i

ma de la almohadilla de presidn 84 (como se ve en la figu—
!

ra 4) se encuentra entre las mordazas 170 y 172. Ia apli-'

ieacidn del ecarro 150 contra el miembro de accionamiento

5
i
¥

del microinterruptor 186 activa el sistema de control

electrdinico para hacer que sea alimentado aire a través

1

del tubo flexible 166 al cilindro 160 del carro 150 de

modo que el pistdn 158 es accionado hacia abajo (como se I
ive en la figura 8) para mover la mordaza 170 hacia la mor-
i

- 16 -




daza 172, de modo que la parte del alambre W que se ex-

{tiende entre las mordazas 170 y 172 es agarrada entre eg-

't as mordazas. Bl sistema de control electrdnico hace en-

I

'tonees que sea alimentado aire al cilindro 138 de la uni-

5 ;dad 140 para hacer avanzar el vastago de pistén 146 con
Eel fin de hacer retroceder al carro 150 a lo largo de
%la via 126 hasta gue toque otra vez el tope 176 del carro
éy, por tanto, el miembro de accionamiento del microinte-

frr uptor 182. Durante este movimiento del carro, la parte

10 | 204 se aplica a las mordazas cerradas 170 y 172 bajo la |
: !
i

‘aceidn del resorte 206 y las mordazas toman otro suminis-—é
; .

gtro del alambre W del carrete giratorio y llevan el con- !

i

i

‘nectador recalcado del yungue 42, entre las estampas y

ilos yungues del juego de estampas abiertas y entre la ca.--i

15 i beza 100 y el blogue 102, sobre el receptdculo 136. EL de
' do de alimentacidén 90 es hecho avanzar desde su posicidn

de linea de trazos de la derecha (como se ve en la figu~

‘ra 4) a la de la izquierda (como se ve en la figura 4) paf—

' ra hacer avanzar los dos conectadores 8, de los cuales

20 ifueron cortadas las tiras portadoras 4 y 6 por los blo-
%ques 62 durante la carrera de trabajo del pistdén 26 y

!los cuales estdn todavia conectados enire si por el taco
{
| _

)
i
!

16 entre ellos, sobre los yungues 40 y 42.

La longitud de los conductores a producir por

25 ?el aparato viene determinada por la posicidn del tope 176
i
;del carro a lo largo de la parte 134 de la via 126. La ve

flocidad del carro 150 puede controlarse ajustando la sec-
‘¢idn transversal de la entrada 164. Puede aumentarse la

longitud del conductor que la mdquina es capaz de produ—

30 Cei r, alargendo la parte 134 de la via 126, estando prei‘e-%

i
{
]
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riblemente provisto el carro de un motor de accionamien~
t0 independiente (no mostrado), por ejemnlo, un motor
neumético, en vez de la unidad 140, y siendo controlado,
p or ejemplo, por el sistema de control electrdnico del

mi smo modo que la unidad 140. El dispositivo 94 de colo-

cacidn del alambre puede ser operado por el pistén en vez
de ser operado por una unidszd neumstica independiente de
cilindro y pistdén, estando fijada la cabeza 100 direc-

tamente al pistdén, por ejemplo. Ia parte 134 de la via

1126 puede calibrarse para cooperacidn com, por ejemplo,

iun indicador (no mostrado) del bloque 176 de tope del

écarro para facilitar el ajuste de la posicidn del b10que§
%176 para producir uns longitud dada de conductor, Puede
bsscindirse del mecanismo eyector 200, 202, 210 del carro .
g 150, si los conductores son suscepitibles de caer desde
%las mordazas (por ejemplo, si los conectadores son sufi-i

. R . i
! cientemente pesados( sin ayuda del mecanismo eyector. :

i

Para mis facil retirada de los conectzdores recelcados de

los rebajos de recalcado 38, pueden disponerse dos pla~

|
% ¢ as extractoras adicionales (no mostradas), estando dis-i
fp uesta una de estas placas entre la esgtampa 28 y la cuchl

%lla de corte 34 y estsndo dispuesta la otra entre la es—j
i'bampa 32 y la cuchillg de corte 34, permitiendo rebajos
E gadecuados de estas estampas el movimiento relativo entref
cel conjunto de estampns 27 y las placas extractoras adi—é
é cionales, que, naturalmente, son fijas con relecidn al ‘
i bagtidor del aparsto.

Aunque el aparato descrito anteriormente ests

de stinado a producir conductores terminados con miembros !

de enchufe sencillos para su uso, por ejemplo, en la co~

- 18 -




e et e s e,

lne xidn de lamparas para decorar arboles de Navidad, pue-
i-den modificarse los conjuntos de estampas y de yungues
ide recaleado del aparato de modo que pueds utilizarse
sel aparato con conectadores eléctricos que no comprenden

5 fsencillamen‘ue un casquillo de recalcado, sino un casqui-
f;lJLo de recalcado que tiene una parte de conexidn, por
‘ejemplo, una pala o una lenglieta enular que sobresale de |
jél. Se hard ahora referencia a la figura 10, en la cual |

'1 as partes que tienen una funecion similar a las descri-~

10 ta s anteriormente con referencia a las figuras 1 a 9 es-

itén referenciadas como en las figuras 1 a 9, pero con
f
'la adicidn de la letra {ndice 2. La tira de conectadores

2 a comprende unos conectadores 8g que tienen cada uno

icasquillos de recalcado de seccidn sustancialmente en U

15 Econ paredes laterales 10a y lanzas perforadoras del aisla;
fm:.ento 148 que se elevan desde las bases de los casqui-
[l los. Una lengue’ca anular 3 que tiene el agujero pasante

'usual 5 se extlende desde cada casquillo. Los conectado~

i
1

res de la tira 2a estan dispuestos por pares con la lengu
20 ’ta anular 3 de los conectadores de cade par unida por wn
gta co 16g, estando unido cada uno de los casquillos de
glos conectadores de cada par por un baco 16a al casquillo
Ede recalcado de uno de los conectadores inmediatamente
;adyacentes a los conectadores del par. Los yunques de re-~
25 fcalcado 402 y 42a estdn dimensionados para acomodar los
éco nectadores 8a. Junto a cada una de las estampas de re-
Ecalcado 28g 322 y montado en el pistén de prensa para
fcooperacién con los yunques 40a y 422 hay un dispositivo

{de corte del alambre gque comprende una placa 212 que tie-
!

30 ‘ne un énima 213, en la cual estd montado a deslizamiento |

2.4.69

{
|
|
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un véstago de empuje 214 movible hacia dentro del dnima
213 contra la accidn de un resorte 261. Cada place 212

tiene una cuchilla 218 de corte del slambre Jjunto a su

véstago de empuje 214, Cada vdstago de empuje 214 tiene f
un rebajo 220 receptor del alambre que se abre lateralmen?-

|
te a la trayectoria de movimiento del conjunto de estam~ |

i
pas 27a. Las placas espaciadoras 219 estdn dispuestas en-!
tre la cuchilla 34a y los dispositivos de corte de alan- f

bre. ’

! i
i Cuando el alambre W es colocado entre los con- '
i :

rJuntos de estampas y yunques 27a y 43a por las mordazas

del carro, el alambre W enira en los rebajos 220 y es man-~

tenido en ellos en virtud del hecho de que el alambre es

I
t

mentenido tirante entre las mordaszas del carro ¥y el detec-
3
tor de alambre., De acuerdo con la presente modificacidn,

se omite el dispositivo 94 de colocacidn de alambre. :
Durante la carrera de trabajo del pistdn de i
iprensa, los extremos inferiores de los véstagos de empuje%

214 (como se ve en la figura 10) chocan con las lengiie'tasg

anulares 3 de los conectadores 8a de los yunques 40a y 42a

-

+ de modo que cada véstago de empuje es introducido en su

dnima 213 contra la accién del resorte 216, que hay en
Eella, hasta que el alambre W en el rebajo 220 es movido
ico ntra las cuchillas de corte 218 y es cortado Junto a
los casquillos de recalcado por cooperacidn entre las cu-
jchillas 218 y las paredes inferiores de los rebgjos 220
f(como s¢ ve en la figura 10), ocurriendo estas operacio-
fines de corte del alambre al mismo tiempo que la operacidn.
lde recalcado. El alambre W serd naturalmente, cortado tam;-
bién por la cuchilla de corte 342 justo antes de que sepa-
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Te por corte el taco 16a de entre las dos lengiietas anu-
}l ares 3 de la los yungues. En virtud de la modif:l.cacién
;de la figura 10, los agujeros 5 de la lengueta anular 3
fno son obstruidos por partes del alambre W después de 1ls
% operacidn de recalcado, como ocurrirfia si no estuvieran
[prevn.stos los dispositivos de corte de alambre. ILas par—

|
1tes cortadas del alambre pueden ser retiradas de entre lo's
l

fconaun‘cos de estampas y yunques por aire a presidn aplica;

1

‘do, por ejemplo, durente la carrera de retorno del pis-

;tén. i
Los rebajos 220 pueden tener partes de pared I

1
i

dlvergentes hacia fuera (no wostradas) para proporc:wnar ;

unas bocas de gula del alambre para facilitar la coloca—
i
gcmn del alambre W en los rebajos 220,

E1 aparato descrito anteriormente evita las ca~i
! {
;racterlstlcas del aparato antes mencionado ¥ descrito en
l
ila Memoria de la Patente nimero 315.936, ya que el glam-

{bre s6lo es hecho avanzar una vez en cada ciclo y la dis-

1

{tancia que es hecho avanzar no es eritica, habida cuents
. a

|
Edel recalcado de los conectadores sobre é1, y porgque go-

élamente hay un dedo de alimentacidn y un juego de equipo

Inecesario para operar el dedo de alimentacidn.

i

i Esta solicitud que corresponde a la presentada
|

ren Italia el 14 de marzo de 1.968, bajo el ntmero
13978 A/68, se acoge a los beneficios del articulo 51

;del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- 21 -
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REIVINDICACIONES

Los puntos de inveneidn propia ¥ nueva que se

presentan para que sean objeto de esta golicitud de Paten-

{
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los gi-~ |
!

guientes:

1o~ Un método de producir conductores eldctri-

|
|
cos efectuando repetidamente las operaciones de conducir;

.iun trozo de alambre entre unas estampas de recalcado dig-

puestas en une posicidn abierta para colocar una parte |
i
del alambre para su recepeidn en un casquillo de recalca-

do de forma de U dispuesto entre las estampas, recalcar
el casquillo sobre la parte de alambre para hacer un con-

!
tacto eléctrico entre el casquillo y la parte de alambre |

cerrando las estampas alrededor del casquillo y abriendo

las estampas para liberar el casquillo recalcado de las |

estampas, caracterizado porque se dispone un par de cas- |

'quillos de forma de U axialmente alineados entre las es- .
!

. . |
tampas cuando estén en la posicidn abierta, siendo coloca~

da la parte de alambre para su recepcidn en ambos casqui-
i

illos, siendo cerradas las estampas para recalcar ambos ,
\ i
!casquillos sobre la parte de alambre para hacer un contac—

'

| r
Eﬁo eléctrico entre cada casquillo y la parte de alambre y

i también para cortar la parte de alambre en una posicidn
‘entre los casquillos,

; 2.- Un método segin la reivindicacidén 1, carac—
§terizado porque se coloca la parte de alsmbre en ambos
%casquillos durante el cierre de las estampas. !
é 3.- Un método segin las reivindicaciones 1 § 2:

‘en el que los casquillos del par son wnidos inicialmente

- 22 -



ico es cortado de entre los casquillos concomitantemente

con la operacidn de recalecado.

4.~ Un método seglim las reivindicaciones 1 6 2
5 len el que el par de casquillos forma parte de una tira def
icasqux:’nlloa unidos entre si en forme de tira extremo con
lextremo por miembros metalicos que tienen unos agujeros

|
rcentrales, caracterizado porqgue el par de casquillos es

! cortado de la tira cortando el miembro metalico que conec

10 ita el par de casquillos al casquillo inmediatamenteadya-

!

jcente de la tira a lo largo de 1ineas que intersecan el
‘agujero de ese miembro metalico.

; 5.- Un método seglin una cualquiera de las reivin-

:dicaciones precedentes, en el que cada casquillo del par

15 %tiene una parte de conexidén que se extiende desde ese cas
iquillo hacia el otro casquillo del par, caracterizado por-
gque la parte de alambre es cortada entre los casguillos
f:del par y muy cerca de cada casquillo durante el cierre
ide las estampas.

20 6.- Un aparato para llevar a cabo el método de
ila reivindicacidn 1, que comprende estampas de recalcado
%movibles entre una posicidn abierta y una cerrada, un me-
%canismo para alimentar un casquillo de forma sustancial-

mente de U entre las estampas, cuando estan en su posicidn

25 “gbierta, un dispositivo para alimentar un trozo de alam-

. bre entre las estampas, cuando estén en su posicidn abier
: i
. ta, parae colocar una parte del alambre para su recepcidn

i
‘en el casquillo, un dispositivo para cerrar las estampas ,

1

i
' alrededor del casquillo paras recalcar el casquillo sobre

30 Ela parte de alambre y para abrir las estampas para libe-

3.8.69 - 23 -
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rar de ellas el casquillo recslcado, caracterizado porgue

el mecanismo de alimentacidh alimenta un par de casquillos
de forma de U de una vez entre las egtampes, colocando i
el dispositivo de alimentacidn de alambre una parte del %
5 alambre para su recepcidn en ambos casquillos; y porque E

estd previsto un dispositivo de corte para cortar la pa.r'-:E

te de alambre en una posicidn entre los casquillos conco-.

mitantemente con la operacidn de recaleado.
T~ Un aparato segin la reivindicacidn 6, carac-
; . I
10 iterizado porgue el dispositivo de alimentacidn de alawbre

es un carro que esta provisto de un par de mordazas de

:agarre del alambre y que es movible a lo largo de una via'
ientre una primera posicidn, en la que el earro se encuen-:
Etra mas alld de las estampas de recalcado en una direc~
15 !cién, y una segunda posicidn, en la que el carro se encueﬁ
itra mds alld de las estampas de recalcado en la direccién;
opuesta, siendo limitada la longitud efectiva de lg via

i i
por un miembro de tope que es ajustable a lo largo de la °

via para determinar la longitud de losg conductores a pro-|

aucir, i
1

8.~ Un aparato segin la reivindicacidn 7, carac-

;terlzado porque las mordazas agarran el trozo de alzmbre
fen la primera posicidn del ecarro ¥y estdn abiertas narea
's0ltar el alambre en la segunda posicidn del carro, ouan-i
25 do la parte de alambre ha sido cortada enire los casquillos
;y lag estampas han sido abiertas, siendo movida entre las
;mordazas una placa eyectora del carro para expulsar de
%ellas el alambre, cumndo las mordazas estdn abiertas para

-soltar el alambre, siendo retirads la placa eyectora de

30 entre las mordazas antes de que el alambre ses agarrado
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por las mordazas:

9.~ Un aparato segim una cualquiera de las rei

vindicaciones 6 a 8, en el gue el par de casquillos formj
parte de una tira de casquillos conectados entre si en
forma de tira extremo con extremo por miembros metélicos]

que tilenen agujeros cenirales, caracterizado porqﬁe es-

;tén previstos medios para cortar el miembro metalico que
gconecta al par de casquillos al siguiente casquillo ad-

i

' yacente de la tira, a lo largo de lineas coincidentes conl
!

;81 agujero en ese miembro metdlico para separar de la ti--

‘ra el par de casquillos.

T

: 10.~ Un aparato segin una cualquiera de las rei
;vindicaciones 6 a 9, caracterizado porque un dispositivo

i de colocacidn del alambre puede ser gecionado para poner

j la parte de alambre en los casquillos del par durante el !
. cierre de las estampas.

: 11.- Un aparato segin la reivindicacidén 5, ca-

§ racterizado porque las estampas comprenden un conjunto

de recalcado de conectadores que incluye un par de estam-
pas de recalcado y un par de yungues de reca?cado, aliment
tando el mecanismo de alimentacidn los casquillos de for -

mg de U sobre los yungues con los brazos de la U de los

f casquillos dirigidos haecia las estampas de recalcado, es-
]

. tando dispuesto el dispositivo de corte de alambre entre

' las estampas del par, incluyendo el dispositivo de alimen

. tacfén de alambre un carro movible a lo largo de una via

fque se extiende al lado del conjunto de recalcado, tenien
.do el carro mordazas de sgarre de alambre estando prevista
i ’ r

;una disposicion de eilindro y piston para abrir y cerrar

- las mordazas; y porque el aparato comprende ademds uns
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Lo,

disposicidn de cilindro ¥ pistdn para mover el carco a
lo largo de la via entre una primera posicibn, en la que

el carro se encuentra mds alld de un extremo del conjun-

to de recalcado, y una segunda posicidn, en la que el ce~
rro se encuentra més alld del otro extremo del conjunto

de recalcado, un dispositivo desoporte de alambre para S0

I

por far un trozo de alambre para su recepcidn entre las

mor dazas en la primera posicidn del carro, y medios de

rcontrol para hacer que las mordazas agarren el trozo de
i
!

alambre en la primera posicidén del carro, que el carro
se mueva desde su primera a su segunda vosicidn para lle-
var el trozo-de alambre entre las estampas y los yungues

§en la posicidn abierta de las estampas, que las estampas

!
se muevan entonces a su posicidn cerrads para recalcar los

icasquillos sobre el trozo de slambrey para hacer gue el

i

dispositivo de corte de alambre corte la parte de alambre:
entre los dos casquillos, siendo hechas volver entonces |
las estampas a su posicidn abierta, estando las mordazas
abiertas en la segunda posieidn del carro ¥y siendo hecho

volver el carro de su segunda a su primera posicidn.
12.~ Un aparato segun la reivindicacidén 11, ca-|
t

iracterizado porque puede asccionarse un dispositivo da

colocacidn del alambre dispuesto mis alld del otro extre-|
;mo del conjunto de recalcado para situar el trozo de alam-
; ‘

;bre en los casquillos de los yunques cuando el carro esté'j

§ . . :
len su segunda posicidn y cuando las estampas se mueven a

:

su posicidn cerrada.
13.~ Un aparato segin las reivindicaciones 11
6 12, caracterizado porque estan dispuestos unos miembros’

de corte en la trayectoria de alimentacidn de los conectai-
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‘dores, aguas arriba del conjunto de recalecado, incluyen-
ldo los miembros de corte un par de bloques de corte des~

;tlnadOS a cortar de cada par de conectadores precedente

ial par de conectadores de los yunques de recalcado, un p&p
|

de tiras portadoras integralmente formadag con los tacos

que unen los conectadores, teniendo los tacos agujeros

|

1
gcentrales, estando destinados también los bloques de cor-

’te a cortar los conectadores aguas arriba de los yunques
‘del conectador inmediatamente precedente de la tira, cor-

tando el taco que conecta el conectador asguas arriba de

glos yungues y el conectador inmedigdemente precedente coin%

i
T

fcidiendo con el agujero de ese taco. f

14+~ Un aparato segln las reivindicaciones 11, |
12 6 13, caracterizado porque en el carro estd montada a
pivotamiento una placa eyectora que es empujada por un re—
sorte hacia una posicidn para extenderse entre las morda
%zas, aplicdndose una barra de leva montada al lado de la

wvie a la placa eyectora para hacerla girar contra la sc-

01on del resorte a fin de retirar la placa eyectora. de
entre las mordazas antes de que el carro alcance su prime-
ra posicidn.

f 15.~ Un aparato segun una cualquiera de las rei-
%indieaciones 11 a 14, caracterizado porque el trozo de
?lambre es guiado desde un carrete giratorio a través de
jun tubo de gufa dispuesto al lado de la via y en alineacidn

axial con la trayectoria de alimentacidn de conectadores,
+

éstando previsto un soporte de alambre en la trayectoris
de elimentacidén y aguae abajo de la misma con respecto
al tubo para colocar el trozo de alambre de manera que sea

v

cogido por las mordazas.
Il
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16.- Un aparato segin una cualquiera de las 1’
'reivindicaciones 11 a 15, caracterizado porque estan pre-!
viegtos miembros de corte de alambre para cortar el trozo ;

de alambre inmediatamente adyacente al casquillo de cade !
H

5 uno de los conectadores de los yunques en una posicidn

entre los casquillos, comprendiendo los miembros de corﬁeg

tde alambre unos empujadores que tienen rebajos, en los

1
i

cuales se coloca el trozo de alambre cuando se mueve el

]
;carro de su primera a su segunda posicidn, estando dis- ?
i »

10 ipuestos los empujadores para aplicarse a los conectado-
res, cuando las estampas se musven hacia su posicidn cerré—
da para cortar el trozo de alambre entre los bordes de los
jrebajos y una cuchilla de corte de alambre, que son fijos‘
con regpecto a las estampas, ‘
15 17.~ Un método ¥ aparato para produecir conduc'to;-
res eléctricos. ;
Tal y como se ha descrito en la emoria que an—%

{
tecede, representado en los dibujos que se acompafian ¥y

para los fines que se han especificado. !

20 | Esta Memoria consta de veintiocho hojas escri- |
itas a miquina por una sola cara. e ;
f 8 jom
| Nadrid, -
i .
§ P.A.

25 v L Poder, 53?

|
30

|
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