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La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para disolver partes solubles en un disolvente orgdnico de
un cuerpo textil superficlal.

Tales procedimientos se wutilizan principalmente en el
llamado acabado guipur de encajes. Estos encajes o bordados,
gue pueden ser de mucho valor, se fabrican sobre un cuerpo
textil superficial, el llamado fondo de bordar, soluble en
un disolvente que no ataca el hilo utilizado para el borda-
do. Por ejemplo se utiliza como hilo de bordar algoddn, lana
artificial, raydén, lana, seda natural o un hilo sintético
y como fondo de bordar una seda al acetato que es soluble
por ejemplo en acetona o dcido acético glacial. Después se
disuelve el fondo de bordar en un proceso que se conoce por
"acabado guipur", de modo que solamente queda la parte bor-
dada o las partes bordadas como "bardado de guipur'.

Dicho acabado guipur ha venido haciéndose hasta la fe-
cha en forma puramente artesana, es decir, introduciendo a
mano el cuerpo textil bordado en un disolvente del fondo
de bordar contenido en un recipiente y extrayendo después
de la disolucién del fondo de bordar, también a mano, los
encajes del recipiente y sometiéndolos a secaje al aire en
estado extendido.

Los intentos efectuados hasta ahora para mecanizar
este proceso de acabado y hacerlo con ello mds racional,
fracasaron ante todo por la sensibilidad a la traccién
extraordinariamente grande de la mayoria de estos encajes

que hacia descartar el empleo de las conocidas mdquinas
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utilizadas en otros procesos de acabado textil, El procedi-
miento del acabado guipur de encajes no puede compararse
en su desarrollo fisico-quimico con ningin otro procedimien-
to hdmedo de acabado de textiles, por ejemplo el blangueo,
el mercerizado, la tintura, el impregnado, ni tampoco con
el lavado, es decir la eliminacién de productos quimicos
o impurezas adheridos al material textil. En el dltimo caso
se persigue con el tratamiento himedo un intercambio de los
productos quimicos o impurezas entre fibras textiles y el
medio - generalmente agua — mediante un hinchamiento més o
menos pronunciado de las fibras textiles. En el blangueo,
por ejemplo de tejidos de algoddén, se persigue introducir
en el material celulésico productos quimicos de blangueo
contenidos en el baflo, y en el subsiguiente lavado se trata
de extraer los medios de blangueo de las fibras y difundir-
los en el bafio.

En el acabado gulpur de encajes, por el contrario,
tiene que conseguirse una disolucidn total de una parte
del material textil, es decir el fondo de bordar, mientras
que la otra parte, es decir los encajes bordados sobre el
fondo de bordar, por ser de material distinto, no tiene ni
siquiera que hincharse. Las ensefianzas vdlidas para el la-
vado de productos textiles no son pues aplicables al acaba-
do guipur de encajes, tanto menos si se tiene en cuenta la
extraordinaria sensibilidad a la traccién de tales encajes,
como consecuencia de la cual pueden producirse fdcilmente

deterioros, roturas de hilos y deformaciones del dibujo.
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Otra dificultad para la mecanizacidn del acabado guipur
la constituyen los relieves de que se dotan frecuentemente
estos encajes y que en modo alguno deben ser aplastados.

Finalmente deben también someterse al acabado guipur
motivos bordados no unidos entre si que al disolverse el
fondo de bordar quedan sueltos, resultando asi descartado
de antemano un trabajo continuo como se conoce en otros
procedimientos de acabado para cuerpos textiles superficia-
les.

La presente invencidn tiene por finalidad primaria
proporcionar un procedimiento para la disolucién de partes
solubles en un disolvente orgdnico de un cuerpo btextil su-
perficial, con el cual puedan obtenerse por el método de
acabado guipur, con el minimo de personal y coste reducido,
por lo menos semiautomdticamente, los mds diversos encajes
guipur, por ejemplo tanto encajes ligeros como también en-
cajes pesados y motivos individuales que queden sueltos
después del tratamiento, sin que al propio tiempo los mds
sensibles encajes a la traccidén queden sometidos a esfuer-
zos excesivos y que la duracidn del proceso resulte consi-
derablemente disminufda con respecto a los procedimientos
convencionales.

Para la solucidn de este problema, el material textil
es colocado de acuerdo con el procedimiento segin la inven-
clén en forma plegada a modo de paquete en el disolvente y
es sometido a un movimiento oscilatorio que en forma pulsan-

te hace separar entre si las distintas capas del cuerpo tex-
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til y las vuelve a aplicar una contra otra.

Este procedimiento se basa en el hecho comprobado de
que el proceso de disolucidén en el acabado guipur puede
acortarse considerablemente éi se produce wn movimiento
relativo entre el cuerpo textil y el disolvente y tiene
también en cuenta que las partes del fondo de bordar que se
hallen por debajo de porciones del encaje provistas de re-
1llenos tienen que disolverse también completamente.

De acuerdo con una forma de realizacidén preferente del
procedimiento segin la invencidn, se origina al propio tiem~
po en el disolvente un movimiento circulatorio independien-
te del movimiento oscilatorio del cuerpo textil, preferente-
mente en planos normales al eje de oscilacién. Ensayos
efectuados han demostrado que por ejemplo un tejido de seda
al acetato introducido en acetona y dejado en reposo no
queda totalmente disuelto al cabo de 72 horas sino tan sélo
fuertemente hinchado, pero si se somete el disolvente y el
tejido a un movimiento relativo intenso, se produce ya al

cabo de 5 minutos una disolucidén completa del mismo tejido

-en el mismo disolvente. Ahora bien, debido a la sensibili-

dad y a la facilidad de deterioro de los encajes, existen
1fmites para el intenso movimiento del bafio de tratamiento.
Ademds, con un movimiento exclusivo del bafio, es decir sin
movimiento oscilatorio simultdneo del cuerpo textil, el pro-
ceso de disolucidn se realizarfa tan sélo superficialmente

y de manera irregular, puesto que el disolvente no podria

actuar uniformemente sobre todas las partes del cuerpo textil.
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La invencidn tiene ademds por finalidad proporcionar
un dispositivo para la realizacidn del procedimiento segin
la invencidn, que no solamente tenga en cuenta la metddica
del procedimiento sino también la problemdtica del material
a tratar.

Para la solucidn de este problema se preve segin la
invencidn, partiendo de un recipiente contenedor del disol-
vente, un cesto perforado para contener el cuerpo textil
por lo menos temporalmente sumergido en el disolvente y
conectado con érganos de accionamiento que permiten impri-
mirle un movimiento oscilatorio, eligiéndose la extensién
del cesto en sentido axial del movimiento oscilatorio de ma-
nera tal que queda un espacio libre con respecto a un cuerpo
textil contenido en el cesto.

Un tal dispositivo asegura un tratamiento cuidadoso
incluso de los més delicados productos textiles., Merced al
movimiento oscilatorio el cuerpo textil vuelve siempre a
quedar levantado de la pared del cesto, con lo que los pun~
tos de contacto y de apoyo cambian continuamente, evitdndo-
se con ello que se produzcan impresiones no deseadas de la
pared del cesto sobre el cuerpo textil. Ademds, aunque el
movimiento oscilatorio del cesto se efectie en sentido ver-
tical, el cuerpo textil se apoya sblo ligeramente sobre el
fondo del cesto, puesto que estando dicho cuerpo textil to-
talmente sumergido en el disolvente, queda siempre sometido
al empuje hidrostdtico natural.

Tampoco pueden producirse deformaciones del dibujo
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o aplastamientos de partes textiles, puesto que el cuerpo
textil no queda sometido a traccidn en sentido alguno.

Por el movimiento oscilatorio del cesto, el material
textil contenido en é1 queda'sometido a un ahuecado conti-
nuo de modo que, favorecido adiconalmente por la turbulen-
cia que con ello se produce en el disolvente, éste puede
también llegar a los puntos mds ocultos de las distintas
capas del cuerpo textil plegado, alojado en el cesto en
forma de paquete.

Ademds, el dispositivo puede utilizarse tanto para
encajes de guipur unidos entre si como también para motivos
bordados individuales, puesto que éstos, después de elimi-~
nado el fondo de bordar, permanecen en el cesto y pueden
ser extraldos conjuntamente con éste del recipiente.

Como ventaja particular de este dispositivo debe toda-
via mencionarse la de que las piezas bordadas pueden some-
terse al acabado guipur tal como se reciben del bordador,
es decir en forma dqbiezas plegadas en paquetes.

De acuerdo con una forma de realizacién del dispositivo
segin la invencidn, que permite otra aceleracién del proceso
de acabado, estdn dispuestas en las paredes del recipiente,
en todo su contorno, aberturas de entrada del disolvente
dirigidas perpendicularmente al sentido de desplazamiento
del cesto y contra éste, mediante las cuales puede producir-
se una circulacién del disolvente en el recipiente.

El procedimiento segin la invencidn y el dispositivo

para su realizacidn, que forma también parte de la inven-
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cién, se describen a continuacién mis detalladamente a base
de ejemplos de realizacidén con relacidén a los dibujos ad-
juntos, en los cuales:

Ia Fig. 1 representa un corte vertical esquemdtico de
un dispositivo para el acabado guipur de encajes;

la Fig. 2 es un corte horizontal, también esquemdtico,
seglin la linea II-II de la Fig. 1; ¥

la Fig. 3 ilustra esquemdticamente una variante del
dispositivo segun las Figs. 1 y 2.

Con la referencia 1 se designa en general un recipien-
te provisto de tapas articuladas 2 y destinado a contener
el disolvente 3. En el recipiente 1 estd suspendido de un
cable 4 un cesto 5 de rejilla, que se halla totalmente su-
mergido en el disolvente 3. En el punto en que el cable 4
atraviesa las tapas cerradas 2 estdn dotadas estas vltimas
de escotaduras de modo que el cable no obstaculiza la aper-
tura y el cierre de las tapas mencionadas. El cable 4 pasa
por encima de un rodillo guiador 6 y su extremo estd unido
a un perno excéntrico 7 dispuesto en un disco rotatorio 8.
Cuando el disco 8 gira, el cesto 5 es sometido dentro del
disolvente 3 contenido en el recipiente 1 a un movimiento
oscilatorio vertical, conforme puede comprenderse sin més.
Los rodillos 9 sirven para gular el cesto 5 en el sentido
de movimiento de la oscilacién.

En lugar del accionamiento representado podria utili-
zarse naturalmente un accionamiento neumdtico o hidrdulico

con un cilindro de trabajo de doble efecto, cuyo vdstago
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de émbolo estuviera unido con el cable 4. Bste accionamiento
tendria con respecto al ilustrado la ventaja de que ademds
de los desplazamientos en sentido ascendente quedaran tam-
bién guiadas forzosamente loé desplazamientos en sentido
descendente del cesto.

En todo el contorno de las paredes del recipiente {1 y
a toda la altura del disolvente contenido en €1, estén
distribuldas aberturas de entrada 10 en forma de toberas
que a través de conductos 11 se hallan en comunicacién con
el lado de compresidn de una bomba 12. En el lado de aspira-
cién de esta bomba 12 desemboca un conducto 13 que parte
del fondo del recipiente 1. Las aberturas de entrada 10
ostdn dispuestas preferentemente inclinadas con su pared,
conforme puede apreciarse en la Fig. 2, de modo gue durante
el funcionamiento de la bomba 12 los chorros de disolvente
que penetren por ellas en el recipiente produzcan una cir-
culacién horizontal. Mediante una tuberfa de derivacidn 14
que sobrepasa la bomba 12 a manera de puente y que lleva
intercalada una valvula 15, pueden regularse finamente
los chorros salientes de las aberturas de entrada 10.

En el conducto 13 desemboca ademds un conducto 16 que
a través de una vdlvula de corredera 17 intercalada en dicho
conducto permite introducir aire u otro gas en el recipiente
de tratamiento t. La corriente de aire es producida por un
ventilador, no representado, conectado al conducto 16 por
delante de la vdlvula de corredera 17.

Ia salida del aire se efectia por un conducto de sali~
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da 21, en el que estd intercalada una vdlvula de correde~
ra 22.

Pars digsolver partes textiles mediante un disolvente
orgdnico, por ejemplo un fondo de bordar soluble en acetona,
se trabaja con el dispositivo ilustrado en las TFigs. 1 y 2
como sigue:

El cuerpo textil T, por ejemplo una pieza de encajes
de 10 yardas (9,10 m) se introduce en forma de paquete en
el cesto 5, por ejemplo plegada como se ilustra, y se cie-
rra éste. Entre la capa superior de este cuerpo textil y el
cierre superior 18 del cesto, es decir en sentido del movi-
miento oscilatorio del cesto, debe quedar un espacio libre b.
Bl cesto 5 as{ 1ienado se suspende en el recipiente 1, se
cierran las dos tapas 2 y se introduce en el recipiente 1
el disolvente 3 de modo que el cesto permanezca totalmente
sumerzido en el disolvente 3 cuando se halle en su posicidn
superior.

Se imprime shora al cesto 5 mediante su accionamiento
un movimiento continuo de ascenso y descenso dentro del di-
solvente 3 contenido en el recipiente 1. Merced a este movi-
miento oscilatorio del cesto se imprime también al conjunto
del cuerpo textil T contenido en €1 un movimiento continuo
de ascenso y descenso, durante el cual la fuerza
de cada carrera de ascenso actla cada vez contra la super-
ficie inferior del cuerpo textil plegado en forma de paque~
te, es decir desde el fondo del cesto, y la fuerza de cada

carrera de descenso actda cada vez contra la capa superior

- 10 -



10

15

20

25

by ‘wtezens L

de dicho cuerpo textil, es decir desde el cierre superior 18.
Como consecuencia de ello las capas superpuestas del paquete
textil son separadas entre s{ y aplicadas una contra otra
de manera pulsante, es decir'son ahuecadas continuamente,
de modo que el disolvente puede penetrar en todas partes.
Con el movimiento del cesto y manteniendo cerradas las
vdlvules de corredera 17 y 22 para la entrada y salida de
aire, se pone también en funcionamiento la bomba 12 que 2
través del condueto 1% extrae disolvente del recipiente 1
y lo vuelve a introducir en &1 en chorros horizontales bajo
presidn. El disolvente circulante en el recipiente 1 penetra
entre las capas del cuerpo textil por la combinacidn del
movimiento del cesto y la circulacidn del disolvente en
sentido perpendicular a él, sin que sea necesario utilizar
velocidades excesivas del disolvente. Por el ahuecamiento
continuo del cuerpo textil por su movimiento e¢scilatorio
¥ la simultdnea introduceidn de disolvente entre las capas
de dicho cuerpo, resulta adicionalmente una intensifica-
cién sorprendente y naturalmente deseada delrproceso de
acabado guipur, debido a que las particulas disueltas de
acetato de celulosa del fondo de bordar quedan continuamente
eliminadas de la superficie del material textil, sin que
con ello el encaje resulte perjudicado o deformado. Con
respecto al método convencional, el proceso de acabado
guipur para un mismo encaje queda con ello acortado en un
miltiplo, sin que tenga que renunciarse al tratamiento en

forma de paquete, que tiene la ventaja esencial de que se

- 11 -
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puede trabajar libre de tensiones, de manera que ni los
encajes mids delicados pueden sufrir dafic alguno.

Ia duracidn del tratamiento descrito del material tex
til en el recipiente 1 depende de lo clase del encaje - en~
cajes gruesos, provistos de relieves, necesitan naturalmen-
te un tratamiento mds largo - y también de la concentra-
cién del disolvente utilizado.

En promedio bastan pocos minutos para la disolucidn
total del fondo de bordar.

Se extrae ahora el disolvente 7 del recipiente 1, lo
que puede efectuarse por ejemplo a través de una vdlvula 19
de tres vias intercalada en la tuberia de aspiracidn 1% de
la bomba 12 y a través de un tubo de salida 20.

Ventajosamente se vuelve a llenar el recipiente con
llquido fresco o menos enriquecido de acetato de celulosa
¥y se vuelve a repetir el proceso una o varias veces.

Después de la extraccidn del "ltimo bafio de disolvente
se abren las vdlvulas de corredera 17 y 22 y se pone el
ventilador en marcha hasta el secado completo de los enca-
jes acabados que quedan en el cesto 5. Merced a que el aire
no es aspirado sino soplado a través del recipiente, la
mezcla explosiva de aire-acetona no debe pasar por el ven-
tilador.

Después se para el ventilador, se abren las tapas ar-
ticuladas 2 y se extrae el cesto 5 del recipiente. Ios enca-
Jjes acabados pueden sacarse de éste en estado seco y llevar-

los a su ulterior empleo. El dispositivo propiamente dicho

- 12 -
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estd listo para recibir la siguiente o las siguientes pie-
zas de encaje.

Como puede comprenderse sin més, el dispositivo des-
erito ofrece la posibilidad de efectuar todas las operacio-
nes parciales de manera totalmente automdtica mediante un
gobierno programado. Los mimeros de tratamientos y la dura-
cidn del tratamiento pueden adaptarse individualmente a
las distintas calidades de los encajes a tratar a pesar
del trabajo racional.

Como variante del dispositivo segin las Figs. 1 y 2
muestra la Fig. 3 una forma de realizacidén en la que el
cesto 5 de la primera forma de realizacidn estd subdividido
en tres cestos planos 5a, Hb, 5c, dispuestos uno debajo de
otro y susceptibles de quedar sometidos conjuntamente al
movimiento oscilatorio. Una tal disposicidén resulta venta-
josa en aquellos casos en que por un motivo cualquiera las
plezas individuales de encajes deban quedar separadas en-
tre si.

En lugar del cesto 5 de rejilla puede utilizarse natu-
ralmente cualquier cesto de paredes perforadas. Lo esencial
es que el tamafio del cesto y el cuerpo textil en forma de
paquete tengan una relacidn tal entre si que en sentido
axial del movimiento oscilatorio, que en modo alguno tiene
que ser forzosamente vertical, exista un espaclo suficiente
pare el mencionado ahuecamiento del paquete extil y que el
disolvente pueda llegar fdcilmente desde todos los lados

al cuerpo textil a través del cesto.

-13 -
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi{ como la manera de ponerlo en prdctica, se hace constar
que todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio
fundamental, puede quedar sometido a variaciones de detalle,
También se hace constar que esta invencién corresponde a
la descrita en la solicitud de patente suiza Ne 3,400/68,
depositada en 7 de Marzo de 1968, cuya prioridad se reivin-
dica de acuerdo con los Convenios Internacionales en vigor,
siendo lo esencial y por'lo que se solicita Patente de In-
vencidén, por 20 afios, lo que queda resumido en las siguien-
tes reivindicaciones:

12,~ Procedimiento para disolver partes solubles en
un disolvente orgénico de un cuverpo textil superficial,
mediante inmersién de este ¥Yltimo en el disolvente, carac-
terizado porque el cuerpo textil plegado en forma de paque-
te es sometido en el disolvente a un movimiento oscilatorio
que en forma pulsante hace separar entre si las distintas
capas del cuerpo textil y las vuelve a aplicar una contra
otra.

28,- Procedimiento segin la reivindicacién 12, carac-
terizado porque el cuerpo textil es sometido en su con-
junto a un movimiento continuo de ascenso y de descenso
de modo que la fuerza de cada carrera de ascenso actia
cada vez contra la superficie inferior del cuerpo textil
plegado en forma de paquete, en tanto que la fuerza de

cada carrera de descenso actia cada vez contra la capa
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superior de dicho cuerpo ftextil.

38,-~ Procedimiento segin la reivindicacién 1&, carac-
terizado porque independientemente del movimiento oscilato-
rio del cuerpo textil se oriéina al propio tiempo en el
disolvente un movimiento circulatorio.

42,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 38, carac-
terizado porgue la citada circulacién se origina aproxima-
damente en planos normales al eje de oscilacidn.

58,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 18, carac-
terizado porque el cuerpo textil es sometido al movimiento
oscllatorio en estado de capas superpuestas.

68.~ Procedimiento segin la reivindicacién 22, carac-
terizado porque durante su movimiento ascendente y descen-
dente el cuerpo textil es mantenido siempre por debajo
del nivel del disolvente.

7a.- Dispositivo para la realizacidén del procedimiento
segin la reivindicacidén 12, en un recipiente que contiene
el disolvente, caracterizado porque comprende un cesto
para contener el cuerpo textil, sumergido al menos tempo~
ralmente en el disolvente y que se halla conectado con un
dispositivo de accionamiento mediante el cual puede impri-
nirsele un movimiento oscilatorio, estando elegida la
extensidén del cesto en sentido axial del movimiento osci-
latorio de modo que existe un espacio libre en el cesto
con respecto al cuerpo textil contenido en el mismo.

82,~ Dispositivo segin la reivindicacidn 72, carac-

terizado porque el cesto sumergido en el disolvente y

- 15 =
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facultativamente guiado en el sentido del movimiento
oscilatorio, es sometido a un movimiento continuo de
ascenso y de descenso por medios mecdnicos, hidrdulicos
o neumiticos.

92,~ Dispositivo segin la reivindicacidén 7%, carac-
terizado porque en las paredes del recipiente estdn
dispuestas aberturas de entrada para el disolvente diri-
gidas perpendicularmente al sentido de desplazamiento
del cesto y contra éste, por medio de las cuales puede
originarse en el recipiente una circulacidén del disol-
vente.

102,- Dispositivo segin las reivindicaciones 82 y
92, caracterizado porque dichas aberturas de entrada
estdn realizadas como toberas orientadas oblicuamente
con respecto a su pared, de modo que originan en el
recipiente una circulacidén horizontal.

118.~ Dispositivo segin la reivindicacién 78,
caracterizado por comprender Srganos para airear el
recipiente, por medio de los cuales y después de
extrafdo el bafio de disolvente, el material textil no-
disuelto, contenido en el cesto, puede ser liberado
del disolvente remanente.

122,~- PROCEDIMIENTO PARA DISOLVER PARTES SOLUBLES
EN UN DISOLVENTE ORGANICO DE UN CUERPO TEXTIL SUPER-
FICIAL, Y DISPOSITIVO PARA LA REALIZACION DE ESTE PRO-
CEDIMIENTO,

tal y como queda descrito y relvindicado en la presente

- 16 =



memoria que consta de diecisiete hojas mecanografiadas
por una sola cara y de dos ldminas de dibujos.
BARCEIONA, 27 de Febrero de 1969,

AXKTTENGESELLSCHAFT CITANDER
P.P.

J BOMEZ-ACEBO Y. MOT
w‘ e a1 e e .
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