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Esta invencidn se refiere a un método de pro-
mover la adherencia entre un sustrato y una pelicula plég
tica que estd en un estado mis o menos fundido y que se
pretende sea prensada sobre el sustrato.

Dentro, por ejemnlo, de la tecnologia del em-
balaje, tiras de sustrato son nrovistas de un recubrimien
to, por ejemplo, de pléstico, en forma de una nelicula ,
durante la produccién de materiales de embalaje. La ca-

pa de sustrato en el material de embalaje puede ser hecha

b

edemds de por una capa adicionsl de pelicula plastica, de
por ejemplo, fibras y hoja de aluminio. wales estratifi-
cados son utilizados, entre otras cosas, nara embalar pro
ductos licuidos, puesto que son tanto impermeables al 1i-
quido como comperativamente rigidos. Es una propiedad co=
min de estos materiales de embalaje, que estin, al menos
en el lado interior, provistos de un material de recubri-
niento impermeable al linuido. Ademés, es posible, en &e
neral, soldar estos mabteriales de embalaje por la aplica
¢ibdn de calor y presibén. Un requisito absoluto que estos
materiales deben satisfacer, es gue la adhesidén entre las
difeventes capas deberd ser satisfactoria.
¥l material de embalaje referido es produci-
do por lo general extruyendo el mabterial de recubrimientd
a través del espacio entre dos rodillos, moviéndose la
tira de sustrabo sobre uno de los rodillos, lo que da pox
resultado que la ?ira y el material de recubrimiento se
encuentren en el éspacio de los rodillos y sean presiong
dos conjuntamente, de manera que se produzca la adhesidn
mGtua de los mismos. Si ha de ser incluida otra capa de

susbtrato en el maberial de embalaje, es posible que una
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tira sea desplazada sobre el otro rodillo tambien, la -
cual encontraréd entonces el otro lado del material de red
cubrimiento en el espacio de los rodillos. Si la tempe-
ratura del material de recubrimiento es suficientemente
alta, serd obbtenida adhesibn entre las capas en la tira
comprimida. Se sabe, sin embafgo, que un material de re-
cubrimiento de, por ejemplo plastico, que ha sido oxida-
do, tiene propiedades adhesivas considerablemente mejored
que otro que no haya sido oxidado. Un material de recubr}
miento oxidado serd obtenido cuando su temperatura sea
comparativamente elevada. ‘‘al material de recubrimiento,
sin embargo, implica inconveniencias en algunos casos,
por ejemplo, durante dicha soldadura de un embalaje, que
se realiza por debajo del nivel del contenido. El mate-
rial de recubrimiento que ha sido oxidado tambien en el
lado que ha de ser cerrado, no es capaz de desplazar el
contenido, el cual forma entonces una pelicula entre las
superficies a cerrar, de manera que evita la adhesidn.
Otras dificultades se producen cuando una tira de sustra
to de hoja de aluminio ha de ser provista de un mabterial
de recubrimiento gque haya de constitulr el interior de up
embalaje. En tal caso deben ser previstas dos canas de
material de recubrimiento, una capa oxidada para la adhg
sidn y otra no oxidada para obtener las propiedades de
cierre. Otro inconveniente en relacidn con el uso de métfo
dos conocidos de obtener un material de recubrimiento -
oxidado, es.-el neligro de pirdlisis,que,entre otras co-
sas, da lugar a un deterioro del sabor del contenido.lod
materiales de embalaje que estin nrovistos,al exterior,

de un material de recubrimiento que haya de ser decoradg
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con algfn dibujo nor medio de impresidn de colores, de-
ben ser sometidos a algun tratamiento subsiguiente de na
nera ove sea formada vna capa adecuada de oxido, con el

fin de que la impresidn de los colores tenga adhesidn sa

g1

tisfactoria.

La invencidn, sin embargo, nuestra una for-
ma, con c¢l f£in de evitar las dificulbtedes mencionadas de
promover la adherencisa entre el sustrato y el material
de recubrimiento por medio de oxidacidén. isto es conse-
10 guido asi por medio de la adherencia entre el sustrato
¥ la pelicula pléstica que es establecida como consecuen
cia del tratamiento por descarga eléctrica, durante el
cual el lado de la pelicula pldstica que ha de ser apli-
cado conbtra el sustrabto, es sometido al tratamiento que
15 produce la oxidacién superficial, la cual, a su vez, ori
gina la adhesidn.

En relacibén con tal procedimiento, es lo
mejor que el sustrato, aue puede ser de forma de lémi-
na, sea sometido a un tretamiento previo. mste tratamien
au to consiste en una limpicza de la sunerficie o superfi-
cies del sustrato, por ejemnlo, por medio de cepillado o
aspiracidén con equino aproniado. Utros métodos de tratax

previamnente el sustrato son tratamiento por calor, lla-

I mas que quemardn la superficie del susbrato u oxidacidn.
25 Bl tratemiento previo puede, nabturalmente, consistir en
una combinacidn de dichos mnétodos de tratamiento previod

£l tratamiento anteriormente mencionado, poxn
medio de deécarga eléctrica y la presidn de un material
de recubrimiento sobre el sustrato, puede ser realizado

30 por equipos del tipo mostrado en los dibujos esquemdti-
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cos adjuntos, a los. cuales serd hecha referencia a con=
tinvacidn. Los dibujos muestran vistas laterales de ins-
talaciones de rodillos que constituyen aquellas partes
de una mAquina en las cuales se realiza el recubrimiento
de tiras de sustrato.

Ta instalacidn mostrada en la figura 1 como
ejemplo oonsiéte en un par de rodillos, que se componen
de un rodillo de caucho (2) y un rodillo de enfriamiento
(3). Un electrodo fijo (#) y un rodillo (5) estén dispued
tos encima del par de rodillos (2,3). El material de re-
cubrimiento (7), que puede, por ejemplo, consistir en ma
terial pléstico, es extruido a través de una boquilla de
extrusién (1) dirigida hacia abajo, de tal modo que en-
cuentre una tira de sustrato (6) en el espacio entre ro-
dillos (2,3), cuya tira corre sobre el rollo de caucho
(2). Si se desea, el material de recubrimiento (7) puede
ser, al mismo tiempo, aplicado a otra tira de sustrato
(8) que corre sobre el rodillo (3) y es encontrada por
el material de recubrimiento (7) en el espacio enbre los
rodillos. El material de recubrimiento (7) y la tira de
sustrato (6), o tiras de sustrato (6,3), son comprimidas
por los rodillos (2,3), de manera que las hasan adherir-
se una a otra. Antes de que el material de recubrimiento
(7) sea aplicado al sustrabo, habrid pasado por el elec-
trodo (4) y el rodillo (5), durante cuyo tiempo el mate
rial de recubrimiento habra sido tratado nor descarga
eléctrica en el lado que se haya de aplicar contra el
sustrato. Este tratamiento habri originado material de
recubrimiento al gue le habrd sido impartida uns. capa

oxidada en el lado que se ha de aplicar contra el sus-
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El equivo para el tratamiento de material de

trato, lo cual ayudard a la adhesidn.

recubrimiento (7) consiste asi en el clectrodo (4) y el
rofille (5) que se extienden a lo largo de la anchura to
tal del material de recubrimiento y estdn dispuestos so-
bre un soporte fijado al bastidor de la méquina, de tal
manera que estén ambos aislados del soporte y sean capa-
ces de ajuste tanto en relacidn miitua como con respecto

al material de recubrimiento (7), rodillos (2,3) y boquii

1lla de exbtrusidén (1). Bl electrodo (4) consiste en una
barra de aluminio que tiene bordes achaflanados o redon-
deados y es en conjunto de la forma de un trapecio. Ia
noreidn lonmitudinal del electrodo, que tiene una sec-
cidn transversal en disminucidén, véase la referencia (9)
estd vuelta hacia el rodillo (5) situado debajo del elec
trodo. #1 electrodo (4) estid ademds dispuesto para inclit
narse aproximadamente 452 hacia el material de recubri-
miento mbvil (7), véase la fisura. Bl rodillo (5) es un
tubo de aluminio o hierro (10), sobre el cual estd fija-
do un armente de aislamiento (11l) que puede ser, por ¢jem
nlo, caucho de hipaldn vulcanizado en el tubo o en una
funda de pléstico estirada sobre el tubo. Ll rodillo (5)
es enfriado por medio de un azente de enfriamiento in-
troducido en el tubo (10). El agente de enfriamiento oug
de ser, por ejemplo, aire introducido a presidn.

Lo descarge eléctrica es obtenida por una al
ta tensidn gque esth conectada al electrodo (4), en tan-
to que el rodillo (5) cstd a tierra, como consecuencia
de lo cual el electrodo y el rodillo son obligados a te-

ner una btan alta intensidad de campo entre ellos, gque sg
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breviene la descarga eléctrica. El rodillo (5) esth, ade-

mas, disefiado para girar, siendo la rotacidén dextrdgira,
segln se ve en la figura, ya que estd situado en el mis-
mo lado del material de recubrimiento mbévil (7) que el -
electrodo (4). En virtud del hecho de que el rodillo (5)
gira, la descarga eléctrica aczmpaﬁaré al rodillo duran-
te media revolucidn, aproximadamente, por lo cual el ma-
terial de recubrimiento (7) recibe una aplicacidn sabtis-
factoria. Como consecuencia del tratamiento por descarga
eléctrica del material de recubrimiento (7), este recibe
una capa superficial oxidada, que ayuda a la adhesidn.

Cuando se desee obtener material de recubri-
miento que haya de tener una capa oxidada que promueve 1lg
adherencia en ambos lados, el electrodo (&) v el rodillo
(5) han de estar colocados uno en cada lado del material
de recubrimiento (7), por lo cual serd obtenido tratamien
to completo del material de recubrimiento. Dsbto es desea-
ble, nor ejemplo, en el caso referido anteriormente, en
donde el material de recubrimiento (7) ha de recubrir dos
tiras de sustrato simultineamente, de tal manera que es~
tas estarfn situades una en cada lado del material de re-
cubrimiento v, asi, lo encerrardn, y cuando, nor ejemplo,
hayan de ger decorados los materiales de embalaje, los
cuales estén provistos de un material de recubrimiento
en el exterior, por medio de impresidn de colores.

Tal instalacidn para el trabamiento complet&
del material de recubrimiento (7) estd mostrada en la fit
gura 2, cuyo tratamiento da lugar a que el material de r¢

cubrimiento reciba una capa oxidada que promueve la adhes

rencia en ambos lados. i#n este caso (figura 2), la insta
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deben estar montados sobre el bastidor de la mAguina de

lacibn difiere de lo instalacidén mostrada en la figura 1
solamente oen que el electrodo (47), ¥ el rodillo girato-
rio (5°) estén situados uno en cada lado del material de
recubrimiento (7) que esti siendo sometido a tratamiento,
siendo el sentido de rotacidn del rodillo (57) dextrdgird
cuando es visto en la figura. se pretende tambien, en es-
ta versidn constructiva, que el maberial de recubrimientq
sea depositado sobre dos tiras de sustrato {(6) y (8) si-
multincamente. Puesto aue el materisl de recubrimiento -
(7) ha de recibir una capa oxidada superficial que promug
ve la adherencia, no sdlo en uno de loz lados, sino que
ha de ser sometido a trabamiento completo, de manera que
se imparta una capa oxidada gue promueve la adherencia,
en ambos lados, es conveniente reemplazar el rodilleo gi-
ratorio (57) mor un electrodo no giratorio de, por ejem-
plo, el mismo tiro que el electrodo (4’). Los electrodos

W) y (5%), asi como los clectrodos (4, y (5, (figura 1?

tal manera que puedan ser nuevamente dispuestos para tra

tamiento de uno o ambos lados del maberial de recubrimie

1=

to (7), si se desea.

don el f£in de promover mAs la adherencia en-
tre ¢l material de recubrimiento (7) y el sustrato, los
electrodos (el electrodo (4,47) y el rodillo (5,5 ))pue-
den estar contenidos en una atmbsfera de gas promotor dg
la adherencia. Eg decir, el &rea alrededor de los elec-
trodos (4,4°) y (5,57), que comprende el 4rea de descar
ga eldctrica, debe esbar situada en una atmdésfera de gas

promotor de la adherencia , en lugar de una atmdsfera

~»
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de aire, mientras continfian las operaciones de tratamiend -

to ¥y recubrimiento.

¥sto puede ser conseguido, por ejemplo, en-
cerrando los electrodos (4,4°) y (5,5°), o monténdolos
en un espacio separado de la atmbsfera. La disposicidn
que encierra los electrodos débe, sin embargo, tener una
abertura para el paso del material de recubrimiento (7),
de manera que este se beneficiard de la descarga eléctri
ca contra uno o ambos lados, segin el caso. La disposi-
¢idn que encierra los electrodos debe, ademés, tener -~
aberturas o similares, para la introduceibén del gas pro
motor de la adherencia, el cual ha de ser suministrado
continuamente para reemplazar el gas que haya sido gas-
tado.

El gas que promueve la adherencia puede tam~
bien ser suministrado en una atmésfera.de aire por medio
de.una boquilla u otro dispositivo apropiado. En el pro-
ceso de tratamiento mostrado en la figura 1, el gas que
promueve la adherencia essministrado al menos al espa-
cio de los electrodos, mientras que en el proceso de -
tratamiento mostrado en la figura 2, el.gas es, por ejen
nlo, suministrado el Area entre los electrodos respecti-
vos (4] y (5) vy el material de recubrimiento (7).

Durante las pruebas realizadas sin ninguna
fijacidn especial de condiciones, en las que una pelicud
la plAstica mAs o menos fundida fué sometida a descarga
eléctrica en una atmdsfera de aire, se encontrd que el
ozono formado como consecuencia de la descarga eléctri-
ca, mejoraba, al menos en alguna extensibn, la adheren-

cia entre la pelfcula pléstica y el sustrato sobre el
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cual fué depositada ésta.

Cuando un electrodo estd conectado a un cir-
cuito en el que existe una diferencia de potencial, se
establecerd, como se sabe, un campo eléctrico entre este
electrodo y otro electrodo a tierra. Si la inbtensidad del
campo es suficientemente alta, puede ser iniciada la des-
carga por una aceleracidn del clectrodo libre en el cam~
PO ¥ por una colisidn con una narticula de aire que se-
para un electrdén de esta, y haciendo asi que una particu
la resulbe cargada positivamente o ionizada. EL electrén
separado se acelerard ahora e ionizard obtra particula,
ebtc, hasta que el equilibrio haya sido establecido.

vuanto mayor sea la intensidad del campo, tan
to mayor serd la energia ganada por los electrones li--
bres, y el grado de ionigzacidn aumentarad. uBin embargo,
una particula puede bambien capburar un electrdn y resuld
tar asi negativamente ionizada. Puesto que el aire consii
te, en principio, en 4/5 de nitrdgeno y 1/5 de oxigeno,
habrd iones de nitrdgeno e iones de oxiseno que serén fox
mados en el espacio de loz electrodos. Los iones pueden,
a su vez, combinarse unos con otros, y, de este modo, pug
de ser formado ozono 05 del oxigeno, el cual puede estar
neutro o cargado.

n un ejemnlo, fué utilizado un juego de qug

madores actuando sobre la tira del sustrabo. Esta tira

fué recubierta con un material de recubrimiento cuya tem
pexbura de extrusidn era de 3302C. Como consecuencia de
la elevada temperatura, el maberial de recubrimiento ha-

bia sido oxidado. Se encontrd que la adherencia entre el

sustrato y el material de recubrimiento que fué obtenida
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en este caso, no era aceptable.

En otro caso, una tira de sustrato fué some-
tida, como en el ejemplo anterior, a tratamiento por me-
dio de un juego de quemadores antes de ser recubierba pox
el material de recubrimiento.}La temperatura de extrusidn
del material de recubrimientolfué, en este caso, mantenida
comparativamente baja, unos 28520, in este ejemplo fué -
obtenido un material de recubrimiento no oxidado. Ll matg
rial de recubrimiento, que esbaba en estado fundido, fué
a continuacidn de esto tratado por medio de descarga elég
trica, en la forma descrita anteriormente (figura 1). Se
produjo la oxidacidn superficial del material de recubri-
miento, que fué entonces, en este estado, aplicado a la
tirs de sustrato. ln este ejemplo, fué posible aumentar
la velocidad de la mAquina a aproximadamente el doble,
mientras se obtenia todavia una adherencia entre el sus-
trato y el material de recubrimiento, que era considera-
blemente mejor que la adherencia en el caso anbterior. kg
te ejemplo mostrd una adherencia que era perfectamente
aceptable. El mismo resultado satisfactorio fué obtenido
cuando el material de recubrimiento fué sometido a trata
miento en ambos lados por descarga e¢léctrica.

La invencidn es totalmente capaz de ser ubi+
lizada en campos diferentes de la mencionada industria
del embalaje. Uno de tales campos es la industria de la
impresién y, en relacidén con esto, puede ser mencionado
que Gltimamente ha llegado a ser cada vez mis usual en la
industria de la publicided imprimir sobre materiales de
recubrimiento u otros materiales & los que debe ser im-

partido tratamiento de oxidacidn con el fin de que se ad

- 11 -
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hieran al sustrato de una manera satisfactoria.

Puede ser utilizado, naturalmente, otro equi-
po para realizar el procedimiento de acuerdo con la in-
vencidn. EL electrodo y rodillo citados como ejemplos pug
den ser reemplazados, por ejemplo, .por otro equipo apro-
niado con el fin de nbtener el efecto deseado. Il rodillT
puede ser, por ejemnlo, una barra de vidrio gue rodee

un nticleo de metal, o nuede ser remnlazado por un electrd

3
T

do del %ino y de la apariencia del clectrodo (4,4°) en
los casns citados como ejemnlos. Puede ser ubtilizado co-
mo electrodo un alambre metldlico.

Serian nosibles modificaciones del procedi-
miento descrito sin apartarse de la idea de la invencidnl
Asi, la invencidén no estd limitada a los ejemplos cita-
dos anteriornente, sino solemente por las reivindicacio~

nes sisuientes,

La presente solicitud que corresponde a la

{

presentada en ouecia el 12 de Marzo de 1.968, bajo el ni
mero 32%%/1968, se acoge @ los beneficios del articulo

51 del vigente Istatuto sobre Fropiedad industrial.

RELVINDICACIONIS

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objebto de esta solicitud de

Patente de Invencidn en Lspafia, por vEINTE afios, son

-12
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los siguientes:

l.- Un método de promover la adhercncia entre
un sustrato y una pelicula nléstica que estd en estado
més o menos fundido y que se pretende prensar sobre el
sustrato, caracterizado porque la adherencia entre el sug
trato y la pelicula pléstica es establecida por medio de
une. descarga eléctrica, siendo sometido el lado de la peli
cula.bléstica gue ha de aplicarse contra el sustrato, a
tratamiento que origine la oxidacidén superficial, la cual
a su vez, promueve la adherencia.

2.~ nNétodo segln la reivindicacién 1, carac-
terizado porque la adherencia entre el sustrato y la pé-
licula pléstica es conseguida sometiendo la pelicula plag
tica a tratamiento en ambos lados por medio de descarga
eléctrica.

3.~ método segln las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque el sustrabto, antes de establecer con-
tacto con la pelicula pléstica, es somebido a tratamientq
preparatorio que incluye la limpieza de la superficie.

4,- Método segln las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque el sustrato, antes de establecer con
tacto con la pelicula pléstica, es sometido a tratamientq
preparaborio que incluye el tratamiento en caliente.

5.- 1étodo sepin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque el sustrato, antes de establecer co
tacto con la pelicula plastica, es sometido a tratamienti
preparatorio que incluye la oxidacidn del sustrato.

6.~ Método seglin las reivindicaciones 1 a 5y
caracterizado porque el tratamiento preparatorio del sug

trato.consiste en una combinacidn de los tratamientos pre

-1% -
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paratorios referidos en las reivindicaciones 3 a 5.
7.~ lidtodo seginm las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque es suninistrado un $as que promueve
la adherencia al Area de la descarga eléetrica.
8.~ nétodo seglin la reivindicacidn 7, carac-
terizado porque el gas‘que promueve la adherencia consig
te en oxigeno paseoso puro.
9. Método segn las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado vnorque ¢l sustrato es de forma de limina
¥ porque la pelicula plistica es obbenida por uwedio de
extrusién de una boguilla.
10.- Un método de promover la adherencia en-
tre un susbrabo y una pelicula pléstica.
Tal y como se ha descrito en la lMemoria que
antecede renresentado en los dibujos que se acompafian y
para los fines qﬁe se han especificado.
tgta Memoria consta de caborce hojas escri-

tas a migquina por unm sola cara.

Madrid, 11448 7:3-63:

Albarto

Par Poder,
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