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por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita paras BEspaiia, sus

territorios y plazas de soberania, a favor de:
AISCONDEL, S. A.

entidad de naclonalidad espafiola, domlcilieada
en Barcelona, calle Lepanto, nim. 350, rela-

tiva a:

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE LAMINAS
FLEXIBLES SIMIL-CUERO"



Je

10.

15.

20,

MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente invencibén se refiere a un procedimiento para
la obtencién de léminas flexibles simil-cuero, especialmente
destinadas a le fabricacidén de articulos de merroquineries, sin

exclulr otres aplicaciones como el calzedo, éonfeccién, etc.~

Para el expresado fin, entre otras, vienen empleéndose
una léminas de resina sintética con base textil, en que por
el haz ol aspecto es favorseble por presentar una superficie
lisa o levemente rugosa para darle une similitud con la plel,
pero que por el envés muestran la contextura textil, lo cual

obliga a wn forrado suplementario que confiera mejor presencia.

Esta invencidn tiene por objeto lograr un producto que no
requiera el mencionado forredo, debido a que el aspecto del
envés sea a imitacién del revés del cuero, con lo que se con=
sigue la foble finalidad de proporcionar un acabado propio y sin

necesidad de operaciones accesories para adicién de foxros, - -

Bl procedimiento de referencia se ceracteriza por el hecho
de gque sobre una bande continua de papel con propiedades anti-
adherentes (siliconado w otro) en funcibén de soporte, se dis-
pone une capa de 'pasta de clorurc de polivinilo no espunsble,
la cual es seguidamente gelidificada; siendo eplicada a conti-
nvacidn otra capa de pasta espumeble, a base de cloruro de po=
livinilo, que también es gelidificada, siendo doblada esta bane

da de papel con otra banda de un fieltro, o tejido sin tejer,
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sobre le que, previo un celentado, se dispone una c¢apa de ¢lo~
ruro de polivinilo espumable, seguida de otra operacidn para
lae gelidificecién y le expsnsién de las pastes espumables,
tras lo cuel es separade la banda de papel, con facultativa
nueva utilizecidn, mientras el resto de la lémina compuesta
obtenida pasa a una segunda fase del proceso gue consiste en
una operaciln de corte medlente cuchilla que escinde la dltima
capa espumada a nivel del fieltro, de modo que la cara corta-

da presenta el rugoso aspecto proplo del revés del cuero, = =

Lo lémina compuesta es optativamente objeto de unas fa-
ses complementarias de estempado, lacedo, gofrado y lijado

de la cara exterior, y de recorte de sus hordes longitudi-

nales.——-_---—-- —————— - em ew ww W an m ae A er W e

Para facilitar la comprensién de las ideas expuestas, den-
do a conocer al mismo tiempo diversos detalles de orden cons-—
tructivo, se desoribe seguidamente una forma de realizacién
de la presente invencidn haciendo referencis a los planos que
acompafian a esta nemoris, los cuales, dado su fin primordial-
mente ilustrativo, deherdn ser interpretados como desprovis-
tos de todo alcance limitativo respecto a la amplitud de la

proteccién legal que se solicita. En los dibujos: = = = = = =

Figura 1, es una representacién esquemética del proceso

para obtencidén de una lémine compuesta segin la invencibn, -

Pigura 2, representa, segfin una seccién esquemdtica, la
lénina compuesta resultente de la fase de formacién, de cuya
lémine es cortada la dltime Capl. = = = = = = = = = = = = = =

Figura 3, es una vista anfloga a le de la figura enterior,
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después de las operaciones de 2cabado, = = = = = =« = = - - = =

. E1 desarrollo del procedimiento de referencie tilene lugsr
de la manera siguiente. Se parte de una banda continua de
papel siliconado 1, u otro materisl de propiedades antiadheren-
tes; contenido en una bobina 2, destinada a actuar de soporte.
Sobre el papel 1 se esparce mediante rasqueta 3 una capa de
cloruro de polivinilo (PV(G) no espuumable 4, pasando seguida-
mente la banda a una accién de gelidificacidén en un horno 5,
tras lo cual se aplica con una rasqueta 6 otrs capa de PVC

espumeble 7 que es también gelidificada en otro horno 8, = = =

A continuaciln, la banda de papel 1, por su cara superior
provista de las cepas de PVC, ea doblada com un fieltro 9, o
tejido sin tejer, procedents de una bobina 10, y con el auxi-
lio de unos cilindros presionadores 11, resultando la léming
compuesta 12 que es calentada al paso por un horno 13 que la
prapara pera la eplicacién de una capa uniforme de PVC espume~
ble 14, con participacibén de una rasqueta 15, que cubre la

capa textil 9, seguida de una operscibén de gelidificacién en

elhOZ'nOls.———-——-------'-'----- -----

En la siguiente fase, se procede a la separacién del so-
porte de papel 1, 1o cual tiene lugar en unos rodillos 17,
que permiten recoger el citado papel en un carrete 18, al
tiempo que el résto de la lémina 19 resultante es dirigida

Ia lémina 19, en el momento oportuno, pasa & una nueva
fase por la que se procede al corte de la capa inferior de

PVC espumable 14 Wltimemente aplicada. Este corte se efectia
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por medio de wna cuchilla 21 que opera longitudinalmente y
escinde el materisl junto al nivel del tejido 9. Asi, el
envéds 22 de la lémina 19 ofrece un aspecto rugoso semejante

Posteriormente se realizan con cardcter potestativo
diversas operaciones pars scabado de la lamina 19, princi-
palmente en lo que concierne al aspecto de su cara del
haz 23. Para ello, ss prevé en primer lugar una operacién
de estampado, por ejemplo, mediante pulverizacién de una
tinta, con la que se efectian unas manchas irregulares por
toda la superficie del citado haz 23. Después, la misma cara
es objeto de un lacado con una mAgquina al efecto. Seguidamen-
te, con otra méquina, se lleva a cabo un gofrado en la refori-
da cara estampada, y finalmente se reglize un lijade del haz
pars quitar el polvo, y del eavés, para levaentar las rugoside~

des a modo de ante, = = ~ @ w m - - - - - - - e e -

Previo un lacado, se procede a la regularizacién de los
bordes laterales de la lémina 19 mediante un recorte de los

MiSMOSe = = = = = o an e emae me am we e me e e . - o w o e e -

La referida lémina 19, tras las fases de acabado, ofrece
en su enverso ¥y reverso la apariencia més favorable para su
empleo en labores de marroquineria, tales como la confeccién
de carteras, bolsos, maletas, vades, etc., sin necesidad de
forredo interior, dado que esta cara tiene de por si un aca=
bado de aspecto suficientemente noble que la asimila al revés
del cuero o al ante. También es de splicacién a calzado, con-

focclln, etc, = = = = = 0 - - - - .- -
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Hebiendo descrito convenientemente las caracteristicas,

ventajas y reslizacién del invento, debe hacerse constar, en
resumen, que en el mismo podrén introducirse cuantas variantes
de detalle la experiencia y la préctica puedan aconsejar, en
cuanto a dimensiones, nlmero de elementos integrantes, mate-
riales empleados en la construccién de los mismos, formas de
mutuo acoplamiento y demés circunstancias accesorias, siempre
que con ello no se desvirtGe su esencialidad que es la que se

concreta en las reivindicaciones que siguen, = = = = = = « =
N O T A

Se decleran de novedad y propiedad para Espafia, sus terri-

torios y plazas de soberania, las siguientes: = = @ =« « = = =

REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento para la obtencién de léminas flexibles
gimil=-cuero, caractarizado por el hecho de que en una banda
continua de papel preparado con propledades antiadherentes,
en funcidén de soporte, se dispone una capa de cloruro de po-
livinilo, la cual es seguldamenie gelidificada, siendo apli-
cada a continuscibén otra capa de cloruro de polivinlilo de ti-
PO espumable que también es gelidificada, siendo doblada la
banda de papel con otrs banda de un fieltro, o tejido sin te-
jer, por encimeg de les cltadss capas, y previo un calentado
de la lémina compuesta, se le dispone por el lado de la banda
textil una capa de cloruro de polivinilo espumable, con mueva
sooién térmice para la gelidificacién de la misma y para la
expansién de las pastas espumables aplicadas, tras lo cual es

goparada la banda de pepel, mientras el resto de la lémine ob-



tenida pasa & una nueve fese que consiste en un corte longl-
tudinal que se realiza en la dltima capa espumada y al nivel
de la banda textil, de modo que la cara cortada ofrece un
aspecto rugoso wniforme anflogo al del revés del cuero, - -
5. 2.~ Procedimiento para la obteneibn ds léminas flexibles
simil-cuero, segfn la reivindicacién anterior, caracterizado
por el hecho de que la lémina resultante es sometlda potesta-
tivemente, a unas fases de acabado que comprenden una opera-
cién de estampado de la cara exterlor, mediante por ejemplo

10, tinta pulverizada en manchas irregulares en toda la superfi-

cie, el lacado de la citada cara exterior, el gofrado de la
mismg cars, el lijado del haz, para extraer el polvo, y del
envés, para levantar las rugosidades a modo de ante o revés
de cuero, otro lacado, y el recorte de los bordes leterales

15. para su rogularizacifn. = ~ < = @ w - - - - --- - . ---

3.~ "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE TAMINAS FLEKI-
BLES STUIL~CUZRO", = = = = m o = e = m 2= ==

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoris que consta de siete hojas, foliadas y mecano-
20. grafiades por una sola de sus caras, y de una lémina de di-

bujos e la ilustra.

CUBRTIN

< YRR SUSOL

gf//’“}

ns



W
et

L

WEE TR, Y v S

#
Is

RN S |

w!mq%m&rhﬁiiﬂu ET ﬁ\h\mw

2/ 4

s

o M (e g 2 .\\f =
Erootais g o u\\Hl\lJll:;l.thlll.ﬂl.l.ﬂ
3

e

ll!lll‘lf‘l“‘lf“lfl‘l‘iﬂl’!’l‘l‘ et

/e

P

AR A

‘0\\\

/4

F o/

QUALITY

e e

V'S 1IANOISTY

YoINn brotp IS T &

P9 C &~

o/



k.

Rt T

I

24

ARKTHBRABRARLL AR ABAR AR LR AALA LB LR BB RRRR RS
YT ST Y Prholymlodey ! -

: 2 o
%’é« Shavas et 3 i 'jﬁ. L)
R s o L Vi

2w
AL, e

ot

F7¢

POOR
QUALITY



364 5E W04 unica

4 235 19

'W'-“?:S‘?:’fi o

£ a2s d AR p »
L e A T W g M

foren e meseve. e w— Somn s B




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



