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Esta invencidn se refiere & ul sistera y apara-
t0 pars reutilizar agua de lavado residusl y sglutinante
residual para su uso coh un aparato de forqlacién de fi= =
bras, y perticulamente & ul sistena de recirculacidn de
agua de lavado para el uso coh métodos y aparatos de - -

trangformer materigles milerales ablandados por el calor -

en fibras, e los que se eltregs uta composicidn de aglum|

tinente sobre lasg fibras atenuadas y se recogen las fibra
tretadas con aglubtinabte sobre una superficie perforada e
en movimiento.

T método y eparato implicalr hacer circular = -
ggue de lavado en ua cireuito cerrado de fluldo para pur-
gar la superficie de recogida de fibras del asglutinante =
en exceso y hacer recircular el aglubinante en exceso pae
ra su nueva aplicacién a la fibras. DLa invencidn compren
de un método de control de los constituyeiltes de la compo
sicidn de aglutinante y la edtrega de la composicidn de -
aglutinente a ulo o mas puestos de Formacidn de fibras.

Ha sido préctica cohvencional en la formacidén -
de fibras de vidrio. o fibras de otros materiales minlergm—
les entregar un gglutinente, que contiene resina y otros
ingredientes, sobre lag fibras que son formadas por afe--
nuacién mediante €l uso de chorros atenuadores de alta ve
locidad y las fibras tratadas cont aglutinante sof recogi-
das en uha maga sobre ull transpoﬁaﬁor perforado et movie-
mien’co; y estableciendo una zona de presidn reducida debg
jo de la regidn de recogida de fibras para evacuar los gg
ses gastados de los chorros atenuadores y ayudar &l depd~

gito de las fibras sobre el trangportador y evacuar el ==

aglutinante residual que se filira a través de la maga fi
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brosa y del trangportedor perforados Ha sido tembiéh - -
préctica dirigir chorros o corrientes de sgue a presidn =
sobre €l tratsportador el movimiento en w esfuerzo por -
efectuar le limpieza misma del transportador pars retirar
el aglutinante adherido a &1, siendo eliminade el agua dg .
degecho portadora de cualquieri aglu'hﬁ'.nante que sea desalg
jedo del transportador. EB tales métodos se pigrden can-
tidades sustanciales de aglutinante et exceso y se dese--_?‘-. -
cha toda el agna de lavado gastadae , o

En tales métodos se hace Necesario interrumpir |-

periddicemente la operacidn de fomacidn de fibras con el -

fin de limpiar a mano el transportador perfoi'ado pare. re-
tirar el aglutinante que egtd adherido al trans_por'bador,i‘-::"
el cual, si se pemite que se acunule sobre €l tranSport‘_ad;‘
dor, reduce o perjudlca la eficacia de la presién 0 agpim
racidn reducida pera eliminar los gases gastados de los =
chorros atenuadores de fibrase BEu sistenas de este cardg
ter, se eliminan como desecho elomes cant::.dades de aguas

Te preseite invencidn comprende la creacidn de
uws nétodo o sistena de hacer recircular para su retiliza—
cidn agua de lavado utilizada en la limpieza de vd trans-
portador perforado de una manera eficaz para separar COl-
tinusmente el aglutinante adherido al transportador; Y e
glimentar un detergente alcalino al agua de lavado para -
proporcioiiar unt lavado o limpieza nés eficaz del transpon
tador en unidn con la preparacidn de aglutinante compuess
t0 de varios ingredientes, en el cual el agua de lavado =

que 1leva el detergente es reutilizada en la preparacidn

de tandas de mezele de aglutinante y tretada de manera =-

que reduzca la alcalinided, efectuando una reacciln en ld
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! aglutinante en exceso o residuel es tratada con unl deter- '

i mezcla de aglutinante y reducir la glcalinidad del agua =
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etapa de mezclado de aglutinante para fomar una materia

ingoluble que es compatible en la mezcla de aglutinante -
con el fin de pemitir la recirculacidén y reutilizacidn -
del agua de lavado alcalina empleada en la limpieza del -
transportadors

Otro objeto de la invencidn reside en un siste-
me cerrado de lavado col recirculacidn de ggua para Ul =
trangportador y ul sistena de mezcla de aglutinante, el =
el cugl el sglutinente de otro modo desechado que se fil-
tra a través de las fibras y el itransportador perforado,-
v el aglutinante purgado del transportador por el ague de

lavado sol recuperados y el agua de lavado que contiele o

gete cdustico o alcalino y el agua de lavado tratada es
continuanente filtrada para seperar la materia ingoluble,
cott 1o que €l agua que contiene €l detergente es hecha rg
circular para limpiar continusmente el trangportador y ==
uha parte del agua es reutilizada en ¢l sistena de mezcla
de aglutinante como vehiculo de ingredientes de aglutinan
te para llevar el aglutinante sobre las fibras ateiunadas
antes de su recogida sobre el transportador, y en el cuall
se introduce un ingredicnte en la etapa de mezclado de =
aglubinante para fommar, por reaceidn con el detergente -

alcalino, unt material insoluble que es compatible el la =

de lavado emnpl ead?. pare las tandas de mezcla de aglutingn
T ee :

Otro objeto de la invencidn reside en un méto--
do, en el cusl se mezcla periddicamente una tanda de agly

tinante y se 'branspdrta a ul gistena de entrega de aglutll




10

15

- 20

25

30

8~5=-69

ngnie para impedir el uso del aglutinante gaatado',r siendo
el método continue, ya que las tandas individuales de = =
aglutinante son awtomitica y periodicamente mezcladas sin
pérdida aprecigble de agua de lgvado, excepto el agua que
se adhiere a lag fibras recogidag, llevando congigo el mé
todo la adicidn continua de agma hueva al sistena cerrado
de eirculacidn para compensar la pérdida de agua.

Otro objeto de la invencidn reside en la cregm—|.
cidn de un gistema cerrado de recirculacidén de agua de lé )
vado para lavar uwn btrangportador de recogida de fibrag =—- '

para retirar €l aglutinante que se adhiere gl transporta=!.

dor, en el cual se afisde un detergente alealino en unidn.| -

con wn sistenms de mezclado de tandas de aglutinante, en =
el que se entrega agua de lavado del sistena cerrado a un|
depbsito de mezclado de tandas en el que se introduce un‘ ;
congtituyente dcido para neutralizar la alte alcalinidad

del sgua de lavado conl el fin de hacerla compatible col =
log ingredientes de la composicidn de aglutinante.

Otro objeto de la invencidn reside en la cregm=
cién de un circuito cerrado de agua de lavado para lille -
piar una superficie perforada de recogida de fibras e ub
puesto de formacidn de fibras en unidn con un sistema de
formacidn y entrege de aglutinante, que incluye slimentar
wn hidrdxido detergente al circuito de ague de lavado pa-
ra favorecer lg limpieza mejorada del transportador y ha=
cer circular una parte del agua que contiene el hidrdxido
detergente a un depdsito de mezclado de aglutinante e in-
troducir ut materisl que reaccione con ¢l hidrdxido deter
gente para formar una sal ingoluble que es inerte en la -

composicidn de sglutinante e inerte en la maga de fibras
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recogidas sobre el transportador, reduciendo la tormeacidn

de log precipitados insolubles la elcalinidad del agua e
el depbsito de mezclado de aglutinante, con lo que los in
gredientes de aglutinante son competibles con el agua de
lavado y pueden mezclarse eitre si en ella, facilitando =
la reutilizacidn continua del aguas

Otro objeto de la invencidn regide en un siste-

mg de asglutinante para entregar aglutinante sobre fibras

minerales recién fomedas, tales como fibras de vidrio, =
e une pluralided de puestos de fomacidn de fibras, que
lleva congigo el control de la entrega de aglutinante :LndL
vidualmente a cada puesto de fomaeién de fibras, con 1lo
que puede variarse y controlarse autondticanent e la velo~
cidad de entrega de aglubtinalte el los puestos respecti==
vos, para hacer variar la cantidad de aglutinante en las
diversas regiones de la masa de fibras recogidas de varlos
puestos de formacidén de fibras.

Otros objetos y ventajas caetl dentro del al-
cance de esta invencidn tales como los que se refieren -
a la disposicidn, funcionamiento y funcidn de los elenen~
tos correspondientes de la estructura, a los diversos deow
talles de colstruceidn y a las combinaciones de partes, =
clenentos por s{ mismos, y a las econonfas de fabricacidn
y otras numerosas caract erigticas que resultarén evidele-
tes de ula congideracidn de la menoria descritpiva y del
dibujo de wna foma de la invencién, que puede preferire-
gey, el el cual di‘bujo:

La Figura 1 es uwne vista esquendtica que = =
ilustra ula plurelidad de puestos de fomacidén de fibras

o1 asociacidn con un sistena cerrado de recirculacidén de
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vencidn, y

La figura 2 es ula vista esquendtica de una
disposicidn pare percibir y controlar la efttrega de aglu-~
tinante o un puesto de fomacidn de fibras.

Aunque la invencifn comprende un sistena d.a“”
reutilizacidn de sgua de lavado y de aglutinante residuall
que tiene particular utilidad con uho o més puestos de ==

formacidn de fibras, en los cuales se forman fibras ate-l

nuadas por chorro de vidrio u otro material mineral, el =

€l cual el aglutinante es entregado sobre lag fibrag y ==

las fibras son recogidas er una masa e uh transportador |

perforado en movimiento o colector, ha de entenderse que-

el método, sistena y disposicién de la invencidn pueden =|.

utilizarse dondequiera que pueda ebcoltrarse que los mig-
mos tieen utilidad.

Haciendo refereiecia a la figura 1, que ilug-
tra esquendticamente los compolentes y su asociacidn para
1levar a cabo el método o sistema de la invencién, se - -
ilustre ula pluralidad de unidedes de formacidn de fibras
o puestos de fomacidn de fibras 10 que son del tipo lla=
mado giratorio, pero he de eftenderse que pueden enplear-
se otros métodos y aparsatos para atenuar fibras y que pue
den utilizarse ulo o més puestos de formacidn de fibras.
Cada una de las unidades 10 de fomacidn de fibras es de
caracter giratorio convencional, en el cual unl rotor gira
torio hecho girar a una welocidad couparstivanente glta -
por ur motor ( -o mogtrado) tiene una pared periférica -
provista de unha pluralidad de pequefias aberturas.

El materigl mineral de formacidn de fibras -
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ablendado por calor, tal como vidrio ablandado por carsor,

procedente de wn guninistro ( no mostrado) es entregado =
gl rotor, y bajo la influeilcia de fuerzas centrifugas dg
rotacidn, el material ablandado es proyectado a través de
lag aberturas de la pared del rotor en fomma de filamel—
t08 prinariog.

Los filanentos primarios proyectados son cow
gidos por un chorro gaseoso de alta velocidad dirigido hy
cia abajo y de forma anular que atenda €l material de los
filementos a la foma de fibras 14. 7Tal aparato de fommg
cidén de fibras puede teler el cardcher mogtrado el la Pa-
tente dorteanericana ne 2.949.631.

Las fibraé atettuadas y los gases abenlnadores
ge mueven hacia abajo a través de una cduara de fomaciérxi
de fibrag generalmeite rectalgular 16 proporcionada por -
una campaila o0 caja 18, estando retirado ¢l extreno delan-
tero para fines de ilustracidn, siendo las paredes latera
les 19 preferiblenente divergentes, tal como se muegira.

Dispuestos debajo del puesto o puestos de ==
fomacidn de fibras hay unos medios de recogida de fibras
que, en la realizacidn ilustrada, son wn traisportador ——
gin fin 20 de cardcter reticulado o perforado soportado -
sobre unos rodillos 22«

El tremo superior 24 del traidsportador perfo
rado, que se mueve &1 geleral horizontalmente a través de
la regidn de base de la campana 18 de formacién de fi- -
bras, proporciona ullg superficie de recogida de fibras so
bre la cual se acunulan las fibras procedentes de wio 0 =
més puestos de fommacidn de fibras en unla masa 26 de fiee
bres dispuestas al azar. Una composicidn de aglutinente

no curada, de ua cardcter descrito en lo que sigue, es ==




tn 1
S 4
eatregada a cada puesto de formacién de fibras por wn ])W'

aplicador o una disposicidn de boquillas 28 sobre las fim
bras recién fozmadas; preferiblenente antes de que se de-
positen gobre el tramo 24 del transportador.

5 El aplicador de aglutinante puede ser de foma
de unt enillo que rodea €l haz de fibras que se muevenl ha-
cia abajo desde la unidad de formacidn de fibras, estandg - -
provigto el anillo de boquillas de entrega de aglubtinante
de cardeter convencional.
10 Uno de los rodillos 22 de soporte del trafg-

portador es accionado por medlos mobores ( no mostrados)-.-r

de ulta matiera collvenlciongl para hacer availzar el trano esg1
| perior 24 en la direccidn de la flexha a una velocidad d_g}lr
seada, dependiendo del espesor de la masa de fibras a re-
15 coger continuamente gobre & trafnsportadors

Colocado debajo del tramo superior 24 del —-
transportador hay un miembro hueco 30 de forma rechalgu-—-—
lar que define una cdmara o regidn de aspiracién de pre--
sidn subatmosférica, estando dispuesta la zoha abierta sy
20 perior de la cémara en la regidn de recogida de fibrag —-
del tramo 24 del transportadore. EL miembro 30 estd coned
tado conl un ventilador de aspiracidn 32 por medios que in
cluyenr ut tubo o tuberia 34 conectado con un mienbro hue-
co 36 que define una cdmara 38 de lavado de aire, estandd
o5 conectada la dltima con un miembro hueco 40 que contiene
medios de filtro, estaddo cohectada la cdmara de filtro -
40 gl ventilador 32 de evacuacidn o aspiracidn por wda tu
berfs 42. Ia finalided y funcidn de la eémara 38 de lava

do de aire se explicardn en lo que siguee

30

8=-5-69 -9 -
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L la composicidn de sglutinaite para su aplicacidn a las fi
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La invencidn incluye ul cireuito cerrado o =
gistema de reutilizacidn o recirculacidn de agua de lava-
do para limpiar &l trangportador 20 para recuperar 0 X ow-
cobrar aglutinante regidual o el excesgo y para utilizar -
agua de lavado trateda como constituyente o vehiculo de -

brase. Como lag fibras recogldas sobre el tranc 24 del ==

trangportador estdn revestidas con una composicién de - -
aglutinante no curado, que es pegajosa o adhesiva por la
turaleza, se Liltra algo de aglutinaunte a través de la mg

sa de fibras y tiende a adherirse o a reullirgse o a acumu-}

larse gobre el transportador perforados. E

™ razén de la presidn subatmosférica o aspi
racidn eficaz en la cémara proporcionada por €l mienbro -;
30, que evacua losggses gastados de log chorros, y el ai-
re inducido que entra en la cempana 18, algo de aglutinag
te no wtilizado pasa a través del tramo 24 del transporta
dor y es arrastrado en la corriente de aire que se nueve
e través del tubo 34« Dispuesto debajo del transportadox
20 hey uta cubeta, depdsito o receptdculo 46 de desagiie -
equipada con unl tubo de desaglie 48 que, en la realizac;ién
ilustrada, esté conectado con 'una cénara o colector 50 de
tratamiento de agua de lavado. ILa cénara 38 de lavado de
aire estd también conectada con el colector 50 por un tu-
bo 52,

La cénara de agua de lavado 38, la cubeta -
o receptdoulo de éesagiie 46 y el colector 50 son componel
tes de un gigbema cerra.tdo de recirculacidn de agua de la-
Una tuberia o tubo de agua 54 estd conectado con =

vadoe

ui suministro de agus hueva. Da tuberia de alimentacidn

- 10 =
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54 estéd conectada por un Htubo 58 con un receptdculo o dew
pdaito 60 que define una cémara 62 para acoidicionar por
calor el sguva de lavado y el agua Dueva que es afiadida =-
degde el suminigtro de agua Nueva para ompensar el agua
o hunedad pérdida a través del ventilador de evacuaciln -
32 v el agua que se adhlere a lag fibras y derivada del -
ague de la composicidn de aglutinante.
El depdsito 60 estd provisto de un elemento

de caldeo 64 preferiblemente del tipo eléetricemente exci

table equipado con un control témico convenhcional { No =

dad de calentar el agua de lavado el la cémara 62 es que i

ligando agua calentada.

En la cénara 62 estd dispuesto un mecanismo
convencional 66 de vélvula controlada por flotador colec=
| fado con la entrada de agua Nueva 58 con el fin de admi--
| tir autométicamente €l agua nueva procedente del suninig-
tro de agua Nueva dettro del sistema de circulacidén de ——
agua de lavado para mantener congtante la cattidad de - =
ggua en el gilgbtena cerrado.

Por efcima de la cdmara 62 egtd dispuesto un

tamiz, filtro o separador vibratorio 68 de coustruccidn -
‘ convencional para separar los sdlidos o material ingolu~-
l ble del agua de lavado, siendo eltregada la materia ing0~
fluble separade del agua de lavado a wil receptéculo de de-
gechos 69 a travég de un tubo 70. EL agua calettada eb =
* la cémara 62 fluye hasta una bomba 72 a través de un tubo

73, estando conectado el tubo de salida 74 de la bomba ==

mostrado) para mantener la temperatura del agua de lavado

en el depdmito 60 dentro de un margen deseado. La finali|

se obtiene una limpieza mejorada del transportador 24 uti

|




coll ulos tubos T6 y T8«

V4 ‘—’;'r—
El tubo 76 esta conectado por un tubo 80 con

una bomba de alta presidn 82, estando conectado el tubo -
de salida 84 de la bomba con unas toberas de eitrega 86 -
5 para proyectar el agua de lavado a alta presidn a gran -—-
velocidad cottra el transportador 20. Un cepillo girato-
rio 90 hecho girar por medios adecuados ( no mostrados) -

estd soportado con posibilidad de giro para aplicarse a =

la superficie exterior del tralsportador 20 y ayudar a =
10 desprender y retirar el aglurinailte que estd adherido al

trensportador 20, limpiando o retirando el aglutinante =—-

del transportador y del cepillo giratorio los chorros de

' agua de lavado procedentes de las toberas 86 y recogiénd_o_i
| se en la cubeta 46 el agua de lavado gastada que contienei;
15 | €l aglutinente residual evacuéidola al colector 50.

Fl m&todo de la invencidén incluye una dispo-
gicidn para alimentar un detergente cdustico o alcslino -
gl agua de lavado para mejorar conl €llo et gran medida la,
limpieza de aglutinante del trafsportedore. Ei la regli--
20 zacidn ilustrads, un depdsito o receptdculo 94 estd dis--
puesto cerca del colector 50 y estd destinado a conteler
wn suinistro de detergae slcalino tal como hidréxido de
bario. EL depdsito 94 estd conectado por un tubo 95 con
un mienbro 96 que ehcierra wilos medios de alimentacidn de
25 detergente controlados, tales como un tornillo glratorio
97 accionado por uk motor 98.

Con'b:éolando el funcionamiento del motor 98,
puede regularse la entrega de detergente desde el deplsi-
to 94 al colector 50

30 El rendimiento de limpieza del agua de lava-

| |

8=5-69 -12 -
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la alcalinidad del agua de lavado deniro de ul marged prd

. tisfactorio de lavado del transportador 20 manteter el o~

calino del sistena de lavado col agua, y el grado de alcy

linidad del agua de lavado del colector 50 puede utilizar
se para coltrolar la elimentacién de detergente al coleo-
tore Para este fin, el colector 50 estd provisto de un -
perceptor de alcalinidad 100 de construccidn convencional
conectado coll ulos medios de interruptor o relé 102 coneg
tados en ¢l circuito del motor 98 y dispuestos para CONwe

trolar un circuito de excitacidn al motor para mantener -

determinados |

Se encuentra deseable para un rendimiento sgl

factor pH del agua de lavado preferiblenente por encima -
de 8,0. Por este m&odo, el agua de lavado entregada al
colector 50 es trabada con debtergente alltes de que se = =
vuelva a utilizar o sea hecha recircular para limpiar el
trangportadore.

El agua de lavado procedente del colector 50
fluye a través de un tubo 106 hasta una bonba de baja pre
gidn 108, teminando el tubo de salida 110 de la bonba ==
et uha regidn conveniente para eltregar el agua de lavado
e ingredientes arragtrados en ella a la disposicidn de sg
rapador o temiz 68+ Asi estd previsto wun circuito o bu~=
cle cerrado de lavado con agua para hacer incidir coltfi--
nuanente gl agua de lavado portadora de detergeite coltre
el transportador por medio de las toberas 86, contenierdo
el agua de lavado gastada el aglutinente residual que flu
ye desde la cubeta 46 al colector 50.

El tubo 78 entrega chorros de agua de lavado

-13 -
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! vado desgviada para hacerla compatible con log ingredien--

pulverizada a la cémara 38 para retirar las fibras dispen
sas y el aglutinante residual que puedel ser arrastrados

a través de las fibras recogidas 26, y a través de lag =~
aberturas del tralgportador 20 bajo la influeicia de la =
presién o agpiracidn reducida existente oo la cémara de =
aspiracién 30. DLas fibras dispersas y el aglubtinante re-
sidual separados de las corrientes de aire en la cdnara =
38 fluyen a fravés del tubo 52 al colector 50.

Como el aglutinante residuel estéd siendo cony
tinuamente separado del trangportador 20 y de la cémara -
de lavado de aire 38, el método o sistena incorpora uda -
disposicic':n_ para gecar algo de agua del circuito cerrado !

de agua de lavado, ya que de otra malera el agua de lava-

do contendria pronto una acunulacidn en exceso de agluti~
nante residusle In &l método de la iavencidn, el agua se
gepara del sistena de varias maleras, a saber, (1) el =
agug retenida en la masa de fibras recogidas se deriva —-
del agua de aglutinante, (2) 1la hunedad es sacada por -
6l ventilador de aspiracidn 32 vy (3) por evaporacidn.

A fin de mejorar coltinuamente la retirada -
desde el sistema de algo del azua de lavado que contiene
aglutinante y efectuar la reutilizacidn dél aglutinante -
regiduel, uta parte del agua de lavedo se desvia o trans-

porta al sistena de aglutinante y se trata el agua de la~

tes del aglutinante. ITa fage de mezcla y entrega de aglu
tinantes del sistena o cireuito de reutilizacidn de agua
de lavado incluye un tubo 114 conectado con el tubo 76, -

estando conectado ¢l tubo 114 con un filtro 116 con obje-'

t0 de filtrar o colar los sflidos insolubles, tales como

- 14 -
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las fibras que puedan haberse filtrado e través del tremd
de transportador 24 y que pueden No haber sido retiradas
por el sgeparador o tamiz 68.

Un depdsito 118 para enfriar o acondicionar
témicamente el agua de lavado para la mezcla de agluti--
nante egtd destinado a reeibir el agua de lavado trateda
con detergente a través de un tubo 120 conectado con el =
filtro 116« EL agua de lavado estd siendo continuamente
gministrada al deplsito de acondicionamiento 118 por 1d
bomba 72 dispuesta para recibir el agua de lavado cal e
tada procedente de la camara 62. EL depdsito 118 estd ==
provisto de un tubo de rebose 122 que proporciona Wl Ni--
vel congtante del agna de lavado con el depdsito 118 y dg
vuelve el agua en exceso a la cubera o depdsito de desa—- '
glie 46.

' En el depdsito 118 egtin dispuestos ulos me-
dios de transferencia de calor o serpentin de refrigera—
cidn 124 que puedenl estar conectados col un suminigtro =
separado de agua para su circulmcidn a través del serpen-
t{n 124 para acondicionar térmicamente o enfriar el agua
de lavado del depdsito 118.

Es deseable mantener la tenperatura del = =
egua de lavado et el depdsito 118 a una temperatura més -
baja que la temperatura del agua calentada procedelte de
la cdmara 62 con el fin de impedir el curado previo de —-
los ingredictes de la mezcla de asglutinante. In el depd
sito 118 estd dispuesto un depdsito sacudidor o agitador
126 accionado por un motor 128 para agitar el ague de la-
vado del depdsito con el fin de favorecer la colservacidn

de ula tenperatura vhiform e.

- 15 -
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© dientes de la mezcla de aglutinaite y fornar un compuesto

El sis“aenarde aglutinante incluye un puesto
de mezcla de aglutinante en tandas que incluye un & epdsis-
t0 o receptdeulo 130, recibiendo el depdsito 130 €l agua
procedente del depbeito 118 a través de wr tubo 132 coneg
tado a uta bomba 134 y estando conectada la bomba con el
depdsito 118 por un tubo 136+ Ios medios motores que ac-
ciotlanl la banba 134 estdn eléctricameate controlados por
medios colvelicionzles de programaeién ( no mostrados) pa-
ra entregar periddicanente agua al depbsito de mezcla 130
en cada perfodo de mezcle de una tanda de aglutinante en
el depdsito 130

El sistena de sglutinante que utiliza agua -

de lavaedo recirculada para mezclar perildicamente tandas |

individuzles de aglutinedte incluye medios para llevar —-
ceda mezcla de tanda individual a unl puesto de circulacié?
de aglutinante o depdsito de alimentacidn para su entre—-|
ga sobre las fibras inmedigtamelie después de la mezcla,-
de modo que el aglutinante no llega a deteriorarses ILa -
mezcla de aglutinadate incluye sl menos un ingredielte —-
que se introduce en el depdsito de mezcla 130 con otros -
ingredientes y que reacclona con el hidréxido de bario ==
del esgva de lavado et el depbsito de mezcla para reducir
la sleglinidad del agua de lavado en el depdsito de mez—-

cle con ¢l fin de hacerla compatible con los otros ingre-

o precipitzdo inseluble que es inerte en la mezcla de ==—-
aglutinante y que es entregado sobre las fibras conl €l ==
aglutinantes

EL material inerte de la masa de fibras no =

afecta a las caracteristicas de aiglamiento o a otras prg
l

i
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itramo de transportador 24, y cualesquiera fibrag disper—- |

'
{ & ]
b X 1)
", BEFBTAM 15400 .u

piededes de la masa de fibrag, y la produccidn de egte agy o

terial inerte en el sistera hace posible la recirculacidn
¥ le rentilizacidén automdticas d-el aglvtinaite residual -
procedente del colector 50 en subsiguientes tandas, de ng
Dlera que se hacel continuag lag operaciones de aplicacidn
del aglutinante y de lavado del transportador sill la acu-.
mulacidn de aglutitante por lo demds residual en el siste
mg de agua de lavado. La mezcla de aglutinante incluye =|
ingredienes, tales camo sulfato amdnico, auonfaco, resing -
Y aceite, pero no ge liﬂ}i‘ta 2 estos ingredioitege.
El materigl insoluble entregado sobre las fiy

brag, que puede pasar a través de la masa de fibras en el

sas desalojades del transportedor son entregadas al colee-
tor 50 y son banbeadas gl temiz sacudidor o separador 68
que filtra las fibras y las partfculas ibertes ifsolubles
procedentes del sistema de circulacién de aguae

Dentro del depdsito 130 de mezcla de agluti-
nante egtd dispuesto ur agitador o sacudidor 140 accionge
do por un motor 141, siendo controlado €l funcionamiento
del motor por los medios de programacidén ( Lo mostrados)=-
que hacen fullcionar el motor que acciona la bomba 134 de
alimentacidn de agua. EL sistena de aglutinante incluye
uta pluralidad de recipientes o depdsitos 142, destinado
cada uno a contener un ingrediecie o uda composicidn de in
gredientes para su eveltual entrega al depdsito 130 de ==
mezcla de aglutinante en la preparacién de cada aglubinen
te en tandas.

AMgunos de los ingredicites del aglu’cinénte

lo composicidn de ingredientes son mezclados con agua nue-

- 17 -
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va sumninistrada desde uha proloigacibn 55 de la tuberia -
54 de suministro de agua nueva colectada col los depdg i
tos 142, el log que se swinistra sgua al iigrediente 0 =
conposicidn de ingredientes en uno o més de los depdsitos
142 sntes de la eltrega desde ellos-del material proceden
te de log diversos depdsitos &1 depdsito 130 de mezcla de!
aglutinente. Uno de los depdsitos 142 contiene sulfato .
andnico.

Les tuberias de flujo 144 procedentes de los
depdsitos 142 estdn dispuestas para edtregar los idgre- -
dientes de aglubtinante al depdsito de mezcla 130 y wias -
vélvulas ( no mostradas) estén asociadas con las tuberfas!
de flujo 144 controladas automaticamente por los medios =
( no mostrados) de programacidn de control de tandas pars
efectuar la entrega de los ingredientes de aglutinainte o
composicionies de ingredientes el ud ordel o secueicia de-
geado ¥y en las centidades deseadas para prepar'*ar 1la 1 eZe—
cla de aglutinante en el depdsito 130. ILa etapa inicial
en la preparacidn de la mezcla de aglutinante es 6l acclo
nemiento de la bomba 134 pare.efectuar la entrega &l depd
sito demezcla 130 del agua de lavado muy alcalina que ha
gsido prevismente tratada conr detergente alcelino e hidré-
xido de bario alimentados &l colector 50

41 llenar el depdsito 130 de aglutinante con
6l sgua de lavad muy glecalina, se excita el motor 141 pa
ra hacer girar el‘:agitador 140, y se introducer el sulfa=-
to andnico y los otros ingredientes del aglutinante en el
agua del depdsito de mezcla 130 en las cantidades apropig
das por medios de vélvula convencional es ( no mostrados)

controlados por medios de programacién collvencional ess i

-18 -
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te los ingredientese EL sulfato amdénico presente en €l =
depdsito de mezcla 130 reacciona con el hidrdxido de ba—-
rio del agua de lavado para dar por resultado la forma- -
cidn de sulfato barico y amoniaco.

EL sulfato brico es wia sal o precipitado ifsg
luble y es inerte en la mezcla de aglutinante. EL sulfa-
to bérico insoluble reduce la alcalinidad del agua de la-
vado en el depdsito de mezcla en cierto grado para hacer—
la compatible col los otros ingredientes de la mezcla de
aglutinante. Unos depdsitos 148 y 150 estan dispuestos =
para recibir la mezcla en tandas de aglubinante et el de-
pbsito de mezela 130 utilizéndose wro de los depdsitos col
mo reserva para facilitar el uso de la mezcla de aglubiee
ngnte modificada sin interferir con el depdsito compafiero
150. 4si, en ¢l funcionemiento normal el depdsito 148 re
cibe las sucespivas tandag de mezcla de aglutinante y la =
mezcla es eltregada desde &l sobre las fibras en los pues
tos de fomacidn de fibras.

TUn tubo 152 dispuesto para trangportar la —-
mezcla et tandas desde el depdsito 130 al deplsito 148 eg
4 provisto de una vélvula automdticement e controlada — =
154+ Ia vélvula 154 es controlada a través de un disposi
tivo de gonda ( no mostrado) de colstruccidn convencional
dispuesto en el depdsito 148 y conectado con el control -
de programacién. Cuando el suministro de la mezela de ——
aglutinante en un depdsito 148 es hecho bajar hasta un ni
vel por debajo de la sonde, es accionada la vélvula 154 -
para pemtitir el flujo de la mezcla de aglutingnte desde

€l depbsito 130 al depdsito de alimentacidn o circulacidn

-19 -
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|
' mo de cohttrol a través de un tubo 164 a un splicador 28 =

| para entregarlo sobre las fibras recién formadase

| rrada la vélvula 154' durante el uso del depdsito 148.

148.

Un tubo 156 conectado con el extremo infe-
rior del depdsito 148 lleva la mezcla a ula banba 158 que
es contihvamente accionada por unos medios motores adecug

dos ( no mostrados) para llevar la mezcla de aglutinante

desde €l depdsito 148 a los diferentes puestos de formas—
cidn de fibras. Colectado con la sdlida de la bomba 158 !
hay we méltiple o tubo 160 de suninistro de aglutinante -
que suninistra aglutinante a wios mecanisuos individualesf
162 de control de flujo de gglutinante dispuestos ;jun'&o -

a cada puesto de fomacidn de fibras, ilustréndose esque~

miticemente en la figura 2 uno de los mecanignos de coles

trol 162. El aglutinante es entregado desde cada mecanig

EL mfltiple 60 alimenta aglutinante a todos
los dispositivos de control 162 ¥y estd conectado con una
tuberia o tubo de retorno 168 para hacer volver cualquiern
sglutinante en exceso al depbeito 148 mds alld de una vél
vula 170 que estd normalment e abierta durante el uso del
depbsito 148. TEL depdsito de reserva 150 estd conectado
con el depdsito 130 de mezcla de aglutinante por un tubo

152! provisto de wna vélvula 154', estando nomalmente cg

EL depdsito de reserva 150 estd conectado ~—-
por uwi tubo 156' a la entrada de la bomba 158. Interco--
nectada en el tubo 156 hay una vélvula 157 que estd nor—
nalmente abierta, cuando se estd wtilizando el depsito -

148. Una vélvula similar 157' estd interconectada con el

tubo 156', pero estéd nomaslmente cerrada cuando 1o se eaj

- 20 -
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$4 utilizando el depdsito de reserva 150. Manteniendo .|[mS®

cerradas las vélvulas 154, 157 y 170 y progranando la = =
apertura de las vélvulas 154', 157' y 170', puede desviay
se la mezcla de sglutinante el depdesito 150 y dejarse fug
ra de servicio al depdsito 148 para fines de limpieza o -
como depdsito de reserva.

Un dispositivo de control 162, esquendtica~-|

mente mogtrado en la figura 2, estd previsto para cada —-

l |1
\ (.mr |

B\
\‘.V*.",‘;g ’
it

uno de log aplicadores de aglutinante 28. Entre el mﬁl‘b_i_.x.

ple 160 y unos medios perceptores de flujo 174 de un col=
trol de flujo 162 estd dispuesta una vélvula 176 manuale-|
mente operada para interrumpir el flujo de aglutinante af
un puesto de formacidn de fibrag, en el caso de que se =~
ponge fuera de servicio el puesto de formacidn de fibrase
El perceptor de flujo 174 es de construccidn convencionel|
e incluye uhos medios respondientes al flujo de aglutinan
te dispuestos para accionar wn regulador ajustable 178 --
que, a su vez, estéd destinado por medios newndticos a re-
gular automdticemente la posicién de una vilvula de coOle—
trol 180 en el tubo o tuberia 164 de descarge de aglubti--
nente para llevar aglutinante al splicador adyacente 28 en
un puesto de fomacidn de fibras.

El regulador 178, individual para cada apli-
cador de sglutinante puede gjustarse para modificar o ce@_
biar la cantidad de aglutinante por unidad de tienpo ele~
tregada sobre las fibras en ul puesto particulare FPor —-
este método, puede variarse la cantidad de agiutinante en
diferentes partes de la masa de fibras recogidas sobre el
tramo de trausportador 24. A rti“culo de ejeauplo, cuando =

ge dispohen varios puestos de fomacidn de fibras para en

-2l -
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tregar Llas fibras con el fin de que formenl wilg maga e ——
acumulacidn, puede entregarse una pequefia cantidad de = -
aglutingnte sobre las fibras procedentes del primer pues-
40 de formacidn de fibras de modo que las fibras recogi~—
; das cohrtiguas al tramno de traidsportador 24 contielen 0 —-=

. goii tratadas con uha canttidaed de aglubinante comparatives

rmente pequefiae ‘
Las fibras procedentes de los sucesivos pues
tos pueden tratarse o revestirse con unra cantidad de agl;_z‘

tinante mayor de modo que la regidn o zona de la mage ad=

i

&
de transportador estd provista de uta cantidad mayor de -

vacente a las fibras primeranente depositadas en el tramo

! aglutinante. Ia cantidad de aglutinante entregada sobre
las fibras e cualqulera de los puestos de fibras puede,=-
|

por tanto, regularse o controlarse avtomdticanente de mo-

! do que una egterille fibrosa formads de la masa de fibras
l recogidas procedentes de los distintos puestos serd dote-
da con diferentes cantidades de aglutinante en diferentes
zonas o recionegs de la egterilla.

La masa acunulada de fibras 26 portadoras de
aglutinante en el tramo de trangportador 24 puede ser con
primida por un rodillo de calibrado ( no mostrado) de = -

congtruceidn convenciongl dispuesto en el extremo de sali

gda de la campana 18 fomadora de fibras para conprimir w—-
Elas fibras en forma de esterilla de espesor predeterminag-
gdo. La esterilla fibrosa se transporta luego a traves —-
'de una zona o estufa de curado para curar o endurecer el
%aglutinante con €l fin de egtablecer integridad de masa -

en lag fibras de la esberilla.

El cirecuito cerrado de recirculacidn de agua

- 20 -
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de lavado para limpiar y retirar continuamnente el agluti-
nente que egtd adherido al transportador perforado 20 y -
para mezclar tandas sucesgivas de aglutinante utilizando -~
agua de lavado del circuito de lavado de recirculacidn, -
v la disposicidn para suninigtrar aglutinante a las fibrafa
producidas en uno o mas puestos de formacién de fibrasg —|

funcionan de la giguiente manera: el trangportador 20 esg

continuament e aceionado a una velocidad a 1o cual se dom=|

gea producir una esterilla fibrosa de espesor y dengidad
deseados.

Por ejemplo, haciendo avanzar el transporta-
dor a uta velocidad compargbivemente baja se aumenta la -
cantidad de fibras que se acumulan en el tramo de trang-—w
portador 24 en unt trozo dado del transportador proporciom
nendo una masa més gruesa de fibras. Si se awnenta la ve
locidad del 'branspoftador, mientras que se mantiene el ~m
misno regimen de produccidn de fibras, se produce una ma-
sa fibrosa de menor espesor. EL ventilador de aspiracidn
32 y el cepillo 90, que se gplica al transportador 20, ==
gson operados continuanente. ILag bonbas 72 y 108 funcio—
nsn continusmente, pero son del ’cipo de baja presidn desa
rrollando aproximadamente 1,4 kg/cm?.

La bomba 92 es continuamente operada, pero =
es de un cardcter para desarrollar una presién comparati-
vemente alta de aproximadanente 21 kg/om? para el agua de
lavado en la tuberia o tubo 84, con lo que el agua de la-
vado es proyectada desde las toberas 86 sobre el transpor
tador 20 y el cepillo giratorio 90 a alta velocidad y con

fuerza sustancial para retirar eficazmente el aglutinante

pegajoso que estd adherido &l transportador 20. La bomba

- 923 =
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ra 38 de lavado de aire para lavar el aire y los gases ==

abtenuantes gastados retirados de la cdnara de aspiracidn
30 por el ventilador de aspiracidn 32, retirando el agua
de lavado et la cémara 38 la mayor cantidad de eglutinen-
te arrastrado que puede pasar hacia abajo a través del ~-
trano de transportador 24.

El gglutinante regidual retirado del trang--

portador 20 y €l agua de lavado ertregada desde las ‘tobe-

ras 86 se recoge en la cubeba 46 y, junto con el agua de

i

i lavado gastada en la cdmara 38, se hace pasar al colector
{ 50 ,

EL detergeite glcalino, hidréxido de bario,=-
1 contenido en el depdsito 94 es entregado al colector 50 =
| a través del alimentador 96 operado por motor, siendo con
3 troledo €l alimentador por el perceptor de alcalinidad =—-
‘ 100 para mantener continuamente una cantidad epropiada de
det ergente glcalino en el ague de lavado del colector —«-
50.

El ggue de lavado muy alcalina es entregada
por la bomba 108 &l tamiz o separador sacudidor mecénico
68, que filtra o retira las particulas insolubles y las -
fibras dispersas que puedan haber pasado a través de las

aberturas del transportador. EL tamiz o separador 68 es-

: +t4 dispuesto para entregar la materia insoluble o fibras
| dispersas a un rec;eptéculo de desechos 69. Como el agua
estd siendo continusmente retirada del circuito de agua -
de lavado, ya que €l ggua del aglutinante se adhiere a --

las fibras y el agua es evacuada a la atmdésfera por €l —-

ventilador 32, resulta Necegario afladir continuamente = =

- 24 -
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agua hueva desde la tuberia 54 de swministro de agua nue-
va al circuito cerrado de agna de lavado.
Fl mecanismo de control auwtomdtico 66 regula

la cahtidad de agua nNueva procedente de la tuberia de - o

ague nueva 58 para mantener en todo momento un nivel pre-

determinado de agua en la cémara 62 proporcionado por el |

depdsito 60, de modo que se mantenga la misma cantided o
volumen de agua e el circulto de agua de lavado &1 todo
monentoe

El calentador 64 es exictado para subir la -

temperatura del agus en la cénara 62, coll 1o que el agua

de lavado celentada en la cénara 62 es llevada por las =-|

banbas 72 y 82 para entregarla desde los eyectores o tobe

ras 86 sobre el trangportador en la regidn del cepillo gl
ratorio 90 para limpiar méds eficazmente el transportador.
El uso de agua calentada que tiene uta cantidad controla=-
da de detergente alcalino en unidn del cepillo de limpie-
za 90 retira el aglutinante residual que estd adherido al
transportador perforado 20.

Esta accidn de limpieza es continua, y el ag]
de lavado que contiene el aglutinante residual recogido -
el la cubeta 46, junto con el agua de lavado que ge mueve
8 través de la cdnara 38, es continuamente 1llevada 8l co-
lector 50 y en &1 es trotada con detergente alealino adi-
cional, tel como hidrdxido de bario, para hcer duradera -
la eficacig de lg limpieza del agua de lavadoe.

.La fase de mezcla de aglutinante y de etre=
ga de gglutinante del circuito cerrado de agua de lavado
es como gigue: suponiendo que ura tanda de mezcla de - -

aglutinante en el depdsito de alimentacidn 148 es sustan-

- 25 -
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cialmente evacuada a través de la bomba 158 de entrega de
aglutinante hasta que se reduce el nivel de la mezcla del
aglutinante en el depdsito de alimeantacidn 148 por debajo
de 1a sonda perceptora del depdsito 148, el control de —-
progranacidn convenciongl inicia la.eatrega de una tanda
mezclada de aglubinante en el depdsito de mezela 130 al -
depdsito 148 por el funciohamiento automdtico de la valvu
la 154,

: Las acciones y operaciones duraiiie la prepe-
racidn de una tanda siguiente de aglutinaute son como si-
gue: cuaido la mezcla en tandas procedente del depdsito

130 ha sido entregada a través del tubo 152 21 depdsito -

1
1

' 148, el control de programacién cierre la vélvula 154 y =

excita €l motor para accionar la bomba 134 con el fin de
entregar el agua de lavado muy alcalina desde la cénara -
de acondicionamiento de tenperatura o de enfrismiento 118
al depdsito 130 de mezcla de sglutinante, y el motor 14l
se excita para accionar el agitador 140. EL agua de lave
do es continuvamente entregada por la bomba 72 de baja pre
gidn al depdsito 118 de acondicionamiento de agua de lava
do a través del tubo 120, estando deteminado el nivel -=
del sgua de lavado en el depsito 118 por la posicidn del
tubo de reboge 122, fluyendo el agua de lavado el exceso
8 través del tubo de rebose 122 a la cubeta 46 y siendo -
devuelta 2l colector 50.

El agua de lavado en el depbsito de acondi-—-
cionamiento 118 es continusmente agitada por el agitador

126 para asegurar ¢l enfrismiento uniforme o acondiciona~

miento de tenperatura del agua de lavado en el depdsito -

118. Al cerrarse la vdlvula 154 adyacente al depbsito —

F Lo R "
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| y cuahdo lag cantidades referidas de ingredientes 0 meZ—w

| clas de ingredientes gon entregados a los depési‘cos 142;

148, se excita sutandticamente la bomba 134 para bombear
el agua de lavado muy alcelina desde el depdsito 118 al -
depdsito de mezela 130 hasta un nivel controlado por - =
unos medios de sonda ( no mostrados) de una manera convel
cionale. ’

Unas vélvulas de llenado ( no mostradas) co=
nectadas con los depdsitos 142 son abiertas y los compo-—.
nenteg o ingredientes o mezclas de ingredientes procedel- -

tes de los swministros son entregados a los depdsitos 142

se cierran automdticamente las vélvulas de llenado.

Vélvulas ( no mostradas) estdn interceladas
en los tubos 144 que van desde los depdsitos 142 al depd=
gito de mezcla 130, cuyas vélvulas son automiticanente —-
controladas por medios de progranacidn convenciongl es pa=
ra proporcionar la entrega de los ingredientes de agluti~
nente desde los depdsitos 142 al depdsito de mezcla 130 -
el ula gecueficla deseada.

TLos ingredientes incluyen sulfato amdnico y
anonfaco, resina y aciete, pero no se limitan a estas sug
tancias, y €l aglitador o dispositivo sacudidor 140 mezcla
a foudo log ingredientes de aglutinante en una tanda homo
génea.

El sulfato amdnico presente en el depdsito
130 de mezcla en tandas y el hidrdxido de bario en €l agu
de lavado efectdan una reaccidén que da por resultado la -
formacidn de sulfato barico y amonimeco. EL sulfato béri-
co se precipita como sal ingoluble en fomma de particulas

finas. Esta reaccidn con el detergente alealino, hidrdxi
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la mezcla de aglutinante para hacer €l agua de lavado -

conpatible cont los diferentes ingrediecntes de la mezcla -

de aglutinante. La glcalinidad puede reducirse hasta un

punto que se aproxima a utt factor Neutro o pH de 7.

; Se ha visto que la adicidn de detergente al-
calino el el colector 50 a un pH alcalino de entre 8,2 y

8,5 eg satisfactoria para limpiar el transportador 20 y,-

| en el depdsito de mezcla de aglutinante, la reaccién con |
: sulfato andnico reduce maberialuente la alealinidad, con
| 1o que el agua de lavado ligeramente alcalina es compati-
ble con los ingredientes de la mezcla de aglutinante.

Fl sulfato bdrico, que es insoluble, es lle-
vado junto con el aglutinante eitregado sobre las fibras
Yy se couvierte en un ingredicitc inertc en la masa de fi=
brag recogldas.

Cualesquierae partfculas insolubles de sulfatp
bérico que pasan a través de la masa recogida de fibras -
v el transportador perforado son simplencnte hechas recir
cular en el circuito cerrado de agua de lavado o son reti
radag en forma de desechos por el filtro o mecanismo sepa

rador 68« ILa bomba 158 es continuanente operada para lle

var el aglutinante a través de la tuberfa miltiple de su-

ministro 160 a cada uno de los mecanismos de combrol 162

ilugtrados en la figura 2 adyacentes a los puestos de for
macidn de fibras; proporcionando la tuberia 168 el retor-
no al depdsito de alimentacidn 148 del suministro excesi-
vo de aglutinante proporcionado por la bomba 158.

Cada unidad de control 162 percibe continua

v automdticemensc la cantidad de aglutinante que estd = =

- 28 =
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giendo entregada a lag fibras en ul puesto de formac.onl =
de fibras y, a través del regulador 178 y la vélvula 180
accionada por &, efectila un régimen sustancialmente cong
tante de entrega de aglutinante a través de un aplicador
de aglutinante 28 sobre las fibras recién atenuadas. = =
Ajustando el regulador 178 en cada puesto individual, la

cantidad de aglutinante entregada sobre lag fibras en wn

puesto en una unidad dada de tiempo puede ajustarse coll =

el fin de variar o regular la cantldad de aglutinante en
las diversas regiones o zonas e la masa de fibras recow=-

gidas en el tramo de transportador 24.

Esta caracterfistica hace posible la fabrice-| -

cidn de una esterilla a partir de la masa recogida de fi-l -

bras, en la que las capas limite de fibras pueden tener -
mds o menos aglutinante que las regiones de nicleo de la
esterilla fomada a partir de la masa de fibras, Cualgui
aglutinante en exceso o regihial que se filtre a través e
de la masa de fibras 26 y a través del transportador, y =
el aglutinante retirado desde el transportador son entre=
gados con ¢l agua de lavado al colector 50 y son bombea-—
dog a través del separajor o filtro 68 para filtrar los -
a8lidos, tales como sulfato barico y fibras dispersas.

El aglutinante recuperado es hecho recircue-
lar a través del depdsito 60 y desde alli a través de las
tuberfas 76 y 84 con el agua de lavado para limplar € —-
transportador o al depdsito de mezcla de aglubinante parg
su reutilizacidn. Mediante este sistema de recirculacién
o de reutilizacidn la pérdida o retirada de agua del cir

cuito de agua de lavado estd limitada a la que se adhlerg

a la masa de fibrag 26 y a la humedad que eg entregada &

- 20 -
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la atmdsfera desde la chimenea de salida que va al venti-
lador 32 o por evaporacidn normzl. EL ggua retirada es -
continuamente repuesta desde las tuberias de suministro -
54 y 55 al sistana de aglutinante y a través de la tube--
ria 58 ol depdsito 60, siendo controlado el grado de re--|
posicién de agua nueva por el mecanismo de control de ni-
vel 76 en el depdsito 60.

El aglutinante que se filtra a través de - =

| la mgsa de fibras y del trano de tratsportador 24 es conl~} -
! ducido @l colector 50 vy es hecho recircular sl depdsito -
de mezcla de aglutinante, con locque sustancialument e todo
dl aglutinante es entregado eventvalmelte sobre las fi- =
bras, evitdndose la acumulacidén de aglutinante por lo de-
nds residual en el colector 50 y el depdsito 60.

El depdsito de alimentacidn 150 es nomal= =
ment e un depdsito de reserva, pero puede wtilizarse en —
el caso que se desee cambiar la composicidn de la mezcla
de aglutinante sin necesitar limpier el depdsito de alim=
nentacidn 148. Cusndo el depdsito de alimentacidn de re-
serva 150 se pohie en uso, se madtienen las vélvulas 154,-
157 v 170 en posicidn cerrada por los medios de prograng
cidn, se abre la vélvula 170, y se ponen e funcionemiel

to las vélvulas 154' y 157' por los medios de programna- -

cién para efectuar una entrega periddica de tandas sucesi

vas de sglutinante al depbeito de alimentacién de reserva
150 y su entrega a la bomba 158.

Se ha visto que es preferible preparar unha tat-
de sucesiva de composicidn de aglutinante a intervalos =
de alguios minutos con el fin de que no llegue a estro- =

pearse €l aglutinante, y se ha visto que es descable mez=-

t
I

- 30 -
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”

clar utta tenda nueva de aglutingnte a intervalos de 10 4
30 minutos. El temafio de wia tanda y la regulacidn del =
tliempo de la tende dependenr de lag cantidadeg de fibras a
tratar en los puestos de formacidn de fibras y de lag can
tidades de aglutinante entregadas sobre las fibras.
Reslta evidente que dentro del alcance del

invento pueden hacerse modificaciones y diferentes dispo-

siciones distintas de las descritas en esta memoria, y lg

present ¢ disposicidn es simplenente ilustrativa, conprens

diendo la invencidn todas las variaciones de la misma.

- REIVINDICACIONES =

Los puntos de invencidén propia, no nueva, pero
no egtablecida, practicada ni divulgada e Egpafia, que sé€
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Introduccidn, por DIEZ afios, son los siguientes:

le~ Unmétodo de lavar continuamente con = =
agua un transportedor perforado de recogida de fibras mi-

Nerales y reutilizar dicha agua de lavado utilizade en lg

" o m
L g
)
&1 1Y

A
55

=-31-

|
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: tergente alcalito al agua de lavado utilizada que contie=

| de lavado tratada con detergente para retirar de gl el —-

l

preparacidn de sglutinante para su aplicacién a las fi-
bras minersles et una pluralidad de puestos de fomacidn

de fibras, que incluye las operaciones de alimentar ul de

ne aglutinante residual para clevar ¢l pH hasta un nivel
alcalino, dividir en partes el agua de lavado tratada con

detergente, lavar ¢l traunsportador con una parte del agua

aglutinante residuel, dirigir otra parte del agua de la--
vado tratada con debergente a ul puesto de preparacidn de
aglutinante, mezclar los ingredielfes de aglutinante con

el aguna de lavedo tratada con detergente e el puesto de
preparacidn de aglutinante, alimentar un agente Neutrali-
zente 4cido, compatible con el aglutinante, &l agua de lg
vado para la prevaracién de aglutinante con el fin de re-

ducir la alcaelinided hasta un pH de sustancialmente 7, -

pulverizar la mezcla de aglutinanite sobre las fibras en

los puestos de fomacidn de fibras, y afiadir agua nueva

al agua de lavado utilizada en cantidad suficiente para -
menteler sustancialmente constante el volunen tobtal del -
agua de lavado.

2= Un método de lavar un transportador de
recogida de fibras para rccoger fibras minerzles en una -
pluralidad de puestos de formacidn de fibras para retirar
el aglutinante residual y reutilizar el egua de lavado en
la preparacién de aglutinente para su aplicacidn a lag —
fibrag, que inclus}e las operaciones de alimentar detergen|
te alcalino al agua de lavado que cohtiene aglutina:ite re
gidual para elevar el pH hasta uwn nivel alcalino, calel--

tar el agua de lavado tratada con detergente hasta ula =-

|
{
|
- |
S
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tenperatura suficlente para rebtirar sustancialmente aicho

aglutinant e residuel del transportador, dividir en partes|

el agua de lavado celenrtada, llevar ulla parte del agua de

lavedo calentzda a la regidn del transportador de recogi-

da de fibrag y pulverizar €l agua de lavado calentada so~

bre el transportador para retirar el aglutingite regi- o

dugl, enfriar otra parte del agua de lavado cdlentada hagl

=

i
AN

|

ta una tenperatura suficlente para que sea compabtible con

el sglutinante adicional a afladir a ella, llevar el agua

de lavado enfriada a un puesto de mezcla de aglutinante,-|

alimentar ingredientes de aglutinante al agua de lavado =| -

enfriada para formar una compogicidn de aglutinante, ali- N

mentar un agente neutralizante a la compogicidn de agluti}

nente para hacer disminuir el factor pH hasta sustancial- . -

mente 7 pars fomar una mezclae de aglutinante estalle, —
llevar la mezcla de aglutinaite a ula regidn adyacente a
los puestos de formmacidn de fibras, pulverizar la mezcla
de asglutinante sobre las fibras en cada puesto, y afladir
agua nueva sl sgua de lavado para mantener sugtaicialmenw
te cohstante ¢l volunen de agua de lavado.

3 Un método segin la reivindicacidn 2,
que incluye las operaciones de percibir continuamente el
factor pH del sgua de lavado y alimentar el detergente al
calino al agua de lavado segin determmine el percepfor pa=
ro manteter sustancialmente congtante el factor pH del ==
agua de lavado pulverizada sobre el transportador para re
tirar €l aglutinante residuale

Le= Un mé&todo segint la reivindicacidn 2,-
que incluye las operaclones de percibir continuamente el

caudal de la mezcla de aglutinaite en cada puesto de for-

- 33 =
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macidn de fibras y reguler autométicamente los caudales a

cada puesto de formacidn de fibras el respuesta al percep)

! $or en cada puesto para mantener caudales predeterminados

i
E sustancialmens e congbantes de aglutinante pulverizado so-
bre las fibras et los respectivos puestos de formacidn del
: fibrage.

_ 5e= Un gparato para tratar fibras minera=-
| les atenuadas en uta pluralidad de puestos de fomacidén -
de filbras, et el que las fibras son continuamente recogi-
dag en un trangportador mévil, unos medios de tobera dis-

puestos junto al transportador estdn destinados a proyec—

tar agua de lavado a contacto cont el transportador para =

retirar el aglutinatte resifual que estd adherido al = =~

trangportador, una cénara de tratemiento de agua de lave-
do, unos medios para llevar el agva de lavado y el agluti
nante residual desde la regidn del transportador a la cé-
mara de trataniento de agua de lavado, medios para alimen
tar a la cdmara detergente alcalino degde un suninistro =
a ull régimen controlado para elevar el pH hasta un nivel

glealino, un receptéculo pars recibir el agua de lavado ¥
el aglutinaute residual procedente de la cémara de trata-
miento de sgua de lavado, medlos calentadores en el recep
téculo pare calentar ¢l agua de lavado y el aglutinante,=
medios para llevar una parte del agua de lavado caleitada
v el aglutinante bajo presidén a los medios de tobera, me-
| dios para enfriar.otra parte del agua de lavado calentada
y ¢l aglutinante residual, un depdsito para preparar la -
mezcla de aglutinaite, medios pare alimeniar ingredien- =
tes de aglutinante sl depdsito, medios para llevar €l = =

agua de lavado enfriada al depdsito de preparacidn de = =

-3 -
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aglutinante, aplicadores de aglutinante adyacentes a loé’]

respectivos puestos de formacidn de fibras, y medios para
llevar la mezcla de aglutinante desde el depbsito de pre-
paracién de aglutinante a los aplicadores en los puestos
de formacibén de fibras para aplicar el aglutinante sobre
las fibras en cada puesto. '

6.— Un aparato segfin la reivindicacidn 5,
que iucluye unos medios perceptores de flujo de aglutinan
te en cada puesto de formacidn de fibras, siendo acciona-
ble cada uno de dichos medios perceptores de flujo de

aglutinante para regular auwtomdticamente el flujo de aglu

tinante al aplicador adyacente para mantener el flujo pre -

determinado de aglutinante a cada aplicador.

T.- Un aparato para tratar fibras minerales

atenuadas producidas en una pluralidad de puestos de for-
macidn de fibras, en el que las fibras son recogidas con-

tinuamente en un transportador en movimiento, que incluye

un sistema de agua de lavado de recirculacidn, un recepté

culo de agua de lavado adyacente al transportador, una

pluralidad de toberas dispuestas junto al transportador,

‘medios de cepillo relativamente mbviles que se aplican al

transportador, medios para alimentar agua de lavado a las

toberas para su aplicacidén al transportador para retirar

el aglutinante residual que egtd adherido al transporta-

dor para su recogida en el receptéculo de agua de lavado, :

medios que contienen un suministro de detergente alcali-
no, medios para alimentar el detergente alcalino desde el
suministro a un régimen controlado al agua de lavado para
mantener un nivel sustancialmente constante de alcalini-

dad, medios de filtro, medios calentadores de agua de la-

- 35 =
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vado, medios de bomba para entregar agua de lavado desde

el recepticulo a través de log medios de filtro y los me-

dios calentadores de agua a las toberas adyacentes al
‘$ransportador, un depbsito de mezcla de aglutinante, un
depésito de enfriamiento, medios dispuestos para alimen-
tar algo del agua de lavado alcalina-calentada al depbsito
de enfriamiento, medios para alimentar agua de lavado en-
friada desde el depdsito de enfriamiento al depdsito de
mezcla de aglutinante, medios para alimentar al depbsito
de mezcla de ingredientes de aglutinante que incluyen un
agente neutralizante, con lo que el agente reduce la alca-
linidad del agua de lavado y precipita una sal insoluble,
un depdsito decirculacidn, un miltiplo de transporte de
aglutinante, aplicadores de aglutinante en Llos respectivos
puestos de formacidn de fibras, conectando dicho miltiplo
al depbsito de circulacibn con los aplicadores, medios pa-
ra llevar tandas sucesivas de aglutinante a intervalos pe-
ribddicos al depdsito de circulacidn, y medios que alimen-
tan continuemente el aglutinante desde el depbsito de cir-
culacidn a través del miliiple ap los aplicadores para su
entrega sobre las fibras en los diferentes puestos de for-
pmacibén de fibras.

8.- Un aparato para tratar fibras minerales
atenuadas producidas en una pluralidad de una pluralidad
de puestos de formacidén de fibras, en el que las fibras
gon recogidas cont;nuamente sobre un transportador en mo-
vimiento, que incluye un circulto cerrado de agua de lava-
do, un recepticulo de agua de lavado adyacente al treansg-
portador, medios de aspiracidén para secar los gases gasta-

dos de los chorros atenuadores, una cimara de lavado, me-
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7 Dje: -

dios que entregan continuamente agua del lavado a la oémag

ra para recuperar el aglutinante residual arrastrado por

los gases, una pluralidad de toberas dispuestas junto al
transportador, medios de cepillo relativamente movibles
que se aplican sl trangportador, medios de bombeo para
alimentar agua de lavado a las toberas y sobre el trans-
portador para retirar el aglutinante residual que esté
adherido al transportador, medios que contienen un suminig
tro de detergente alcalino, medios para alimentar el de-
tergente alcalino desde el suministro a un régimen contro-
lado gl agua de lavado para mantener un nivel predetermi-
nado sustancialmente constante de alcalinidad del agua de
lavado, medios de filtro, medios calentadores de agua de
lavado, moviendo dichos medios de bombeo el agua de lavado
a través de los medios de filtro y de los medios calenta-
dores, un depdsito de mezcla de aglutinante, un depdsito
de enfriamiento, medios para desviar algo del agua de la-
vado alcalina calentada hacia el depdsito de enfriamiento,
medios para alimentar agua de lavado desde el depbgito de
enfriamiento al depdsito de mezcla de aglutinante, medios
para alimentar al depdsito de mezcla de ingredientes de
aglutinante que incluyen un agente neutralizante, con lo
gque el agente reduce la alcalinidad del agua de lavado ¥y
precipita una sal insoluble, un depdsito de circulacidn,
un miltiple de transporte de aglutinante, aplicadores de
aglutinante en los respectivos puestos de formacion de fi-
bras, conectando dicho miltiple el depdsito de circulacidn
con los aplicadores, medios para llevar tandas sucegivas
de aglutinante a intervalos peribdicos al depdsito de cir-

culacibn, y mediocs que alimentan conbtinuamente el agluti-

37 -
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ple a los aplicadores para su entrega sobre las fibras en
los diferentes puestos de formacidn de fibras, y medios de
control de flujo de aglutinante para regular autométicameg
te el flujo de sglutinante sobre las fibras en cada puesto
de formacidn de fibras. .

9.~ Un método de lavar continuamente con
agua un transportador perforado de recogida de fibras mi~
nerales.

Tal y como se ha descrito en la liemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompailan ¥
con log fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y ocho hojas

escritas a miguina por una sola cara.

phd, 2
diniaai
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