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Este invento se refiere a un apcreto pai^ *o.;
gulación de posiciones, por ejemplo, de los aplanadores o.ro_
! ''dillos utilizados para consolidar los componentes de caucho
'en la fabricación de cubiertas de neumático. ^n el coso de! ¡
¡neumáticos oequeho, los aula.ador s se aolican a mano, pe!¡ * — ,

!ro para los neumáticos grandes se utilizan la aplicación
¡mecánica, por ejemplo, empleando una. combinación de ciiin!
} ,¡Iros de aire comprimido para ajustar la posición del aula
Inador y la presión de aplicación, y un husillo accionado ;

10 ,por motor para desplazar los aplanadores a tr ves del com!
¡ponente, Los cilindros de aire comprimido y el motor pue-'
¡den gobernarse todos desde un juego de botones pulsadores,!
i pero cuando cada uno de una serie de componentes requiere 
¡diferentes ajustes de posición y presión, y diferentes di 

15 'tancias a recorrer, la instalación de los puls:-dores resu
i}ta laboriosa. El objeto del prosonto invento os proveer 
jun aparato perfeccionado, particularmente (pero no exclu-;
¡divamente) para esta finalidad.
¡ De a.cue.do con el invento, un anarato oara la
i " i

20 ¡regulación de posiciones para gobernar a un útil compren-!t ;
¡de medios para mover el útil, un primer medio senalador ;¡ ' ¡ 
¡de salida con canales múltiples, acoplados al útil pera :
i producir una serial en cualquiera de sus can. les de salida
¡que repros nten posiciones del útil, un segundo medio se-

25 ¡Salador de salida con canales múltiples, que está adaptado
¡para ser previamente ajustado paro proporcionar una salida
¡en alguno de sus cansíes de salida, siendo el número de ca
¡nales de salida del primer medio senalador igual al número
l ;¡de canales de salida del segundo medio se. alador, y un dis 

30 ¡positivo comparador para recibir las señales de ambos me- ¡
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?
¡dios sehaladoros y gobernar a dicho medio de movimiento 
ídel útil de acuerdo con las sedales recibidas.
[ El primer medio de salida con canales múltiples
¡puede ser un digitizador acoplado al medio para mover al t. 

$ ¡til, por ejemplo, un husillo accionado a motor para despls 
¡zar el útil, o acoplado al útil mismo de modo que la scñal!¡ 
.de salida del digitizador indique la posición del útil.
¡Por ejem.lo, el digitizador puede tener basta diez canalo^ 
!do salida, y cuando el útil pasa a lo largo del husillo er 

1C tre sus posiciones-lí'. ite, cada canal de salida es sucesi­
vamente activado, y luego, inactivado, a medirla que se mué'*t
ve el útil. ¡

El segundo medio seualador puede comprender al-¡ 
;gún dispositivo electrice capas de dar una señal de salida}

15 ¡estable en uno u otro de sus canales de salida, por ejern- j
¡ ¡ ¡pío, un tablero de programación que tenga al menos una fila
de enchufes hembra iguales en número a los canales, por }

¡¡ejemplo, diez, y que, introduciendo una clavija (aplicable
a cualquiera de los enchufes) en el enchufe que correaron-! 

i '  !
20 ¡do, se obtiene la sosal do salida en el canal que correa '

-ponde. Por ello, si el útil ha de recorrer hasta mua posi­
ción análoga a una sedal de salida del tercer canal del 
¡digitizador, la clavija se introduce en el tercer enchufe 
¡hembra, de modo que el comarador recibe una señal estable 

25 desde el tablero, y cuando se reciben señales semejantes ! 
¡a la vez, desdo el tablero de programación y desde el áigii 
¡tizador, es decir, cuando se ha logrado la adaptación, el ¡ 
!co parador opora pera detener al motor.

Además, el comparador puede también gobernar el 
tO ¡sentido de mancha del motor, de modo que si la señal del
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¡digitizador es "más alta" que la s-.enal del tablero, el mo< ¡
jtor es gobernado para que haga girar al husillo en un sen-'
¡tido, lo que hace que el digitizador produzca sedales raás '
ibajas hasta que se logra la adaptación, pero si es "más ba¡

5 ¡ja", puede hacer que el otor haga girar al husillo en cl
!¡sentido opuesto.
¡ El tablero de programación puede tener una serie,
'de filas de enchufes hembra, y el co parador puede accionar
t i

}a un contador de anillo, o registrador de cambio, el ocal 
10 ¡excita automáticamente a una sucesiva fila del tablero cuan 

'dó 'se reciben sedales semejantes, es decir, en la adapta­
ción, y pref riblemente también el contador de anillo ac­
tiva simultáneamente combinaciones sucesivas de válvulas e 
ilectro-noimáticas que gobiernan al útil o a los ú kilos.

15 I Se describirá ahora una realización del invento,
¡que comprende un apar-;, to pera el gobierno de los útiles
¡empleados car,, la consolidación de los componentes en la i ! " * " tí t'fabricación de cubiertas de neumático, esto es, les telas
¡por capas, las bandas de rozamiento, las bandas de rolle- '! i

20 ¡no, y demás, aolicado a un tambor sustancial.'unto cilíndri!
¡co para la fabricación de las cubiertas. Este proceso de }
¡consolidación se conoce también en la técnica con el nom- !
' j
}bre de rotación. Se hará referencia a los dibujos adjuntos',
jen los que:

25 ! La figura 1 muestra en forma esquemática el apa-i
¡rato de regulación para los útiles de rotación de los com-' 
i ¡
¡ponentes de la cubierta,
!
} La figura 2 muestra esquemáticamente una primera!
modificación de la realización mostrada en la Fi-ura 1. i
¡ ,  ̂ ! 30 i La fi,gura 3 Bíuectra esquemátioaiacnto un*.- segunda
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7 ;
mo ificación de la realización y modificación mostradas,¡
¡respectivamente, en las figuras 1 y 2.

En todas las fi uras, lo elementos equivalentes 
¡van designados con iguales núnieros de referencia.

5 : Dos formas particulares de aparatos para la fa­
bricación ¿e cubiertas, a las rué son aplicables las rea­
lizaciones del presente iu-rento, comprenden el aparato dcc 
crito en nuesir-.s solicitudes de patente números 54827/67, 
del 15 de diciembre de 1567, y 12614/67, del 17 de marzo 

10 ¡de 1967- Cada solicitud describe aparatos que llevan al me 
¡nos un par de útiles de rotación, los cuales van montados 
sobre un husillo que tiene partes con rosca, a izquierdas j 
y con rosca a derechas, de modo que con la rotación del hú 
sillo puede hacerse desplazar simultáneamente a los útiles 

15 .en direcci-nos o pues tías y a distancias iguales con rcspoc-i 
;to al plano de la circu.nfere.jcia central de un tambor de fia 
¡bricación do cubior.un,para c nsolidar uno o más componen ' 
¡tes de la cubierta, aplicados en a-uól. La colocación do lo}s 
útiles con respecto al aubor, y la presión aplicada por 

20 los útiles al componente o a cada uno de los componentes,
¡puede ser ajue te d.n OlOÜ

tro-neum' ti cas -
Co.o so 1'e en

pión de posicionos m i ­

25 ción de dos útilos de ro
pasdeunprog rama dol'ü
dio sor-ais dor de salida
do medio so, al lor 4 c- u
tvo comparedor 3, 3o form

30 bló c tri camente como mués

1 y 2, en las diversas eta- 
B, comprende un primer me- 
'les múltiples 3, un segun- 
s múltiples, y un dispositi 
conocida, conectados todos 
jsqiiema la finirá 1.
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Las hería .iontas de rotación 1 y 2 van 
das sobre un husillo 6 dispuesto con su eje sej.arauú delj 
eje del tambor de fabricación de cubi. rtas 7, pero pora : 
lelo a dicho eje, y a cuyo tambor se aplican los compo- i 
nentes (asociados, uno e n  cada región del talón de la 
cubierta que se está fabricando en el tambor) los útiles 
pueden ser llevados por el aparato, a desarrollar inte­
gramente un programa de hasta diez etapas. ;

El primer medio sonalador de salida 4 con cana: 
les múltiples comprende un ligitizador de forma bien co-, 
nocida pora los versados en la técnica, accionado diree-' 
tamente desde el motor G, que hace girar al husilli o 6 y 
da une señal de "continuación" desdo uno de los diez ca­
nales do salida, según oor¿"cCy--nuú, representando : si la 
posición actual y verdadera de los útiles sobre el husi­
llo. Por ejemplo, cada can:. 1 puedo indicar 25,4 mm. de 
desplazamiento de cada, uno do los útiles sobre el husillo. 
Esta señal de "continuación" so compara con una sedal de}
"mando" recibida desdo el segundo medio 4 sedal-dor. ste)
comprende uñ tablero do programación que fien- diez colme 
ñas de diez filas -de enchufes hembra, desde cuyo tablero! 
puedo estable coree prov:¡ aconto la sedal L.= "mando" .odian 
te la inserción -de el vi jas en las pocieb-n-s a .ocu-das. - 
las filas del tablero ropr-ss ntan las etapas del pío ,ra-'
ma, mientras qu-o las colmn.:,,! reP¡rese.ntan las posiciones
de los útiles. Ooi-io se ve en 1=; d'j. rura 1, los útiles so
dcplasan a la posiei-én 4 on 1a etapa 1, a la _.'úsioión. 8
en la. etapa 2, a la oosición 5 --n la. ot ó ? d 1 po­
sición 2 .n 1- . - uq- 4.

Durante el .! o Q Y 0 J .  rlué:..i i.uto, si la. sedal de cen
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)...

I tinuación" o s  menor que la s e ñ a l  de "ciando", e l  o o i c n a r s m] 

i dor da una canal do salida "baja", la cual c o n m u ta  el cío 

: t o r  3 paa q u e  copare entre oí a los útiles, con lo q u e

I aumenta la sedal de "continuación". Análogamente, una sa
!' lida "alta" conmuta, el motor para que apro;dLme entre sí 
; a los útiles, con lo que disminuye la señal de "continua 
' ciún". Cuando las sedales de "continuación" y '¡cando" so 
' equiparan, aparece una salida de "equilibrio" que detic- 
! ne al ;..otor y p..ne en acción a un contador do anillo 9 o 

1' a un registrador tie cambio, de forma bien conocida, para 
: que paso a pi'oyaoiar la etapa 2. Esto se efectúa por que! 
el contador desexcita la fila 1 del tablero de programa-!
clon, y excita a la fila 2, Ir-ciando así llegar una uuová.!

' scral de "ctando" al co parador. ¡¡ !
15 j El contador, al propio tiempo que hoce avanzarj

' el pro.prana basta la etapa siguiente, envía una. señal pul 
i satoria en combinación con la sedal de "equilibrio", des,
. do el comparador a .ios válvula:- electro-neumáticas (re­
preséntalas sencillamente por un bloque 10 en la Figura 

20 ] 1) conectadas a. los útiles de rotación para ajustar la
; disposición o la presión de los útiles a los valores re-{
j queridos durante toda la etapa 2. La sucesión de operado 
¡ nos continúa así a lo largo de todo el programa de diez {
¡ etapas. (11.3.: 3n las figuras, los conductores que 11c- 

25 : van las sedales de "alta", "baja", "equilibrio", "conti­
nuación" y "mando" se han designado, respectivamente, por 

i las letras h, L, F y C).} !
i 3n la fabricación de un neumático completo son j
! necesarios varios, programas, correspondiendo cada uno a }i j

30 i la consolidación de orno o dos componentes en el tambor.
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Así, cada vez que se aplica un nuevo componente o un par 
de componentes, el oper. dor ha de reajustar la programa-¡ 
ción, replanteando la colocación de las clavijas en el tá 
hiero de programación. Sin embargo, por medio do la pri­
mera modificación que está a punto do describirse aquí, 
este inconveniente ruedo sor superado, y gobernados los ;t
útiles para desarrollar, digamos, ocho programas con un ; 
total de, digamos, sesenta etapas.

Como so ve en la figura 2, esta primera modifi¡¡
caoión comprende la extensión del tablero de programación 
4 a sesenta filas de diez columnas cada una, y la adición 
de otros dos tableros de programación 11 y 12, sesenta cir 
cultos selectores 1 3 , y un conmutador selector do progra < 
mas 14.

Introduciendo clavijas en las posiei--nes adecúa 
das de los tableros 11 y 1 s ; abren determinados cir- ,
cultos selectores, de modo que con el conmutador de pro-¡!
gramas ajustado al programa deseado, una se^al derivada ,!del contador 9 excita a una determinada fila del tablero ¡!
de programación 4, haciendo así que los útiles empiecen ¡!
a cubrir la correspondiente etapa del programa, y al mis, j
mo tiempo, esta sedal -después de 'travesar los circi- :

i
tos sel ctores- hace que la disposición y/o la presión de 
los útiles sea reajustada, mediante la adecuada activación 
o inactivación de las válvulas electro-neumáticas 10. ¡
Así, para cambiar el orograma en esta modificación, el !t
operador no tiene más que seleccionar el correspendiente ; 
número del programa en el conmutador manual de programes.!

Por estos medios el 'uncí na lento puede seguir 
siendo automático hasta cada uno de los puntos en que e l ;

7



¡ contador completa un ciclo, correspondiendo, por ejemplo 
j digamos, a las primeras diez filas del tablero, y luego, 
la conmutación manual puede permitir, digamos, que las 

i seis filas siguientes se hagan efectivas una tras otra,
5 ¡ y así sucesivamente, correspondiendo el número de filas

! encitadas por cada posición del conmutador, al número de¡
' etapas del programa seleccionado.
i la segunda .modificación, que se ilustra en la¡
i figura 3, proporciona un gobierno do la posición de los 

10 útiles, bastante más exacto que el pr-oporci-.nado en la
¡ realización, y en la primera modificación de la misma, !¡ ¡
' ilustr,das ros activamente en las figuras 1 y 2. A esta ¡' ¡
i finalidad se ha provisto un cierto número -tres en este ¡
: caso- de medios de salida con canales múltiples, 3a, 3b ¡

15 , y 3c.) para dar señales de "continuación" que representan i
! posiciones de los útiles, proveyendo cada medio roía mas j
: exacta representación de la posición del útil. En este j
' ejemplo, tres digitisadoros están desmultiplicados, ca-
' da uno, en la relación de 10:1 respecto al siguiente, y

20 i conectados al motor 8 que acciona al husillo 6. El primei
¡ digitizador 3a representa diez posiciones del útil, y ca
' da orna corresponderá a una posición real del útil entre!
i dos puntos separados por uno distancia igual a una décima!! !
! parte del total recorrido del útil. Así, si los útiles puje 

25 - den recorrer cada uno, digamos, 2,54 metros, cada sedal !
j (recibida desde mío de los diez canales) indica la posi- 
; ción del útil dentrodo una extensión de 0,254 metros. El j 
} segundo digitizador 3b está desmultiplicado a 10:1 respeo 
j to al primer di ;itizador 3a, y la salida desde uno de sus 

30 ! diez canales reares nta la posición del útil dentro de u-¡

2 6 .3 .i -  9 -
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na extensión de 0,0254 metros. De modo semejante, cr ¿er 
I cer digitizador da la posición del útil dentro de una ex 
i tensión de 2,54 milímetros. Las sedales de "continuación":
! de cada uno de los digitizadores se amplifican en los am ¡ 
plificadores de diez canales 15a, 15b y 15c., antes de scri; 
comparadas en los tros comparadores 5a, 5b y 5c, con las 

j señales de fiando" de uno de los tres tableros de pro,na- '
I maoión 4a, 4b y 4c..
! , ii El tercer digitizador tiene también un refina- :i ;

10 ¡ miento, con el cual se puede representar la posición del
' útil hasta dentro de un extensión de un medio dígito. A 
ii tal fin, se ha provisto una unidad de excitación 10, de
: forma conocida, desmultiplicada respecto al tercer digj-
tizador 3c., la, cual da una sedal do salida que es ampli-

15 ficada por un amplificador 15d, y comparada con una sedal
de mando del tablero de rrogramación 4c, en un cuarto com i * *"

¡ parador 5d. i' ¡
! Las salidas de todo-s los comparadores 5a, 5b, !
! '
i 5c. y 5d, se suman en un totalizador 17 de forma conocida,j

20 ' el cual provee, según corresponda, las sedales de "alta" i

"baja" o "equilibrio", paa accionar al motor 8 o al con }
itador de anillo 9. ¡

Esta segunda modificación incluyo como nueva ca 
racterística, un tablero de programación 1o, o un-medio '

25 ¡similar, conectado a las válvulas electro-neumáticas.10.
¡ Este se emplea partióalármente crtando en el tambor 7 hay
¡

que fabricar una cubierta de diferente tamaño, y se fací 
litan así los cambios rápidos de programa en cuanto a la 
disposición de los útiles y la presión Je consolidación. 

JO j Aunque en la segunda ..odificaoión se ha hablado
¡
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30

del empleo de digitizadores decimales, éstos podría^
! tituirse por di ¿1 tizad oros que utilicen el codigo binario.
¡ Las posiciones de los útiles en la realizacióni
I inicial y sus modificaciones, que acaban de describirse,
! se ..iden por digitizadores, más bien que empleando un me
j dio transductor que diese una señal 3c "continuación" di 
! *" 
i rectamente proporcional a la posición dol útil. La razón
! de esto es que la exactitud del equipo digital permanece
j sustancialmente constante, y las sedales no son afectadas
; por ciertos parámetros, tales como las variaciones de ten
¡ sión de red, el envejecimiento, el desgaste del uso, las ¡
; interferencias eléctricas y los cambios de la tenperaturaj
: ambiente. i

Bsta solicitud que coi-respondo a la presentada i
! en Gran Bretaña el 9 do Larzo de 1968, ifs 11607/68, (prov^), 
 ̂ !
: se acoge a los beneficios del artículo 51 del vigente Es_ ;
tatuto sobre Propiedad Industrial. j

- N 0 T A -

! Los puntos de invención propia y nueva que se
¡presentan para que sean objeto de esta solicitud de paten!
¡ te de Invención por VEINTE anos, en Espada, son los siguíeú 
¡ tes:

26.3.69 11
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1.- Aparato para la regulación de posiciones 
para gobernar un útil, que comprende un medio para ¿espía'
zar el útil, un primer medio sei.alador de salida con ca- j

i  ̂ f ^i nales múltiples acoplado al útil para producir una sedal j
en cualquiera de sus canales de salida que representen '
posiciones del útil, un segundo medio sedalador de salida

¡ con canales múltiples, que esta adaptado m r a  ser orevia í " - - - -
i mente ajustado pera proporcionar una señal en cualquiera
i de sus canales do salida, siendo el número de canales de !! ! 
i salida de dicho primer medio seflalador, igual al número '
: de canales de salida del segundo medio selalador, y un
. dispositivo comparador para recibir las sédalos de ambos
; medios scíialadores y gobernar a dicho medio de movimiento
i útil de acuerdo con las solíales recibidas.
! 2.- Aparato para la regulación de posiciones con
!forme a la reivindicación 1, en el que el primor medio se,
'Salador do salida con canales múltiples comprende al me- ¡
j nos un digitizador acoplado al medio para desplazar al
¡útil, o acoplado al útil mismo.
j 3.- Aparato para la regulación de posiciones coú
I formo a la reivindicación 2, cm el que el digitizador tic i 
i Re hasta diez canales de calida, cada uno do los cuales !t * i
¡ es sucesivamente encitado, y luego desexcitado a medida i 
i que se mueve el útil, ;
¡ 4.** Aparato para la regulación de posiciones con
forme a cualquiera do las precedentes reivindica clones,
} 3^ 3*̂* que Cj. cOtdpai'euor gobierna al medio de dosplazamien 
j to del útil Iiasta que se reciben sedales equiparables desI
de los medios senaladoros primero y segundo, y creando se 
reciben diclias se ales equiparables actúa para detener el

26 .3 .69 12 -



¡movimiento dol útil.¡
!- 5.- Aparato para la regulación de posiciones,
¡conforme a cualg iera de las precedentes reivindicaciones, 
¡en el que el segundo medio sonalador comprende un tablero 

5 de programación que tiene al monos una. fila de enchufes
'hembra i,guales en número a los canales, correspondiendo¡¡un enchufe a un canal, do modo que introduciendo una cla-
¡vija én el enchufe adecuado se obtiene orna sedal de sal i.
¡da en el canal adecuado.

10 ' 6.- Aparato para la regulación de posiciones con
¡forme a la reivindicación 5, '-n cuan Lo do conde de la rci 1** ¡
¡vin ¡i caci ca 4, en el quo el tsblero pro ;r. mador compren- { 
dtj más í'o uno. fila de enchufes henibra, y el aparato lleva ¡ 

1 5 .además un contador de arillo accionable por el co...parador ¡ 
¡para excitar una fila sucesiva del tablero cuando se rcci-j
'be.. diĉ it'S se .ales oquioairoles. *i
¡ 7.- Aparato para la regulación do posiciones j
¡conforme o, la reivindicación 6, en el que el contador de!

20 ¡anillo es accionable, por lo que al excitarse una fila su
'ccsivs. do enchufes, opera siuultánoamcnte para excitar un^s
¡válvulas electroneui.iáticas para gobernar al útil.
! 8.- Aporoto para la regulación de posiciones cor
¡forme a la reivindicación 7, que comprende otro medio se-

25 ¡Halador con canales multi_.los, para gobernar también las
válvulas electro-neumáticas que gobiernan al útil, siendo
dicho medio sohalador adicional, accionable por el conta j
¡dor de anillo.I
} 9.- Aparato para la regulación de posiciones con

30 ¡forme a las reivindicaciones 6, 7 u 8, que comprende al
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menos dos tableros de programación adicionales y un *Tu-W
po de circuitos selectores, i. guales en nnm.ro a las filas!
! ! I de enchufes hembra del antes mencionado tablero de urogi'-aj
imación, de los que el segundo medio sonalrdor lleva un ¡

5_ i circuito selector para una fila de enchufas hembra, estan^
[do dichos tableros de programación adicionales adamados ¡ i " ¡
¡para ser ajustados previamente para que sbran un r ú r  a-o i

¡elegido de los ci3'ci.J.tos selectores, y siendo accionablo ;
j coucs.0.01* e a-íillo para neo excite las filas sucesivas!

1C i del nújn.'.ro elegido, abierto por los circuitos selectores. '
¡ 1C.- Apar-' to per. la r elación

20

eosferme a cra.lu ier
_u'-.-í.OJ.Oi"jgS

oii el ene el ui'iíA .r no lio sê3,l̂.. loi* d.*j li-io. con CcUi;.e,les 
.R inljim ios l le v ^  utii (ic uiió^ibiz&loy^s s,cooln.3.os o.l rre
¡dio oo nesjclo.3v¡,'i.mGtibO ítd utily Curl*! li-̂ i*tiso.doî
j desmultiplicado respecto al siguiente en una relación fi ! 
}ja, de ..ndc que la .eshal de salida de un di gitizador re- ¡ 
presenta une proporción fija de aovisácnto del útil reprr !
¡ sont. do so 1:. an.-al j. aoí l.gr ursad'-.r' simúlente.

30

11.- Apaj.'..to para la regulación do eosiciousn- 
coinorme a la ^'civmaicacion 10, que co.^oreude un i's,.e 
de comparadores, iguales en número a loa digitizadorss, 
correspondiendo un coRpai..dor a tñ digitisadi,r, un ,1 'UjO 
de SOgUm.OS medios O'.:..al* dore:.', con can: le:.- multioles, i— 
guales en número a los digitizadoros corrspor Ionio un 
¡digitirador a un segundo medio sehal.rdor, y n medio to- 
¡talizador por conducto del cual tolos los compe ?. dores 
!gobiernan a dicho medio de desplazamiento del útil, 
i 12.— Apeu.S'. úo para la regulación de posiciones
[para gobernar un útil.
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í Tal y cono ;e ha descrito en la Lomoria que anj
i tocado, i'oprcsontndo en loe dibujos que se acompañan y 
jcon los finos que so lian especificado.
¡ Esta J'Icí.i .ria consta de quince hojas escritas a
imáquina cor uno sola cara.

1 *rtp5 -P.A. i.
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