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con caracteristicas de matizado, por ejemplo, un vidrio que
en distintas zonas exhibe una transmisidén o reflectancia

diferentes. Tal vidrio es particularmente Gtil para fabri-

car parabrisas para vehiculos a mobor, en cuanto que puede

disponerse de“forma que la zona superior del parabrisas --
transmita menos luz que la zona.inferior del mismo, de fog'
na que se atenue la radiacidn solar que pase a través del
parabrisas en banto queda virtﬁalmente inalterable la visi-
bilidad hacia delante a través del parabrisas.

Un objeto de este invento es facilitar un aparato
mejorado para utiliza; en la fabricacidn de wn vidrio que
tiene predeterminadas caracteristicas de supefficie matiza
da.

De acuerdo con el invento se facilita un aparato
para utilizar en la fabricacidén' de vidrio con caracteristi
cas de matizado, comprendiendo unos medios para soportar
el vidrio, unos reguladores térmicos asociados con los me
dios de soporte para controlar la temperatura del vidrio,
medios para mantener conbra una superficie calentada del
vidrio un cuerpo de un material en fusidén que sea efectivo
para producir las deseadas caracteristicas cuando sea in-
corporado en el vidrio, medios para efectbuar un movimiento
relativo entre el vidrio soportado por los medios de sopor
te'y el cuerpo del material en fusidén, medios para variar
el tratamiento del vidrio por el mencionado cuerpo en fu-
sién lateralmente a la direccidn del mferido movimiento re
lativo. Los medios para mantener el cuerpo del material en
fusidén contra la superficie del vidrio pueden estar confor

mados de forma que la loﬁgitud de dicho cuerpo en la direc

.
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cidén del mencionado movimiento relativo varie lateralmente
a tal direccidn.

Ademds, al aparatp puede incluir medios para con-
trolar la distribucidn de. la temperatura del vidrio en una
direccion lateral con respecto a la direccidén del citado mo
vimiento relativo para ocasionar un desnivel de temperatu-
ra a través del vidrio en dicha direccidn lateral.

Preferiblemente, el aparato de acuerdo con ei in-
vento comprende una estructura de depbdsito que contiene -
un bafio de metal en fusién, una estructura de cubierta que
define un espacio libre por encima del bafio, medios para -
mantener una ¢smbésfera protectora en el espacio libre, me-
dios para entregar al bafio el vidrio en fusidén a una razdn
controlada y para avanzar el vidrio como una capa a lo lar
go del bafio en forma de una cinta, un miembro posicionador
que se extiende transversalmente y exactamente por encima
del recorrido de avance del vidrio, estando adaptado dicho
miembro para manbtener el cuerpo del materialAen fusién en
contacto con la superficie superior de la cinta de vidrio.

Cuando la modificacidén del vidrio tiene lugar me
diante una accidn electrolitica, en contraste con la emi-
gracidén del metal, el cuerpo del metal en fusidn es elec-
tricamente conductor y se facilitan las respectivas cone-
xiones eléctricas al bafio del metal en fusidn y al mencio-
nado cuerpo, estando adaptadas tales conexiones para ser
conectadas a un generador de corriente para ocaslonar un
flujo de corriente a través del vidrio entre dicho cuerpo
¥ el citado bafio de metal en fusidn.

A fin de que el invento pueda ser comprendido més

claramente, se describirédn ahora como ejemplo algunas rea-
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lizaciones del mismo, con referencia a los adjuntos dibu-~
jos, en los que:

La figura 1 es un alzado lateral en seccidn del -
aparato de acuerdo con una realizacidén del invento, inclu
yendo una estructura de depdsito.

La figura 2 es una vista en planta de la es-=-
tructura de depdsito del aparato que se muestra en la -
figura 1.

La figura 3 es una vista esquemdtica en planta de
una parte de la estructura de depdsito de la figura 2, mos
trando un miembro posicionador de acuerdo con una realiza-
cidén del invento.

La figura 4 es una vista esquemdtica en planta que
corresponde a la de la figura 3, mostrando una forma alter
nativa de miembro posicionador.

La figura 5 es una vista esquemdtica en planta -~
que corresponde a la de la figura 3, Yy que muestra otra
forma de miembro posicionador utilizado en otra realiza-
cién del invento, con una representacidn grafica inter-
calada e la distribucidn de la bemperatura a través del
vidrio.

En los dibujos, las.cifras de referencia iguales
indican las partes iguales 6 similares.

Con referencia a las figuras 1 y 2 de los dibujos,
en 1 se indica un antecrisol de un horno de fusidn conti-
nua de vidrio y en 2 se indica una trampilla reguladora.
El antecrisol termina en un vertedero (3) que comprende -
un borde (4) y paredes laterales (5) una de las cuales se
muestra en la figura 1. El borde (4) y las paredes latera

les (5) juntos comstituyen un vertedero de seccidn trans-
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veréal generalmente rectangular.

El vertedero (3) estéd dispuesto por encima del pi
so (6) de una estructura alargada de depdsito que incluye
paredes laterales (7) unidas para formar una esﬁructura in
tegral con el piso (6), y una pared de extremo (8) en el ex
tremo de entrada del depdsito y una pared de extremo (9) en
el extremo de salida del depdsito. La estructura de depdsi
to contiene un bafio de metal en fusién (10) cuyo nivel su-
perficial se indica en 1l. El bano es, ﬁor ejemplo, un baio
de estafio en fusién & de una aleacidn de estafio en fusién
en la que predomine el estafio ¥ qﬁe tiene un peso especifi
co éuperior al del vidrio.

Una estructura de cubierta es soportada sobre la
estructura de depdsito y la estructura de cubierta incluye
un techo (12), paredes laterales (l3) y paredes integrales
de extremo (14 y 15) respectivamente en los extremos de en
trada y de salida del bafio. La pared del extremo de entra-
da (14) se extiende hacia abajo hasta cerca de la superfi-
cie (11) del metal en fusidn para definir con dicha super-
ficie una abertura de entrada (16) que es limitada en altu
ra y & través de la cual el vidrio en fusién es avanzado
segin se describird después.’

La pared del extremo de salida (15) de la estruc-
tura de cubierta define con la pared del extremo de salida
(9) de la estructura de depbdsito una abertura de salida (17
a través de la cual la ciﬁta definitiva de vidrio‘produci—
da sobre el bano es descargada sobre unos rodillos transpor
tadores accionados (18) montados al exterior del extremo de

salida de la estructura de depbsito ydispuestos algo por -

‘encima del nivel de la parte superior de la pared de extre
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mo (9) de la estructura de depbésito de forma que la cinta -
es elevada fuera de la pared 9 para descargar a través de
la abertura de salida (17).

Los rodillos (18) transportan la cinta definitiva
de vidrio a un horno continuo de recocido de forma bien co
nocida y también aplican un esfuerzo de traccidn sobre lLa
cinta de vidrio para ayudar a avanzar la cinta segin la mis
na se desliza a lo largo de la superficie del baiio 10.

Una prolongacidén (19) de la estructura de cubier-
ta se extiende hasta la trampilla (2) y forma una cémara -
con unas paredes laterales (20) en cuya cimara va dispues-
to el vertedero (3).

El vidrio en fusidén (21) de sosa-cal-silice es -
vertido sobre el bafic (10) de metal en fusidén desde el ver
tedero 3 y la trampilla (2) regula la razén de flujo de vi
drio en fusidén (21) sobre el borde (4) del vertedero. Este
borde estd verbicalmente espaciado de la superficie (11)
del baiio de forma que existe una caida libre del vidrio en
fusidén (21) a través de una distancia de unas pocas pulga-
das, cuya distancia estd exagerada en la figura 1, hasta -
el nivel de la superficie (11) del bafio. Esta caida libre
es tal que asegure la formacidén de un taldén (22) de vidrio
en fusidn tras el vidrio (21) que se vierte sobre el verte
dero, cuyo taién_se extiende hacia atrés hasta la pared del
extremo de entrada (8) de la estructura de deposito.

La temperatura del vidrio éegﬁn el mismo es avan-
zado a 10 largo del bafio es regulada desde el extremo de -
entrada hasta el extremo de descarga mediante unos regulado

res de temperatura (23) sumergidos en el bafio (10) y unos

reguladores de temperatura (24) montados en el espacio li

-
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bre(25) definido por la estructura de cubierta sobre el ba
fio. Un gas protector es suministrado al espacio libre a -
través de unos conductos (26) que se facilitan a interva-
los en el techo (12). Los conductos (26) estén conectados
por unos ramales (27) a un colector (28) que estd conecta-
do a un suministro de gas protector, y preferiblemente, el
gas protector contiene un constituyente reductor, por ejemQ
plo una proporcidn de hidrdgeno. Asi se mantiene una céma-
ra a presidn de gas protector en el espacio libre sustan-
cialmente cerrado, y existe un flujo hacia fuera del gas -
protector a través de la abertura de entrada (16) y de la
abertura de salida (17) desde el espacio libre.

La temperatura del vidrio en fusidn entrégado al

batio es regulada por los reguladores térmicos (23 y 24) segin

el vidrio es avanzado a lo largo del bafio para asegurar que
se establece sobre el bafio una capa de vidrio en fusién -
(29). Esta capa (29) es avanzada a través de la entrada (16
¥ durante tal avance existe un flujo lateral sin obstaculos
del vidrio en fusidn bajo la influencia de la tensidn super
ficial y de la gravedad hasta el limite del flujo libre del
vidrio en fusién, hasta que se desarrolla de la capa (29)
sobre la superficie del bafio un cuerpo Ilotante (%) de vi-
Qrio en fusidén que es después avanzado en forma de cinta -
(32) a lo largo del bafio (10). La anchura de la estructura
de depdsito al nivel superficial del bafio (10) es mayor que
la anchura del cuerpo flotante (30) de vidrio en fusidn de
forma que no existe obstéculo slguno al flujo lateral ini-
cial del vidrio en fusidn.

A fin de impartir las deseadas caracteristicas de

transmsidn o reflectividad a la superficie superior de la

)
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cinta (32) de vidrio mediante el método de acuerdo con esta
realizacion del invento, un cuerpo de un material en fusién
electricamente conductor es mantenido mediante las fuerzas
de la tensidén superficial contra una superficie del vidrio
Yy el vidrio es movido por debajo de dicho material en fu-
sidn. '

' Una barra de electrodo conformada (31) estd monta-
da transversalmente a la cinta de vidrio (32) que estéd sien
do avanzada a lo largo del bafioc (10) de metal en fusidn. -
La barra (31) estd montada exactamente por encima de la su
perficie superior del vidrio de forma que un espacio libre,
de por ejemplo 3-4 mm., queda entre la parte inferior de la
barra y el paso del recorrido de la superficie superior del
vidrio. La barra (31) se mantiene en posicién mediante una
varilla de conexidén (33) que se extiende &ntro del espacio
libre (25) sobre el bafio a través de la pared lateral del
depdsito y estd conectada al centro de la barra 31. Tam-
bién pueden facilitarse unos medios de aislamiento eléctri
co (que no se muestran) para ayudar a posicionar la barra
de electrodo (31) exactamente adyacente a la superficie su
perior de la cinta de vidrio (32).

La barra 31 es més ancha en su centro y se afila
hacia ambos extremos, para facilitar el miximo tratamiento
al centro de la cinta y reduciendp el tratamiento de mati-
zedo a un minimo: 6 a nada en los mirgenes de la cinta, se-
gin se describe después.

La varilla 33, que sirve para el montaje de la ba-
rra de electrodo conformada (31), es tambien un conductor
eléctrico que facilita la conexién eléctrica de un electro

do de un suministro eléctrico de corriente continua a la -
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barra de electrodo 31.

La barra de electrodo (31) actﬁa como un miembro
posicionador para un cuerpoe alargado (36) de un material en
fuslén electricamente conductor que se zhiere a la superfi
cie inferior de la barra (31) y queda confinado entre dicha
superficie ¥y la superficie superior de la cinta de vidrio
(32). La adherencia del cuerpo (36) del material en fusién
a la barra de electrodo (31) asegura la posicidén del cuerpo
citado en relacidn con el vidrio e impide el mvimiento de
avance del material en fusidén con el vidrio.

El invento puede ser realizado cerca del extremo
caliente del bafio como se ilustra en las figuras 1 Y 2, -
donde la temperatura del vidrio es por ejemplo del éxden
de 8509C a 9002C, y donde el vidrio se encuentra en un es-
tado pléstico.

Un segundo electrodo (37) se sumerge en el bafio -
de metal en fusién a lo largo del costado del paso de reco
rrido del vidrio y este electrodo (37) estd montado sobre _
una varilla de conexién (38) que se extiende a través de la
pared lateral (7) de la estructura de depbsito y esté conec
tada al otro terminal del suministro eléctrico de corrien-
te continua. Alternativamente, un suministro de corriente
alterna puede ser conectado a través de la barra de elec-
trodo (31) y del electrodo (37).

La conexidén eléctrica al circuito de suministro
es en un sentido tal que la barra de electrodo 31 y el elec
trodo 37 actuen efectivamente como el &nodo y el détodo -
respectivamente de un circuito electrolitico que comprende
la barra de electrodo (31), el cuerpo (36) del material en

fusidn, la cinta de vidrio (32), el bafio de metal en fusidn
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(10) y el electrodo 37. El paso de la corriente a través

de la cinta de vidrio (32) ocasiona la emigracidn controla-
da de un elemento desde el cuerpo confinado (36) de material
en fusién a la superficie superior del vidrio, com lo que
se efectua un predeterminado cambio en las caracteristicas
superficiales y por consiguiente en las caracteristicas de
transmisién del vidrlo, segln se describiri después.

La corriente eléctrica que pasa a través del vi-
drio entre el cuerpo (36) del material en fusidn y el baifio
de metal en fusién (10) es regulada en relacidén con la ve-
locidad del avance de la cinta de vidrio (32), de forma que
la emigracidén y la entrada de un elemento en la superficie
superior de la cinta de vidrio puede ser controlada exacta
mente, controléndose asi la inbtensidad del cambio de la cg
racteristica de la superficie del vidrio.

En el cuerpo (36) pueden emplearse muchos materia
les en fusidn electricamente conductores para efectuar el
cambio en las caracteristicas de transmisidén, seleccionin-
dose la naturaleza del material y del elemento que desde
dicho material.emigre a la superficie superior del vidrio,
de acuerdo con el cambio que se desea ser inducido en las
caracteristicas de transmisibén del wvidrio.

El material en fusidn electricamente conductor -
que forma el cuerpo alargado (36) puede ser un metal & una
aleacitén de metales y la barra de electrodo (31) es prefe-
riblemente de un metal al que dicho metal 8 aleacién en fu
sién se adhiera. '

Una caracteristica "anti-deslumbrante" particular
mente eficaz es transmitida al vidrio introduciendo elec-

troliticamente plomo y cobre en la superficie superior de
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la cinta de vidrio (32) y exponiendo despuds la superficie
modificada a una atmdésfera reductora en-el espacio libre
(25) durante el continuado recorrido de la cinta tratada -
(32) a lo largo del bafio (10) de metal en fusidén. Esto in-
duce al vidrio una coloracidén gris y una reflectividad in-
crementada. Una aleacién en fusidn de plomo-ﬁobre se ubili
za para el cuerpo (36) de material en fusién y la barra -
de electrodo (31) puede ser de platino 6 un electrodo de e
tenio 6 de rodio plaqueada con platino. Otros metales que
pueden ser empleados para la barra de electrodo (31) con
plomo 6 una aleacién de plomo como mateial en fusidn, son
el paladio, el niquel y el cobre. Tambien se ha encontrado
ser ventajosa una barra de electrodo de hierro, particular-
mente en forma de una barra de hierro recubierta con rute-
nio al que se adhlere facilmente el plomo en fusidn. Ade-
més la barra de electrodo (31) puede ser de hierro sinteri
zado al que se adhiere el plomo en fusidn, Otros ejemplos
de metales adecuados para la barra de electrodo (31) son
el osmio, el rodio, el iridio y el renio.

El metal en fusidn puede ser introducido entre la
barra de electrodo (31) y el vidrio en forma de esferillas
diminutas que son entregadas - a un borde del cuerpo 36,

Cuando se emplean metales relativamente caros pa-
ra el miembro posicionador, que tengan poca solubilidad en
el cuerpo de mebtal en fusidn, los mismos pueden ser en for
ma de un recubrimiento sobre un metal adecuado de base &
incluso sobre un material refractario. Por ejempld el rute
nio puede ser plaqueado sobre una base de cobre, latdn 6
acero, 0 incluso sobre una base de grafito. Alternativamen

te el rutenio puede ser depositado sobre una base de niquel
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mediante evaporacibén al vacio. El electrodo puede ser cons
truido de un material compuesto hecho de un material refrac
tario tal como alimina con una proporcidén del metal desea~
do tal como rutenio. |

Otros metales que pueden ser utilizados solos co-
mo el cuerpo de material en fusidn electricamente conducn
tor (36) son: estafio, bismuto, antimonio, indio, cinc y ta
lio. El indio por ejemplo transmite una coloracidén amari-
lla al vidrio.

Todos estos metales tienen un punto de fusidn por
debajo de los 1.0002C de forma que pueden ser utilizados
sobre una considerable extensidn de la cinta de vidrio que
avanza a lo largo del bailo. Cuando se desea introducir en
la superficie superior de la cinta de vidrio un metal que
sea un metal muy activo quimicamente, tal como el litio 6
el sodio, 6 un metal cuyo punto de fusidn es mis elevado -
que las temperaturas que normalmente se encuentran en la
fabricacibén de vidrio plano sobre el bafio de metal en fu-
sién, 6 un metal con una elevada presidén de vapor a las -
temperaturas del bafio, se emplean aleaciones de agquellos
metales para constituir el cuerpo de material en fusidn
(36). ' ,

El metal disolvente debe disolver suficiente me-
tal en disolucién para asegurar que la corriente es lleva-
da al vidrio principalmente mediante iones del metal en so
lucibén., Idealmente, el material disolvente es relativamen-
te inerte.

"El estafio, el bismuto 6 el plomo pueden ser emplea
dos como el metal disolvente de la aleacidén dependiendo de

la naturaleza del metal en disolucidén que ha de ser intro-
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ducido en el vidrio.

Pof ejemplo, el cuerpo (36) puede ser una aleacidn
de estafio con uno de los sigulentes metales: litio, sodio,
potasio, cinc, magnesio, aluminio, silicio, titanio, manga
neso, oromo, hierro y vanadio.

El bismuto es un metal disolvente particularmente
0til y puede ser aleado con cualgiera de los metales: litio
sodio, cinc, magnesio, aluminio, silicio, titanio, mangane
so, cobalto, niquel, cobre, plata, oro, antimonio, idio, y
renio. E1l bismuto disuelve por lo menos una pequefia canti-
dad de muchos metales de elevado punto de fusién a las tem
peraturas de trabajo del bafio de metal en fusibén y es un -‘
metal relativamente no reactivo.

El plomo puede utilizarse como hase de una alza-
cidn con cualquiera de los metales: litio, sodio, cinc, mag
nesio, aluminio silicio, titanio, manganeso, cromo, cobalto
niquel, cobre, plata, antimonio, indio y renio.

En la realizacidén de las figuras 1 y 2, la barra
de electrodo 6 miembro de retencidn (31) tiene una longitud
en la direccidn del avance de ia cinta de vidrio %2 (indi-
cada por las flechas A en los dibujos) que varia hteralmen
te a través de la anchura de.la cinta (32), Dos formas posi
bles para la barra de electrodo (31) se ilustran esquemati
camente en las vistas en planta de las figuras 3 ¥ 4.

En la figura 3, la barra de electrodo (31) se afi
la desde una longitud mixima en la direccidén del avance -
(4) de la cinta en el centro de la anchura transversal de
la cinta (32) hasta una longitud minima en dicha direccidn
en los bordes de la cinta (32). Es decir, que la barra de

electrodo (31) en planta tiene una forma de perfil oval 6
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de cigarro. Tipicamente, la barra de electrodo puede afilax
se desde una longitud mixima en la direccidn A de 3 pulga-
das (7,62 cm.) a un minimo de 1 pulgada (2,54 cm.) en cada
borde de la cinta (%2). '

En .su uso, como se describid previamente, la barra
de electrodo (31) de la figura 3 ocasiona que el cuerpn -
(36) del material en fusién confinado tenga un perfil vis-
to en planta que se ajusta al de la barra 31. Como conse-
cuencia, el vidrio en el centro de la cinta (32) esti en -
contacto con el cuerpo (36) y recibe una corriente del cuer

po (36) durante un periodo de tiempo mis prolongado que el

'vidrio de los bordes de la cinta (32). Consecuentemente la

zona central de la cinba de vidrio recibe una mayor canti-
dad del elemento que emigra del cuerpo (36) del material en
fusidén, La cinta de vidrio resultante extraida de la estruc
tura de depdsito tendria una transmisién minima en su cen-
tro y una transmisidén méxima en sus bordes. Para formar cha
Pas de vidrio adecuadas para parabrisas de vehiculos, esta
cinta es cortada en dos partes iguales a lo largo de su li
nea central longitudina} de forma que se forman dos cintas
componentes cada una de ellas con una zona de transmisién
minima a lo largo de un borde; las chapas para parabrisas
son entonces formadas de tales cintas componentes, exhibiep
do los bordes una transmisidn minima que forman los bordes
superiores de los parabrisas.

En la figura 4 se ilustra un perfil en planta al-
ternativo para la barra de electrodo (31). En este'ejemplo,
la barra tiene un'perfil triangular truncado, afiléndose
desde uné longitud méxima (por ejemplo de 2 pulgadas, 5,08

cm.) en la direccidén del avance "A" de la cinta, en un bogr
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de de la cinta (32), hasta una longitud minima (por ejemplo
de 1 pulgada, 2,54 cm.) en dicha direccidén en el borde --
opuesto de la cinta (32).

El cuerpo en fusién (36) que se adhiere a la barra
(31) de la figura 4 tendréd el mismo perfil en planta que la
barra y la cinta de vidrio resultante contendrd una canti-
dad mds pequefia del elemento emigrado a lo largo del borde
que ba pasado por debajo del extremo mis estrecho de la ba
rra que a lo largo del borde due ha pasado por debajc del
extremo mis ancho. Por consiguiente esta cinta exhibird -
una mayor transmisién de.luz y de calor a lo largo del pri
mer borde expresado que a lo largo del tltimo bordé indieca
do, con una graduacién uniforme de "matizado",de las carac
teristicas de transmisién de la cinta desde un borde al -
otro. La cinta puede ser cortada en chapas péra haczr los
parabrisas sin que sea necesario el cortar longitudinalmen
te la cinta en partes iguaies. .

' Pueden utilizarse otros métodos para variar las -
caracteristicas de transmisién del vidrio en la direccidn
lateral, es decir, transversalmente a la direccién "AY del
avance del vidrio. Estos métodos de acuerdo con el invento
confian esencialmente en variar en la indicada direccidn -
lateral la eficacia @&l cuerpo (36) del material en fusidén
en cuanto a au capacidad para modificar las caracteristicas

Un medio de variar la eficacia

de transmisidén del vidrio.
del cuerpo (36) en la direccidén lateral sin emplear barras
de electrodo (31) especialmente conformadas como las de las|
figuras 3 y 4, es establecer un desnivel térmico transver-
salmente a la cinta de vidrio (32), es decir, en la mencio-

nada direccidén lateral, en la zona del cuerpo (36) del ma-
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terial en fusidén. Este método se ilustra esquematicamente
en la figura 5.

En la figura 5, se facilita una barra de electro-
do (31) de perfil en planta rectangular normal, pero por
medio de unos calentadores & enfriadores adecuadamente con-
trolados (que no se muestran) en el bafio de metal en fusidén
se establece un desnivel térmico en la cinta de vidrio (32)

transversalmente a la anchura de la cinta (32), por lc meno

Vs

en la zona ocupada por la barra de electrodo (31), seghn se
muestra e la representacion grifica intercalada en la fign
ra'5. ‘

La emigracidén del elemento &6 elementos al vidrio
desde el cuerpo en fusién (56) tiene lugar en una propor-
cién que es dependiente de la temperatura en'que la resis
tencia especifica de la cinta de vidrio (32) y de 12 capa
superficial tratada aumenta al disminuir la temperatura -
del vidrio., Para un determinado voltaje entre los electro-
dos la corriente electrolitica por consiguiente disminuira
al disminuir la temperatura del vidrio, ocasionando una -
disminucidén en la proporcidn de emigracidn al interior del
vidrio; y ademds porque la diferencia de potencial electro-
quimico establecida en el vidrio durante el proceso de eleg]
trolisis en oposicién a la diferencia de poteﬁcial aplica-
do aumenta con la disminucidén de la temperatura del vidrio
reduciéndose eficazmente la corriente electrolitica.

Por ejemplo, cuando el cuerpo (36) del material en
fusién comprende una aleacidén de cobre-bismuto y ia barra
de electrodo (31) es de cobre, la resistencia de la cinta
de vidrio (32) presta por si misma la mayor contribucién

a la resistencia total entre los electrodos, y el cambio -
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fraccional en la corriente electrolitica que ocurre al cam
bio de la temperatura es inversamente proporcional al cam
bio fraccional en la resistencia del vidrio. Para una tem-
peratura del vidrio en la gama de 6502C-8009C, un aumento
de 502C conduce a un aumento. medio de la corriente mediante
un factor de 1,8.

Cuando el cuerpo (36) comprende plomo y la barra
de electrodo (31) es de rutenio, por gjemplo, la mayor re-
sistencia és la resistencia dé la capa superficial de ecta
fio del vidrio tratado, siendo en éste caso tal resistencia
dependiente.de la extensidn del tratamiento superficial y,
por consiguiente, de la corriente electrolitica. Para una

temperatura del vidrio dentro de la gama de 65090-80093,

“un aumento de 502C mmduce a un incremento medio en is LO-~

rriente electrolitica mediante un factor de 1,6.

La realizacién de la figura 5 puede disponerse -

convenientemente de forma que se establezta un desnivel -
térmico uniforme y lineal transversalmente a la anchura de
la cinta de vidrio (32), siendo la temperatura del vidrio
de un maximo por ejemplo de 7502C en un borde de la cinta
y de un minimo de por ejemplo 6502C en el borde opuesto.
El borde de la cinta que estd sometido a la temperatura més
elevada llega a quedar mis oscuro que el borde que esti 80
metido a la temperatura mas baja. Por lo tanto, tal distri
bucién de temperaturas conduce a una cinta de vidrio con ca
racteristicas de t;énsmisién natizada similar a la cinta
tratada por la bBarra de electrodo (31) triangularﬁente con
formada de la figura 4.

Se apreciard que en la cinta de vidrio pueden es-

tablecerse lateralmente otras distribuciones de la tempera
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tura. Por ejemplo, una distribucidén que tiene una tempera-
tura maxima en el centro de la cinta de vidrio y'una mini-
ma en los bordes producird una cinta tratada similar a la

forma utilizando la bharra de electrodo conformada (31) de

la figura 3.

A continuacion se facilitan unos ejemplos tipicos
de las transmisiones relativas en los bordes opuestos de
una cinba de vidrio tratada por el método que se describe
con referencia a la figura 5, suponiéndose que se estéble-
ce un desnivel térmico uniforme transversalmente a la anchy
ra del vidrio, con una diferencia de temperatura de borde
a borde de 1002C, Las transmisiones relativas a un 50% no-
minal sobre la linea central longitudinal de la cintz se fa
cilitan para los bordes "caliente" y "frio", estiméndose -
tales transmisiones de las curvas de transmisidn de corrieé

te para los diferentes sistemas electroliticos.

" Sistema ' Transmisién

Barra de Cuerpo en Tempera Boxrde .

electrodo fusion tura me "ca- Borde

(31) , (36) dia liente"  "frio"
Cu Cu.Bi 7002C  30-- 35% €0 - 65%
Cu Cu.Pb 7502C 30 - 35% 60 - 65%
Ru Po 75020 40 - 45% 55 - 60%

' Seglin se describe con referencia a los ejemplos
ilustrados, el método de acuerdo con el invento incluye
el paso de una corriente eléctrica a través del vidrio a
ser tratado para efectuar la emigracidén de un metal elec-
troliticamente al interior del vidrio. Sin embargo, se apre
clard que el invento también es aplicable para el trata--
miento de vidrio mediante el contacto con un cuerpo de un

material en fusidén sin acompafiamiento alguno de una corrien

v
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te eléctrica. Por ejemplo, el vidrio puede ser puesto en -
contacto con un material que modifique al vidrio bajo con-
diciones de oxidacidn, y las condiciones de la oxidacidn
en el cuerpo del material en fusidn reguladas para contro-
lar la emigracién de un elemento al vidrio.

En resumen, la patente de invencidén que se solici

-ta deberd recaer sobre las sigulentes:

REIVINDICACIONES

1. Aparato para utilizar en la fabricacidn de vidric
con caracteristicas de matizado, caracterizéndose dicho apa
rato por unos medlos para soportar el vidrio, unos regula-
dores térmicos asociados con los medios de soporte para con
trolar la btemperabtura del vidrio, medios para mantener con-
tra una superficie calentada del vidrio un cuerpo de un ma-
terial en fusidén que sea efectivo para producir las desea-
das caracteristicas cuando es incorporado en el vidrio, ¥y
medios para efectuar un movimiento relativo entre el vidrio
soportado por los medios de soporte y el cuerpo del mate-
rial en fusidn, y medios para variar el tratamiento del vi-
drio por el mencionado cuerpo en fusién lateralmente a la .
direccidén del referido movimiento relatiﬁo.

2. Aparato segin la-reivindicacién 1, que se carac
teriza porque los medios para mantener el cuerpo del mate-
rial en fusidén contra la superficie del vidrio estdn confor
mados de forma que la longitud de dicho cuerpo en la direg
cidn del mencionado movimiento relativo varia lateralmente
a aquella direccidn. '

3. Aparato segin la reivindicacidén 1, que se carac
teriza por unos medios para controlar la distribucidn de la

temperatura del vidrio en una direccidn lateral con respec-
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to a la direccidén del indicado movimiento relativo para oca
sionar un desnivel térmico transversalmente al vidrio en -
dicha direccidn lateral.

4. Aparato segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 3, que se caracteriza por una estructura de SOpOY-
te que contiene un balio de metal en fusidn, una estruciura
de cubierta que define un espacio libre por encima del haiio
medios para mantener una atmésfera protectora en el espa-
cio libre, medios para entregar el vidrio en fusidn al baiio
a una razdén controlada y para avanzar el vidrio con una -
capa alo largo del.bafio en forma de cinta, y un miembro po-
sicionador que se extiende transversalmente al paso del -
avance del vidrio y exactamente por'encima del paso del -
avance del vidrio, estando adaptado dicho miembro para man
tener el cuerpo del material en fusidn en conbacto con la
superficie superior de la cinta de vidrio.

5. Aparato segin la reivindicacidn 4, que se ca-
racteriza porque el cuerpo del material en fusidén es elec-
tricamente conductor e incluye respectivas conexiones elec
tricas al bafio de metal en fusidn y al mencionado cuerpo,
estando adaptadas dichas conexiones para ser conectadas a
un generador de corriente para ocasionar un flujo de co--
rriente a través del vidrio entre el referido cuerpo y el
indicado bafic de metal en fusidn.

6. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patenté de invencidn que se solicita:

APARATO PARA UTILIZAR EN LA FABRICACION DE VIDRIO.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriiiva que consta de veintiuna paginas
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 6 marzo 1.969
BERNARDO UNGRIA

P.D.
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