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I¿3. presente- invento so refiere a una instala- 
ci&a para la fabricación de perfilas continuos le malera, 
o da agloacrado de partículas de madera, con reveatisicn 
te do una lámina do pl&itico extraído, que comprende una 
banda transportadora do alisoptaeión, donde se colocan 
listonen de esmera o de aglomerado do partículas de Rode­
ra, con una ¡separación lateral entro oí, *uaa máquina os** 
coladora, situada a continuación do 1; banda transporta- 
dora, que tiene unos tubos verticales que coinciden con 
el intersticio previsto entro los listones, por cuyos tg 
boa fluye una cola líquida, que se vi depositando latera^ 
mente oobre uno de cada dos listoneo contiguos, uno prog- 
33 ^  fraguado por la que pase loa liatones imprégnelos 
do cola, que incluyo un dispositivo Je arrastre, que ajar 
ce una presión lateral sobro el bloque continuo de lis-* 
tonca, a cedida que va pasando entre los electrodos de 
un generador de alta frecuencia, le nodo que el calor 
producido entre ambos electrodos poliaeriza en pocos ao4 
guadas los líneas de cola, consolidando -*ci lúa listono: ¡, 
que forman entonces un bloque continuo, una máquina de 
moldear sachlbeabradara, que perfila el bloque de listo-j- 
noo de nodo exacto por las cuatro caras, quedando ya - 
conformado el perfil elegido, una máquina extrusora de 
Plástico por la que entra el bloque a travÓs ¿c la par­
te posterior del cabezal oxtrusar, pare, salir por Jalan :e 
enfundado en un tubo de plástico, que se ciñe después 
perfectamente al pasar por un calibrador dispuesto a 
continuación, y un conjunto de arrastre do corte y des­
cargador, donde una sierra de disco corta si perfil de 
forma autos&tica en trozos do longitud predo terminada,
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que caen en un depósito sitando al costado de la máquina* 
1.a instalación ác la invención puede llevar

5

aáomSs unco medies apropiados para la adición a la máqui­
na e-xtruoora de pigmentos neceaarioa, dvbidcmonto mezcla­
das con la materia plástica a e,<truir*

Un objeto de la invección es proporcionar una

10

15

instalación para la fabricación de perfiles continuos de 
redora o de agloaerado* de partículas do madera, en la - 
cual los eleocntos necesarios para formar y terminar el 
producto catán dispuestos en una cadena continuo#

Otro objeto do la invención es proporcionar 
uno instalación pera la fabricación de perfiles continuo: , 
de andera o de aglomerado do partículas do madera, que rg, 
duce el costo de fabricación del producto, al reducir la: 
operaciones de transporte de una máquina a la otra#

Un objeto adicional do la invención es propor­
cionar una instalación para la fabricación de perfiles 
continuos de andera o de aglomerado do partículas do aa-

20

23

dora, que reduce caabcncialBeate el número de operarios 
para la atención do cada una de las sóquinas que inter­
vienen en el procedimiento do fabricación, con su efecto 
consiguiente sobre el costo final del producto#

La invención proporciona taablón otros obje­
tos y ventajas que se desprenderán de la lectura do la 
descripción de la instalación, que ce representa en los
dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 representa una instalación para 
la fabricación de perfiles continuos de madera o do agio-*

30

morado do particular do nadara do acuerdo con la inven­
ción;
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La figura 2 aneatra 3.a disposición de loo lia- 
toa-3s que intarvioncR en el procedimiento do íabricaci&a, 
al paaar por leo electrodos de un generador de alta fre­
cuencia, intercalado en la iniciación; y

la figure 3 muustra un producto final obteni­
do en la instalación representada ea lo figuro 1.

Con referencia a la figura 1, Ion listonen ore 
parados aos&a el perfil que ha de fabricarse, por cjespío 
según el representado en ls figura 3, ac colocan canual­
mente sobro la cinta transportadora de la parte 1 de la 
instalación. Cu colocación se realiza de modo que nance 
coincidan loe entrases de dos liatones contiguos+ ya cus . 
dichos listonas con de longitudes variables, consiguién­
dose así un bloque de longitud indefinida.

11 material utilizado para lo forjación de 
los listones puedo sor madera de baga calidad o agíosera-' 
do de ssdara, procedente de residuos, lo que abarata el 
coste final eel producto.

'11 fmisioaaaiento do la instalación es coatí" 
nuo y la detección y reparación de averíos son operacio­
nes fuciles y perfectamente realizables.

la disposición de los listones sobre la ban­
da transportadora.1 se realiza coa usa separación late­
ral apropiada., por ejemplo -3o 13 a 12 ca+

A continuación de la banda transportadora I 
estÓ dispuesta la maquina cncoladora 2. bicha aóquina e& 
coladora tieso unos tubos verticales 2, dispuestos traes 
veraalaente y tuyo oaplazaaieato coincido con el inters­
ticio formado entre dea listones contiguos. Por los tu­
bos 5 fluyo la cola líquida que so deposita lateraloea-

-  4



te sobre uno de cada dos listeros contiguos* Al bloque eg 
tá .̂-reparado entonces pera la siguiente operación de en­
colado*

5

13

15

20

30

A continuación de la r:Equina 6neoladcrn 2 os* 
tu dispuesta la prensa do fraguado '5, praviana de un dis­
positiva do arrastre que ejerce una presión lateral, re­
presentada por las flechas X de la figura 2, sobre el ble 
que continuo de listones, aplicando así las elementos 11, 
12, 13 y 14 para su encolado* Al aloso tiempo el conjun­
to soaatido a presión v.5 pasando entro los electrodos 15 
y 16 de un generador de alta frecuencia. Al aplicar una 
excitación a los sancionados electrodos so produce un eagt 

í po tóraico, cuyo calor polirriza en pocos segundos las 
lineas de cola dispuestas entre los listonen 11 y 12, 12 
y 13, 13 y 14, consolidando así loa listónos que íornan 
entonces un bloque continuo#

A cantinuaeián del generador de alta frecuen 
cía 3 cat& dispuesta una aiquina de sol A car o aatdiibanbr! ¡. 
dora 4, donde ce perfila con rectitud el bloque conti­
nuo de listones por sus cuatro caras,, quedando ya canfor, 
sedo el perfil definitivo, representado en la figura 3, 
can los salientes y entrantes convenientes*

A ceatiBHaei%B do la. a&quiaa sacbiheabraáera 
4 está dispuesta la aSqaina extrusora de plástica 5* ü  
bloque entra a travás de la parta posterior del cabezal 
extrusor, para salir por la. parte anterior, enfundado ya 
en un tubo do plSatico*.

El tubo de plástico, confornado al perfil &1& 
gido, coso se ve en 3 en la figura 3, se ciñe luego per­
fectamente a la forma externa do los listones al pasar

* *  $  * *17- 3-69
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por el calibrador 5.
A cc'ctinuaci^ del calibrador ó está dispues­

ta un conjunto de ísrrastrc, corte y descorgndor, que in­
cluye usa sierra, da disco, 39R va ¿ortnndo el perfil de 
faaaa automática en trasca de lentitud predetexm:inads.

Los trozos cortadas caen a ua deposito situa­
do al costado del conjunto de arrastre, corte y descarga­
dor*

Con le iastalaciáa de la invención pueden fa­
bricarse teda, claco '-de perfiles, revestidos con una l&ai-
ns. de plástica, que los proteco, mejorando ccnsiblencnte 
sus caracteríaticas, en lo r.uc se refiere a cu aspecto es, 
tático,e cu resistencia y a su estabilidad dimensional.

La superficie exterior de cutos perfiles pug. 
de conseguirse cu cualquier color, sin a&a que añadir los 
pigmentos necesarios, dcbidsnencc teselados con la mate­
ria plástica a oxtruir. is naturaleza de la materia pl&s-" 
tica puede ser poíi(eloruro do vinilo), rígido o flexible
o cualquiera otra de las indicadas para aíquinas ex truno--

SO

25

11 campo de aplicación de los perfiles con­
tinuos con revestimiento do plástico obtenidos aeg&a el 
procedimiento de la invención ea muy extenso, íuedcu aula 
cerco a la conatrueci&n de narcos o cercos de puertas y 
ventanas, carpintería en general, muebles, rcsvostiaicn- 
tcs ote*, sin licitación de medidas, yo que pueden fabri­
carse de cualquier longitud.

Per los características de acabado superfi­
cial liso y pulida do los perfiles obtenidos oeg&n la - 
iastalaeiSa del invento, no ¿a necesario ninguna clase

i y - 3-39 6



de conservación (pintura, barniz, etc.) cicada cu lin-

10

1$

20
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pieza extrenadasMato sencilla.
Auaqua la invención re ha deocríte y raprcaen 

tuda cea referencia a ana realización especifica de le 
misme, se coaprondoró -31a pueden realizarse Pitipiés 
cambios y variaciones en en objete, sin apartarse por - 
ello de su espirita inventivo.

2 E I ? I N D 1 0

Loa puntos de invención propia y nueva que 
so presentan pora que sean objeto ¿o cota solicitud do 
Patento da Invención en Espada, por VSI32E aSoa, son Ion 
siguientes:

1.— Una instalación pora la fabricación de 
perfiles continuos de cadera o do aglomerado de parti­
cular de andera, con revestimiento do un? lóaina de pl&! 
tico oxtruido, caracterizado porque comprendo una banda 
transportadora do alimentación, donde so colocan listo­
nen de madera o,de agloaerado do partículas de madera,- 
con una separación lateral entre si, una aáqulaa enco­
ladora, situada a continuación de la banda transporta-

—. 7



¿ora, que tiene uaos tubos verticales - coincidcstcs con 1^ 
separación catre loa listónos, por cuyos tabas fluye una 
cola liquida, que se va ¿epoaituiído iateralacatc cobre 
uno ¿o c M a  Jos listones coa5Íg?:os, una prensa do fragua­
do par 1c. no pasen loa liatones improbados de cola, qwt7
incluyo un dispositivo lo arrastro, que ejerce uno pre­
sión lateral sabré el bloque continuo be listones, a me­
dica que va pasando entre los electrodos -ie un generador 
de alte frosueacig, de ando que el color producido entre 
-satos electrodos poliaerixa en pocos oeganios las linean 
de oole, consolidando asi los listones, que foraen estoa^ 
eos un bloque eoat&mo, uno maquina de moldear auchihoa- 
bradora, que perfila el bloque de listonoo do modo exac­
to por las cuatro corso, quedando ya conformado el per­
fil elegido, una Equino extruaora de plástico por la - 
que estro el bloque a travía de la parte posterior del 
cabañal extrasor, para salir por delante enfundado en un 
tubo de plástico, que se ciño despuís perfactaaente al 
pasar por sta calibrador dispuesto a continuación y un co 
guste de errastro, da corto y descargador, donde una sig 
rra de disco corta el perfil do forma uutoaótioa en tro­
zos do longitud predeterminada, que eácn en un depósito 
situado si oestado ¿a la máquina#

2.- Una instalación segós la roivindicacióa
1, en le cusí están , 
la g&quiBR -struuoru

previstos sodios para la adición a 
. de pigmentos necesarios, dcbiáaaoa-

tc teselados con la satería plástica a cxtrulr.
3,- Una iuotalación para la fabricación de 

perfiles continuos de sedera o de aglomerado de partlcu



$

3al y se ha Rescrita en la Yesería que 
anteceda 'representada en lea dibuje** a w  ce ecaspañan y 
para las finen que se haa especificada.

l^ta Helarle c<n^ta de nueve Isaías escritas 
a máquina por una sala. cera.

Madrid,

J-* % 'i#

V*1
c
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