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Bl invento se refiere a un dispositivo para
la fabricacifn de cuerpos de seccidn transversal anular,
por ejemplo, mangueras o sSecclones de tubos flexibles,
consistentes en un material termopldstico, especialmen-—
te en un material sintético orgdnico, dispositivo que
esté constituldo por una prense de extrusién y una cabe-
za de inyeccidn montada a continuacidn, la cual presenta
una caja, un macho, una abertura de entrada y una tobera
anular para le salida del material termopldstico, asi
como una camara acumuladora vaclable mediente un émbolo
anuler, delante de la cual estd montado wn canal de for-
ma anular o cilindrico.

Es conocido ya un dispositivo de este tipo,
en cl que, entre el canal montado delante y hecho en for

na de cémara anular, y la cédmera acumuladorce dispuesta

3

concéntricamente con respecto @& dicho canal, estd previs
to un menguito, en el que es conoclda la superficie en-
volvente interior del émbolo anular. El material sale de
la cdmara anular por el extremo inferior de este mangui-
to para llezar a la cémara acumuladora, al mismo tiempo
que empuja al émbolo anular hacia atrds, hasta su posi-
cién extrema, mientras va llenando le cdmera acumuladors;
A este particular resulta inevitable el que las paries
del material que llegan primeramente a la cémera acumula-
dora, sean las que permanezcan durante mds tiempo en la
cebeza de inyeceidn, mientras que en cambio las partes

del material que, inmediatamente antes de finalizar el

proceso de llenado y, por consiguiente, inmediatamente
antes de comenzar el proceso de vacilado de la cdmera acul
muladora, originado por el émbolo snular, llegan a esta
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Gltima, permenecen tan s6lo durante un tiempo muy corto
dentro de la cabeza de inyeceidn. Como resultado de ello
es, por tanto, inevitable en este dispositivo conocido,
cl que en las diversas particulas del material sea muy
distinto el lapso de tiempo comprendido entre la entrada
de las particulas en la cabeza de inyeccidn, y el momen—

to en que sbandonan a la misma a travds de la tobera anu

lar., Tal es sobre todo el caso con respecto a las parti-

culas o capas de material que se encuentran en las proxii
midades inmediatas de la superficie frontal del dmbolo
anular que actia sobre el material existente en la cdma-
ra acumuladora., Estas particulas del material ya por lo
general no son expulsadas de la cabeza de inyeccidn a
través de la tobera anular, al ser vaciada la cémara
acumuladora. Por el contrario, se quedan en la zona com-
prendida entre laz cédmara acumuladora y la tobera anular,
hasta el proceso de vaciado siguiente., Ello significa

el que estas particulas del material tienen un tiempo de
permenencia en la cabeza de inyeceidn que asciende a wn
miltiplo del tiempo de permenencia de las particules de
naterial que llegan a la cdmara acumuladora antes del
proceso de expulsidén. BEstos tiempos de permenencia dis-

tintos, que ademds son mal controlables, son en extremo

1

perjudiciales para la calidad del producto acabado, sien
do indiferente el que la seccién de menguera, o bien un

objeto fabricado eventualmente a partir de ella, por ejel
plo, por el procedimiento de soplado, formen el producto

1=

acabado,
El invento se ha propuesto, por lo tanto, el

| §

mejorar el dispositivo conocido de tal modo, que sea con
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seguible uwna igualacién Gel tiempo Ge permenencia de las
diversas particulas de material dentro de la cabeza de
inyeccién, Bs verdad que en el caso normal no habrd de
ser apenas posible el consegulir un tiempo de permanencie
gbsolutamente wniforme para la totalidad de las particu-~
las de materiel. No obstante pretende el invento mante-~
ner las diferencias tan pequefias, que no lleguen a tenexr
influencia sobre la calidad del producto aczbado.

Como solucidén de este problema, propone el

invento que el canzl montado delante, dispuesto concéntri-

camente respecto & la cdmara acumuladora, estd limitado

por una parte fija de la cabeza de inyeccidn y por el émd

bolo anular. BEn esta parte fija se puede tratar del ma~
cho, o también de la caja. EL el caso citado en primer
lugar, el canal montado delante presenterd jeneralmente
une forma enular. En el segundo caso es posible también
gque el canal montado delante presente una seccidn trans-

versal aproximadamente circular. Bl canal pueds estar li-

mitedo por la superficie envolvente interior o la exteri
del émbolo anular.

En una alimentacibn central del material en
la ccbeza de inyeceidn, en que el macho estd sostenido
por nervios unidos con la caja de la cebeza de inyeccidn,
pueden el canal, por lo general de forma anular cn este
caso, y le cdmara acumuladora estar dispuestos detrds de
los nervios, visto en la direccidn del flujo de material|
& saber, convenientemente de tal modo, gue la cémoara ecu-
muladora circunde conedrricamente a los nervios. For otr?
lado, existe bambién la posibilidad de disponer la céma~ |

ra acunmuladora dentro del macho, de modo que estéd circuns

24.2.69 -4 -

r



10

15

20

25,

30

dada ventajosamente en forma concéntrica por los nervios,
Esta forma de reglizaciln tiene la venitaje de que la ca-
beza de inyeccidén no experimenta, o bien experimenta tan
5610 un aumento insignificante de su diémetro, como con-
secuencia de la existencia de la cdmara acumuladora. Es-
to es importante por el hecho de que en el tratamiento
por el procedimiento de soplado de las secciones de man-~
guera fabricadas, frecuentemente es preciso extruir va-
rias secciones de manguera a través de un nimero corres—
pondiente de cabezas de inyeccidn dispuestas inmediata~
mente unas junto a otras, Lsta necesidad resulta del he-
cho de que, a efectos de consegulr una productividad su-
ficiente, las mdquinaes de soplado estdn muchas veces pro-
vistas de varios nidos de moldeo, dispuestos directamen-
te unos junto a otros, debiendo ser introducida una sec-
cifn de manguera en cada nido de moldeo. Es evidente que
a este particular se pretende wantener lo mds pequeiias
posible las necesidades de espacio para tales nidos de
moldeo, Ello presupone naturalmente también una disposi-
cibén correspondientemente estrecha de las cabezas de in-
yeceidn., A este particular interesa forzosamente el hacex
lo mds pequefio posible el didmetro de estas cabezas de
inyeccién. Bsto se consigue en una disposicidnd la cédmad
ra acumuladora de cada caso dentro del macho de la cabezd
inyectora, més facilmente que en su disposicibn entre el
macho y la caje,

Las consideraciones indicadas anteriormente
son vdlidas, al menos hasia cierto punto, también para
otra forma de realizacién con alimentaciln central del

material en la cabeza de inyeceién y sujecidén del macho
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medignte nervios unidos con la caja de la cabeza inyec-
tora en la que, conforme a otra proposicidn del invento,
el canal y la cémara acumwladora, visto cn la direccidn
de flujo de material, puedean estar didpuestos delante

de los nervios o de los canzles de paso limitados por

estos. En cote caso se pueden disponer les cosas de tal
modo, que la cdnars acumwladors circunde concéntricamen—
te a la sbertura central de entrads que, por lo general,
recibe forme cilindrica. En esta forma de realizueidn exi
tird tembién muchas veces la posibilidad de elegir el
didmetro de la cémara acumuladora de tal medo que no so-{
brepase, o bien sobrepase tan sdlo insignificamentemente’
el didmetro méximo del macho. :

Para todes las formes de realizacidn, se tra-

ta de que puede ser conveniente el vaciar la cdmara acu-.
nuladora mediante el émbolo snuler, en funcidn de una de%
terminade presibn ajustable dentro de la cabeza e inyeci
cidn. Hsto se puede conseguir, conforme &l invento, por
el hecho de que entre el émbolo, 0 une prolonzecién del
mismo, y un interruptor de limite que desencadena la ine

versién del movimicnto del émbolo en el seutido de veciad
do, se halla intercalado un elemento eldstico,

#n el dibujo han sido representados cuatro

ejemplos de realizacidn del invento, mostrando: !

La Pigure 1, una seccidn longitudinal = travé%
de uwna cabeza Ge inyeccidn con aliwentacién lateral del ;
material;

la Figura 2, esguemiticamente, la seccidn lon=
t
gitudinal a través de una cabeza de inyeccidn con alimen~

tacidn ceniral del naterial y con cdmara scumuladora dis+
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pucsta fuera del macho, montada detrds de los nervios;
la Pigure 3, uga seccidn longitudinal a tra-

vés de una cabeza de inyeccidn con cdmara acumuladora

dispuesta dentro del macho y montada detrds de los nervids;

La Pigure 4, esquemdticamente, una seccidn lon-
gitudinal a través de una cabeza de inyeccidn con cémara
acumuladors dispuesta delante de los nervios.

La Figura 1 del dibujo, muestra une cabeza de
inyeceidn 10, que estd unidz con una prensa de hélice 11,
en la que el material termopldstico es plastificado por
una hélice 12, bajo la accibn del calor, y itransportado
a la cebeza de inyeccibn en la direccidn de la flecha 13.
La cabeza de inyeccidén consiste sustancialmente en una
caja 14, un macho 15 que discurre en direccidn longitu-
dinal, un émbolo anular 16 que esté conducido en una ca-
nara acumuladora 26, asi como en una matriz 17 que, con-
juntamente con la zona extrema inferior 18 del macho 15,
limita la tobera de inyeccién 19, La cebeza de inyeccidn
10 estd provista generalmente, en su lado exterior, de
manguitos de calefaceidn, parz mantener el material ter-
nopléstico a la temperatura precisa. Estos manguitos no
han sido representados en el dibujo, por motivos de una
mayor claridad,

Bl ndcleo 15 estd sostenido en su zona superidr
cénica 20, por medio de un menguito 21. En la zona de di+
cho manguito 21, estd provisto de dos escotaduras 22 co-
rridas 180° entre si, Dstas escotaduras, de seccidn trans-
versal en forms de arco, se ensanchan desde arriba hacia
abajo. Bn su extremo inferior asciende su ancho a 1800,
medido en radisnes, Hacen transicidn en la cémara anular
23, que estd limitada por la zona central del macho 15 ¥
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por el émbolo anular 16, cuando el Wltimo adopta une po-
siecidén situada por debajo de la posicidn extrema superior

Las dos escotaduras 22 estén comunicadas con

el canul de entrada 25 a través de dos canales intermedids

24, enfrentados csimismo entre si. Bl canal de entrada

|

estd dispuesto en el manguito 21 ya mencionado. Estéd unid
do con la sbertura de salida de la prensa de hélice 11,
El material termopléstico que fluye de la prqi
sa de hélice, forma primeramente una sola corriente de
raterial que, al penetrar en los dos canales intermedios

24 cs subdividida en dos corrientes parciales. Alli, o

sea, en los canales intermedios, las dos corrientes par-,
ciales son conducides hacia lados distintos, cada una deé
ellas en unarco de aproximadzmente 90° en torno del mach$
15, a szber, husta por encima de las dos escotaduras 22.2
A11f tiene lugar wna desviacidn de las dos corrientes |
parciales hacia zbejo, penetrando en las escotaduras 22,
en las que las dos corrientes parciales, a2l ir aumentan-
do el ancho de estas escotaduras, son distribuidas por

la periferia del macho 15, hasta que finalmente se juntan
entre si en el extremo inferior de estas dos escotaduras
22 y penetran en la cémara enular 23, En el punto de tran
sicién entre las dos escotaduras 22 y la cémara anular
23, disPuaéta detrés de ellas, tiene lugar una unién de
las dos corrientes parciales para formar una estructura
tubular, que seguidemente penetra en la cédmera acumulado—
ra 26. E1 éubolo anular 16, conducide dentro de ésta, ha
sido representado & la derecha del dibujo en su posicién

. i
extrema inferior y, & la izquierda, en su posicibn extre-

ma superior.
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A partir de la posicidn extrema inferior del
émbolo 16, que adopta éste inmediatamente despuds de fi-
nalizado un proceso de expulsién, el material fluyente &
través de la éémara anular 16 se depositard debajo de
la superficie frontal 27 y desplazard al émbolo hacia a-
rriba, A este particular no es necesario adopiar medidas
especiales para evitar que el muterial se salga de la to
bera de inyeccién 19. Por el contrario se puede partir
del hecho de que la resistencia a la circulacidn que el
material tiene que vencer & su paso a través de la tobe-
ra de inyeccidn 19, es sustancialmente mayor que la re-
sistencia que opone el émbolo 16 a su desplazamiento ha-
cia arriba. Quiere decir ésto, por lo tanto, que de la
tobera de inyeccién no sale material, mientras el émbo-
10 16 no haya alcanzado todavia su posicién'extrema su- i
perior. I

Durente el desplazamiento hacia arriba del
émbolo 16, el material que fluye por la cdmarse anular 23
se sigue depositando siempre de nuevo debajo de la supers
ficie frontal inferior 27 del émbolo. Existe por consi-
guiente la garantia de que el material que durante el
proceso de llenado he penetrado primeramente en la zona
inferior de la cdmera acumuladora 26, permanezca también
211li en el curso del proceso ulterior de llenado y, por
lo tanto, sea tambidén, en el proceso de expulsibn siguien

te, el primero en ser expulsado de nuevo a través de la

tobera de inyeccidn 18. Con ello tiene forzosamente lu- i
gar una igualacién del tiempo de permemencia. Naturalmen%
te es inevitable que el material que, sl final del procei

50 de expulsidn, se encuentre en la zona 28 comprendida
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entre la cimara scumuladora 26 6 la cémara anuler 23, y
la tobera de inyeccién 19, permanezca allf hasia el pro-
ceso siguiente de expulsidén. A este particular se trata
del meterial que ha sido el Wltimo en penetrar en la
cémara acumuladora 26 y, por consiguiente, también el
que serd el primero en ser expulsado en el proceso de ex
pulsidn que sigue & continuacidn,

El movimiento del émbolo anular 16 en la di-
reccibn de expulsidn, y el desencadenamiento del movimie

-
to0, tienen luger empleando medios conocidos. El movimien:

1~

to de retroceso a la posicidn extrema superior, es ori-
ginado, tal como ya se ha mencionado, mediante el mate- |
rial que sigue afluyendo, es decir, independientemente
del accionamiento - por lo general hidréulico - del ém-
bolo anular 16. Con ello queda garentizada en cualguier
caso una concordanclia absoluta entre d movimiento de re-
troceso del émbolo 16 y el proceso de llenado dentro de
la cédmera acumuladora 26,

En la cabeze de inyeccibn conforme a la figu-
re 2, en la que todas las partes que se corresponden con
las del ejemplo de reslizacidn conforme a la figura 1
han sido provistas de signos de referencia igueles en
cada cago mayores en 100, esgtd el macho 115 de la cabe-
za de inyeccidn aplicado de otra menera. Bl material pro
cedente de la prensa de hélice, que no ha sido represen-
tade, penetra, después de haber sido desviado conforme
al curso de la flecha 130, en un canal vertical 131 que,
casi siempré, presenta una seceidn transversal circular.

En la direccién hacia la tobera de inyeccién situvada en

el extremo inferior de la cabeza de inyeccidén 110, hace
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dicho cenal 131 tramsicidén en una cdmara anular 132, que
estd limitada por la caja 114 y el macho 115, Bste Ulti-

mo presenta en su zona superior le.forma de un cono do-

ble. La parte superior 115z se estrecha en sentido opues
to a la direccidén de flujo del material, La parte infe-
rior 115b se estrechz en direccidn hacia la tobera de
inyeccibn, o sea, en la direccidn del flujo del meteriall
Esta parte hace transicidén en el macho 118 de la tobera.
La sujecidén del macho 115 tiene luger median-
te nervios 133, que unen el macho 115 con la caja 114,
La cémara anular 132 de la zona superior del macho hace
trensicién, en la direccidn de flujo del material, en un
cierto numero de canales individuales, dispuestos entre
los nervios 133. Estos canales 134 estén limitados en cai

da casgo por dos nervios, el macho 115 y la caja 114, Co-

mienzan en cada caso en los extremos superiores 135 de
los nervios, En los extremos inferiores 136, hacen tran-
sicidén en una cémara anular 137, que desemboca en la to-
bera de inyeccidn.

Convenientemente se disponen las comas & es-~
te particular de tal modo, que los canales 134 presentan,
por toda su extensidn longitudinal, un ancho constente
en direccidn periférica y un grueso siempre igual, o sea

que la sepzracibén entre el niucleo 115 y la caja 114 es

siempre la misma. De ello resulta que la totalidad de to-
dos los canales presenta en direccidn periférica el mis-
mo encho que la cédmara anular 132 inmediatemente por en-
cima de los nerviog 133. Se consigue con ello que el ma-
terial no experimente varizciones de presién, y tan sblo

variaciones insignificantes de velocidad.
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En el ejemplo de realizacidn conforme a la
figura 2, la cémara acumuledora 126 estd dispuesta en
la ceja 114, y ello de tal modo, qué circunda sproxime-
damente en forma concéntrica a los nervios 133 y a los
canales individuales 134 situados entre ellos. Bl émbolo
anular 116 estd en la figura 2 representado por lineas
de trazo continuo en su posicibn extrema inferior, mien-
tras que ha sido dibujado con lineas de trazos en su po-
sicidn extrema superior 1ll6a.

En el ejemplo de realizacidn conforme a la
figura 3, las piezas que concuerden con las de la forma
de realizacidn segin la figura 2, han sido provistas de
signos de referencia correspondientes en cada caso mayo-
reg en 100. Tambidn aqui estd el macho 215 unido con la
caja 214 de la cabeza de inyececién 210 por medio de ner-
vios 233, de megnera yao descrita. Con relacidn 2 la en-
trada del material a través de un canal central 231, a
la distribucidén del material, a la forma y dimensiones
de los canales individuales 234, vale lo ya dicho 2 pro-
pésito de la Figura 2,

Bn contraposicidn al dltimo ejemplo de reali-
zacibn, no obgtante, se encuentra la cdmara acumuladors
226 dentro del macho 215, halldndose su entrada aproxi-
madamente a la alture del extremo inferior 236 de los
nerviog 233. Tambidén aqui ha sido representado el émbo-
lo anular 216 con lineas de ftrazo continuo en su posi-
cibén inferior y, con lineas de trazos, en su posicién
extrema supérior.

Ia alimentacién del agente Ge accionamiento,

o sea, por ejemplo, el liguido hidrdulico, puede efec-
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tuarse & este particular a través de conducciones 240
que son hechas pasar por los nervios 233.
Bl movimiento de descenso del émbolo anular

216 a partir de su posicidn extrema'superior 216a hasta
su posicidn extrema inferior 216b puede ser desencadena
do por un interruptor de limite 241, sobre el gque el ém-
bolo, en su posicidn extrema superior, actia mediante la
intercalacidn de un muelle 242. Con ello resulta posible

gobernar el émbolo en relicibn con el proceso de vacia-

do, en funcidn de la presidén reinante en la cabeza de i
inyeccibn, Naturalmente es posible tambiédn esta diSposi-i
cién en los otros ejemplos de realizacidn, '

En el ejemplo de realizacidén conforme a la
figura 4, en la que las partes correspondientes han sgido
provistag con los mismos signos de referencia aumentados
en 100 con respecto a los del ejemplo de realizacidn se-
gin la figura 3, la cédmara acumuladora 326 se halla dis-
puesta en la caja 314, delante de los nervios 333 y de
los canales individuales 334 situsdos entre ellos. Le

disposicidn se ha llevado a cabo de manera que el canal
de entrada 331 estd circundado concéntricamente por la
cdmera acumuladora 326. Tembién agui ha sido representa-
do el émbolo anular 316 con lineas de trazo continuo en
su posicién inferior y, con lineas de trazos, en su po-
sicibn extrema superior 316a.

ilentras en todos los otros ejemplos de reg~
lizacién el canal 23, 123, 233, dispuesto concentricamen
te respecto & la cdmera acumuladora y delante de ella,
presenta una forma anular de saccidn transversal, estéd

este canal 331 en el ejemplo de realizacidn conforme a

25.2.69 -13 -
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le figura 4, por lo menos en su zona& superior, provisto
de una seccién trensversal maciza, preferentemente de fop
ma circular.

Esta solicitud que corresponde a la presenta-
da en la Republica Federal Alemana el 18 de Liarzo de
1.968, con el ntmero P 17 04 791.5, se acoge 2 1los bene-
ficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie
dad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invenecién propia y nueva que
se presentan pare que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afos, son los
siguientes:

l.- Un dispositivo para fabricar cuerpos de
seccidn trensversal anular, por ejemplo mangueras o sec-|
ciones de tubos flexibles, consistentes en un material |
termopléstico, especialmente en un materisl sintdético '
orgénico, dispositivo gque esté constituido por una pren—i
sa de extrusidn y una cabeza de inyeccién montada a con-
tinuacidn, la cual presenta une caja, un mecho, una abers

tura de entrada y una tobera anular para la salida del

material termopldstico, asi como una cdmara scumuladora
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vaciable mediante un émbolo anular, delante de la cual
estd montado un canzl anular o de seccidn transversal
aproximadamente circular, caracterizado porgque el canal,
dispuesto concéntricamente con respecto a la cdmara acu-
muladora, estd limitado por una parte fija de la cabeza
de inyeccidn y por el émbolo anular.

2.— Un dispositivo de acuerdo con la reivindi
cacién 1, caracterizado porque el canal montado delante
estd limitado por el macho y el dmbolo anular.

3.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindil
cacibn 1, caracterizado porgue el canal montado delante
estd limitado por la caja y por el émbolo anular,

4.~ Un disgpositivo de acuerdo con una cualquige
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
que el canal montado delante estd limitado por la super:
ficie envolvente interior del émbolo anular,

5.= Un dispositivo de acuerdo con una cualqui

1o

ra de las reivindicaciones precedentes 1 a 3, caracteri-
zado porque el canal estd limitado por la superficie en-
volvente exterior del émbolo anular.

6.—~ Un dispositivo de acuerdo con una cuelqui

HO

ra de las reivindicaciones precedentes, con alimentacidn
central del material em la cabeza de inyeccidn, en la que
el macho estéd sostenido por nervios unidos con la caja
de la cabeza de inyeceidn, caracterizado porque, visto en
la direccidn de flujo del material, el canzal anular y la
cémara acumuladora estén dispuestos detrds de los nervids.

Te—- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi

[

cacidén 6, caracterizado porque la cédmara scumuladora cin

[

cunda concénbtricamente a los nervios.

28,2.69 - 15 =
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8.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacibén 6, caracterizado porque la cémara acumuladors es-
t4 dispuesta dentro del machoy, ventajosamente, estd cir-

cundada concéntricemente por los nervios.

9.- Un dispositivo de acuerdo con una cualquie-
ra de las reivindicaciones 1 & 5, con alimentacidn central
del materisl en 1la cabeza de inyeccibn, en la que el ni-
cleo es sostenido mediante nervios unidos con la caja de
la cabeza de inyeceidn, caracterizado porque el canal y
la cimara acumuladora, vistos en la direceidn del fluwjo
del material, estén dispuestos delente de los necrvios o

de los canales de paco limitados por éstos,

10.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi
cacidn 9, caracterizado porgue la cdmera acumuladora cir-
cunda concéntricamente & la abertura central de entrada.

1l.- Un dispositivo de acuerdo con una cual-
guiera de las reivindicacilones precedenies, carwcteriza-
do porgue la cimcra acumuladora es vaeiable por el émbo-
lo anvlar en funcidn de wna determinzda presidn ajusta~
ble dentro de le cabeza de inyeccidn,

12.- Un dispositivo para fabricar cuervos de
seccién>transversal anular, por ejemplo manzucras 0 Sec—
ciones de tubos flexibles,

Tal y como se ha descrito en la liemoria que
antecede, representado en los dibujos cue se acompaiien y

con los fines que se han especificado.
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BEsta Memoria consta de diecisiete hojas escri-

tas a mdquina por unae sola cara.
Madrid,

25.2,69
Jdve

P.A.
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