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Industrias Kores, S.4A., d° nacionalidad 2spaficla, estable-
cida #n Barcflona, calle Cordefla nfs. 480-490, solicita regls-
trar una Patont2 de Introduccidn, por 10 afios, parg Espafla y sus
Provincias 32 Ultramar, qu2 se refiera a: “FROCEDININTO DE OB-
TENCION DE UN HATERIAL AUTOGRAFICO, SENSIBLE A LA PRSSIONN,

<1 objnto de la prosents solicitud de Patont~ de Introduc~
cidn lo constituy? un procedimiconto de obtoneidn de un material
autogrdfico s2ngible a la prosidn, que permite escribir con la
simple prrsibn aplicads locslmente y sin utilizacidn de cinta
tintadora, pap?l carbdn, tinta o medios similaras,

Mntrriormente ya se dieron a conocer materigles de regis-

trar y calcar, °n los cualcs un papel d° color oscuro o provisto
de una capa intermadia oscura, por °jemplo impreso, estd dotedo
d~ una capa °xterior do cubricidn la cual, s~parada de la base
oscura por la presién ejercida al escribir, es trensferida, on
agprcial, al dorso de una hoja supsrpucsta. Segin un p2rfeccio-
nami>nto 2n la constitucidn de 4stos matoriales, que también se
ha dado a conocer, la aceidn de lavantar la capa exterior s ayu-
dada, todavia, por una caps adhngiva, situada on 2l dorso de cg-
da hoja qu? s~ °ncuenire colocada °ncima.

Sin ~mbargo, ecn muchos casos no s¢ dogea transferir las parw
ticulas d= la capa exterior, qu2 corrospondan g los caractsres

de eseritura, a la hoja sup?rpucsta. Por divergas razon®s no se
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puede hacsr coincidir €1 color de la capa coxbterior d= cada hoja
giguirnte do un jucgo de calcar, con 1 color del dorso de la
hoja superpussta. Por esto, on los meteriales celcadorms cono-
cidos s~ produce, 2n -l dorso, una ascritura on espejo visible.
gi 21 dorso estd impreso, por ejemplo con trxbos, entonces 105
caracteres de imprenta son cubiertos por las partfculas de la
capa, transferibles d2sd? la hoja situada d~bajo y s2 hacen ile-
gibles.

Seain €1 invento s? propons, por lo tanto, un procedimiszn-
t0 do obbteneidn d2 un material sutografico, soneible a la pre-
sifn, ceractrrizado por ol hocho de qu? ¢° fmpleo una hoja de
bas?, la cual, al menos, 2n 21 lado qu? r~eibs la 2scritura,
estd color2ads de oscuro y revestide d® una capa comprongible,
que posen una 2sbructura de particulas susltas con, por lo me-
nos, dos fasts 0 capas, distinguifndos? las FTases por su indice
d=» rafreceidn y cubrifndose €1 color dnl fondo por las repatidas
refraccioncs de la luz y reflexiones totalas, resprctivamente,
qu? s suceden on lag superficies limites d» dichas fases.

Seglin wna forma d2 ajocucidn pra2ferida, s» part? de un po-
pel corri~nte, d21 cual, wn lado g2l m~nog, ~n wua parte d2 su
sup~riicie, estd impreso con wn color que contrasta con la capa
extarior de color claro. La selaceidn d°1 color de la impresidn,
sl cual dot~rmina el color de la escritura, prro tambidn la sP-
lrceidn del pap~l base visible desde ~1 dorso, st ofreer como
vasto madio &2 orgenizacidn.

La estructura 2sponjosa de la capa comuyr ngible se conge=-
guird, ventajosaments, segin el invento, por »1 llamado efreto
d» precipitacidn, disolviendo 21 eglomtrant? en uns mezcla de
disolventeg de distinta cepacided disolvents con respecto al
gglomerante, escogifndozs los componmi~s 42 la mezels de digol-
ventre Ge tal forma, que ol dismolvente ~n 2l cual ~1 aglom’ran-

te g2 disuelva bien, se evapora mis rapidemcnte que ol 1iquido
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on 7l quo ~l aglomerant? s” diguslve poco o nada. A dicho £in’

g® desplaza la capacidad disolvente de lg mezcela durants »1 vro-
ceso de grcado ¥y el aglomarants so precipita, ain ant=s de la
eliminacidn de log disolventes rostant-s.

Tembin ge pueds lograr la precipitacidn, sin ~mbargo, pro-
duci~ndo una mezcla d2 una solucién homoginea, que solement” se
procipita con calor. Al =nfrisrge se reduce, en nuchos casos, la
solubilidad, 1o cuzl s~ utiliza para conseguir un aflojamiento
d2 los compon~ntas disuslitos degpuns de golicar la capve. ElL en-
friami~nto r~querido s2 consigue por lgo “varora01on de2l disolven-—
te, pero tambidn so pusde conseguir vor ung corrisnte de airs
frio, o por laminacidén on frio.

Resultan apropiados para fsta forma de preeipitacibn v aflo-
Jjami~nto, r=sprctivamentc, ants todo, los polisstzros linsales.
52 purde gyrovachar tawbidn, sin ~mbargo, con bunos resultados
para %gta forma G° procipitacidn, la solubilidad dcprndionts de
la trmperatura 42 distintos cuerpos céroos. Un mat~rial apropia-
do ~s por 2jemplo, Cora L (Farbwerks Hozchst).

Prro tambisn s2 purde cmplrar una combingeidén d° ambos pro-
cedimisrntos, utilizendo una mezcla que s° aplica nuy calisnte
la cuel, &l lado d2 un disolvent? bu™mo contien? otrogs no disol-
venteg, “n los cual”s 21 aglomerant” solam~nt~ quada ~n solucidn
bajo t~mp~ratura ~lvada, p2ro g° procipita &l ~nfrisrse. La tom—
prrbura o prrcipitacidn purde ser influsnciada por la r°lacién
d= mrzZela ~ntre disolventes y no disolventos. Tampoco og improes-
cindible qu? el disolvente mojor s ~vapore con mucha mayor rapi-
dez que ~1 no disolvente. Con osto 82 1o ofracs al ~speciglista
una mayor libortad para 2scoger log disolvent-~s apropiados.

Une ~structura de perticulas "spocialments Ffinas st obtisne
cuando, a la m~zZele a gplicar, se 1e afiade una carga d? rolleno
dn color claro y en 2apecigl de poco cubrimisnto, como por ojem-

plo g ~1 caolin, 2l deido silicico bien distribufdo, ~1 6xido
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alunfnico o similares, Por la adicién de estas cargas de relleno
se forman precipitantes, por lo cual resulta una distribucién
especialmente uriforme de las partficulas de aglomerante precipl-
tadas. Independientemente de las cargas de relleno o adicional~
mente, también se pueden afiadir ceras o componentes céreos,

como jabones metdlicos, cera I (dcidos montdnicos), cera KP
(wna mezcla de 4cidos montdnicos esterific::dos), los cuales

se muelen bien junto con la mezcla a aplicar y por su fina
distribucién en la capa aumentan el ocultamiento del color

del fondo y a la vez siyven de precipitantess

El empleo simultdneo de tales componentes céreos se reco-
mienda, ante todo, cuando los aglomerantes filmégenos empleados,
hacen que la capa sea demasiado insensible contra la presién
de la escritura.

El invento puede ser explicado, con mds detalle, mediante
los ejemplos siguientes, sin limitar, sin embargo, la proteccidn
solicitadas

Ejemplo 18

Se prepara una mezcla de

10 partes en peso de etilcelulosa N 100 (Herkules Powder

Coo)e .

100 partes en peso de acetonae

15 partes en peso de agua.

La mezela se muele en un molino de bolas y se aplica
sobre un papel bruto colorado en la masa intensamente azul, de
aproxX. 40 g/m2., El espesor debe ser de aprox. 10 g/m2, El seca-
do de la capa se obtiene mediante una coriiente de aire calien-
te, Resulta una capa blanca. Las hojas asi preparadas pueden
unirse a un juego de calcado y al escibrir sobre ellas con
caracteres de miquina de escribir, o también mediante un buril,
dan, por lo menos, diez copias nitidas de color azul, no pudien
do constatarse partlculas de capa en el dorso de lé hoja escri-

ta colocada encima o en el instrumento de escribir.
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Bjemplo 28 e -

Se emplea una mezcla que, adicionalmente a los componentes

mencionados en el Ejemplo 1, cotiene, ademds, 20 partes en peso
de estearato de plomo.

Como material de base puede utilizarse un papel de juego
de formularios, en un lado impreso en negro en toda su superficie.

Ejemplo 32

Se emplea en lao forma descrita en el Ejemplo 1, una mezcle
a aplicar compuesta des: _

10 partes en peso de cellita BL 900 (un acetobutirato de

celulosa de Farbenfabriken Bayer).

15 parteé en peso de estearato de aluminio.

100 partes en peso de acetona,

100 partes en peso de alcohol.

La aplicacidn de la mezcle se hace en la manera descrita en
el Ijemplo 1. Como material. base sirve un papel impreso en rojo
de 45 g/m2,

Ejemplo 42
En forma barecida se utiliza wna mezela g aplicar compuesta

de:

10 partes en peso de nitrocelulosa E 950 (Wolff & Co.),
Walsrode),

30 partes en peso de estearato de cinc,

100 partes en peso de acetona.

60 partes en peso de bencina, zona de ebullicidn 80 =1202
Co

La capa se aplica sébre un papel bruto, coloreado negro,
de la masa de 30 g/m2.
Ejemplo 5%
Se prepara una mezcla de:
10 partes en peso de poliestirol.
30 partes en peso de Cera I (4eidos montanicos de Ferbwerke

Hoechst) o
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20 parfes en peso de cawlin,

70 partes en peso de tricloroetilleno,

¥l poliestirol se disuelve, primero, en tricloroetilano
y se muele con el caolin., Despuds se afiade la Cera L y la
mezcla se calienta, aprox. 602 C., hasta que la Cera L esté
disuelta. Da mezcla se aplica caliente (aprox. 502 C.) sobre
papel de base color amarillo, con una capa de contrate verde.
El secado se hace a temperaturz ambientie normal, en corriente
de aire ripida.

Ejemplo 62

De manera parecids como en Ejemplo 1 se procede con una
mezcla a aplicar, compuesta de:

10 partes en peso de Vestiron N (resina estirénica de
Chem, Verke Hiils),

100 paftés en peso de tricloroetileno,

30 partes en peso de butanol,

5 partes en peso de caolin,

Ejemnlo 79

Se prepara y emplea como en Ejemplo 1, una mezcla a
aplicar compuesta des

10 partes en peso de nitrocelulosa B 950 (Wolff & Co.e)e

25 par%es en peso de montanato de cobre,

100 partes en peso de acetonae

15 partes en peso de agua.

Resulta una capa exbterior verde pdlido, Como en Ejemplo
1 se obtiene una escritura .azul, confome al color del fondo
del papel, En forms parecida por el empleo de jabones metdli-
cog de otros colores, se pueden producir capas exteriores
de los colores correspondientes, isi el eutearato de cobalto
dd une cape exterior azul pdlido y el estearato férrico un

coloreado castafio claro.
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Pero también puede colorearse la capa exterior por el
aditamiento de pigmentos o colorantes solubles, Las capas ex-
teriores de colores son especialmente ventajosas para Juegos
de calcado miltiple, siendo asf que la distribucién de las
copias puede hacerse simplemente, segin el color de la hoja.

Este medio de organizacidn puede ser variado y ampliado
por las coloraciones de la capa intermedia y del papel base,
respectivamente, descritas en los Ejemplos 1 al 6o

Para dar cumplimiento a lo dispuesto en el Articulo 70
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial, se hace
constar, como fuente informativa, que el procedimiento de
obtencién del material autogrdfico sensible a la presién,
que dejamos descrifto en la presente memoria, ha sido explotado
anteriormente con éxito, enE&ancia,y Austria, por las firmas
Kores, S.A. y W. Koresks, de Parls y Viena, respectivamente.,!

La Patente de Introduccién, por:"PROCEDIMIENTO DE OBTEN-
CION DE UN MATERIAL AUTOGRAFICO, SENSIBLE A LA PRESION", cuyo
privilegio de explotacién en Espafia y sus Provincias de Ultra—
mar, se solicita por un periodo de 10 aflos, deberd recaer sobre
las particularidades que se concretan en las siguientes,

REIVINDICACIONES

18,,~"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN MATERTAL AUTOGRAFICO,
SENSIBLE A LA PRESIONY, caracterizado por el hecho de que

ge emplea, como hoja base, una, hoja de papel que estd colorea—
da de oscuro, al meno por el lado que recibe la escritura, la
cual es revestida con una capa compresible, que posee una
estructura de particulas esponjosas, con, por 1o'menos, dog
fases o capas, distinguiéndose las fases por su Indice de
refraccidn y cubriéndose el color del fondo por las repetidas
refracciones de luz y reflexiones totales, respectivamente,

que tienen lugar en las superficies limites de dichas fases.
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28 ,~"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN MATERIAL AUTOGRAFICO,
SENSIBLE A LA PRESION", segin la reivindicacidn g, caracteri-

zado por el hecho de que bajo lapresidn de escritura;una de
las fases es desplazable.

38 ,~"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN MATERIAL AUTOGRAFICO,
SENSIBLE A LA PRESION", segin la reivindicacién 28, caracteri-
zado por el hecho de que la fase desplazable consiste en un
medio gasiforme o aire, respectivamente, |
4.8 ,~"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN IMATERIAL AUTOGRAFICO,
SENSIBLE A LA PRESION", segln la reivindicacidén 28, caracteri-
zado por el hecho de que la fase desplazable consiste en una
cera o materia cérea, en especial un jabdn de un catidn pluri-
valentes

58 ,~"PROCEDINIENTO DE OBTENCION DE UN MATERTAL AUTOGRAFICO,
SENSIBLE A LA PRESION", segin una de las reivindicaciones 18

a 48, caracterizado pbr él hecho de otra de las fases es
formada por unaglomerante filmégeno.

68 ,~"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN MATERTAL AUTOGRAFICO,
SENSIBLE A LA PRESION", segin una de las reivindicaciones 12

a 58, caracterizado por el hecho de que el fondo de color
ogcuro se obtiene por una impresidn practicada en la superficie
del papel, sobre la'cual es apiicada la cara exteriory
i9o~“PROCEDIMEENTO DE OBTENCION DE UN MATERIAL AUTOGRAFICO,
SENSIBLE A LA PHESION®, segfn lo reivindicacién 68, caracteri-
zado por el hecho de Que el papel de base, es previamente colo-
reado. ‘

88 ,~"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN HATERIAL AUTOGRAFICO,
SENSIBLE A LA PRESION", segln la reivindicacidn T8, caracteri-
Zado por el hecho de que la coloracién del papel base y la de

la impresidn, son distintas,
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-98,~"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN MATERTIAL AUTOGRAFICO,

SENSIBLE A LA PRESION",~ Tal como se ha descrito en la pre-
sente memoria. \

Consta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por

una sola cara.
' Barcelona a 49. 2-G9
P. As de Industrias Kores, S.A.~
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