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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INTRODUCCION por 10 ahos

. la nombre de AKTIE:OLAGET TUD0R | SECCIGN TECMCA
} CLASIFICACEN LLP.C,
[ cLase_fH-©/ -
. o SWCLASE__ /]
entidad /xdecnacionalidad succa ,

con domicilio en Birger Jarlsgaten 55, Bstocolmo, Suecia

jpor:  "UN METODO DE FABRICAR UNA CUBIRTA EN FORMA DI TUBO
PALiA EL MAT.RIAL ACPIVO DE UN ELACTRODO DI ACUMULA-
i ‘ DOR" (Clase Internacional HOlm)
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para varillas de électrodos del tipo conveide como placas

La presente invencidn se refiere a cubiertes

de tubos, gue son utilizadag en cubas galvinicas y, ospe4
cialmente, en acumuladores del tipo plomo-dcido. Una pla
ca de tubos consiste en cierto nimero de varillas verti-
cales de material conductor, que estén interconceiadas
por medio de miembros horizontales de conexidn transver-
sal, los cuales estan tambien hechos de malerial conduc-
tor y, preferiblenente, del mismo micrial que las vari-
1llas. Cada una de las varillas verticales =std rodeada
por une copa de masa desintcgrable de matericl activo, eg
tando el material activo, a su vez, rodeado pPOr unu cu~
bierta tubular de material aislante, cue es permeable al
electrolito del acumulador. El objeto principal de =sta
cubicrta os mantener el waterial schivo en su sitio en 14
varilla de matcrial conductor.
Hasta ahora las cubiertas tubulares citidas han
consiztido usualmente en tubos ranurados o perforados de
caucho duro o en manguitos de material de Tibras tejidus,
tricotadas o trenzadas, por ejemplo, lana de vidrio. Se
ha couprobado gue los tubos de caucho duro no son sufi-
cientemente resictentes a la rotura y, debido a la rigi-
dez del matverial de caucnho duro, no son suficicenteniente
eldsticos bajo la presidn del material active, ni se adap
ton ellos mismos a la confisuracidn externa del material
activo cuando este Ultimo se hincha desvués de haber esta
do en uso en el acumulador durante algin tienpo. Ademis,
log tubos de caucho duro tienen la desventaja de que par-
t{cules de masa activs puedén escapar a través de las ra-

nurags o perforaciones y fommar depdsitos quo puedon caus-
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tas en forma de mangritos de material fibroso que han si

do empleadas hasta ashora, no poseen, por otra parte, esty

bilided y resistencisa satisfactorias.

In la petente de log Estados Unidos No. 2.747.Q
estd deserita uns place de tubos, en la que la cubierta
tubular de cada varilla de electrodo consiste en un tubo
externo perforado, de pared delgada, de un pldstico, por
ejemplo, un polimero de vinilo, con un recubrimiento in-
terno de tejido poroso flexible de hilog de fibra de vi-

drio, Egta cublierts ha probado ser superior a otras cu-

biertas hasta ahora conocidas, en relacion con las propig

dadee fisicas y capacidad de retener el material activo.

El objeto de la presente invencidn es procurar
una cubierta para varillas de elecirodos gque goce de todaq
las ventajas de la cubicrta descrita en la patente de los
Bstados Unidos y, ademds, tenga todavia menor espesor de
pared, de manera que, para un didmetro exterior dado de
la cubierta, pueda ser contenida la mayor cantided posi-
ble de material activo dentro de la cubierta, con lo cual
la capocidad del acumulador por unidad de volumen es in-
crementada.

Segin la invencidn, la cubieate consiste en un
tubo tejido, tricotado o trenzado de mmterial fibroso aise
lante, resistente al clectrolito, consistiendo parte de
dicho mgterial f£ibroso en un pléstico, por ejemplo, poli(

cloruro de vinilo), y consistiendo el resto de dicho ma-

terial fibroso, en un material que no funde a larisma tem

peratura que el material pléstico, en el que las fibras

de pldstico han sido fundidas de manera que se peguen ung
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g otrasg. Bl citado material que no es fusible a ls misma
tenperatura que ol plistico, consiste prefariblemente en
Pibras minerales o de vidrio. La cubierta sezin la inven-
.

cidn “iene wna gran rigldez y estebilicad, ya que el pro-
ceso de fusidn al cual han sido sometidos las fibras de
pldstico, no sblo hace que las fibras de pldstico se unan
unas a otras, sino que btambién el material pldstico aglu-
tina, al menos en cierta extension, las fibras del otro
matorial fibroso mutuemente. La cubicria segin la inven-
cidn ticne tambien unn gran permeabilidad al electrolito
¥y pusde ser hecha con un espesor de pared ecxiremedamente
pegueiio.

Io invencidn serd deserita més narticularmente

« 7 . . ~e

en relacion con los dibujos que se acompaian.

Ia fisura 1 muestre parte de una plzca de tubos

en la que las varillas de electrodo estdn provistas de cu

biertas segin la invencion.

la figura 2 nuesira esquemiticamente las partes
esenciales de un aparato para realizar una o rocidn en 1
fabricacidn de una cubicrta segin la invencidn.

Le fismura 3 muestras una seceidn transversal tom
da a lo largo de la linea A-A de la figura 2.

Ia placa de tubos mostrada en lg figura 1 com-
prende cierte nfmero de varillas verticales 1, que estan
interconsctadas por medio de una barra superior 2 y de
una barre inferior 3. Las varillas 1 y las barras 2 y 3
estdn hechas de material conductor, por ejemplo plomo. Cgj
de una de las verrillas 1 eostd rodeada por una capa de ma=
terial activo 4. El moterial ectivo, en cada varilla, cs~

t4 rodeado por una cublerta 5. Segin la invencidn, la cu-
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U bras minerales o de lana de vidrio, mientras que la trams

de hilos de la mdquina de “renzar deberdn tener hilo de

bierta,b cunsiste en un tubo tejido, tricotado o .*O“Qé-'
do, de material fibroso, aislante, resistente al electro~
lilo, parte del cual consiste en un pldstico, por ejemplo,
poli(cloruro de vinilo), y parte del .cual congiste en fi-
bras minersles o de vidrio u de otro material que no sea
fugible a la wisma beup ratura que el pldstico. ELl tubo o

tejido ha sido smometido & un tratamiento por calor, de maj

nera que las fibras de pldstico hayan sidos fundidas o sofl

dadas unas con otras.
Si el tubo o tejido es fabriecado tejliendo el ma
terial fibroso, la urdimbre debe comprender tanto hilos

de pléstico como hilos de otro material, por ejemplo, Ffi-

debers consistir preferiblemente en hilos de pldsiico so-
lamente.

En ¢l caso de que el tubo o tejido sca fabricad
en miquina de tricotar, puede utilizarse un hilo que con-
gi:te en fibras de pldstico y fibras de obro material,
toreidas conjuntamente.

El método més simple de fabricar el tubo o teji

do es quizds por trenzado, en cuyo caso alguno de los hus

pldstico, mientras que los otros husos soportan hile de
otro material, por ejemplo, hilo de fibra de vidrio.

Ia relacidn de la cantidad de fibras de plasti-
co a la cantidad de fibras de otro material puede variar
dentro de amplios 1imites. Debers observarse, sin embargo
que cuanlo major es la proporcidn de fibras de pléstico,
tanto mayor sers la rigidez y menor la porosidad de la cu

hierta acabada. Por lo tanto, la proporcién de fibras de
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pléstico deberd sor suficicntemente grande COMO Paré uvvi.p

rir a la cubierta la rigidez deseada, pero no tan grande
que la porosidad de la cubiorta se haga +an requefla que
sea impedido el paw=o Qe eleoirolito a trovde de la cubicr
5 ta.

El {tubo fabricado por tejido, tricotado o tren-
zado, eg sometido a un tratamiento en calicnte antes de qhe
sea aplicado a las varillas de eclectrodos, con el fin de
producir une fusidn o soldadura de las fibras de matorial
10 plésﬁico, al menos en loz puntos en quc so cruzan wnas
con otras. Un aparato para ls realizscidn de este trata-
miento en caliente esta mostrzdo esquenaticatiente en las
figuras 2 y 3. El aparsto comprende un mandril 6 que tie-
ne una seccidn Hransversal circuler, con un didmetro igual
15 0 ligeramente menor que el didmetro interio descado del
tubo 5. In la fizura 2, en la que el mandril estd mostra-
do cubicrto por el tubo 5, log extremos del mandril estdn
indieados por lincas de puntos 7 y 8. En un extremo el man _
dril 6 esta doblado en dnzulo recto, y la porcidn doblada
20 del mandril se apoya contra vna polea 9, quc sirve para
evitar que ¢l mendril sea d-splazado en dirceecidn longitu
dinal. Ia parte principal del mandril 6 cstd posicionada
entre dos mdndibulas 10 y 11, gue *ticnen cada una vna ra~
nura semicilindrieca on la superficie gus encara hacia la
25 otre mandibula, como se verd en la fisura 3. Cuando las
mandibulas son presionadas una conira otra, estas ranuras
forian wn cenal cilindrico con un didmetbro algo mayor que
el del mandril. Zn cade wna de las mandibulas 10 y 11 exig_
te una cavidad 12 ¥y 13, rcepectivamentc, cue conticne un

30 elem:nto de calentamiento elictrico 14 y 15, respectivamen

100‘2--69 hnd 6 -
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 berd scr somotido, preferiblemente, a presidin. Se compren

- emiraa.

te. Los conductores de alimentacidn de corriente'ggggu:;;
tos clementos de calentamiento estdn indicados por 16 y
17. E1 tubo 5 es tomado de uns carreie de alimentacidn 38
sobre una polea de gufa 19, y deslizado sobre el mandril
en el extremo 8, y hecho pasar entre mend{bulas 10 y 11.
El tubo es entonces desplazado continuvamente a lo largo
del mendril por medio de dug poleas 20 y 21, que giran con
la misma velocidad en el sentido indicado por las flechas|
Ts aplicado calor a las mandibulas 10 y 11 vor medio de
elemantos de calenteniento 14 y 15, de manera que el dubo

5, mientras pasa cantre las mandibulas, es calentado a una
P

W

tenperatura suficientencnte elevada como para hacer que s
fundan lzs fibras de »ldsbico. Aplicando mds 0 menos ca-
lor, la fusidn puede ser hecha en mayor o menor extensidnl
El calentemiento puedc ser realizado cn tal cxlensidn que
lag fibras de pléstico scan completamente licuadas, en cu
yo caso ol plédsiico, después de haberse solidificado, une
eficazncnte lag fibrag del -6tro material unas a otras.

Durcnte el +tr- tamiento en caliente, el tubo de-
derd que el wwndril 6 y les mandibulas 10 y 11, vueden sep
dimensivnados de manera qus ejsrzan uns presidn sobre el
tubo.

Despuds del *rotamiento en caliente, el tubo es
cortado en piezas de longitud apropiada. ,

Bl método v el aparato descritos anteriormente
para aplicar calor al tubo, estdn dados a modo de ejemplo
solamente, y ¢l tratamiento en cal icnte puede ser efectua
do por otros métodos y medios evidentes para aquellos ex-

4 .
pertos en la tecnica.
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Antes de que las cubiertas hayan ~ido aplie:dos
al elcctrodo puecden smor impreznadas con wn azente de apre
40 de ensrudo, almidén o similar, gue s<c soluble en cl
eloctrolito de la ocuba selvanica. 31 objeto de ests impref
nacidn es hacer las cublicrtes rizidas, para fecilitar su

mancjo cuando con Q,’)llC das al elec.rodo.

-0 0TA~

Log punvos de invencion vpropiz, 1no nucva pero
no cstebleeida, precticoda ni dlvulgeda en Zgpalia cue se
pre=zenian pare que scan objcto de erlta molicitud de Paten
e de Introduecidn, pox DIDZ afivg, gon los sisulentes

1.~ Un mdtodo dc fabricar ung cubisrta en forma
de tubo pera el matoriel active de un eloetrodo de acunu-

)

lador del tipo de placa de tubos, quc comprende las opers

]

giones de Former un nensuito a pardir de hiloc eruzados

- ’ Teut b N of. = e .

de oliéotico y de hilos de un material Tibroso, siendo los
hilos de dicho meterial pldstico Pusiblos o un bouperatus

ra infsrior o cuslguler toupevatura o lo cunl sean Tuzmi-

bleg log hilog de dicho woterial fibroso, y colentor di-

cho man mido pere fundir conjuntasente los hilos de plis-
tico en sus punbos de cruce.
ks ~’- - s 3 " . .
2.~ Bl método segin la relvindic:cidn 1, que

P ’ F] ,
comprendc la operceldn de eplicar prosifn & dichw mangui-
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to simultdncamente con dicha operscldin de calontamiecnto [HEYe

' 3.~ Un metodo de fabricaer una cubilerta en forﬁé
de tubo wara el matsrial active de un elcctrodo de acumu-
lador.

‘Tl ¥y couo s¢ ha de=erito on la lemoria que an-
tecede, ropresentado en el dibujo que se acoupalla y con
los fines que se hun cepecificado.

Bgta FKeuovria consta de nuevs lojas escritas a
mdcvina por wma sola cara.

Kadrid, {5 ABR. "™
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