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El presente invento se refiere a un procedimien

to para fabricar un conjunto que permite la transferenciﬂ

de signos de tinta por calcomania en seco sobre una su-
perficie receptora.

En la presente memoria, el término "signo de i
ta!' designe toda figura o parte de Lfigura, por ejemplo
dgibujo, letra, cifra, elemento de puntuacién, impreso o
aplicado de otra manera sobre un soporte.

Se conocen conjuntos de este género que compren
den una hoja que soporta dichos signos de tinta as{ como
una capa de adhesivo sensible a la presidn gue recubre

o la vez los gicnos ¥ las partes del soporte desprovistas

de signos.
Asi, en la téenica anterior, existen conjuntos

parz produelir calcomanias en seco quc comprenden adhesi-

vos nmuy pegajosos, similares a los ubilizados en la indué

trie de las cintas adhesivas.,

Estos conjuntos tienen la ventaja de asegurar
muy buenas adherencias entre el signo de tinta y la supen]
ficie receptora. Por el contrario, el efecto pegajoso su-
perficial elevado de estos adhesivos se opone al desliza-
niento y a la colocacidn corrccha del signo de tinta so-
bre la supcerficie recentora. Ademés, existen numerosos
riesgos de desprendimientc involuntario.

Se conocen igualmente conjuntos para producil
colcomanins en seco cuyo adhesivo es poco pegajoso al
tacto. Bstos tipos de adhesivos estdn consiituidos gene-
ralmente por ceras o por maberiales céreos mesclados con
achesivos gensibles o lo presidn que permiten el desliza-

miento y el fdeil ajustc del signo de tinda sobre la su-
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perficie receptora. Por el contraerio, su fuerza de adhe-
rencia estd disminuida por el efectvo de los materiales
céreos.

Bl presente invento tiene como objeto la obten-
cidn de un conjunto para producir calcomanias en seco que

ofrece lag ventajas de los sistemas anteriores sin tener
sus inconvenientes, es decir que el deslizamiento y el
ajuste del signo de tinta sobre la superficie receptora
deben efcetuarse con facilidad, sin que las propiedades
adhesivas ni el poder de encolado del adhesivo sensible
a la presion sean disminnidos con ello.

A este efecto, en un conjunto que permite la
transferencia de signos de tinta por calcomania en geco,
obtenido conforme al presente invento, la capa de adhesi~
vo presenta en su superficie libre una capa de particulas
s6lidas pegadas (o unidas por encolado) gque tienen un ca-
libre de 50 milimicras como maximo, una densidad inferior
a 3y un indicg de refraccidn inferior a 1,7, no pudiendo
el adhesivo atravesar esta capa de particulas, mojarlas
y alcanzar la superfidie recepbora mds que bajo el cfecto
de una presién suficiente ejercida sobre la cara de la ho
ja de soporte opuesta a la cara que lleva los signos y la
capa de adhesivo, y los signos de tinta contienen un ma-
terial 1iquido no voldtil que puede exudarse o rezumar &
la capa de adhesivo para disminuir su viscosidad.

El invento concierne & un procedimiento de obte
cibn de un conjunto que permite la transferencia de signo
de tinta, por calcomania en seco, sobre una superficie
receptora, en el cual procedimiento se aplican sucesiva-

mente signos de tinta y una capa de adhesivo sensible a

f
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la prcsién, sobre una hoja de soporte. Conforme al presen
te invento, se utiliza un adhesivo que comprende una frac
cidn voldtil y wna fraccidn no voldtil, y que contiene
partfculas s8lidas de manera que la superficic libre de
la cape de adhesivo estd sensiblemente desprovista Ge ad-
hesividad, teniendo dichas particulas un calibre de 50
milimicras como méximo, una densidad inferior a 3 y un {n
dice de refraccidn inferior a 1,7, siendo arrastradas lag

particulas sélidas hacia la superficie libre de la capa

de adhesivo por la fraccidn voldtil en el curso de la eva-

poraoién 1] ésta, de manera que se forma una capa de pard
t{ctlas sélidas yuxbapuestas no pegajosas en esta super-
ficie, y se incorpora en la tinta Ge los signos antes ci%
tados un naterial liquido no volatil due puede exudar o

rezumar & la capa da adhesivo para disminuir su viscosi-

dad de manera que se facilite la dispersidn de dichas par

tfculas en la capa de adhesivo mienitras que se ejerce did

.
cha presion.

A continuacién, se dan algunos detalles suplem%g

tarios con respecto a los diversos elementos constituti-
vos del invento.

Conforme al presente invento, la hoja de sopor+
te estd constitufda, al menos sobre la cara que lleva log
gignos de tinta, por un polimero hidrocarbonado tal cono
el polietileno y el polidetireno que tienen una tensidn
superficial erf{tice inferior a 37 dinas/cm. Después de
la aplicacién de los signoes de tinta 7 antcs de la apli-
cacidn de la capa de adhesivo, se modifica la polaridad %
de la superficie de la hoja de soportc pzra aunentar la

unidn entre la capa de adhesivo y la superficie de la hoj

I3
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. aparato del modelo EL suminisirado por la firma alemana

de soporte a los lugares en que esta superficie esta des-
provista dc signos de tinta, vigilando al mismo tiempo
de no reforzar la pequefia adherencia entre la tinta y el

soporte, y de no deteriorar la tinta. Esta modificacion

puede efectuarse por un bombardeo de iones que permite ob
tener las condiciones necesarias para una buena adheren-
cias.

Con este fin, se¢ hace pasar la hoja de soporte
a un aparato.que modifica su polaridad de superficie
por un bombardeo intenso de ioneé en campos electricos

alternos de alta tensién, Se puede utilizar para esto un

DEMES.

Dado que solo es importante la superficie del
soporte provisional que recibe la pelicula de tinta, se
pueden utilizar indiferentemente peliculas de polimero
hidrocarbonado autosoportanties u hojas de papel transpa-
rente recubiertas con una capa de polimero hidrocarbona-
do. Ia utilizacion de soportes de papel transparente estal

recomendada cuando las peliculas delgadas de polimero hi-

drocarbonado ya no tlenen una rigidez suficiente para res
ponder o las exlgencias de log procedimientos de impresidh.
Sobre los soportes antes citados, se obtiene
una bueng extensidn y una pequella adherencia cue permiten
un buen desprendimiento de la pelicula de tinta bajo el

efecto de una fuerza de traccidn del adhesivo sensible

a la presién utilizando tintas o barnices cuys capa super
« « ! .
ficial se forma por evaporacion de los disolventes y cl~

. . 'q . .
yo aglutinante esta constitufdo por resinas termoplasti~

cas lineales. Asi, el polivinil-butiral, la nitrocelulosa,
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r'd . o
. g1 polimero de la tinta ¥ ser incapaz de formar con éste

2 fuera del encadenamiento molecular., Como ejemplos de ma-

i por una Unida capa, tiene un espesor de al menos 7 mi-

la etileelulosa pueden ser perfeétamente convenienies.
Estas resinas son plastificadas normalmente segun los
principios conoecidos para conferir a la velicula de tin-
ta seca buenas propicdales de elasticidad.

Le tinta contiene; ademds, conforme al presen-
%e invento, un material 1fquido no volftil, destinado a
exudar o rezumar a la capz de adhesivo gue recubrird el
signo de tinta, para disminuir su viscogidad. Zste mate-
rial 1f{quido no voldtil tiene, preferentemente, un peso

molecular inferior a 600. Debe ser inerie con relacidn

solvatos, con el fin de gue pueda exudar con facilidad

teriales no voldtiles exudantes, se pueden citar el azelg
%o de di(2-etilhexilo), el estearato de butilo, el fosfa~
to de trietilo, los aceites vegeiales y los acecites mine-!
rales.,

Cuando el signo de tinta estd compuesto por va-
riags capas superpuestas de colores diferecntes, no es ne-
cesario introducir el material exudantec o agente de flui-
dez en todas las capas; solo la filtima capa que esta en
conbacto con el adhesivo dewe contener este material exu-
dante. Preferentemewbe; esta Ultima capa, o la capa Uni-

ca cuando el signo de tinta no estd constitufdo mds que

cras.

En un modo ventajoso de realizacién del presend
te invento, el agente de fluidex, bajo forma de material
exudante, es también un plastificante del adhesivo sensid

ble a la presién, lo cual mejora las propiedades pegajo-
i
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Iitrocelulosa de 1/2 segundo 100 partes en peso
Ester de colofonia 10 0 "
Ttalato de dioctilo 40 " "
Alcohol butilico 50 ® "
Isopropilglicol 344 "

| Acetato de etilglicol 208 ¢ n
Estearato de butilo 12 " " !
Aceite de ricino 5 n n

sas del adhesivo. Asi, el estearato de butilo y el aceite

de ricino son plastificantes del poli(vinil etil éter).
A t{tulo de ejemplo, se pueden utilizar las

férmulas de tinta sigiientes conforme al presente inven~

to.

Tormula de tinta 1

Férmula de tinta 2

Polivinilbutiral 100 partes en peso
Ffalato de dioctilo g " "
Alcohol isopropilico 60 " "
Butilglicol 40 " "
Azelato de di(2~-etilhexilo) 10 ® "

Estas férmulas dan peliculas de tinta transpargn
tes; para obtencr peliculas coloreadas, se les ailaden log
pigmentos necesarios.

Tiog adhegivos sensibles a la presién 50N CONoO-
cidos desde hace largo %iempo. Estan constituldos esencigl

mente por un agente de coherencia que puede ser un elas—

témero natural o sintético, o un polimero de peso molecu-

i
i
i
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lar elevado y por un mabterial compatibvle termopldstico quk

proporciona la adherencia ¥ el poder de encolado, que pue
de ser una resina pegajosa 0 un polimero de pegueiio peso
molecular.,

Tales adhesivog utilisados habitualmente en la
fabricacidn de las cintas adhesivas tienen una fuerza de
traceidn superior a la fuerszs de adhercncia de 12 binta
sobre el soporte provisional, Proporcionan una muy buena
adherencia de la tinta sobre la sunerficie raceptora y
pueden ser utilizados en el presente invento. He aqud

algunos ejexplos de fdérmules de adhesivos:

Pérmula de adhesivo 1

Partes en peso
Poli(viniletileéter) de peso molg ‘ n
cular superior a 100.00, agente
de coheraneia 40
Poli(viniletil-éter)de peso mole

cular inferior a 30,000, agente

de adherencia 60
2olueno 10
Zencina 100/140, disolvente alifdtico 200
Ileptano 90

Pérmula de adhesivo 2

Partes en neso
Caucho de crepé de ldter, agente
de coherencia 50
Cauchio Ge estireno y batadieno (8.B.L.),

agente de coherenciag 50
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| un poli(vinilalcohiléter) o un caucho natural o sintdti-

'y
i;
L iy
v‘ 7
‘; wf Tt Ly

®oraula de adhesivo 2 (Cont.)

Partes en neso
Polihldroxifenol de alcohilo,
antioxidante - 1

Resina Piccolyte S 85 (resina termoplds

tica de terpeno), agente de adherencia 50
Hexano 600
Hafta disolvente 5

Pormula de adhesivo 3

Partes en peso

Poli(vinilisobutil-éter) de peso

molecular clevado, agente de cohe-

rencia 45
Poli(vinilisobutil-éter) de bajo
peso molecular, agente de adherencia 40

Goma éster (mezela de colofonia y

alcohol) 5
Etilén glicol 100
Hentbano 200
Xileno 10

Se observa que los adhesivos de las férmulas a%

tes indicadas contienen como fraceidn no voldiil al menos

co, mientras que su fraccidn volétil estd constitufda
- k3 - 4
por al menos un hidrocarburo liquido alifatico o aroma-

tico.

Todos los adhesivos antes descritos tienen un
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| 0 con la superficie receptora sin disminuir por ello las

. permanece aprisionado en el seno del adhesivo, subsistirs

efecto pegajoso superficial elevado que se opone al ajus-
te del signo de tinta o provoca incluso adherencias y
transferencias involuntarias,

Conforme al presente invento, se elimina el efe

0o

to pegajoso superficial provocando la flotacidn denomina-
da "horizontal" (en inzldés "flooding") de una capa muy
delgada de polvo muy fino en la superficie expuesta del
adhesivo.

Para actuar eficazmente, dicha capa de polvo

debe aislar la nasa adhesiva de cualguier contacto direc-
proviedades de lo masa adhesiva subyacente. Si el polvo

el efecto pegajoso superficial, a menos que la cantidad
de polvo sea ‘tal gque una disminucidn del cfecto pegajoso
superficial resulie de una disminueidn correspondiente
de las propledades pegajosas de toda la masa adhesiva, 10
cual serfa contrario al fin perseguido.
Lampoco es posible obtener rcsultados satisfac
torios espolvoreandoc ¢l adhesivo de polvo desvuds de su
aplicacidn ya que esta operacidn no permnite ajustar el eﬁ—
pesor de la capa de polvo en cantidad y en uniformidad.

Conforme al presente ilnvewto, el polvo, para

prestarse a una huena flotacidn, debe responder a las con-
diciones de calibre y de densidad antes indicadas, a saber:

-

calibre de las particulas: 50 milimicras como néximo; den
sidad de las partfculas: inferior a 3.
Por razones que apwreceran en la continuscidn !

de la presente memorin, es lgualmente esenclal que el

F ) o o
{ndice de refraccidn del material en forma de polvo sea

- 10 -
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inferior a 1,7, y es importanie que el polvo sea transli-
cido.

Como materiales en forma de polvo que responden
a estas condiciones, se pueden citar: la sflice sintétics
de densidad 2,4 con un {ndice de refraccién de 1,50; 1los
silicatos sintcticos tales como el silicato de calcio de
densidad 2,60, {ndice de refraccidn 1,53 el carbonato
de calcio precipitado de densidad 2,07, {ndice de refrac-
cidn 1,55.

Sin quercr estar limitado por una teorfa cual-
quiera, el solicitanie piensa que el fenomeno de flota-
cién de las particulas de polvo en el adhesivo es andlo-
ga al de une mezels de pigmento en pintura y barniz. :

j
Ia evaporacibn de los disolventes del adhesivo |

después de la aplicacién de éste sobre la superficie de

soporte provisional y sobre los sighos de tinta estd acon
pafiada por uno fuerte agitacidn interna que se traduce

en corrientes turbulentas y ascendentes, cuya amplitud y
frecuencia dependen de la cantidad de moléculas liquidas
contenidzs en el adhesivo y del espesor de la capa depo-
sitada. Son estas corrientes ascendentes y turbulentas las
que hacen que el polvo flote en la superficie del adhesi-
vo. & medida que se evaporan los disolventes, desaparece
el efecto negajosos supcrficial y el adhesivo parece per—

A L3 ’
der una parfe de su transparencia. Este fencmeno se real%

. . 3 .’ .
za de manera uniforme y recuerda la "flotacion horizontal
o cambio de color uniforme gue se produce en una velicu-
« 4 ’ 4
la de pintura todavia humeda. La desaparicion del efecto

pegajoso superiicial y de la transpavencia del adhesivo

T

provienen verosimilmcente de la concentracidn en la super-

- 11 =
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Tieie de diversos espesores de parifculas dec bolvo inper-
fectamente mojadas por la fase con bajo peso molecular
del adhesivo.

La deformacidn del adhesivo, bajo el efceto de
una presién apropiada, awmenta la agitacidn molecular,
Por esbe hecho, les moléculas adhesivas se deslizan entre
las particulas de polvo gue vuelven a gucedar perieciomen-
te nojadas y son redispersadas en el senc del adhesivo.
Se comprueba, en cfecto, que éste recobra su transparen—
cia.

Se sobreentiende que este fendmeno depende de
la concentracion de polvo en el adhesivo. lMés alld de unal
cierta concentracidn, la masa adhesive recupera cada vez
menos su transparencia inicial, y se observa la mismo tiem
po una disminrucidn de las propiedades pegajosas. Todo oou
rre como si el medio adhesivo no tuviera ya la capacidad
necesaris para mojar perfectamente todas las pariticulas
de polvo.

Ia evolueidn de 1= transparencia del adhesivo
permite porle tanto poner en evidencia la desaparicién
v 12 aparicidn del efecto pegajoso superficial del adhe-
sivo. Esto explica la imporbancia de las propiedades 6p—
ticas, indice de refraccidn y de translucidez del polvo
inecorporado al adhesivo.

A conﬁinuacién, se dan las condiciones a las
que debe responder el adhesivo de acuerdo con el presente
invento;

1¢.~ E1 adhesivo sensible & la presion es apli-
cado sobre el soporte previgional Yy soure los signog de
tinta por un procedimicutotal como la gerizraris ¢

ue per-

s

- 12 -
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nite deposirar una capa cuyo espesor no es inferior a
20 micra: antes de la evaporacidn de los disolventes. El
esvesor de la capa de adhesivo debe ser iswal o superior
a 5 micras despuds de la cvaporacidn de loc disolventes.
Para esto, e¢s necesario que lg proforcién gntre el peso
de la fraccidn voldtil y el de la fraccidn novolatil del
adheglivo sea al menos igual a 3:1.

22,~ Be obtienc, en las mejoras wmndiciones,
la Gesaparicidn del efecto pegajoso superficial cuando
la proporcidn entre el peso del polvo ¥ el de la fraccidn
volatil esdlmenos igual a 1:45.

3¢.- Se obtiene, en las mejoras condiciones, lg
reaparioién de lz transparencia y del efceto pe;ajoso suo
nerficial vajo el efccto de una presién, cuando la propon
cidn entre el peso del polve y el de la fraccidén no volé-
til es como maximo igual a 2:5.

La presién necesaria para la transferencia del
signo de tinta depende de esta {ltima proporeion asi comd
de las nmodificaciones de las propiedades reolégicas del
adhesivo devidas al desplazamiento o emigracién del agen-
te de fluidez. Con el fin de provocar ¢l desplazamiento
del agente de fluidez dentro del adhesivo, se ha compro-
hado que era suficiente que el adheplvo contenga nateria-
les voldtiles desprovistos de verdadera accidn diéolventc
gobre el polimero de la tinta para provocar un ligero
hinchamiento en la zona superficial de la pelfcula de tin
ta. Asi, se ha comprobado que sobre un signo de tinta
de naturaleza nitroceluldsica (fdérmula definta 1) cra
necesario un tiempo de contacto muy breve para provocar

el desplazamiento del estearato en un adhesivo que contig

- L3 -
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ne disolventes alifdticos fales como beneina o ua disol-
vente arcmidtlico tal como el tolueno. El desplazamiento
del agente de fluidez de la tinta dentro del adhesivo por
encima del signo de tinta modifica las propiedades reolé-
glcas del adhesivo en este lugar de manera tal que el ad-
hesivo gque recubre el signo de tinta responde con mayor
facilidad a una solicitacidén bajo forme de presidn en el
dorgo del soporte provisional, se desliza entre las par-
ticulas de polvo, las moja y alcanza la superficie recep-
tora para hacer adherirse allf al signo de tinta. Por el
contrario, la masa adhesiva situada fuera del signo posee
un unmbral de deformacibn méds elevado y no atraviesa por
lo tanto o atraviesa poco la capa de polvo. La modificacibn
de las propiedades reolbgicas del adhesivo situado sobre
el signo tiene igualmente como efecto facilitar el ciza-
llamikento del adhegivo en el borde del signo de tinta.

Seglin la utilizacidn prevista para el conjunto

ique permite la transferencia por calcomanfza, y segin las
%exigencias del usugrio, se puede, aumentandc l=a concen-~
;tracién del polvo dentro de los limites dados y haciendo
variar el wnorcentaje de agente de fluidez que se desplaza
dentro del adhesivc, producir calcomanias en seco efectuan
do perfectamente una transferencia del signo de tinta con
une vresibn comprendida entre 5 0 y 350 g/mm2.

Bs importsente hacer observar que las particulas
de polvo incorporadag al adhesivo tienen un poder de absor
cibén de aceite, es decir una capacidad de absorber los ma-
teriales oleosos y similares, relativauwente elevada, en
relacibn directa con su grado de finura. Cuando se ejerce
hna presibén sobre el adhesive para hacer regparscer su

i
!

- 14 -
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' aceite de ricino, abletato de metilo, etec. Segin el in-

carécter pegajoso superficial las particulas estdn, en
efecto, mojadas por la fase de bajo peso molecular del
adhesivo. Resulta de ello une disninucibn del poder de
encolado del adhesivo. Con el fin de compensar esta dis-
minueibn, se ha previsto, segin el invento, aumentar la
fase de bajo peso molecular del adhesivo o afiadir al ad-

hesivo un plastificante tal como fosfato de tricresilo,

vento, el peso del plastificante afiadido es al menos igual
a dos veces el peso de polvo mezclado com el adhesivo.
En el conjunto de transferencis por calcomania

seglin el presente invento, las propiedades adhesivas su-

perficiales del adhesivo aparecen bajo la accibdn de una
épresién. Por lo tanto, es necesario que una hoja protec-—
§tora que posea propiedades antiadhesivas proteja al con~
%junto de transferencia por calcomania antes de su empléo.
i Con este Lin, se utiliza segin el invento una hoja de pa-
gpel tratado con silicona. Habiendo desaparecido la pega—~
;josidad superficial del adhesivo, la hoja de proteccidn
%no ge puede adherir incluso ligeramente con el adhesivo.
% Pars evitar quec la hoja de proteccibén no se
Edeslice ni se desplace en ¢l curso de las manipuvlaciones
ique preceden a la utilizacidn del conjunto de transferen-
cia por calcomania, es necesario que la hoja de protecciodn
esté unida al soporte de dicho conjuuto por medio de ban~
das de adhesivo sensible a la presibén aplicadas sobre uno
o varios lados del soporte, como en ls pabtente belga nd-
mero 614.7082, o bien por costura, soldadurz o0 engrapado.
La figura del dibujo representa esquemdticamen—~
te en seccibn y a una escala muy grande un fragmento de

| - 15 =




10

15

25

: ”

24.2469

un conjunto de transferencia por calcomania en seco de
acusrdo con el invento.
En dicha figura del dibujo, la notacidén de re—

ferencia 1 designa una hoja de sovorite provisionsl, por

ejemplo de poliestireno, sobre la cual se imprime un sig-
no de tinta 2. La hoja de soporte 1 y el signo de tinta

2 estdn recubiertos por una capa de adhesivo 3. Conforme

e e o — e o

al presente invento, la tinta del signo 2 contiene un ma-
terial no voldtil exudante 4, tal como se Gescribe més

arriba, concentrado en su superficle supsrior ¥ que ha

exudado dentro del adhesivo 3, cuando éate ha sido puesto
en contacto con el sizno de tinta 2. Isualmente de acuer—
do con el presente invento, la capa de adhesivo 3 presen-
ta en su superficie libre una capa 5 forusda por una 0 va-
grias hileras de particulas yuxiapuesias de polvo de sf{li-

ce tal como se describe wds arriba, estando Lformada esta

rcapa por flotacidn de un polvo de sflice contenido en el

ladhesivo, durante la evaporacibén de la fracceibn voldtil
!

del adhesivo, después de la aplicacibén de éste sobzne la
ithoja de scporte provisional 1 y sobre el signo de tinta
2.

El waterial no voldtil exudante 4 modifica las
propiedades del adhesivo 3 por encima del signo de tinta
2, de manera que bajo el efecto de una presibén suficiente,
el adhesivo situado por encima del signo de tinta 2 pueda
atravesar, con mayor facilidad que el adhesivo situado por
debajo del signo de ‘tinta, la capa de narticulas 5, mojar
las 7 alcanzar une superficie receplors (no veyresentada)
para peger alll de forma selectiva el signo de tinta 2.

BIWPIO.~ Sobre un soporte »nrovisiounal consti-
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; hesivo, se¢ hace pasar la hoja de poliestireno a un apara-

i constituida por unz mezcla de tolueno, bencina 100/140

{y hepbtano en 1lus proporciones indicadas en dicha férmula

' contiene, ademfs, 15 partes en peso de polvo de silice

loibén de 1,5 aproximadamente. Ademés, el adhesivo confiene,

tufdo por una hojJa de poliestireno de 800 mn de longitud,
de 400 mm de anchura y de 0,12 mm de espesor, se impri -
men una serie de signos de <tinta por serigrafia, utilizaxn
do una tinta clara con base de nitrocelulosa, de acuerdo
con la férmuls de tinta 1 dada mis arriba.

Despubs dela impresién de los signos de tinta

y antes de aplicar sobre la hoja de poliestireno un ad-

to de modelo El-1 suministrado por la firma alemana DENES
para modificar por un bombardeo de iones en campos eléc-

tricos alternog de alita tensibn las caracieristicas de la

poloridad de la cara gque recibe log signos de tinta de es;
ta hoja para asegurar una mejor unidn del adhesivo al po-
liestireno. Se aplica, en forwa de una capa de 24 mleras,
un adhesivo sensible a la presibn del tipo de polivinil-

éter wue corresponde a la férmula de adhesivo 1 dada més

arriba, que contiene, por cada 445 partes en peso de adhet
givo, 10C partes en peso de fraccién no voldtil bajo fomg

de polivinil-éter y 300 partes en peso de fraccidn volatil

de adhesivo 1. Conforme al presente invento, el adhesivo

pirogenada que tiene un calibre entre 5 y 20 milimicras,

una densidad de aproximadamente 2,4 y un Indice de refracH

igualmente segin el invento, aproximadamente 30 partes en
peso de aceite de ricino como plastificante.
Sobre un soporte ildéntico, se aplica en las mis-

mas condiciones el mismo adhesivo pero desprovisto de si-

- 17 -
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i lice en forma de polvo (testigo). -
% Después e secar los agdliesivos sobre sus respecs
tivos soportes, se revela, es declr se hace aparecer sobre
el conjunto soporie provisional -signo ds tinta - adnesi-

vo conforme al invento, el caracter pegajoso superficial

del zdhesivo frotando con ayuda de un objeto duro. A con-

tinuacibn, se mide con ayuda de un densitdmetro éptico

i la densidad Optima de 1luz blanca, respectivamente del
adhesivo testigo, del adhesivo revelado y del adhesivo

no revelado con log resultados sigulentes:

- adhesivo testigo (puro 96,5 de lugz toansmitida
- gdhesivo revelado 96,05 de luz transmitida
- adhesivo no revelado 85,05+ de luz transmitida

Lz diferencia de luz transmitida entre el adhe-

! sivo revelado y el adhesivo no revelado indica la forma-

t

{ cién de una capa muy delgada de polvo obtenido por flota-

cibén. Los valores casi idénticos para el adhesivo testi-

{ . . e
;20 y para el adhesivo revelado indican gue la concentra-—

i ¢ibén de polvo no ha influido précticamente sobre la trams<

parencia. Se comprueba, ademis, que el efecto pegajoso su-
perficial del adhesivo testigo esidéntico al del adhesivo
revelado.

Utilizando un dinambmetro, se comprucba que oa-
ra obtener la transferencia del signo de tinta, es nece-
sario ejercer una presidn de 220 g/mm2 durante 20 segundod
¥y que bajo esta presibn y durante este tiempo las molécu~
las pegajosas del adhesivo que desbordan el signo de tin-
ta no alcanzan la superiicie receptora.

Ia presente golicitud que corresponde a2 la pre-

sentada en Bélgica el 21 de Junio de 1.968, bajo el nim.

]
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60041, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

gente EBgstatuto sobre Propiedad Industrial.

-  REIVINDICACIONES -~

Los puntos de invencién propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-

i tente de Invencidn en sspufia, por VEINTE afios, son los

zlguientes:

l.~ Procedimiento de obvencibn de un conjunto
que permite la transferencia de signos de tinta por cal-
comanfa en seco, sobre una superficie receptora, segun un
i cualquiera de las reivindicaciones precedentes, en el
cual procedimiento ée aplican sucesivadente signos de -
i tinta y una capa de adhesivo sensible a la presibn sobre
. una hoja de soporte, caracturizado porgue se utiliza,
para producir log signos antes citados, una tinta que con:
tiene un material no volidtil que puede exudar hacia la
capa de adhesivo para disminuir su viscosidad y porque ge
utiliza un adhesivo que lleva una fraccidén voldtil y una
fraccibén no voldtil y que contiene particulas sbélidas que
tienen un calibre de 50 milimicras como méximo, una den-
sidad inferior a 3 y un {ndice de refraccibn inferior a

1,7, siendo arrastradas las particulas sbélidas hacia la
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superiicie libre de la capa de adhesivo por la fraceidn
volgtil en el curso de la evaporacién de ista, de mahera
que forma por flotacidén una capa de perticulas sdélidas
no pegajosas eu esta superficie.

2.~ Procedimiento segin la vreivindicacidn L,
caracterizado porgue la proporcién en peso entre la frac-
cidn volatil y la fraccidn no voldtil del adhesivo es al
nenos igual a 3:1.

3.~ Procedimiento segfin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 y 2, caracterizado porque la propor-
cidn en psso entre la cantidad de particulas solidas y
la fraceldn voldtil de adhesivo es al menos igual o 1:45.

4 .- Procedimiento segin una cualquiera de las

reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la propor=-
cidn en peso entre la cantidad de pariiculas sdélidas y
la fraccidn no volatil del adhesivo es como mazimo de
2:5.

5.- Procedimiento segin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque el adhesi-
vo condiene un plastificante en cantidad tal que el pe~-
s0 de este plastilicante es al menos igual al douvle del
poso del polvo mezclado con el adhesivo,

6.- Procediriento segin lo reivindicacion 5,
caracterizcado porque el plastificante del adhesivo esta
escogido entre el fosfato de tricresilo, el aceite de i
ricino ¥ el abietato de metilo.

7.~ Procedimiento segin una cualquicra de las

reivindiceciones 1 a 6, caracterizado porque las particus
' i

Fon s . .
las s0lidas estdn constitufdas por siliccs sintéticas con

una densidad de aproximadamente 2,4 y un indice de refra&

- 20 -
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cibn de aproximadamente 1,5.

8.~ Procedimiento segun una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el material
1{quido no volatil exudante cuid escogido entre el azela-
to de di~(2—eti1hexilo), el estearato de butilo, el fos-
fato de trietilo, los aceites vegetales y los aceites mi-
nerales.

9.~ Procedimiento segin una cualquicra de las
reivindicaciones 1 a §, coracterizado porque la fraceidn
no volétil del adhesivo ests constituida al menos por un
polivinilalcohil-éier o por un caucho natural o sintéti-
CO.

10.- Procedimiento secin une cualquicra de las
reivindicaciones 1 a 9, caracterizade porque la fraocién;
voldtil del adhesivo esta c nstitulda al menos por wn hinl
drocarburo liquido alifdtico o aromatico.

11.- Procedimiento segin una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 10, caracterizado porque despucs
de la aplicacidn de los signos de tinta, ¥y antes de la
aplicacidn de 1 capa de adhesivo, se modifica la polarid
dad de la superficie de la hoja de soportve para aumentar
la unidn entre la capa de adhesivo ¥ la superficie de
la hoja de soporte en los lugares en gue esta superficie
eatd desvnrovista de signos de tinta.

12.- Procedimicnto segin la reivindicacicn 11,
caracterizado porque la hoja de soporte estd constitui-
da, al menos sobre la cara que lleva los signos de ‘tinta1
~or un polimero de hidrocarburo tal como el polietileno
¥ ol poliestireno,.

13.~ Procedimiento segin la reivindicacién 12,

- 21 -
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caracterizado porque el polimero de hidrocariuro tiene
una tensidn superficial critica inferior a 37 dinas/em.

14 .~ Procadimiento segﬁn cralquicra de las rei-
vindicaciones precedentes, caracterizado porque se prcvé,
después de la aplicacidn de los signos de tinta y de la
capa de adhesivos sobre el soperte, uns hoja de protec~
cidn de la cara de soporte que lleva la capa de adhesivo
y la capa de particulas, y se cuida de que la superficie
de esta hoja de proteccidn normalmente en coniacto con
la cara de la hoja de soporte que lleva la capa de adhe-
sivo y la capa de particulas esté recubierta de silicona.

15.- Procedimiento de obtencidn de un conjunto
que permite la transferencia de signos de tinta por caj-
comania en seco.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede y para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de ventidos hojas
escritas a méquina por uns sola cara.

- 4 MAR. 353

Madrid,
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