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El invento se refiere a un dispositivo o sis--
tema‘para regular el suministro de aire a una cuchilla
de aire provista en un aparato de recubrimiento de han-
das para enrasar el recubrimiento liquido aplicado so-

5. bre la banda que pasa arrastrade por un transportador
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a través de una fuente de suminisiro de material de
racubriniento,

Desde hace nucho tiempo se han venido utili-
zando cuchillas de aire o cuchillas raspadoras para
separar el exceso de material dé recubriniento de una
ldmina o plancha después de haber pasado a travdés de
un bafio de recubrimiento. La experiencia habida con
cuchillas de aire instaladas en la salida de loes balioa.
de cinc emploados en el galvanizado continuo de banda
de acero, ha demostrado aque el esnesor del recubriniento
gue gueda sobre la banda varia directarente con la vaelo~
cidad de la banda al pasar por la instalacidn empleada
para el recubrimiento., De este nodo, se ha solido elte-
rar de un modo manual la presidn del aire suninistrado
a las cuchillas cuando tenia lugar un caubio en la veloci-
dad de la banda., Nuestro invento se reficre a un disposgi-~
tivo o sistema para efectuar dicho reglaje de una forms
automdtica e inmedlata siempre que tiene lugar dicho cam-
bio, asagufando de ese nodo un espasor de recubrimiento
nés uniforme sobre el producto en toda su longitud,

Segin el presente invento proporcionamos un 4isz-
positivo que comprende una vélvuia de regulacién en la
fuente de suministro de aire, un regulador que tiene su
condueto de salida conectado a un accionador de dicha védl-
vula de regulacidén y con su conducto de admisidn en comu-
nicacidén con la fuente de presidén en la cuchllla ds aire,
un generador que produce una selinl proporcional a la velo-
cidad de dicho transportador y una conexidn que alinonta
diqha sefial al citado reguledor pars modificar el caudal

de salida del mismp.
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 Ia conexién del gencrador con el regulador
puede comprender la aplicacidén de una sefial bdajo el
control de medios sensibles a la detencidn del trans-
portador, cu&a sefial tiene una magnitud que produce
el accionamiento de la vdlvula de regulacién para ha-
cer posar aire por la cuchilla y enfriarla.

- Se puede obtener un pleno conociniento del in-
vento por la descripeidn detallada y explicacién del mizno
expuestas a continuacidén con relacidén a los dibujos ad-
juntos que ilustran la forma actualmente preferida de rna~
lizacidn del invento. En los dibujos:

La figura 1 es un esquera de la instalacidén Cei
invento, qus ilustra los diversos elerientos de la nisma,
conocidos per se, y la forma en que se conectan para rea-
lizar la funcidén indicada anteriorments; y

La figura 2 es un juego de gréficos que ilustra
la calibracién del sistema pér medio de modificadores gro-
dusbles & mano,

Refiriéndonos ahora con detalle & 1os dibujos,

'y de wn modo particular a la fipgura 1, unas cuchillas de

aire alargadas, espaciadas, 10 descargan chorros enrasa-
dores & modo do escobllla por todo el ancho y contra las
superficies de la bvanda S que sale de un bafio de cinc fun-
dido 11 y pasa en sentido ascendente entre las cuchillas, -
Lag cuchillas.son sinplemente trozos de tubos con ranurds
de salida 12 adyacentes a la banda y telas metdlicas 15 dé
fina malla detrds de las ranuras para asegurar una dis-

tribucidén sensiblemente uniforme del aire saliente. El aire

"~ se suministra a las cuchillas por medio.de un ventilador

imbelente 14 cuyo caudal de salida se regula por rmedio de
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una valvula de mariposa is, a través de un tubo lia
¥y ranificacicnes del misnmo. Un accionzdor de vélvula
de fluido comprimido 16 desplaza la védlvula hacia sus
posiciones de apertura o cierre segin sed la presidn
del fliido aplicada en el accionééor'por un tudbo 17.
Un acclonador conveniente es el manufacturado por la
Bailey Motor Company, Wickliffe, Ohio, con el mimero
de referencia en catdlogo P8l-1.

La contrapresién del aire en las salidas de
las cuchillas 10 se transmite & una vdlvula Ce tres vias
18 por medio de tubos 19. Haciendo girer la vdlvula en
una u otra direccidn, se aplica la presién de una forma
selectiva en una u otra de las ocuchillas a wn amplifica-
dox neumétiéo 20 como el manufacturado por la Bailey lMo-
tor Company, modelo £42-2, El amplificador 20 descarpga
flijido a presidén proporcional & la que sa&le por la cu-
chilla elegida a un regulador 21 como el manufacturads pox
la Bailey Motor Company, modelo P2Ll-7, Zl regulador 21 su
ministra una prosién de Tldido modificads por el tubo 17
al acclonador 16.

la gallide de presidén del regulador 21 es mo-

dificada por varios pardmetros, por medio de una conexidn
que comprende una vdlvula de solenoide 22 la cual funcio-
na segin el estado, inactivo o activo, de un motor 23 que
impuisa un rodillo guiador de transportador 24 que nueve
la banda S sacdndola del aparato recubridor. Cuando el
motor 23 se encuentra inactivo, se desactiva la vdalvula

22 y, en ese sestado, coneeta un regulador controlable a

" mano 25 que suministra independiénteriente fliido a pre-

gién a un regulador 21 para hacer que el accionador 16
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mantenga la vdlvula 15 al nenos parcidlmente abvierta,

- 8o forma queé lag cuchillas 10 no queden totalmente inac-

tivas durante los periodos en que se encuentra detenida
la instalaeidén o linea de galvanizado. El regulador 25
es del tipo manufacturado por la.Bailey'Motor Company
modelo P9l-l, La vdlvula 22 es accionada por medios nor-
males, como puede ser un circuito elédetrico apropiedc,
indicado en 22a, cue comprende un interruptor centrifugo
acclionado por el notor 23 o un relé de voltaje conectado
en paralelo con el mismo,

Cuando la instalacién funciona normalmente, la
vdlvula 22 se encontrard activada y conectard un perevc.-
dor de presidén de fliido 26 al regulador 21 a través de
los tubos'zv vy 28. El generador 26 es del tipo menufastu-
rado por la Balley Motor Company, modelo P92~3, El ceudal
de salide del generador &6 es sensible & la velocidad de)
rodillo guiador 24 en virtud a un tacdmetro de fliido

comprimido 29, como el menufacturado por la Bailey lio-

‘tor Company nodelo P25-1, El tecometro se conecta a tra-

vés de una caja de engranajes 30 para ser impulsado a
una velocidad proporcional a la del rodillo pulador. El
generador 26 tiene también su caudal de salida modifica-
do por las presiones de entrada graduables manualmente
procedentes de los reguladores 31 y 32 (idénticbs al re~
gulador 25) con los fines que se indicardn mds adelante.
Por lo expuesto resultard evidente qué, durante
el funcionamiento normal, la apertura de la vdlvula 15
y por lo tanto el suministro de aire a las cuchillaes, es-

td regulada automdticamente de acuerdp con diversas va-

riables. ©Tstas comprenden la presidn que sale realmente
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por una u otra de las cuchillas (la elepida vor el

Tuncionamiento de la vAlvula 18), la velocidad del
rodillo guiador 24 y las graduaciones de los repguladores
3l y 32, Estos dltimos permiten; respectivanente, el ajus
te manual de (a) la oblicuidad, indicada por los prdricos
a, a' en la figura 2, v.g., la relacidén de un valor par-
ticular de presidn del aire en las cuchillas a una veioci-
dad particular de la linea de galvanizado y (b) la rela-
oidn de cambio de la presidn del aire, indicade por los
gréaficos x, x', X" en la figura 2, con el cambio de velo-
cidad de la linea de galvenizedo. Cuando se he establoci-

do el control automdtico de la presidn en une de las cu-

-chillas 10, se obtiensc la presidn adecuada en la otra

ajustando la vdlvula correspondiente de las dos vdlvulas
equilibradoras manuales 33. Cuando se detiens la linea
de galvanizado por cualquier razdn, se dosactiva la vdl-
vula 22 y se detiene el generador 28, dejando el regulador
21 sometido sélamente al regulador 25 que suministra una
sefial en forma de fldido a presién a una magnitud de pre-
sidn que produce el accionamiento de la vdlvula de repula-
cién para hacer pasar aire por la cuchilla de aire con
el fin de refriserarle,

Es evidente que el sistema de nuestro invento

salva las objeciones inherentes a la regulacidn -manual

- de las cuchillas de aire en respuesta a- los cambios de

velocidad de la instalacién o linea de galvanizado de
bandas. El empleo de fliido a presiodn coro medio de re-
gulacidn efectia una reaccidén inmediate, Ta habilita-
cidn de una presidén independiente de regulacién, cuvan-

do se detiene la instalacidn, evita un corte del suminis-
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tro de aire a las cuchillas y de este modo evita
deformacion de las mismas que, de otro modo podria ocurrir,
a causa del calentamiento producido por el cinc fundido
adyacents,

' A pesar de gue en la predente nemoria se ha des-
crito la forma preferente de realizacidn del invento,pre-
tendemos asinismo proteger cualesquiera otros cambios ¢
modificaciones que pudieran hacerse sin desviarse del ol-
cance del invento expuesto en lag reivindicaciones.

HOTA

Descrita suficientenente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, También se
hace constar que el invento corresponde & una solieitud
de Patente presentada en Norteamerica con fecha y numero
siguientes: 4 de marzo de 1968, no, Ser. 710,373; aco-~
giéndose por lo tanto a los bveneficlos que conceden los
Convenios Internacionales en vigor. Slendo lo que cons=-
tituye la esencia del referido invento y por lo que se
solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Esbaﬁa 80
bre: Perfeccionamientos en la construccidén de dispositi-
vos para regular el suministro de aire a cuchillas de
aire; caracterizédndoge por lo siguiente:

- 1.~ Perfecclonanientos en la construccidn de
dispositivos para regular el suninistro de aire a cuchi-
llas de aire, del tipo que se disponen en los aparatos
de recubrimiento de bandas para enrasar el material li-

quido de recubrimiento aplicado sobre la banda al ser
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arragtrada por un transportédor a través de una fﬁente'de
suministro de material licuido de recubrimiento, caracte-
rizados porque se dota a cadu.dispositivo de una védlvula
de regulacidn en el suministro de aire, un regulador del
que se conecta su salida a un accibﬁadqr de dicha vdlvula
de regulacidn y su entrada en comunicacidén con la presida

en la cuchilla de aire, un generador que rroduce une seial

'proporcional a la veloecidad de dicho transportador, y una

conexidén gue alimenta dicha sefial & dicho repulador rara

nodificar la salida del nismo.

2.~ Perfeccionanicntos segin la reivindicacidn
1, caracterizados peorque el generador fdnciona por fliido
a presidn y porque,se conecta al gererador un tacdmetro
impulsado a uha velocidad proporcional a la del transporta-
dor.

3.~ Perfeccionanientos segin la reivindicacidn
2, caracterizados porque cada dispositivo comprende medios
ajustables manualmente para alimentar una sefial reguladora
secindaria a dicho generador, '

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque la conexidén del generador con el
regulador comprende la alimentacidn de una seiial bajo el
control de medios sensibles a la detsncién del transpor-
tador, cuya sefial tiene una magnitud que produce el aceciona-
miento de la vdlvula de regulacidn para hecer pasar aire
por la cuchilla de aire con el fin de refrigerarla,

5,~ Porfeccionamientos en la construccidn de

dispositivos para regular el suministro de aire a cuchillas
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de aire; tal y como queda descrito sustancialmente-
en la pregente l‘emoria e ilus@rado en los dibujos
ad juntos,

Esta liemoria consta de nueve hojas escritas

5. a maquina por una sola cara, 23 R 1969
. 3 ABR.
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