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CLASE DE | ung Patente de Invencién, por veinte afios en Espafla,

NaOEREA | mecnoquimica Cabana S.As

Lipap DEL | (sociedad espafiola)
SOLICITANTE

resipencia | Edche (Alicante)
Y DoMiclLio | Hnos. Gonzdlez Selva, 14

O osjeTo | "PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION DE PIEZAS PARA REVES-
TIMIENTOS DIVERSOS".
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INVENTOR: D. José Antonio Navarro Hidalgo, de nacionalidad espafio-
la.
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Ia presente patente dg invenci6ﬁ, ge refiere a un
procedimiento para la fabricacién de piezas para revestimien
tos diversos; que tienen aplicacién en fachadas, zdcalos in-
teriores, rodapies, huecos de ascensor, cuertos de bafio, co-
cinas, laboratorios, clinicas, mostradores de cafeterfa,
comercios, etec., barcos, aviones, decoracidn de todo tipo
de edificios y cuantos revestimientos andlogos pueden inte-
resar.

Las piezas que se obiienen pér el procedimiento
que se reivindica, proporcionan en los indicados casos una
presentacién tan estética como si se reslizase en mérmol,
con la ventaja de que tales piezas son planchas de pequefio
espesor, consiguiente poco peso y precio mucho més reduci-
do; pudiendo ademds colocarse muy fécilmente, uniéndolas
por pegamento adecuado.

De un modo general, el procedimiento consiste en
obtener estratificados de poliéster. Como es sabido, estira-
tificar es formar estratos, es decir, una disposicién en
capas que por analogia con lo que se dlce para el terreno
en geologia; se aplica a masas de materiales diapuestos en
forma de capas de espesor variable, originadas por sedimen-
tacidn,

‘ las primeras materiam que se utilizan son:rssinas
de polidster, naftenato de cobalto al 6%, carbonato cdlci-
co en polvo y un perdxido entre los siwilares al denomina~-
do MEK. Las proporciones en que intervienen tales sustan-
clas son: la segunda aproximadamente el 1% de la primera,
le tercera algo mds del doble gue aquella y la cuerta tres

veces la segunda en peso.’




10

15

20

26

80

El proceso de fabricacién del procedimiento a que
nos referimos es el siguiente:

-~ en una primera fase se mezcla, en una batidora
de eje verticel, el acelerante con la resina de polidster,
¥y a continuacién se realizs la mezcla del colorante empas=—
tado con la resina en la misma batidora;

- en una cabina, cuya temperatura ambiente debe
ser constante, comprendide entre 20 ¥y 259C, y con una hume-
dad relative no superior al 65%, se realizan sucesivamente
lag gigulentes operaciones:

- amasado de la resina coloreada con el carbondp
cdleico pulverizado, en una amasadora de palas;

~ mezcla del catalizador con la masa en una bati-
dora con un juego especial de hélioes; que produzca una mez-
cla coupletamente homogénea;

~ colado de la masa asl obtenida en el molde que
se protege por un registro de modelo de utilided, estableci-
do a nombre del sollicitante del presente;

- vibracién de ese wolde, durante unos 20 segun-
dog;

~ ge deja permanecer el molde durante 30 minuios
en la cabina en que se han realizedo las cinco Ultimas ope-

~ raciones; '

- 8o pasa el molde g una estufa a 40 - 459¢, en
la que permanece durante unas dos horas;

- ge retira el molde de la estufa, y se le manties

ne a la tempersgturg awbiente durante una hora, desmoldesndo

a continuacién,
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“1ize la estratificacién del polidster utilizando como prime-

Se utiliza en los moldes como desmoldeante sili-
cona, y como lfquido para la limpieza, tanto de ellos como
de los demds elementos que se utilicen el proceso operato=
rio, la acetona.

En le realizacién del procedimiento, caben milti-
ples modelidades de ejecucidn, tanto por lo que se refiere
a la sustitucién de las primeras materias por otras de pro-
piedades o resultados equivalentes, como a la utilizacién
de unos u otros medios y elementos auxiliares, sin que taled
variaciones, o las que puedan hacerse en detalles del proce-
so operative, afecten a le esencialided reivindicada, por
lo que las aplicecidnes que se hagan del procedimiento re-
sefiado, con cualquiera de desas modificaciohes, no serdn
sino variantes igualmente comprendidas y protegidas por el

presente registro;

La presente patente de invencién, comprende las
sigulentes reivindicaclones:
1,= Procedimiento para la fabricacidn de piezas

para revestimientos diversos, caracterizado porque se rea-

rags materies resinas del mismo, naftenado de cobalto al 6%,
carbonato cdlcico en polvo y un peréxido de las caracterfa-
ticas del MEK, realizendo en una primera fase; en una bati-
dofa de eje vertical, la mezcla, del acelerante con la resi-

na de polidster, y a continuscién la mezela del colorante
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empastado con la resina; en una segunda fase, en una cabl-
na cﬁya temperaturs ambiente esté comprendida entre 20 y

252 y la humedad relativa no sea superior a 65, se efectuan
sucesivamente; el amasado de la resina coloreada con el car-
bohato cdlcico pulverizado en uns amasadora de pales, la
mezola del catalizador con la mase en una batidora con héli-
ces que hagan la mezcla homogénea, el colado de la mase en
el molde de la pieza, la vibracién de este §ltimo por unos

20 segundos y el reposo del mismo durante media hora; y en

la tercera fase se pasa el molde a una estufa a 40 - 452C, en la

que permanece unas dos horas, y retirado el molde de la es—
tufa de le mantiene a tewmperatura ambiente durante una ho=-
ra, desmoldeando a continuacién con silicona.

2+.- Procedimiento para la fabricacién de piezas pan
ra revestimientos diversos.

Seglin se describe y reivindica en la presente me=

meria, la cual consta de cuatro hojas foliadas y escritas a

méquine por una sola de/pﬁgﬂgéﬁas.

i
i

Hegrid, e 28 FEp, 1959
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