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El presente invento se réfiere a mejoras en mi-
quinas de unir bordes y de manera més concreta a mdquinas
para pulir los bordes curvados de las planchas de vidrio
u otros materiales,

Bl invento se refiere a una mdquina de pulir
bordes que incorpora dos unidades pulidoras montadas ladd
con lado en un miembro de soporfe vertical que esztd mcntado

de manera pivotante para permitir que las unidades pulido-

" rag oscilen en sentido horizontal como una unidad sobre un

eje geométrico comtn vertical durante la operacién de puli
do, Ia mdquina cowprende tambien un plato povta-ﬁiéza para
sustentar la plancha a pulir y una plantilla de un contor-
no que se conforma en esencia al de la Jlancha qne se va a
pulir y rodillos seguidoves de plantilla llevadcs por el
elemento de soporte y que se ponen en contacto con dicha
plantilla para calibrar la accidn de »ulido de la plancha
de la rueda pulidora respectiva geglin las ruedas pulidoras
pasan por los bordes curvados de las planchas.

El objeto principal del invento es la aportacidn
de medios para montar las unidades de pulido de tal manera
gue las ruedas de pulir de las nismas puedun pulir con eii-
cacia y uniformidad bLordes curvos de radios variulles para
obtener bordes limpios y lisos,

Otro objeto del invento es lu aportacidén de un me
dio de montaje para las unidades de pulido que peruita que
las ruvedas pulidoras pulimenten de una manera eficuz los
contornos de log bLordes de radios relativumentc pequeilios.

Otro objeto mds del invento es sporter un medio
de momtaje en el que los ejes de rotacidén de las ruedas de

pulir estén separados lgunalmente en las partes anterior y
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lateral con regpecto al eje del movimivnto oscilante con=
Jjunto de las uniGades de pulir,

Otro objeto mds del invento es arortar un medio
de wontaje en el que las unidades de pulir separadas ecban
vontadas para oscilur como una unidad sobre un cje vertbical
conin que ewtd situado entre las unidades de pulir vy define
un dngulo obltuso con los ejes de rotacidn de lac ruedas de
sulir.

En log dibujos qgue ge acorpaians

La Ficura 1 es un sizado lateral de una mfauina
de »ulizondar cordegc conctruida de conformidad con el ine-
vento. -

Ta Pi;ura 2 es un nluno de la mdquina,

La Pigura 3 es un alzado lateral de unz de lus u-
nidades de nulir y el medio de montaje de la ricea.

La #.ura 4 es wnge vigbu anderior de lus unidades
de pulir,

La Mzura 5 es un plano de las unidades de puiido

La Fi ura 6 ec una victa pogterior dei medio del
mopntvaje pora log u idades de nulir.,

La Migura 7 es una seccidn vertical en detalle
a lo largo de la 1inen 7-7 de la PFigura 4.

Ia Meura 8 es una seccildn horigontal tomada a
lo larco de Lu linea 8-8 de la Pijura 4.

Ia Mi-ura 9 es una seccidn transversal vertical
torada a lo larzo de la linca -S-9 de la Figura 43 y

Ia Misura 10 es una vieta diagramdtica mostrando
la relacidn entre las unidades de nulido y el medio de mon
taje de las misnas.

De coniorpidad con el precente invento, se desecri

o QUALITY
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be une mdouina pulidora de bordes con una base , un pluto
portapieza para sustenter una pieza de trabajo plana, ex-
poniendo por lo menos un borde de la misua medios para hacer

girar dicho plate portapiezae sobre un eje normal al plano

de la pieza de trabajo, un micmbro de sustentacién, un nar

de unidades de pulir llevadas por el wlecmbro de soporte en
relacién ééparada lado con lado, una rueda de pulir bordes
llevada por cada unidad de pulido, medios para prépulsar
dichas ruedas de nulir sobre ejes paralelos con ei 2je de
rotacibn del plato noriaplezas, medios para actuar gobre
dicho miembro de sustentacidn para mantoner de fbrﬁa flexi
ble las ruedas de pulir en contacto de pulido con ¢l Lorde
de lu piezn da:trabajo durante la rotacidén de ls ﬁltima, u
na plantilla llevada tambien por dicho plato portépiezas Yy
giratorioa con el mismo, un rodillo seguidor de plantilla
llevado por cada unidad de pulir y montando contra la nlen
4illa para calibrar la accién de pulido de la rueda de pu-
Iir respectivas; caraéterizado por la exislencia de medios
para montar de manera pivotante el miembro de susientzeidn
para que ogcile sobre un eje paralelo a los ejes de rota-
cién de las rvedas de pulir, eslando situado el eje nombra
do en tltimo lugar entre dichas unidades de pulir y en la
parte anterior de dicho miembro de soporte,

Con referencia ahora a los dibujos y, en particu
lar a lag fizuras 1 y 2 la mdquina de pulir bordes de este
invento comprende una ihase de apoyo anular 10 provigsta de
un plato poritapiezas 11 situade centralmente, montado en el
extremo cuperior de un eje giratorio verticalmente 12, Ha-
blando en términos generales, el plato nortuviezus 11 lleva
una plantilla horigomtal 13 en su superficie inferior y tun

bien sustenta piezas de trabajo 14, tales coro0 plenchag de
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vidrio sobre su superficie superior,

Segin se vé en la Figura 2, el .perfil de la plan-
tilla 13 estd formada para incluir por 1o menos dos dreas
curvadag 15 que estdn conformadas a la curvatura a la cual

5.- deberan pulirse los bordes adyacentes de las planchas de vi
drio 14. El plato portapiezas 11 estd provisto de medios pa
ra llevar por lo menos dos planchas de vidrio o piezas de
trabajo 14 gue se situan en relacidn separada dié;étralmente
gobre el plato portapiegas por medio de placas Qe_sujeccién

10.,~ 16, cada una de lag cuales tiene una superficie 1o abrasiva
nara ponerse en contacto con la pleza de trabajo'réspectiva.

Las placas de sujeccién 16 estdn montadés pare
vealizar un movimiento de vaiven vertical por medic de meeca
nismos motorizados tales como cilindros neumdticog 17 sopor

15.,~ tados por una pared dispuesta verticalmente 18 qué‘ae proyec
ta por encima del plato portaplezas,con las bielasg de piston
19 de los cilindros neumdtico. unidas a la superficie supe-
rior de las placas de sujeccidén, Segin se muestra,dos de ta
les placas de sujeccién 16 y cilindros neumaticosi7 para su

20,~- Jjetar cada una de las piezas de trabajo respectivas 14 con
tra la superficie superior del plato portapieza, con las pie
zag de trabajo situadas en tal forma que los bordes a pulir
se proyectan mds alld del borde del plato portapieza, segin
se muestra en la Figura 1.Con esta disposicidn, una de las

25.~ piezas de trabajo a pulir se sujeta al plato portapicza y
a continuacidn se retira en un punto alejado del mecanismo
de pulir, generalmente designado con el nlumero 20, mientras
que el plato porbapiezas esta glrando y el mecanismo de pu
lir estd terminando el borde de la segunda pieza de traba-

30.,~ jo situada diametralmente, sujeta en el lado opueglo del
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mencionado plate portapiesza,

" El mecanismo de pulir 20 para pulimentar las
piezas de trabajo 14, comprende dos unidades de pulido A ¥
B, cada una de las cuales incluye una rueda de pulir 22 que
estd adaptada para girar sobre un eje vertical nor mediq
de un motor eléctrico 23 estando esta rueda de pullr conec
tada en forma direeta a un cubo 24 en el eje del wmotor,
Cada unidad de pulir A y B estd provista de un radillo se
guidor de plantilla 25 dispuesto en alineacidn axial verw-
tical con la rueda de pulir correspondicnte 22, de esta
forma, segin el plato portapiezas es hecho girar;'ias rue
das pulidoras de las unidades de pulir 4 y B actuardn en
sucesidén sobre los hordes curvados de las planchas;de Vie
drio, com sus movimientos controlados por los rodillos se
guidores 25 que atraviesan las dreas de plantilla 15.

Ias dos unidades de puiir A y B estdn montudas
en relacién separada paralela lado con lado gobre un niem
bro de soporte 27 disvuesto en sentido vertical que estd
adortado para pivotar libremente sobre un eje vertical .wien
tras que las unidades de pulir A y B y el miembro de so-
porte 27 pueden pivoter v osecilar de manera sinultunea en
conjunto sovre un spegundo eje vertical. Segin es aparente
pero serd explicado de manéra més concreta a continuacidn
el mecanismo de pulir 20 estd adaptado asi para oscilar g
cercandose y aparandose del plato portapieza 11 sobre el
segundo eje vertical seglin los rodillos seguidores 25 atra
viesan el borde de perfil de la plantilla 13 y mientras
las unidades de pulir A y B y el miémbro soporte 27 son he
chos osellar de manera pivotante sobre el primero de dichos
ejes verticales seglin los rodillos 25 siguen las dreas cur

vadas de la plantilla,
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Con este fin, el miembro de soporte vertical 27

para las unidades de pulir A y B estd susgtentado en gene-
ral para un desplazamiento radial de un plano horizontal
con relacidn al plato portapieza 11 por medio de un brazo
horizontal 28 que estd equipnado en un extremo con cojinetes
29 alineadog verticalmente sobre una espiga o eje de pivor
tacidn 30, Segin se muestra en las Piguras 1 y 2,1}3 egpi-
ga de pivot cidn 30 es soportada en sus extremos'i;;peoti—
vog en soportes 31 fijos a o formados integralmente,con u-
na columna 32 de un bhastidor 33 en forma de U inVéi%ida 80
bre la base 10 y que tiene una columna 34 compleméﬂtaria

y un travesaiio 35 de refuerzo. De manera mds par%iﬁhlar,
el miembro de soporte 27 estd montado con movimiéq@b osci-
lante o pivotante entre log extremos superior e iﬁfarior
de un brazo de soporte en forma de C 40 con un cuerpo 41
dispuesto en gentido vertical y bragos inferior y superior
dirigidos hacia delante, 42 y 43 respectivamente, siendo
dicho cuerpo 41 y brazos 42 y 43 de forma acanalada prefe-~
rentemente en su seccidén transversal. En el drea del cuer-
po 41, hay formada una brida alargada 44; dicha brida estd
sujeta por medio de tornillos 45 al extremo bridado 46 del
brazo 26. Los brazos inferior y superior 42 y 43 constitu-
yen medios de montaje b (fondo) y 1 (superior) para el desg
plazamiento pivotante del miembro de soporte 27 sobre di-
cho primer eje vertical.

Segin se vé€ en la Figura 6, el miembro de sopor-
te 27 es en ésencia cruciforme en perfil, con una porcidn
de cuerpo relativamente ancha 49, una porcién de pata 50
relativamente mds estrecha, dependiente, y una porcién de

pata estrecha relativamente mds corta y dirigida hacia a-
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arriba 51. En la extremidad de cada porcidén de pata 50 y
51, se encuentran gituados, dirigidos hacia afuvera, talo~
nes 52 y 53 respectivanente para contener los medios de
apoyo por medio de los cuales el miembro de soporte 27 pi- '
votard u oscilard con refercncia al brazo de soporte en
forma de C 40. Para rveforzar el miesmbro de soporte 27, un
par de nervios 54 se encuentran dispuestos en sen{ido ver-
tical en la suverficie posterior de la parte de eﬁvblvente
en relacién de separacidén por iguul del eje vertical de a-
quella. ‘"

Los talones 52 y 53 del miembro de sopdrte 27y
1los brazos 42 y 43 del brazo de soporte 40 constituyen a-
gf las partes componentes del m:dio de montaje piﬁo&antes
b y O para la sustentacién del miembro de sonorte 27 en el
fondo y parte superior del bra:zo de soporte 40, E1 nedio
de montaje del fondo b se ilustra en la figura 7, pero se
comprenderd que el medio de.montaje superior t es igual en
estructura con la excepeidn de que las partes del mismo eg
tén invertidas. Asf, astd acoplado en el cuerpo 56 del bra
zo inferior 42 un cubo 57 con una nerforacidn 58 para reci
bir una espipa de pivotacidn 59 con una cabeza agrandada
60 que sobresule por la suverficie extrema adyacente del
cubo y un extremo roscado 61 dispuesto de manera opuesta.
Bl taldn 52 estd provigto de una perforacién 63 alineada
axialmente en la que un cojinete seoarador 64 y un medio
cojinete 65 de eupuje rudial estdn recividos en la esni-
ga pivote 59. Bl sevarador 64 estd sustentado sobre la su
perficie suverior del cubo 57 gue a su vez, sugtenta =« la
rodadura interior 63 del medio cojinete 65. Una contratuer

ca de sonorte 69 en el extreno rogeado 61 de la csplga de
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pivotacién 59 actda para obligar a una arandela de seguri-
dad 70 en contacto con la suverficie opuesta de la rodadu-
ra de cojinete interioré8. Bl $aldn 52 es retenido en su
relacidén de anoyo con la brida anular 71 de una cubierta
de cierre T2, poniendose en contacto la brida 71 con la ro
dadura exterior 72 por medio de cojinetes 65 y manteniendo
se contra ella por medio de tornilles 73 pasadogngjraVés
de la cuvierta 72 y roscados en orificios aterraj;dos en
ol talén 52, 'J

Seglin se explicé antes, los motores 23 de lag u-
nidades de pulir A y B estdn montados sobre el niemoro de
soporte 27. De manera mds particular, cada motor estd aco
plado a una placa de asienbto gque es soportada déﬁﬁanera B
justable por la narte de envolvente del miembro de ‘soporte
27 para perritir que el mobtor correspondiente sea-ajustado
de manera conveniente,

Con egte fin, el envolvente 75 del motor 23 de
la unidad de pulir 4 estd provisto de una brida de monta-
je 76 dirigida lateralmente por medio de la cual el motor
es sustentado en conjunto sobre una placa de fundacidn T7
De maners similar, la brida 76 del envolvente del motor 23
de la unidad de pulir B estd sustentada soure una placa de
fundacidén 78. Segin se vé en las Piguras 4 y 6, las placas
de asiento 77 y 78 son soportadas por la parte del envolven
te 49 del miembro de soporte 27 y estdn adaptadas para ser
sujetas de manera rentable al mismo, Se advertird en la Fi
gura 4 que la unidad de pulir B estd indicada en lineas de
puntos con el fin de que los detalles de la placa de asien
to 78 correspondiente se pueda comprender perfectamente.

La brida 76 de cada envolvente de motor estd situada en la
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placa de fundacidn correspondiente, esitando formadas di-
cha brida y »laca de fundacién con chaveteros 80 qua casan'
para recibir uvna chaveta de tipo de barra 81, Las bridas
de montaje, en cada cuso, estdn fijas en posicién adecuada
por medio de tormillos 83 que pasan a través de dichas bri
das y son recibidos en orificios terrajados 84 de las pla-
cas de agiento, _

Estas placas estdn montadas para su deépiazamiqg
to deslizante vertical con relacidn al miembro de soporte
27 para facilitar el ajuste vertical, aporiando chavetas
de tipo de uvarra 86 que son recibidas en chavetas 87 y &8
respectivamente, en las superficies opuestas de las placas
de fundacidn 77 y 78 y la parte de envolvente 49‘del miem-
bro del sonorte. Bn cualguier »nosicién a la que los noto-
res 23 estdn situados de forma ajustable gobre las placas
de asiento 77 y 76 aon sujetos por medio de afianzawientos
89 y 90, pasando cada tornillo a través de las aberturas
91 en las dreas marginales externas de las placas de asien
to ¥y ranuras alineadas 92 provistas en la porecidén de envol
vente 49 y reciviecndo una tuerca 90 en el extreno de la mig
ma. Bl drea martinal interior de cada placa de asiento es-
t4 retenida de manera deglizante contra la superiiccie an~
terior de la parte de :unvolvente 49 por medio de bloques
de sujeccién 93 en forma de T unidos a dicha parte de envel
vente por medio de tornillos 94,

Se describe agqui un medio para ajustar de manera
individual la pogicidn de cada uno de los motores 23 hacia
arriba o hacia abajo en inecreuentos relativamente pequeiios
por desplazamiento de su placa de asisnto asveiada 77 y 78
A este fin, lu placa de asisnto 77 estd equipada, adyacei-

te a su dngulo extverior superior, con un brazo soporte 95
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en forma de L montado al borde, don una pata 96 dispuesta
en sentido horizontal aterrajada para recibir el extremo
roscado 97 de un tornillo 98; dicho tornillo estd su. tentg
do en una placa fijada por los tornillos 100 al borde supe
5.~ vrior de la parte envolvente del miembro de soporte 48, De=
bajo de la nlaca 99, el espdrrago de tornillo 98 lleva un
collar "egpigado" 101 por medio del cual el giro de la ca-
beza del tornillo 102 actda para elevar o descender la pla
ca de asiento 77 por medio del brazo asociado 95 wientras
10,~ que queda restringido su desplazamisnio longitudiha; con
respecto a la placa 99.,En su drea marginal interior, la
placa de agiento 77 lleva un determinado soporte de ajug=
te oentra; 105 con un brazo 106 aterrajado para reéibir un
tornillo 107. Como en el caso del tornillo 98, el tornillo
154~ 107 es llevado por un nieubro de soporte 108, acnplado a
la parte de envolvente 49 del miembro de soporte 27 por
medlo de los tornillos 109 y resiringido su movimiento lon
gitudinal por medio de un collar fijo 110,
Asi, al aflojar las tuercas 83, la placa de asien
20,— to 77 puede ser ajustada en sentido vertical segin el tor-
nillo 98 es hecho girar con relacidén al soporte 95 y el toxr
nillo 107 es hecho girar de manera similar con relacidn al
soporte 108. Lo mismo sucede con respectio a la placa de a-
siento 78 de la unidad de pulir B. En este caso, un sopor-
25.,~ te 112 situado sobre el dngulo superior de la placa de asien
* 40 78 recibe un: tornillo ajustador 113 sustentado por la
placa 114 sobre el niembro de soporte 27. El drea marginal
interior dé.esta placa de asiento lleva tambien un brazo
115 que estd aterrajado para recibir el tornillo 116 que es

30.- soportado por el miembro soporte 117 sujeto a la placa de
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aslento por medio de los tornillos 118,

El niénbro de goporte 27 tambien lleva un rodi-

1lo seguidor de plantilla 25 para cada unidad de pulido

que estd separado debajo y en alineacidn axial con la reg
pectiva rueda de pulir 22, Cada uno de los rodillos segui-
dores de planiilla 25 tiene la forma de una taza invertida
con una perileria tronco-eénica 120 y el rodillo estd apo-
yado giratoriamente en la parte horizontal inferior. 121

del brazo 122 en forra de J por medlos adecuados (no mostra
dos). Fl extremo superior 123 de la pata vertical 124 del
brazo 122 estd sujeto en una garganta rebajada 125 en el
miémbro de soporte 27 por medio de los tornillos 126 que
pasan a travds de ranuras verticales 127 en lu Qata vertla
cal 124 y son recividos en averturas aterrajadas cn el in-
dicado miembro de soporte. Para efectuar el agusfe vertical
del brazo 122 en forma de J sujeta al extrewo superior del

midmbro de sonorie 27 se sncuentra una placa horizontsel

129 a través de la cual pasan tornillos 130 recibvidos en

aberturas aterrajadas 131 endicho brazo, isi, al afiojar
los tornillos de fijacidn 126 y ajustar de manera adecua-
da los tornilles 130, cada brazo y en cousecuencia el ro-
dillo seguidor de »lantillae 25, pueden ser clevudos o des—
cendidos segin se desee con respedto a la rueda de pulir,
Seagin se vé mejor en la #igura 8, los lados del exiremo
superior 123 de la parte vertical 124 egtan engarzados por
varras de giiz 132 y 133 que estdn fijas a las 4reas mar-
ginales deilas garsantas 125 por medio de tornillos 134.
Los rodillos seguidores de plantilla 25 estdn si
tuados para conectar con la piantilla giratoria 13 wontuda

debajo del plato portapieza 11. Debido a la forua cdénica
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de la periferia 120 del rodilio, se el bragzo 122 es ele-
vado, toda la unidad de pulir asociada con el mismo se
degplazard lejos del borde de.la pieza de travajo 14 de ma
nera que el tamatio acabado de la pieza de trabajo sea mayor.
Por el contrario , con el fin de compengsar el desgusle de
la rueda de pulir 22, el brazo se degplaza hacia abajo pa-
ra hacer descender al rodillo 25, permitiendo que la unidad
de pulir oscile hacia adentro, hacia la pieza de-#ngbajo.
Esto, o reduce el tamwaiio de la pieza de trabajo ébgbada o
compensa la reduccién del diametro de trabajo de‘lé,rueda
de pulir, |

En cualquier caso, estos ajustes de una unidad
de pulido produciran un movimiento oscilante pivotante del
niembro de soporte 27 sobre los ejes de las espigas de pi~-
votacibn alineadas en sentido vertical 59, Desde luego, sl
ge hace el mbemo ajuste, es decir el dssplazamiento hscia
arriba o hacia abajo de los brazos 122 en foruma de J, con
respecto a awbas unidades de pulir A y B el movimiénto
pivotante resultante se pondrd en evidencia por la rotacidn
del micmbro de soporte 27 y el brazo 28 gobre el eje de la
espiga de pivotacidn 30,

Al girar el plato portapieza 11 en una direccidn
a derechas, segin se vé en la Figura 2, la unidad de pulir
A conectard primero 2 la pieza de trabajo, seguida por la
unidad de pulir B, Por lo tante, la rueda de pulir 22 de
la unidad A estd provista para un pulido basto, migntras
que la rueda de pulir de la unidad B produce con preferen-
ciz un pulido mds fino o de acabado. Segin gira la planti-
lla 13, los rodillos de plantilla 25 desplagardn a las u-

nidades de pulir en conjunto hucia dentro y hacia fuera,
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da conforniduad con el contorno de la plantilla, y de na=-
nera ginultanea el mienbro de soporte 27 puede oscilar so

bre los puntog de pivoiacién b y t para permitir que las

‘rusdas de pullr crucen el horde de la pieza de trabajo 14.

Las unidades de pulir y el mecanisno de nontaje
estdn montados pars producir un mowvimiento oseilante so-
bre la espiga de pivotacidén 30 y norwalmente son obliga-
dos hacia el plato portapieza 11 por nedio de un yeso 135
llevado en un extremo de un cable 136 que es llevado sobre
una polea 137 sustentada por el brazo 133, sujeto a la co-
luma 32 dei bastidor 33 y una poiea siwilar 139, estando
el extremo opuesto de. cable al brazo pivotado 28 por me-
dlo de un cdncamo de ojo 140 en un punto sepurado de la
esniga de pivotacidn 30.

En el funciona:iento de la mdquina, el neso 135
en él extremo libre del cable 136 hurd oscilar a les uni-
dades de pulir 4 y B sobre el drbol de pivoiacidén 30 para
obligar al rodillo geguidor de plantille 25 en contzcto
con la plantilla 13 llevada por el plato portapieza 11
que es sustentado y hucho girar nor el eje giratorio 12,
Esto pondrd a las unidades de pulir en conbacto com el bor
de de la pieza de trabajo a pulimcntar, sicndo deteriinado
el srado de puiido por la situacién de lor redillos de plan
tilla respecilivos,

Una czracteristica importante de ccte invento eg
el de montuje de las unidedes de pulir con relacidn al bra
z0 de soporte en forma de C 40 para hucer posible que las
ruedas de pulir 22 pulimenten con eficacila coubornos de
borde de radios vuriciles y tambien de radio relativamente

pegueiio sobre la pieza de trabajo. ssi, segin se muestra
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de manera clara en la Figura 5, el eje de rotacidén de lag
espigas de pivotacidén 59 sobre las que giran el miewbro gg
sovorte 27 y las unidades de pulido estd situado en la par
te anterior del wmiembro de soporte 27 ¥y entre los motoreg
23 de las unidades de pulir, Dicho de otra forma, los ejeg
de rotucidn de lus ruedas de pulir estdn separados por i-
gual en la parte anterior y lateraluente con resrecto al
eje del ogecilaniento conjunto de las unidades de, puiir, pa
ra definir un 4ngulo obtuso, con el eje del novimiento de
oscilacidén conjunto de las unidades de pulir siendo el vér
tice o dpice del dngulo. oo

Con tal disposicidn, segin se muestra de maners
diagramaticé en la Figura 10, una linea recta C trazada a
través de los ejes de rotacién de las ruedas de bdlir dy
e , ¥ segunda y tercera lineas £ y g trazadas eﬁtre los
ejes de rotacidn de las ruedas de pulir y el ejezg'(defi-
nido por espigas de pivotacidn 59 sobre las que ei.miembro
de sugtentacién 27 gira, formando un triangulo igdsceles,
en el que eje h constituye el vériice del triangule y los
¥ los dos ledos £ y g forman un dngulo obtuso segin se in-
dica en j. Con esta disposicidn, la distancia entre el vér
tice del tridngulo y la base del mismo se acorta de forma
material a lo largo de la linea k, dando como r:sultado
que la distancia entre las dos ruedas de pulir se. incre-
menta. Se ha hallado que esto permite que las ruedas de
pulir oscilen en sentido horizontal en un arco de radio
mds pequefio con 1o que los rodillos de plantilla 25 pueden
seguir a las plantillas 13 con una o mds dreas de curvatu-
ra relativamente pequeila. Bsto permite tambien el uso de

ruedas de pulir de didmetro mds pequefio, lo cual d4 como
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resultzdouna accidn de pulido mejorada a lo largo de iordes
curvados de radio pegueiio o relativamente agudo.

El fermino "en la parte anterior del miembro de
soporte”, segin se usa en las reivindicaciones, significa
sobre el lado del miembro de soporte que dd la cara al pla
to portapieza,

En el plato portapieza glratorio se encuenira si
tuada una piezu deitrabajo 14 y estd sujeta al miswo por
la aplicacidén de presibn de aire a los cilindros 17;10 cual
hace que las placas 16 sujeten a la pieza de trabajc sobre
la parte superior del plato portapieza. la pieza-dé:traba-
jo es llevada entonées por el plato girutotio ndls allé y
en contacto con lag wnidades de pulir gucesivas gAy B pa-
ra acabar el borde de la pieza de tratajo de conforaidad
con la configuracidén impuesta por la confi uvracidn ~ourva
da de la plantilla 13.

Las ruedas de pulir son bafladas por un fluido re
frigerante adecuado para ayudar a la operacidén de pulido,
por medio de toberas 142 y 143 conegtadas a las tuberias
de alimentacidn 144 y 145, res ectivamente, que provienen
de una tuberia de suminigtro comin 146. rara conteuer el
1{guido refrigerante, lz base de sustentacién 10 lleva un
escudo 147.

N 0 T A

En resumen, la precente soticitud recaerd so-
bre las siguientes reivindicaciones.

18, Perfeccionamicntos introducidos en las ud-
quinas de pulir bordes, caracterizsados por constar de una
base, un plato portapieza para sustentar una pieza de trag

bajo plana, exponiendo nor lo mcnos un borde de la misma
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medios para hacer girar dicho plato portapieza sobre un

-1

eje normal al plano, un miembro de goporte, um par de uni-
dades pulidoras llevadas por el miembro de sovorte en rela
cidn separada lado con lado, una rueda pulidora de bordes
llevada por cada unidad pulidora, medios para conducir es-
tas ruedas pulidoras sobre ejes paralelos con el eje de ro
tacidén del plato portapieza, medios que actian sobre el'
riembro de sustentacidn pera mutener en forma flexible las
ruedas pulidoras en contacto de pulimentacién de borde con
la pieza de trabajo durante la rotacidn de 1la ﬁltima, una
nlantilla llcvada consigo tambien por dicho platd'ﬁdrtapig
zas , un rodillo seguidor de: plantilla llevado por cada u~
nidad pulidora y montando contra la plantilla parahéalibzar
la accidn de pulido de la rueda de pulir respectivaé, consg
tando asimiswo de wedlos para montar en forma pivofante el
miembro de soporte para que oscile sobre un eje paralelo a
log ejes de rotacidn de las ruedas de pulir, estaﬁdo el
eje nombrado en Wltiwmo lugar situado entre las unidades de
amolar y en la parfe anterior del miembro de soporte.

28,- Perfeccionamientos introducidos en las md-
guinas de pulir bordes, segin la reivindicacién primera
caracterizada porque los ejes de rotacidn de las ruedas de
pulir estdn separadog por igual hacia delante y iateral-
mente con respecto a los ejes del movimiento ogecilante con
junto de las unidades de pulir.

38,- Perfeccionamientos introducidos en las mé-
quinas de pulir bordes, segin cnalquiera de las reivindi-
cacionos primera 6 segunda, caracterizado porque las lineas
trazadas a través de 1los ejes de rotacidén de las ruedas de

pulir y el eje del movimiento oscilante conjunto de lag u=-

. ... POOR
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nidades de pulido, definen un 4ngulo obtuso, con el eje

del movimiento de oscilacidn conjunfo, formando el vérti
ce del dngulo,
48 ,~ Perfeccionamientos introducidos en las
5.~ mdquinas de pulir bordes, segfin la reivindicacidn primera.
caracterizados porque los medios para montar de manera |
pivotante el miembro de sustentacidn comprende un brazo
de soporte con brazos superior e inferior horizontzles ¥y
espigas pivotantes verticales alinesdas, 1levadasveh los
10,~ extremos superior e inferior del mienbro de soporte y con
cojinetes en los brazos horizontales respectivos, estando
dichas espigas de pivotacidn eituadus haeia delante
del nizmbro de soporte ¥y entre lag unidades (o pu-
liv. A
15 4= ~€, 58,~ Perfeccionani ntos introducidos en las
ndquinas de pulir bordes, segin la reivindicueidrn cuarta,
caracterizados porgue los ejes de rotacidén de las ruedas
de pulir estdn senaradas por igual en la narte ante-
rior y lateralmente con vespecto a las esoigsas de pivota-
20,- cién. ‘
68,~ Perieccionanientos introducidos en las
wdguinas de pulir bordes, segin cualiquicra de las reivindl
caciones cuurta o quinta, caracterizados porgue las li-
neas trazada a través de los ejes de rotacidn de las rue-
25.~ dag de pulir y el eje de las espigas de pivotacidn defi--
nen un dngulo obtuso, con las espigas de plvote formundo
el vértice del dngulo.
T72,~ PERFECCIONANIENTOS INTRODUCIDOS EN LAS
EAGUINAS DE PULIR BORDES,

30.- Seglin se describe en la presente memoria que
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consta de diecinueve hojas eseritas por una sola cara

y dibujos.,

Madrid a 26 de Pebrero de 1.969
/
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