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por VEINTE afiog

cuyo privilegio se solicita para Espafia,

sus territorios y plazas de soberania, a
favor des

MANUPACTURAS JOSE JOVER, S.4.

entidad de nacionalidad espafiole, domici-

liada en Barcelona, calle Pedro IV, nim,
492, relativa as

"DERFECCIONAMTIENTOS EN LOS SISTEMAS DE
MOLDEO PARA RESINAS SINTETICAS"
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unés perfeocionamientos"‘
en los sistemas de moldeo pare resines sintéticas, especial-
mente ideados con el f£in de veriar la dureza del cuerpo moldes-

5. do en partes diferentes del MiSMOs = = = = = = = = = = = = = =

Los citados perfeccionamientos se caracterizan por el
hecho de que en el acto del molde, en frio o en caliente,
precisamente en el perfodo de plasticided de las resinas,
se ejercen sobre determinadas zonas de estas maberias unas

10. acciones de compresidén que reducen el egpesor de las mismas,
por contraccidén de los alveolos que contienen, de modo que
dichas zonas, al estabilizarse las resinas por polimeriza-
cibn total, presentan mayor dureza que las restantes no obje-

50 de compresifn, = = = w - m m cc Cc s rncd - .- e -~

15, Otros objetos y caracter{sticas de la invencién se irén
dando & conocer en detalle a lo largo de la descripeién que
sigue, la cual, dado su fin primordialmente ilustrativo, de=
berd ser inberpretada como desprovista de todo alcance limi-
tativo respecto a la amplitud de la proteccién legal que se

20. 80licita. = = = m m e, mEm - —n .- - —m e - . - - -
La operacidén de moldeo con resinas sintéticas, se lleva

a cabo por medio de moldes adecuados para contener elementos

de compresibn gue podrén consistir en unas plecas accionadas

desde el exterior, las cusles permitirén determinar a volun=~

25, tad unas acciones sobre unas zZonas predeterminades de la mass

en estado de espumacidén. Estas acciones deberén ser ejerci-
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des precisamente durante el perlodo de plastieidad; 0 del
llamedo tiempo sbierto, por ser el perfodo en el que las re-
sinas consienten gceiones deformadoras sin romper las paredes
de las celdillas, sino solemente reduciendo el volumen de las
celdillas externes, lo cual ye no es factible al entrar en la
fase de polimerizacibn, donde para alcanzar uns deformacidén
permanente se debe destruir la estructura celular, - - - - -
Asi, al entrar en la fase estable del prodeso de moldeo,
0 sea gl completarse la polimeriéaci6n, la masa moldeada
ofrece zonas 4o mayor duresza, correspondientes a las que han
sufrido compresibén. Bstas zonas presenten un espedor reducido

por la contraccibén de que han sido objeto les hoquedades del

ESPUMAA0;: = = = = = = - v - - - i e = w we =-— -
Si bien las acciones de compresién son realizables lo
mismo en los casos de moldeo en frio gque en caliente, es me-

jor efectuarlas en frio debido a que el periodo de tiempo
ablerto es sensiblemente més largo y fécil de determinar,
mientres que en caliente tales condiciones son desfevorables.
Descritas convenientemente las caracteristicas de la in-
vencibén, se hace constar que en la misma podrén introducirse
cuantas veriantes de debtalle pueda aconsejar la experiencise,
siempre que con ello no se modifique la esencialidad de la
misme que es la que se resume y concreta en las reivindicae=

ciones que SigUen, = = w == = = = - - ;- . = o - .- -
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Se declaran de novedad y propiedad peara Rspaiia, sus terri-

torios y plazas de soberania, las siguientest — = = = = = ~ =
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REIVINDIGACIONG®S )

l.~ Perfeccionamientos en los sistemas de moldeo para resi-
nas sintéticas, caracterizados por el hecho de que en el acto
del moldeo en frio o en caliente, precisamente en el perfodo
de plasticidad de las resinas en curso de espumacidén, se ejer-
cen a voluntad sobre determinades zonas de dichas materias,
ungs ecciones de compresifén que reducen €l espesor de las mis-
mas, por contraccién de los alveolos que contienen, de modo
gque dichas zonas, al estabilizarse las resinas por su total

polimerizacién, presentan mayor dureza que las restantes zonas

no sometidas a compresibn, = = = = == =« - =~ - - - - -

2.= "PERFECCIONANIENTOS EN ILOS SISTEMAS DE MOLDEO PARA
RESINAS SINTETICASY: = = = = = = =t = = = = = = = = - - - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente
memoria que consta de cuatro hojas, foliadas y mecanografia-

das por una sola de sus caras,
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