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MEMORIA DESCRIPPIVA

Esta invencidn se refiers a la fabricacidn de plezas
de pasta del tipo que comprends cortus longitudes de pas-

ta en forma de MAriposs 0 1220 = = = = = = =« = = « = = =

Teles plezas de pasta en forme de mariposa son bien
conocidas y comprenden cortas longitudes de bands formada
a partir de pasta, teniendo cada una de tales longitudes
bhordes dentados y una regién de garganta central de anchu
ra reducida en la que la banda estd doblada sobre sf mis-
ma y sus a2las dobladas estdn unidas entre s{, de modo que

le forme de meriposa resultante se mantiene durante la cog

Segin una técnica conocida para la fabricacidn de ta-
les plezas en forms de mariposa, las plezas individuales
se troquelan a partir de una gran hoja de pasta. La hoja
se alimenta continuaments por cilindros de leminacion y
alimentacidn y se troquelan simultaneamente a partir de la
hoja una plurelidad de piezas del tamafio y la forma desea—

dos. Las plezas ge doblan entonces antre sus extremos para

constltuir las formas de MEripost: = — ~ = = = - = - - -

Ia pasta que permanece en la hoja después del trogque-
lado de las piezas es devuelta al inicio del cieclo y se

mezcla con pasta nuevae para formar una hoja nueva de la
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que se troquelan otras piezas. La adicion cont{nua de pas-
ta de recorte procedente de ciclos anteriores en la forme-
cion de las hojas de pasta cada vez afecta adversamente las
caracteristicas del producto, y més particularmente hacie

el final del tratamiento de una hornada dada de pagsta, = =

Un propdsito de esta invencidn es evitar las desventa
Jas anteriores proporcionando un procedimisnto continuo de
fabricacion de cortas longltudes de pasta en forma de mari-
posa 0 similar en el que no se producen recortes y en el

que se utlliza toda Ja pasta. = = = = <@ = 0 . m - - - ---

Bl procedimiento segun la invencidn estéd caracterizado
principalmente por las etapas de extruir pasta en una banda
continua de seccidn transversal perfilada, cortar la banda
vara formar un borde de avance dentado, pinzar conjuntamsn-
te los bordes longitudinales de la banda en una posiciodn o8
paciada del borde de avance paré former una regidn de cue-
11lo pliseda intermedia, y cortar otra vez la banda mag allg
de diche region de cuello a lo largo de un borde trasero

dentado para separar una pieza en forma de mariposa de la

DANAB: = = = = = ® = - == - - — - - - - ==

Otro propésito de la invencidn es proporcionar un apa-
rato para realizar dicho procedimiento que sea simple y ro-
busto de construccién, fdcil y conveniente ds uso y exacto
on su funcionamiento, por medio del cual pueden fabricarse
a alta velocidad grandes cantidades de plezas de pasta en

forma de MariposSa. = = = = = « =« “ @ = = = = = - - - -

El aperato segun la invencidn estd caracterizado prin=-
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cipalmente por comprender una unidad extrusora que tiene
por 1o menos una matriz perfilada a traves de la cual se ex-
truye una banda de pasta durante el funcionamiento de la u-
nidad, y por lo menos un dispositivo formador que comprende
medios cortadores dispuestos mas alld del extremo de descar
ga de la unidad extrusora, medios pinzadores dispuestos més
alld de los medios cortadores y capaces, durante el funcio-
namiento,de pinzar conjuntamente los bhordes longltudinales
de la banda extruide, y medios para determinar el funciona-
nmiento de los medios pinzadores y de los medios cortadores
de dicho dispositivo secuencialmente de modo que se separen
de la banda longitudes sucesivas de pasta en forma de mari-
posa que tienen cada una una regidn de cuello plisada inter

La invencion se comprenderd més claramente a partir de
la siguiente descripeion, dada sdlo a t{tulo de ejemplo, con

referencia & los planos anexos en 10S cCUaleS: = = m = = = =

La figure 1 es una vista en alzado frontal parelelmen=-
te seccionada y eSquemética de un aparato pare la fabrica~-
cidn continua de cortas longitudes de pasta dura en forme

de mariposa segun una realizacion de la invencidn; = = - =

La figura 2 sg una vista en planta parclalmente rota
y esquemdtica de un bastidor que lleva dispositivos de foxr-

macion del aparato de la figure 1j === == = = = = = = =

Ia figura 3 es una vista en seccidn axial esquemdtica
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a mayor escala tomada por la linea ITI-III de la figura 2; -

La figura 4 es una vista en planta por debajo ds uno
de 106 disgpositivos formadores del aparato, ilustrado en su

PosLelon 1noperativa; = = = = = = = = .- —-————-——a

Ta figura 5 es una vista en planta similar a la de la
figura 4 que ilustra el mismo dispositivo en la mitad de

ung carrers OPerativa; = « = = @ o v - v - - - .- - --a

Ia figura 6 es una vista en seccidn longitudinel de di-
cho dispositivo formador tomada por la lines VI-VI de la fi-

GUPS 4} = = = = = - - - - - - - - ... - -

Ia figure 7 es una vista en seccion longitudinal des-

plezada del dilspositivo ilustrado en la figura 6; = - -~ - =

Ia figura 8 es una vista en planta de una de las matri-.

ces empleadas en la unidad extrusora del aparato; = = = « «

Tas figuras 9, 10 y 11 son vistas en seccidn transver—
sal esquemética correspondientes tomadas por las lineas
IX-IX de la figura 4, gue llustran tres etapas sucesivas

del funcionamiento de un dispogitivo formador del aparato, y

Ie figura 12 es une vista en plante esquemdtica que
ilustra parte de un aparato segin una modificacidn del ilus

trado en la figura 2¢ = = = = = = = = - - - - - - —- - -

Con referencia a la figura 1, un aparato segin la ine

vencidn paras la fabricacidn continua de plezas de pasta du-
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ra en forme de mariposa incluye una unidad extrusora 1. la
unided extrusora 1 se alimenta con pasta por medio de un

tornillo 2 que fuerza la pasta hacia una cdmara anular 3 de
la cual la pasta es extruida a través de wn Jusgo de matri-

ces 4 dispuestas en una hilera circular en el fondo de la

Unidade = = = @ = = - - - - - - .- . e - e - .- - —--

Como se ilustra en la figura 8, cada matriz 4 estéd pro-
vista de una plurelidad de orificios de extrusion 5 cada uno
en forma de W con bordesrredondeaaos, de modo que la pasta
se extruya a través de los orificios 5 en forma de bandas
continuas 6 de seccidn en W. As{, un grupo de bandas de
pasta 6, cuatro en el ejemplo ilustrado, galen de cada ma-

triz 4 durante el funcionamiento de la unidad extrusora 1. -~

El aparato segun la invencidn ineluye una miquina for-

medore y cortadors indicada de manera general en 7 y dis-
puesta debajo de la unidad extrusora 1. La miaquine % com=
prende en la realizacidn ilustrada en las figures 1, 2 y 3
un bastidor circular fijo B que soporta una pluralidad de
dispositivos formadores 9 en forma de sector dispusstos se-

gun una disposicidn en estrella o circular en el bastidor.S8.

Un Organo anular 10 esté montado rotativamente debajo
de los dispositivos 9 y rodea coaxialmente el bhastidor 8.
EL drgano 10 es movido en rotacidn por medio de una correa
trapecial 11 a partir de un motor externo (no ilustrado).
El drgano rotativo 10 tiene fijada a su cara superlor una

pluralidad de 4rganos de leva 12, 12a dispuestos alternada-
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mente sobresaliendo radialmente hacia adentro y radialmen=—

te hacia fuera, respectivaments, de perfil en forma de V a~

bierta-———-——-------..-..................._.._

Una tapa protectora 13 encierra los distintos componen-
tes del aparato 7. Los dispositivos formadores 9 estén fija-
dos por sug extremos radielmente interiores a un soporte cen

tral comin 14e = = = = = = = = = = = - ——— = -~———

Los digpositivos formadores 9 tienen, cada uno, como
ge 1lustra en las figures 3 a 7, una placa de soporte princi
pal 15 fijada al bastidor eirculer 8 y el soporte central 14.
Ta placa de soporte 15 estd provista de una abertura central
16 cerca de la cual estd fijado un Srgenc superior 1; que es~
t4 provisto de una pluralidad de canales verticales 18 capa~
ces de guiar las bandas individuales 6 de pasta desde la co-

rregpondiente matriz 4 que queda exactamente sobre el dispo~-

gitivo formedor O hacia dicho dispositivo 9 = = w w = = =

El dispositivo formador 9 incluye medlos cortadores fi-
jados debajo de la placa de soporte 15 y comprende una placa
superior fija 19 provista de aberturas pasantes 20 (figura
f) y con oqdulaciones 21 con bordes agudos en su cara infee
rior. Ie placa superior fija 19 coopera con una placa infe-
rivr movil 22 proviste de absrturas pasantes 23 y con ondu-
laciones 24 en su cara superior que cooperan con las ondula-
ciones 21 de la placa superior 19. Las aberturas 23 son gi-

milares a las aberturas 20 de la placa superior 19 y exceden

a estas Ultimas en una UNidad. = = = = = = = = = = = - - -
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Las dos placas 19, 22 estéﬁ acopladas a la placa de 80
porte 15 por medio de pernos 25 introducidos en orificios
Qe la placa superior 19 y provistos en sus extremos inferio=-
reg de cabezas 26 que retienen la placa inferior 22. Los per
nos 25 pasan & través de los orificios alargados 25 de la
placa inferior 22, de modo que la ultima es capaz de despla-
zarse longlitudinalmente con respecto & la place superior 19
¥ la placa de soporte 15, estando guiado el movimiento de la

placa inferior 22 por las ondulaciones cooperantes 21 y 24

de las caras que quedan en correspondencia de las dos placas.

Ta placa movil 22 estd provista de una hendidura aler—
gada 28 en la que hay introducido un pasador 29 dirigidoe ha-
cia abajo fijado a un drgano accionador 30. El drgano acclo-
nador 30 incluye una placa 31 que desliza entre un par de
guias paralelas 32 que cooperan con bordes opuestos de la
placa 31 y practicados en una parte ensanchada 15a inferior
de la placa de soporte 15 (figurae ;). El 6rgaﬁo acclionador
30 es por ello capaz de tiénsmitir carreras operatlvas a la
placa movil 22 después de un movimiento loco inicisl o "mo-

vimiento de juego" de la placa 31, en cualquler direccidn

de movimiento de la Gltimas = — = = = = = = = = = = = = = =

‘Un drbol de pivote 33, dirigido hacia abajo, estd fija~
do a la placa accionadora 31 y lleva una leva 34 en forme
de rombo. Bl &rbol de pivote 33 tiene una prolongacion infe-
rior 33a que tiene montado en ella un rodillo 35 seguidor de

leva capaz de cooperar con los oOrganos de leva 12, 12g dis-
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puestos alternativamente alrededor del 6rgano anular rota=-

tivo 10, como se ha descrito anteriormente. = = = « = = « =

Al giver el drgano anular 10 los drganocs de leva 12,
12a cooperan suceslvamente con el rodillo 35 seguidor de le-
va llevado por el drganc accionador 30. Dado que.log perfi-
les de los drganos 12, 12a de leva estén orientados alterna-

tivamente en direcciones opuestas, el Organo aceionador 30

es movido en vaiveén longitudinalmente con respecto a la pla-
ca de soporte fija 15, provocando cada desplazamiento del
érgano 30, despuss de un movimiento loco o en vacfo inileial,
un movimiento en la misma direccidn de la placa mévil 22
respecto a la placa fija, & £in de cortar las bandas 6 de

pasta, como se describe AeSpUds. = = = = = = = @ w = = = =

Cada dispositivo formador incluye tembién medios pin-
zadores que comprenden dos palancas oscilantes 36 que for-
men un par de pinzas montadas de forma rotativa en respec~
tivos pivotes verticales 3# debajo de la placa movil 22.las
palancas 36 son empujadad haciz una posicion abierta (figu~
ra 4) por medio de resortes antagonistas 38 fijados a teto-
nes demanclaje 39 digpuestos sobre la placa ds soporte 15.
Las palances 36 estan provistas cada une de un corito brazo
36a en forma de horquilla que lleva un rodillo giratorio 40
que es empujado en cooperacidn con lﬁ leva 34 en forma de

rombo por medio del correspondiente resorte antagonista 38.-

Las dos pelancas oscilantes 36 tienen fijadas en las
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superficies dirigidas hacia adentro de sus partes de pinza-~
do correspondientes mandibulas 41 fijadas independientemen-—
te provistas de Jjuegos de dientes cooperantes 42 capaces de
pinzer, cuando se cierran las mend{bules 41, conjuntamente
los bordes longitudinales de la banda de paste 6 y de formar

fruncidos pegados en las regiones pinzadas de las bandas 6. =

El desplazamiento longitudinal en cualquier direccidn
del 6rgano aceionador 30 y de lz leva 34 efectia la apertu-

ra y el cierre de las palancas 36 en cada carrera hacla ade-

lante y de retorno del 0rgano 30. = = = = - - -——-— -

Los pivotes 3; de les palances 36 estin constitufdos
por prolongaciones inferiores de dos pivotes 43 de gran dide
metro llevados por una placa tranaversal 44 y alojados en o=
rificios 43g de la placa de soporte 15. El drgano 30 estd
provisto de dos hendiduras longltudinales 43b a través de
las cuales se extienden los pivotes 43 que soportan las pa-

lancas 36 = = = = = = = - - . - e ma ..

Le placa 44 que lleva los dos pivotes 43 de las palan-
cas oscilantes 36 estd provista de un drbol central filetea-
do 45 sobre el que hay enrosceda une perills de acclonamien-
t0 46 proviste de una prolongacién anular 47. La prolonga=
cidn 47 coopera con une parte 48 perfilade de un estribo de
tope 49 fijado por medio de un tornillo 50 a la cara supe-

rior de la placa de soporte 15 para limitar el enroscado de

la perille 46 en el 4rbol 45, = = = = = = = - - -

Acclonando la perille 46, ambas palancas 36 pueden mo-
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verse hacia arriba o hacia abajo de modo que se varie su
espaciado respecto a la cara inferior de la placa movil 22,
esto es, se varia la separacion de los medios cortadores ¥y

logs medios pinzadores. — = = = = = w - - - - - - - - . -

Bl procedimiento de fabricacidn segin la invencion,tal

como se realiza en el aparato descrito anteriormente, es co

Las bandas de pasta 6 procedentes de las matrices 4
caen simulténeamente a través de 1los canales 18 por los que
son guiadas hacia cada uno de los dispositivos formadores 9
¥ se extienden a través de las aberturas 20 y 23 de las dos
placas 19, 22. Al inicio del ciclo, las placas 19, 20 estén
dispuestas de médo que las aberturas 20, 23, quedan en re-
glstro pare admitir las bandas de pasta 6 a traves de las

migmes, como se ilustra en las figuras 4, 6y 9 = = = = =

Como resultedo de una etapa de cortado precedente, el

extremo de avance de cade banda 6tiene un perfil dentado 6a
(figura 9) debido a las onduleciones 21, 24 de las dos pla-

cas 19, 20 de los medlos cortadores. -t mm e .-

Después de que cads banda 6 de pasta ha sido alimente-
de en une longitud aproximadamente correspondiente & la lon
gltud total de la pieza en forma de mariposa a fabricar, la
rotacion continuade del Srgano amular 10 provoca la coopera-
cidn de uno de los Organos de leva 12 & 122 con el rodillo

25 geguidor de leva del correspondiente 6rgano acclonador
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30: Eete Ultimo es alejado bruscemente de su posicidn ini-
cial hacia la derecha o hacia la izquierds, Segin see el ca
80, y provoca que la leva 34 en forma de rombo coopere con
los rodillos 4Q de ambasg palancas oscilgntes correspondien-
5e tes 36. Las palancas 36 son hechas osciler rapidamente al

un{sono hacia la posicidn cerrada ilustrade en la figura 10,
de modo que sus correspondientes mand{bulas 41 pinzan la
parte central 6b de la bande 6 de pasta, uniendo conjunta-

mente los plisados en forme de W en la bande extruida pare

10. formar una region plisada 6 cUEllle = = = = = = = = = = =

Al acabar este movimiento de pinzado de la parte cen=
tral 69, cuando las mand{bulaé empiezan a abrirse, el 6rga—
no acelonador 30 despleza, a través del pasador 29 ¥y la ra-
nure 28, la placa mévil 22 que corta una pieze de partida

15 de pasta de la banda 6 por lo que: comstituye un borde supe-
rior dentado 6¢ (figura 11). Ia pleza 51 resultante de pag-
ta es de configufacién en nariposa puesto que comprende dos
partes simetricas con bordes dentados 6a, 6¢ y une reglén

de cuello central estreche 6be = = = = = = = - = = = = = =

20, La pieza 51 cae en un colector (no ilustrado) cuando
la bande 6 se alimenta adicionalmente, teniendo luger otro
ciclo de funcionamiento durante le carrera hacia atras del

érgano accionador 30 y la placa MOVIL 22, = = = = w = = =

la etapa de pinzado es realizade ten rapidamente por

25. las mand{bules 42 que el movimiento normel de descenso de
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les bendas 6 de pasta extruidas continuaments s través de

las matrices 4 no queda afectado por ella: = = = = = = = =

Cada dispositivo formador © puede edepterse pare for-
mar plezas de tamafios diferentes camblando correspondiente-
mente lasg ﬁatrices 4 de la unidad extrusors 1, variando la
velocidad de rotacion del 5rgano anular 10 y variando, por
medio de la perilla 46, la posicion de las palancas oscilan-~
tes 30 que soportan las mand{bulas 41 respecto & la placa
de soporte 15 a fin de pinzar las bandas 6 de pasta, de las
que e formen las piezas en forma de mariposa en una posi-
cidn substancialmente central para todos los tamafios de las

pi ezes formadagSes = = m = = = - - e e w m e e e e am own W e

Ta disposicidn circular de los distintos formadores 9
es tal que cada drgano de leva 12, 128 llevado por el drga=
no anular 10 escciona los drganos accionadores 30 de cada dig
positivo 9 sucesivamente para provocar que los dispositivos

9 mctien segin una secuencis continuae = - = = = = = = = =

Con el procedimiento y el aparato anteriormente deseri-
tos se obtlenen piezas de pasta en forme de mariposa sin nin
gun recorte dado que las bandas extru{das 6 se utilizan com=
pletamente. As{, cade etapa de cortado produce un borde den-
tado de una pieza acabada 51 y, simultaneamente, el borde
de avance de la pieza siguiente que serd cortado en la eta-

pa de cortado inmediatamente siguiente, = = =~ « = " o o o

»

Se comprendera que los detalles de construccidn del a-
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yarato pueden variar ampliesmente respecto a los descritos e

ilustrados especificamente sin salir del marco de la inven-

cibn, tal como se define en las reivirndicaciones, = = = = =

Asl, por ejemplo, log distintos dispositivos formadores
9 pueden disponerse, como se ilustra en la figura 12, segln
una disposicidn lineal en un bastidor zlarzado en vez de se-
gln una disposicidn circular. Serd eantonces necesario modi-
ficer correspondientemente los medios accionsdores de los

dispositivos asi como la forma de la unidad extrusora 1, = =
N _0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para HEepaila, sus te-

rritorios y plazas de soberania, las sigulentes: = = = = = =

REIVINDICACIONES

1.~ Aperato para la fabricacién de pasta alimenticia,
¥y nmés particularmente para la fabricacibn de cortas longi-
tudes de pasta en forme de mariposa, caracterizado porque
comprende medios para extruir pesta en una banda continua
(6) de seccibn transverssl perfiilada, medios pars cortar
la bands para formar un borde de avance dentado (6a), medios
para pinzar conjuntamente los bordes longitudinales de la
banda en uns posicibén espaciaede del borde de avance para
formzr ung regién de cuello plisada intermedia (qy), ¥
medios pare corter la banda més allé de dicha rezidn de
cuello a lo iargo de un borde trasero dentado (6c) para

separar wna pieza en forma de mariposa (51) de la banda
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2.~ Aparato gsegin la reivindicacidn 1, caracte:izado

porgue comprende una unided extrusora (1) que tiene por 1o
uenos una matriz perfilada (4) a través de la cual se ex-
truye una banda de pasta (6) durante el funcionsmiento de
la unidad, y nor lo menos un dispositivo formador (9) gue
comprende medios cortadores (19, 22) dispuestcs mds alld
del extremo de descarga de la unldad extrusora (1), nealics
pinzadores (36,41) dispuestos mds alld de l.s medios corte—
dores (19, 22) y capaces, durante el fuicionsmiento, de pin-
zar conjuntamente los bordeg longitudinaleg de la banda ex-
trufde (6), v medios para determinar el funcionamiento de
los medios pinzadores y de los medios cortadcres de dicho
dispnogitivo (9) secuencialmente de modo que se geparen de
1z banda (6) longitudes sucesivas (51) de pasta en formz de
meriposa que tienen cada una una regidn de cuello pligada

internediada (60). = = = = = = = - m - —— - - — - — - -

3.- Aparato segin la reivindicacidn 2, caracterizzdo
por lc unidad extrusora (1) tiene una pluralidad de matri-
ces (4) a través de las cuales, durante el funcicnamiento
de la unidad, se extruyen correspendientes bandas de pas-—
ta (6) verticalmente hacia abajo, gquedando encima cada ma-

triz (4) de un dispositivo formador corvespondiente (9) que
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tiene correspondientes medios coriadores (19, 22) y medios

pinzadores (36, 41)c = = = = = = « = = = w = - = = = = -

4.~ Aparato segin la reivindicacion 2 0 3, caracteriza-
do porque 1la matriz (4) o cada matriz (4) tiene una plurali-

dad de orificios de éxﬁrusién (5) en forma ds W que tilenen

bordes redondeados. = = = = = = = = w - - - - - - - - - .-

5.~ Aparato segun cualquiera de las reivindicaciones
2ai4, caracterizado porque el medlo o medlos cortadores com
prende una placa abierta fija (19), una placa abierta mévil
(22) que coopera con la placa fija (19) y que desliza res-
pecto & 1z misma por medio de un érgano accionador (30) y
medios (12, 35) para mover en vaivén el Organo aceionador
(30) parae hacer que las aberturas (20, 23) de las placas fi-
ja y mdévil (19, 22) se dispongan sucesivamente en reglstro

¥y salgan sucesivamente del mismo. = = = = = = = = = - -

6.- Aparato segun la reivindicacidn 5, caracterizado
porque las caras cooperantes de las placas fija y movil (19,
22) estdn provistas e ondulaciones correspondientes (21,

24) de modo que guien el movimiento deslizante de la placa
névil y efectien el cortado de la bande (6) do pasta con

bordes dentados (62, 60)e = = = = = = = = = = = = = = = =

7.~ Aparato segin la reivindicacidn 5 & 6, caracteri-
zado porque los medios para mover en vaiven el organo acclo=-
nador (30) comprenden medios de leva (12, 122), estando aco-

plado el 6rgano accionador (30) a la placa mévil (22) a tra-
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vés de una conexidn (28, 29) gque permite cierto juego. - -

8.~ Aparato segun la reivindicseidn 7, caracterizado
porque la conexidn que permite cierto juego comprende un
pasador (29) soportado por el Organo accionaedor (30) e in-
troducido en ung hendidure alargada (28) de la placa mdévil

(22), de modo que la ultima es movida en direcciones opues

tas al final de las carreras hacia adelante y hacla atras,

respectivamente, del Organo accionzador (30)e = = = = = - -

9.~ Aparato segﬁn cualquiera de las reivindicaciones
5 a 8, caracterizado porque 1os medios pinzadores (36, 41) |
estén acoplados operativamente al correspondiente érgano ac-
cionador (30) de modo que cada desplazamiento del Ultimo
provoca una operacién de clerre y apertura de los medios
pinzadores antes del funcionamiento de los correspondientes

medios cortadores (19, 22)¢ = = = =« =« = - w - o - - - - -

10.~ Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones
5a9, carécterizado borque los medios pinzadores compren=
den dos palancas oscilantes (36) que forman un par de pine
zes y que llevan eorrespondiéntés rodillos (40), estando so-
metides las palancas a unos resortes (38) de modo que empu-
Jen los correspondientes rodillos (40) en acoplamiento con
une leva (34) llevade por el drgeno aceionador (30), de mo-

do que, con cade desplazamiento del drgano acciomador, 1as
pertes de plnzado de las palancas (36) se hacen oscilar una

hacla y desde la otra sucesivemente para efectuar un pinza=~

do de 1o banda (6) do pasta. = = = @ m e o o o o -
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11+~ Aparato segun la reivindicacidn 10, caraeterizad§
porque las dos palancas oscilantes (36) tienen correspon-
dientes mand{bulas fijadas por sepafado (41) a superficies
enfrentadas haclia adentro de sus partes ae pinzado, tenien-
do dichas mendibulas (41) dientes cooperantes (42) capaces
de presionar y de unii conjuntamente en dicha regidn de cue-
1lo (6b) plisados formados en la banda (6) al ser extruids

és‘ba.——-—————-—-—----nnu--—-—-——

12.~ Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones
2 a 11, caracterizado porque la posicidn de los medios pin=-
zadores . respecto a los medios cortadores puede ajustarse se-

gan la longitud de las piezas (51) de pasta a fabricar. - —

13.~ Aparato segun la reivindicacién 10 6 11 y 12, ce-
racterizado porque las paluncas oscilantes (36) estdn mon-
‘tadas en pivotes verticales (3;) que pueden ajustarse verti-
calmente respecto a los correspondientes medios cortadores

(19, 22) por medio de un ajustador (45, 46) a roscae = = = =

14.= Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones
3 a 13, caracterizado por incluir una pluralidad de gufas
verticales (18) capaces de guiar correspondientes bandas (6)

de pasta hacia el dispositivo formador correspondiente (9).-

15.~ Aparato segun cualguiera de las reivindicaciones
3 a 14, caracterizado porque los correspondientes dlspositi-
vos formadores (9) estan dispuestos en posliciones espaciadas

angularmente sobre un vastidor amlar fijo (8)e = = = = = =
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16.~ Aparato segfn las reivindicaciones 7 y I;: carac—
terizado porque 10s medios de leva para hacer funcionar los |
6rganos accionadores (30) comprenden Srzanos de leva (12,
128) que sobresalen radielmente hacia adentro y bacia afue-
ra distribuidos de forme alternada alrededor de un Srgano
anular giratorio (10) montado coaxialmente sobre el basgsti-
dor enular fijo (8) y cepez de ser hecho girar continuamen=
te para provocar que los 6rganos de leva (12, 12a) actilen
sucesivemente sobre correspondientesrodillos seguidores de
leva (35) fijados en los correspondientes frganos accilona-

dores (30) de los correspondientes dispositivos formadores

(9).--t-ﬁlll—vun-n—l--n—-nnun—'nﬂ-&-——'———

17.~ Aparato segin cualquiera de las reivindicaciones
3 a 15, caracterizado porque los correspondientes disposi-
tivos formadores (9) estén dispuestos segln una disposicidn

lineal Sobre un bastidor alargadOe = = = = = s = = -
184~ MAPARATO PARA LA FABRICACION DE PASTA ALIMENTICIA".-

Todo ello conforme se desq?ibe ¥y reivindica en la pre=
sente memoris que cénsta de diécinueve hojas, foliadas y me-
canografiadas por une sola de sus caras, y de siete léminas
de dibujos que ia ilustran.

BARCELON4y 19 FEB. 1969
PoAe M. CURELL SUNOL
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