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MEMORTA DESCRIPIIVA

Bsta invencidn se refiere a un aparato para detec—
tar e indicar le existencia de cabos rotos en méquinas de
formacidn de hilos o hilados textiles, tales como méquinas
de hilatura y retorcido, en el que un detector montado en
y/o movil con une unidad desplazable tal como un limpiador
neumdtico viglla los hilos o hilados que se forman en la mé-
qﬁina $extil. Los datos por lo que se refiere & la presencia
¥y a la ausencla de cabos de hilo en una méquina recorrida
por le unidad desplazable son colectados desde el detector y
transmitidos desde la unidad desplazable & un sistema colec—
tor y expositor de datos para indicar un estado de existen=-
cie de cabos rotos en una maquine recorrida y para permitir
gue un operario de la maquina ronde selectivamente los lados
particulares de la méquina agsignados al cuidado del operario,
segin el estado indicado de las miquinas y con objeto de me-

jorer la eficacia del cuidado de las méquinas. — - = = = - -

Dos ejemplos de méquines de formeciOn de hilo o
hilado texfil gon le continua de hilar y la continua de re=—
torcer. Una contlnua de hilar produce hilo & partir de fi-
bras textiles en meche o cinta, estirando y torciendo el ma=

terial. Una continua de retorcer produce hilo o hilado do-

blado a pertir de hilo por retorcido de dos o més hilos con-
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Juntamente. Otros ejemplos especi{ficos de este clase de méqu;
no textil son conocidos por los tecnicos en la materia de fa=
bricacidn textil. Cualquiera de tales méquinas trata usuel-
mente cierto nimero de hilos o cabos, bobinando cada cabo

por arrollamiento del mismo alrededor de una bobina soporta-
de en un huso o disponiendo de cualguier otra forma adecuada

el hilo en una bobing. = = = = = = = = = - e o e

En el funcionsmiento de tales miquinas, es de la
responsabilidad de un operario el corregir el estado de fun-
cionamiento inadecuado de las maquinas a fin de mantener el
rendimiepto de la produccidn. EL estado de funcionamiento
inadecuado gue ocurre mis frecuentemente es la ruptura de
uno de los hilos que se forma dando lugar a lo que se deno—-
mins "cabos rotos". Despuds de la deteccidn de un cabo roto
por un opererio de una continua de hilar, o hilador, éste
une el hilo en unz operacién conocida como unddn o anudado

3o UN CAh0e = = = = = = = = = = = = - - - .= - - = -

Tes mdquinas de formecion de hilo o hilado tales
como continuas de hilar son usualmente muy egtrechas y rela-
tivanente largas. {picamente, una pluralidad de continuas
de hiler estén dispuestas en una sala textil de manera gue
dos o mas contimuas de hilar queden alineadas por los extre—
mos y extendidndose longitudinalmente para formar una fila
y una pluralidad de tales filas se hallan dispuestas una al
lado de otra para formar baterias transversales de méquinas.
TLos pesillos formados entre las filas son, en general, rela-

tivamente estrechos, siendo suficlentes g0lo para proporcio-
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nar el acceso a los lados de la continua de hilear a los hi-
ladores y al necesario equipo de cuidado de las méquinas. El
acceso arlos pasillos de trabajo de los operarios se hace
por uns o més calles transversales adyacentes a los extremos
de las continuas de hilar, las cuales calles se extienden
transversalmente respecto a los extremos de las filas longi-
tudinales, como sucede entre les baterfas de miquinas o en-
tre una méquina y wna pared adyacente. Debido a la longitud
de las méquinas de formacidén de hilos y a la disposicidn des
orita de tales miquinas, no le es préctico al hilador el de-
tectar y el corregir los cabos rotos de otra forma que reco-

rriendo arriba y abajo las filas longitudinales de las me-

Habitualmente, los hilédores rondan por una plura-
1idad de lados de las maquinas recorriendo un trayecto pre-
determinado que les esta asignado de los pasgillos de traba-
jo de entre las continuas. El mimero de lados de méquina, o
ol nimero total de husos, asignado a un solo hilador se ba-
sa ususlmente en log minutos que trabajaréd el hilador de ca-
da hora de funcionamiento de la maquina, en el tiempo reque-
rido para que el hilador recorra la longitud de una conti-
nua, en el tlempo requerido para anudar el nimero previsi-
ble de cebos de hilo que se romperdn en un lado de miquine
durante cads horas y en el tiempo requerido para cualesquie~
ra otres teress asignadas al hilador. Esta asignacion del

trebajo da por resultado gue un hilador pesa una parte subs

tancial de tiempo recorriendo la longitud de las continuas
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buscando los cabos rotos, buena parte del cual tiempo podria,
de otra forma, consumirse més eficazmente en el amudado de

CODOS e = = o o = = = am e o e e e o e e e e s e = e e e

Es una préctica usual proporcionar, conjuntamente
con las miquinas de formzcidn de hilo o hilado, limpladores
neumdticos desplazables para eliminar las borras y similares
de las maquinas textiles y de la sala por medio de corrien~
tes de aire. Normalmenfe, se utilizan uno o mas de dichos
limpiadores neumaticos desplazables para cualquier nimero
dado de maquinas textiles, estando montado cada uno pars mo=-
verse & 1o largo de un trayecto predeterminado a fin de re-

’ ’ .
correr una O mas MAQUINAS, = = = ™ = @ = = = = ® = = = = = =

Dado que los limpiadores neuméticos desplazables
rondan por una ruta predeterminada, se ha pensado que tal
unidad desplazeble permitird un cambio importante en los mé-
todos de etribucién de trabajo si se utiliza de acuerdo con
le invencidn descrita a continuacidn para rondar y locali-
zar los cabos rotos de las contimuas de hilar incluidas en
un circuito del limplador desplazable. Segin ello, es un
propésito importante de esta invencion permitir que un ope-
rario de mééuinas textiles ronde selectivamente por las mi-
quinas textiles a las que debe cuidar, en respuesta a los

estados indicados de existencia de cabos rotos en las maqui-

BEste propésito incluye la provisién de un aparato

pars obtener una indicacion del estado de existencia de ca-
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bos rotos en cierto mimero de méquinas de formacidén de hilos

textiles dispuestas en una fabrica textil en filas que Se ex-

tienden longitudinalmente con por lo menos una calle frans-
versal con objeto de facilitar el cuidado més eficaz de las
mdquinas por medio de la combinacidn con las maquinas de una
o mas unidedes desplazables soportada cada una para despla-
garse a lo largo de un trayecto predeterminado correspondien
te para recorrer una o més de las méquinas, mediog detecto-
res montados en cada unz de las unidades desplazables para
vigilar los cabos de hilo formados normalmente por una méqul
na recorrida, medlos registradores que responden a los me-
dios detectores pars determinar el estado de existencla de
cabos rotos en una méguina recorrida a partir de la ausencla
de los cabos vigilados, y medios colectores y expositores de
datos que responden & los medios reglstradores para indicar
el estado de existencia de cabos rotos en cada unz de laa
mdquinas cuando la misma es recorrida por las unidades des-
plazebles. Al realizar este propdsito, permitiendo que los
hiladores cuiden aquellas continuas que necesitan anudado

de cabos y, de manera general, indicando un lado particular

de la continua en donde el numero de cabos rotos es excesi-

Vo, 89 prevé que éueda-variarse la division del tiempo del
operario entre el recorrido y el anudado de los cabos, au~
mentando as{ substancialmente la parte del tiempo del ope~
rario gastada en el anudado de los cabos, reduciendo la fa-

tiga y ahorrando meno de Obra. — = = = = = = = = = = = ==

Es otro oropésito importente de esta invencion

disminuir el esfuerzo fisico del recorrido que debe reali-

zar un operario al cuidar de una asignacion particular de
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trabajo, permitiendo que el operario ronde selectivamente gg=-.
gin esta invencidn, lo que tiene importantes efectos psicold
glcos gobre los empleados al demostrar el interds de la ge-
rencia en proporcionar un equipo muy estudiado? con objeto

de ayudar a los empleados a realizér mejor los trabajos que

ge leg asighan,: = = = = = = = I R R R R e

Al realizar estos propésitos de la presente inven-
0idn, se prevén medios detectores en, o dispuestos para mo-
verse con, una o mas unidades desplazables, preferentemente
limpiadores neunmsticos desplazables. Cada una de las unida-
des desplazables es capaz de desplazarse a lo largo de un
trayecto predeterminado recorriendo una o mis maquinas de un
némero predeterminado de miquinas dispuestas en una fibriea
textil, sin interrupcidn debide a la existencia de cabos ro-
tos en una méquina recorrida, pero siendo accionables los
medios detectores en respuesta a los cabos rotos de la méqui-
na. Se provee un sistemz de datos que responde al funciona~
miento de los medios detsctores dispuestos en las unidades
desplazables y que indice el estado de existencia de cabos
rotos en las miquinas de modo que un hilador puede dedicar
mas tiempo al anudado de los cabos, y se facilita la reduc-
gién de las horas Hotales del operario requeridas para cui-
dar de un nimero predeterminado de miquinas. El sistema de
datos asi provisto pusde utilizarse tambidn pera indicar el
ostado de existencia de cabos rotos en las miquinas texti-

les, en uno o més puntos desde los que deben vigilarse el
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rendimiento de las miquinas y del personsl. = = = = = = = = =

Se sabe que lu deteccion de cabos rotos no es de
manera general suficiente, debido a que un lado de maquine
textil en ciertos casos puede funecionar con un pequsfio nime—
ro de cabos rotos, tal como de tres a seis cabos, antes de
que el estado de funcionamiento de la méquina se haga tan
ineficaz e inecondmico que necesite la atencidn de un hila-
dor para anular log cabos. Por ello, o3 un propésito de este
invencion dar al personal supervisor de la fabrica la prerro-
gativa de predeterminar qué nimero de cabos rotos es excesi~
vo, e incluir, en un sistema de datos totales o generales,
medios registradores capéces de.distinguir cudndo es excesi-
vo el nimero de cabos rotos detectados en un lado de una con-
tinua dada. Tratando asi los datos, sl sistema de ronda se~
lactiva de 1o presente inveneiodn pgede adaptarse a una fabri-

ca determinadgae = = = = = = = I I A R - - -

Se sabe ademds que una miquina que tiene un numero
oxcesivo de cabos rotos acumulard la ineficacia de su estado
si se le permite funcionar en este estado durante un periodo
extendido de tiempo mientras otras méquinas estén siendo cui~
dadas. Segin ello, es un propdsito de esta invencion avisar
a un operario de que el perfodo de tiempo en que una méquina

ha funcionado sin la nscesaria atencidn he sido excesivo. Por

medio de tal aviso, tanto el operario de una maquina como el
personal supervisor de la fébrice tienen informacidn de que
uns miquina de la que se ha indicado que tenia necesidad de

anudado de los cabos no ha sido vuelta répidamente a su ple-
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no serviecio.

Avdn otro propdsito de esta invencidn es facilitar
la reduccidn de las horas +totales de los operarios, requeri-
das para cuidar de un nimero predeterminado de méquinas de
formacidén de hilo textil, de forma gque las maquinas sean re-
corridas autométicamente a intervalos predeterminados por lo
menos por un limpiador desplazable neumatico que tiene un de
tector montado en &1, estando vigilados los hilos formados
por 1la méquina mediante el detector cuando el limpiador re-
corre los puntos en que tales hilos estan normelmente pre-
sentes, percibiendo el detector la presencia y la ausencia
de log hilos, y sisndo la percepcién fegistrada o indicada
de modo que un operario de las méquinas textiles pueda cui-
dar de las miquinas segin el estado indicado de existencia

de cabos rotos de 1as mismas. = = = = = - e e e e e

Se ha propuesto que las condiciones de trébajo en
las Fibricas de hilatura se mejoren wtilizando vehiculos mo=-
torizados para transportar hiladores por la sala de hilatu-
ra, algunos de los cuales vehiculos tienen medios detecto-
res de los cabos rotos para parar auntomdticamente el vehicu~
1o en un punto de la maquina donde hay un cabo roto. Si bien
los vehfculos que s6lo transportan los hiladores son adecua-
dos pars este objJeto especifico y los que tienen medios de-
tectores de cabos rotos ayudan o0 reemplazan el 0jo humano
en la localizacidn de un cabo roto, ninguns de tales pro-

puestas proporciona datos a un hilador que le permitan ron~-
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dar selectivamente las continuas que requieren atencidn. Ade
mis, tales vehiculos motorizados no presentan la posibilided

de recoger y trater datos, como 1o hacen el aparato y el mé-

$0d0 de e9ta invencitne = = = = = = = = = = = - -~ - = -

Hebiéndose indicado algunos de los propdsitos de
la invencidn otros aparecerdn a medida que prosiga la des—
cripeidn al considerarla conjuntamente con los planos ane-

X08, en 108 cualesi: = — = = = - e s em e e wa e am m ow

La figura 1 es una vista en perspectiva de una se-
la de fébrica textil que ilustra unz instalacidn de un apa-
rato segin la presente invencion, asociado con una plurali-

dad de continuas de hilar; = =~ = = = = = — = = = = = = = =

La figura 2 es un alzado lateral de una parte del
aparato ilustrado sn la figura 1, con una continua de hilar
rota en su longltud para inclulr ambos extremos de la misma

dentro de la vista de la figura 2§ = = = - =~ - - -

La figura 3 es una vista en planta de una sala de
fabrica textil similar a la de la figurs 1, que ilustra la
disposicidén de una pluralidad de continuae de hilar en

aquélla; - = = = = B

Ta figura 4 es una vista en planta y en seccidn
parcial, a través del aperato ilustrado en la figura 2, to-
mada de menera general a lo largo de la linea 4-4 de dicha

flgura; = = = = = = === === === =-< —-m—emmmm s = -

La figara 5 es una vista en alzado por un extremo
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y en seccidn parcial, 2 traves del aparato de la figura 2,

tomada de manera general a lo largo de la 1linea 5-5 de esta

Le figura 6 es una vigta en perspectiva, a mayor

- escala y on detalle, de una parte del aparato de las figuras

Las figuras 7 y 8 son vistas en alzado y en sec-
cidn, a través de una parte de la estructura ilustrada en
la figura 6, tomada de manera general a lo largo de la 1inea

7=7 de la figura 6§ = = = = = = = = = = @ = = = = < = = --

Ia figure 9 es una vista en planta y en seccion
parcial, a través de una parte del aparato ilustrado en la
figura 6, tomeda de manera general a lo largo de 1z 1{nea

9-9 de la figura 6; = = = = = = = = e

La figura 10 es una vista en perspectiva, & mayor

escala, de clertas partes del aparato de las figuras 1, 2y

Sy = - === ==~ memmmmmmmmmm o m e e

Le figura 11 es un esquema de ciertas funcionss
de circulto incorporadas en el aparato de las figuras 1, 2
y 5; en esta figura A indica un detector fotosensible, B
una puesta a cero, ¢ una configuracién de impulsos, D un es-
paciado o borrado, E un oscilador, F un contador, G un con-
versor y qompuerta de binario a digital, H un bloqueo e I
un golenolde; = = = = = = = = = = Sl -

La.figura 12 o3 un esquema de otras funciones de



5

10.

15.

20.

25.

-2 -

circuito incorporadas en el aparato de las figuras 1, 2 ¥
5; en esta figura J indica el suministro de corriente con-

tinua, X un temporizedor y I otro temporizador; = « = - = -

La figura 13 es una vista en alzado por un extre-
mo, en seccidn parcial, que ilustra una parte de una prime-

va forma modificada del aparato de las figuras 1, 2 y 5; = =

Te figura 14 es una vista a mayor escala similar
a la figura 13 y en gseccion parcial que muestra clertos de-

$alles de la primera forme modificada del aparato; = = = = =

' Ia figure 15 es una vista algo similar a la figu-
ra 13, que incluye ademds un esquema de algunas funciones
de circuito de la primera forma modificade del aparato se-
gun la presente invencion; en esta figura M indica los me-
dios detectores de cabos rotos, N los medios contadores de
cabos rotos y O los medios de puesta a cero de la cuenta

de caboB T0108; = = = = = = = = = @ m o === == -

La figura 16 es una vista en planta de la prime-—
ra forma modificada del aparato segﬁn le. pregents invencién,

que incorpora ceracteristicas ilustradas en las figuras 13

815 m~mmmemm e mmmmmm == —— -

Le figura 17 es una viste en alzado por un extre-
mo de una parte del aparato de la figura 16, tomada de ma-
nera general como Se indica por medio de la linea 17-17 de

la figura 165 - = = = = - == - - - = ===

La figuré 18 es una vista algo similar & la fi-
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gura 17, tomada como se indica por medio de la 1inea 18-18

delafigura16;---------———----------

La figura 19 e9 un esquema de cierto conjunte de
circuitos eléctricos que coopera con el conjunto de circui-

tos de la figura 15 = = == = = = = = = =~ e o e

La figura 20 eg una vista similar a la figura 13
de una segunda forma modificada del aparato de la presente

. iz '

La figura 21 es una vista en alzado a mayor escala
de una parte del aparato de la figura 20, tomada de manera

general a 1o largo de la 1{nea 21-21 de la figura 20; = - = ~

La figura 22 es una vista similar a la figura 20

de una tercera forma modificada del aparato de la presente

4
invencidng y = = = = = = = = = = = = 0 = .- - - - - -~

Ta figura 23 es una vista en planta a mayor esce-
la, en seccion parcial, de una parte de los medios detecto-
res de la figura 22 y de unz continua de hilar tomados, de

manera general, a lo largo de la 1{nea 23-23 de la figura 21.

Con referencia shora mis particularmente & los pla- 7
nos, se expone aqui (figuras 1-12) una forme preferida del )
aparato segﬁn la presente inveneidn en relacidn de funciong=
miento respecto a cierto mimero de maquinas formadoras de hi-
lo textil dispuestas en una pluralidad de filas de una fabri-

ca textil. En la fébrica textil ilustrada, cierto mimero de
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continuas de hilar 25 estdn dispusstas en filas de a cuatro
en une sala de hilatura, segun una disposicidn tipica (Ffigu~
ra 3). Una o més unidades desplazables o méviles estén sopor
tadas para recorrer las miaquinas textiles 25 a lo largo de
trayectos predefterminados de desplazamiento. En el aparato
especifico elegido para la ilustracidn en los planos, las
unidades desplazables son limpiadores neumaticos desplaza~
bles 26 substancialmente idénticos a la cuarta realizacidn
expuesta en la patente norteamericeana ne 3.304.5%1 publica~
da el 21 febrero 1967 ¥ propiedad del solicitante de la pre-
sente invencidn. Como se halla expuesto en esta patente, ca-
de uno de los limpiadores desplazables 26 estd soportado pa=-
re moverse a lo largo de una via o carril 27 que se extlen-
de por encima de las continums de hilar 25, el cual carril
sé ilustra describiendo un circuito cerrado ds la configu~
racion denominads "circuito en H"; Como Se expons ¢on mayor
detalls en aquella patents, cada uno de los limpiadores dega-
plazables 26 incluye medios motores para moverlo a lo largo
de un carril de modo gue recorra las maguinas de su circui-
0 automdticamente y a intervalos predeterminados. Si bien
ta]l disposicidén es un sistems clédsico de limpiador neuméti-
co desplazable y una forma clasica de soportar dicho limpia-
dor para gque recorra las maquinas textiles, debe sobreenten—
derse que este sistema se ha indicado sélo a t{tulo de ilus-
tracidn y que la presente invencidn prevé que la unidad des-
plazable de esta invencidn o la manera como la unided esta

soportada y dispuesta para recorrer una maquina textil pue-
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da adoptar diversas formas, incluyendo la limitacion del
trayecto de desplezamliento de una unidad al recorrido de una

301 MAQUiNA. = = = = = = = = = = = e m -

4 fin de vigllar el estado de los cebos de hilo
gue se forman normalmente on determinados puntos o zonas de
le longitud de una méquina textil 25, durante el recorrido
de la misma por una unided desplazable, para determinar el
estado de existencia de cabos rotos en la maquina, la presen
te invencidn proporciona medlos detectores méviles a lo lar-
go del trayecto predeterminado establecido por el carril 27.
Tos medios detectores pueden comprender cualesquiera medios
adecuedos que perciban la presencia, la ausencie o la presen-
cia y la ausencia de un cabe sin interferirse con el aparato
de formscion de hilo y preferentemente estan soportados por
un limplador desplazable 26 para moverse con él. Como se
ilustra en la forme preferida del aparato, los medios detec-
tores incluyen, de manera general, un par de cabezales per-
coptores 30 y 30' situados de modo que pasen junto a partes
de unz continua de hilar 25 en las que quedén expusstos los
hilos gue se formen en cada lado de la misme y, dentro de
los cabezales percéptores pueden hallarse soportados medios
perceptores para percibir el estado de los hilos cuando el
limpiador desplazable 26 recorre la continua. Si bien puede
observarse que el limpiador desplazable tiene un par de ca-
bezales perceptores pera explorar ambos.lados de una méqui-
na de hilar, la presente exposicién ge hace en gran manera

con referencia & s0lo uno de tales cabezales. Los elementos
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iguales de los medios detectores gque estan duplicados se
identifican en tode esta exposicion por medio de la nota-

P 4 . . .
cion prima (') de los mismos caracterss de rsferencia. = = =

Preferentemente, los medios perceptores asociados
con el cabezel 30 son un dispositivo que responde & la ener-
gia, previsto como un dispositivo que responde a las varia-
clones de energ{a radiante caracteristicas de la presencla
de un cabo de hilo. Mas espéc{ficamente, un dispositivo fo-
togensible tal como un tubo electronico del tipo fotomulti-
plicador u otro transductor eléctrico estd alojado en una
caja 31 dentro de un cabezal perceptor 30, en asociacion ope
rativa con una disposicidn de lentes indicada, de manere ge-
neral, en 32. Una fuente adecuada de luz tal como una lampa-
re o0 bombilla 34 estd taumbién montada dentro del cabezal per-
ceptor 30, para dirigir la energ{a de le 1luz & traves de una
disposicidn de lentes, indicada de manera generél en 35, ha-
cia los cabos de hilo de una zonz de le continua 25 recorri-
da entre el sistema de estiraje y el huso (figuras 9y 5).
Incluyendo en la disposicidén Sptica un pequefio orificio o
abertura, se limita el campo de visidn del dispositivo foto-
sensible, se evita la reflexion especular desde los cqmpo—
nentes de le mdquina de hilar 25 al dispositivo fotosensi-
ble y el dispositivo fofosensible.ve log cabog de hilo fuer-
temente iluminados contra un fondo oscuro 0 mate. Una sefial
resultante es hecha pasar a unos medios regisiradores, como

g6 describirs e contimnmaciodn, para controlar la transmisidn
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de datos sobre el estado de existencia de cabos rotos de una .

continua recorrida. = = = = mw o " - - - - - - - -

En la reélizacién ilustrada, la estructura de sus-
pensién proporecionada al cabezal perceptor incluye un brazo
superior 36 fijado a los conductos de aspiracidn e insuflado
26a y 26b, del limpiador desplazable 26 por medio de carte-
las de montaje (figura 6). El brazo superior 36 incluye un
acoplamiento cargado con resorte antaéonista (figuras 7 vy 8)
que permite que sl cabezal psrceptor 30 sea desplazado pivo-
tantemente alrededor de ejes determinados por puntos de ful-
cro de contacto sntre placas opuestas 38 y 39 a fin de garan~
tizar el posicionamiento adecuado de los cabezales percepto-
res con respecto a las continuas de hilar 25 al tiempo que
se permite ei movimiento necesario para evitar todas las obg

truccionss que pudiera haber pressentes en log pasillos de en-

tre las miquinas. Para permitir un fdcil intercambio de los

cabezales perceptores, con objeto de simplificar el entrete-
nimiento en la propia fabrica, el cabezal 30 estd montado en
un brazo inferior 40 de modo que constituya una conexiodn des-
montable con el brazo superior 36. Los cabezales perceptores
estan situados entre log conductos de aspiracidén y las man—
gueras de insuflado flexibles del limpiador 26 tanto a fin

de proveer una disposicidn compacta de los medios detectores
con el limpiedor desplazable 26 como para proteger los cabe- _
zales perceptores 30 y 30' y las disposiciones de suspensiénA
de los mismos contra choques innecesarios e indeseables con

obstaculos de los pasillos ¥y las calles de la sala textil. -
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A fin de garanitizaer que una sefial procedente del
dispositivo fotosensible refleja verdadsramente el estado
de un hilo vigilado en vez de reflejar simplemente el des-
plazamiento del cabezal perceptor 30 que haya tocado una
obstruccidn de un pasillo, esta invencion proporciona ade-
més un interruptor de paro 41 en lz disposicidn de suspen~
gidn del cabezal perceptor 30, montado dentro del brazo su-
perior 36 junto al acoplamiento con resorte antagonista.
Por medio de una varilla de unidn 42, el interruptor de pa-
ro 40 es accionade en respuesta al desplazamiento angular
del brazo inferior 40 y del cabezal perceptor 30 (de la po-
gicion de la figura 7 a la posicién de la figura 8). Cuando
el cabezal 30 es basculado fuera de la alineacidn con la po-
sicidn deseada, la varilla de unidn 42 es retirada del in-
Yerruptor de paro 41 y provoca la interrupeion del funcio-
namisento normal del circuito hasfa el momento en que sl ca-

bezal perceptor 30 es devuslto a su posicién normale = = =

A fin de dar una indicacion del estado de exis-
tencia de cebos rotos en unz maquina textil recorrida, de
modo que el personal de la fabrica pueda advertirlo en cual
gquier punto deseado y, especialmente, pars informar al ope-
rario responsable de la correccidn de dicho estado inadecua-
do de funcionamiento, la presente invencidn proporciona un
sistema de datos. Ereférentemente, ol sigstema de datos in-
cluye medios registradores que responden &l funcionamiento
de los medios detectores para determinar el estado de exis-

tencia de cabos rotos de una mdquina recorrida a partir del
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estado de los cabos vigilados e incluye medios colectores y
expositores de datos para indicar el egtado determinedo de
existencia de cabos rotos en la méquina,que responden a los
medios registradores. En el aparato particular al que se re-
fiere la presente exposicién, el sistemn de datos es accio-
nado eléctricamente y responde a un cambio del estado eléc-

trico del dispositivo fotosensible del cabezal perceptor 30.=

Se hace observar que por lo menos otro inventor
ha propuesto hasta ahora detectores de ruptura de hilo que
emplean un campo de ondas electromagnéticas dispuesto suce-
givemente en la proximidad de clerto mimero de hilos que se
forman én méquinas textiles tales como comtinuas de hilar.
Tal proposicién ge hace en la patente norteamericana ne
3.099.829 publicada el 30 julio 1963, de Laszlo Ramenyi-Katz,
¥y que expone un conjunto de circuitos que incluye un dispo-
sitivo fotoeléctrico tal como un fototransistor dispuesto pa
ra recibir luz emitida por una ldmpara ¥y reflejada por el
hilo que e8 formado por unz méquina de hilar. Ia lémpara y
el dispositivo fotoelectrico estén montados conjuntamente
en un carro para moverse & lo largo de la méquina de hilar
y explorar una pluralidad de hilos formados por ésta, haciég
doge pasar las sefiales del dispositive fotosléctrico a unos
medios registradores para acclonar un dispositivo de alarma.
Si bien la exposicién de la patente de Namenyi-Katz se refie-
re principalmente & dar una alarma audible, visible o cual-
gulier otra cuando se detecta una ruptura del hilo, el con=-

junto de ecirculitos propuesto en aquélla puede adeptarse, si
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as{ se degea, para gsr utilizado como medios detectores y
registradores de un lado de una continua de hilar recorri-
da en el sistema de ronda selectiva de la presente inven-

cidn como se describe despuds con mayor detallee = — = — -

En la figura 11 se presenta esqueméticamente un

equivalente substancial ¥y un suplenmento del conjunto de cir=
cuitos de Namenyi~Katz. Del conjunto de circuitos aqul re-
presentado, los impulsos'de sefial desarrollados & partir de
unos medios detectores tales como un tubo fotomultiplicador
ge hacen pasar a través de circuitos de configuracidn de
los impulsos & unos medios reglstradores que tienen un con-
junto de circuitos que incluye un circuito de espaciado, un
osecilador que tiene una base de tiempo predeterminada, un
contador, un convertidor y compuerte y un bloqueo.rLa basge
de tiempo del oscilador se correlacionz de tal modo con el
espaciado normal de los hilos y la velocidad lineal de des=-
plazamiento de la unidad desplazable (que mueve el cabezal
perceptor correspondiente) que el oscilador no emite impul-
sos durante el periodo de tiempo requerido para gque el ca=
bezal perceptor se mueva en la distancia de separacion de
log husos de la continua de hilar 25 que esta siendo reco=
rrida. Bsto es, si los puntos de la midquina en los que se
forman normalmente hilos se hallan en ejes a itres pulgadas
y nmedia (aprox. 90 mm), la base de tiempo del osclilador se
correlacionzs de tal modo con la velocidad lineal de limpla-

dor desplazable 26 que no se emite ning&n impulso durante

el tiempo requerido para que el limplador 26 se desplace
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en tres pulgadaes y media (aprox. 90 mm). = = = = = = = = = =

Sin embargo, la base de tiempo del oscilador esta
establecida de modo tal que el oscilador emita un impulso de
gefial, que indique un cabo roto, si el oscilador‘no ha sido
borrado por el impulso que se origina del dispositivo foto-
sensible o de una funcidn de puesta a cero durante un perio-
do de tiempo requerido para que el limpiador 26 recorra una
distanoié de entre tres pulgadas y media y siete pulgadas
(aprox. entre 90 y 180 mm). Como resultado de ello, la apa~-
ricidn de un tren de impulsos de sefial del detector que se
origina en el dispositivo fotosensible y que se hace pasar a
traves de log circuitos de configuracion de impulsos conti-
rua poniendo a cero el oscilador e impide el paso de un im-
pulso de seflal de existencia de cabos rotos desde el oscila-

GOoT 81 CONtEOOT s = = = = = = = = = - - - ———--—- - - -

En ausencia de un cabo, el detector fotosensible
no logra generar un impulso de sefial de detector para pasar—
1o al circuito de borrado, permitiendo con ello que el osci-
lador suministre un impulso de sefial de existencis de cabos
rotos al contador. Por medio de un convertidor de binario a
digital y compuerta, Se hace pasar un impulso & un circuito
de blogueo al acumularse en el contador unos predeterminados
impulsos de seflal procedentes del oscilador, cuyo mimero es
determinado por el personal supervigor de la fébrica como in-

dicativo de un estado de funcionamiento econdmicamente ina-

ceptable de una continua de hilar. Esto es, si el personal



5.

10.

15.

20.

25.

- 02 =

supervisor determina que el funcionamiento con menos de tres
cabos rotos en un lado de una continua de hilar es aceptbable
y que no requiere la atencidn del hilador, el convertidor de
binario a digital y la compuerta se preajustan para que dig=—
tingan un estado del contador indicedor de que se han hecho
pasar a los mismos tres impulsos de seflal de cabos rotos des
de el oscilador. Cuando el contador registra tres impulsos,
se hace pasar un impulso a traves de la compuerta al bloqueo
que manda la activacidn del solenoide, para provocar la exten
sion del véstago y la transmisidn de una sefisl a una esta~
cion receptora %Q. El contador totaliza asi por lo menos un
mimero predeterminado de sefiales de cabos rotos durante el
recorrido del detector a lo largo de una mdquina y el conver-
tidor y la compuerda cooperan con el contador para distin-
guir si las seftales Ge cabos rotos reflejen un estado acep-
table de existencia de cabos rotoé o un estado excesivo s

inaceptable de existencia de cabos rotos: = = = = = = = = -

A Pin de colocar el conjunto de circuitos en con-
diciones pars funcionsr en la relacidn temporizada adecuada
respecto & los hilos a percibir sobre una continua particu-~
lar, los medios registradores que incluyen el oscilador, el
contador y el bloqueo se ponen inmediatamente & cero antes

de que la unidad desplazeble empiece & recorrer una conti-

maa. Tal puesta a cero del contador y del blogueo gerantiza

adicionalmente que la determinacidn de un estado de existen~
cia de cabos rotos hecha por los medios reglistradores es in-

dependiente de cualquier recorrido previo de una continua y .
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que el estado de existencia de cabos rotos en la continua,
lado o parte recorridos a contimuazcién es determinado sélo

por la vigilancia durante tal recorrido. El mecanismo para

cumplir esta funcidén se ilustra en las figuras 10, 5 y 4 en
las que unos interruptores 90 y 90' de puesta a cero gue se
mueven con el limpiador desplazable 26 tocan levas de acclo-
namiento 91 y 91' montadas en el carril 27 en relacién espa-
ciada predeterminada respecto a una correspondiente continua
25, Los interruptores 90 y 90! de puesta a cero @stan conec-
tados elédetricamente al conjunto de circultos de los mediosr
rogistradores. para garantizar que los vagstagzos 51 y 51' de sg
#ializacidn de los transmisores estdn sacados y el oscilador
egta preparado para emitir un impulso si el primer cabo a

percibir demuestra estar rotos — = = - = = = = = = = = = - =

Debe entenderse que la exposicion detallada dada
inmediatamente antes como disposiciones y cooperacidn de cir
cuitos se incluye aqui sdlo para dar una completa exposicidn,
puesto que se reconoce que pueden utilizarse otros medios
ospecificos y que los medios descritos especificamente no
son criticos para el funcionamiento del sistema. De hecho,
como 3¢ ha indicado anberiormente con respecto al conjunto
de circuitos de Namenyi-Katz, tales medios especi{ficos son
el objeto de una proteccién por medio de una patente inde-

pendiente y separada de la invencidn del sistema presente. =

A fin de comunicar el estado general o total, acep-

table 0 inaceptable, asi determinado de existencia de cabos
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r0t0s en una miquins recorrida desde los medios registrado-
res a 1los medios colectores y expositores de datos, esta in-
veneidn proporciona ademis medios de comunicacidn incorpora~-
dos en estos slementos. De manera general, log medios de co=-
municacidn incluyen medios transmisores incorporados en los
medios registradores y montados en el limpiador desplazable
para moverse con 8l y medios receptores incorporados en los
medios colectores y expositorss de datos, gue responden a
unz sefial procedente dsl transmisor para acclonar unos me—

dlos anunciadores o avisadores, como se describen posterior—

Montados sobre el limpiador desplazable 26 de la
forme preferida del aparato hay un par de dispositivos trans
misores en forma de solenoides 50 y 50', conectado cada uno
oldctricamente con los medios registradores que tienen un
conjunto de circuitos gue responde 2l corrsspondisnte de los
dispositivos fotosensibles. En similitud con la exposicidn
anterior de los cabezales perceptores, la exposicion siguien
te Se hara principalmente con referencia a unos golos de los
medios transmisores, gobreentendiéndose que la exposicién se
aplica & ambos. El solenoide trensmisor 50 comprende un vas-
tago extensible 51, soportadd por una caja 52 para moverse
con respecto a la bobina del golenoide 50 en respuesta & la
activacidn del solenoide y entre posiciones extendida y re-
traida. Al determinarse que el numero de cabos rotos en una
miquina de hilar, cuando ésta es recorrida por el limpiador

desplazable 26, alcanza por 1o menos un numero predetermina-
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do, el véstago 51 es movido hacia una posicidn en la que

queda expuesto, sobresaliendo hacla abajo desde la caja 52.=

A Tin de recibir una sefial de que el mimero de ca
bos rotos en un lado determinado de una maquina de hilar 25
recorrida por el limpiador desplazable 26 y los medios de-
tectores montados en el mismo, alcanze por 1o menos un nu-
mero predeterminado y se determina as{ que hay un estado
de existencia total de cabos rotos excesivo o inaceptable,
como 1o indica él posicionamiento del vastago 51 en la po-
sicidn expuesta, los medios receptores comprenden una plu=-
ralidad de estaciones receptoras 50 posicionadas dentro de
la sala de hilatura de una manera tal que el solenoide trang
misor 50 montado sobre un limpiador desplazable pasa en una
relacidn predeterminada respecto a cada una de las estaclo-
nes %O. fada estacion 50 (figure 12) comprende medios que
responden & una sefial de loé transmisores que se presenia
cuendo el viastago 51 estd extendido y comunmica datos sobre
ol estado de funcionamiento de una maquina de hilar 25. Por
medio de 1a interaceion de elementos del transmisor 50 y
un receptor 70, se hace pasar una sefial para mandar el ac-
cionamiento de medios anunciadores incorporados en los me-
dios colectores y expositores de datos, por ejemplo acti-
vando una luz eldctrica 45 que representa el lado de la mé-
quina particular 25 de hilar en el que se ha localizado un
egtado de existencia total de excesivos o inaceptables ca-

bos POLOBe = = = = = v = m e e e e e m e - = -

En particular, cada una de las estaciones recep-
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toras 70 incluye por lo menos un par de interruptores 87 y
87' de recepcidn de datos, que son accionados por medio de
los correspondisntes véstagos extensibles 51 y 51'. Ia dis~
posicidn desfasada de los vastagos extensibles 51.y 51' y
las palancas de acclonamiento de varilla doblada de los in=
terruptores 87 y 87' de recepecidn de datos garantizan el
reglaje adecuado, mientras que el espaciado relativo de las
estaclones receptoras 70 respecto a las posiciones o puntos
de la miquine, en los que esta mdquina 25 (figura 2) forma
normalmente hilos, garantiza que los datos gean transmitidos
antes de que los cabezales perceptores 30 y 30' hayan sido
alejados demasiado del ultimo cabo de hilo que se ha perci-
bido, lo que dar{a como resultado el paso de una falsa se-
flal de accionamiento a los medios transmisores, cuando se
utiliza el conjunto de circuitos de la figura 11. Cada uno
de los interruptores de recapeion de datos estd conectado a
dispositivos o relés de conmutacidn adecuados y a medios tem

porizadores como se expone & continuacién, para mandar la ac

tivacidn de por lo menos una limpara indicadora 45. — = = =

- A fin de garantlzar que las condiclones de funcio-
namiento de las distintas maquinas de hilar 25 son indice-
das adecuadamente incluso aungue el limpilador desplazable
26 pueda de tanto en tanto invertir le direccidn a lo largo
del carril 2% sobre las miquinas de hilar 25, las estacio-
nes receptoras 70 estdn situadas a lo largo del carril 27

en cada extremo de cada miquina de hiler 25 que es recorri-
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da por el limpiador desplazable. A fin de garantizar que los
interruptores 87; y 87' de recepcidn de datos no hacen pasar
falsas indicaciones, los interruptores de las correspondien-
tos estaclones receptoras 70 junto a los extremos opuesitos
de la continue de hilar 25 estan dispuestos para el acciona-
miento de los interruptores de recepcién de datos sdélo con
el paso de la unidad desplazable en una correspondiente di-
reccion. Bsto es, haciendo referencia shora a la vista de

la Ffigura 2, los interruptores 87. y 87' de recepcion de da-
to8 de la estacidn receptora 70 contigua al extremo izquier—
do de la continua de hilar 25 estan digpuestos para el acclo-
namiento si los vdstagos 51 y 51' estan extendidos hacia
abajo al pasar el limplador desplazable 26 de la derecha a
la izquierda de dicha vista. Si los vastagos 51 y 51' estu~
vieran extendidos al pasar el limpiador desplazable 26 sobre
la estacidn receptora 70 mis proxima al extremo de la dere-
cha de la continua de hilar 25, las palancas de varilla de
los interruptores 87 y 87' de recepclén de datos de esta es=
tacidn receptora serian tocadas pero no tendria lugar el ac-

cionamiento de 1los interruptoresS: = = = = = = = = = = = = -

El conjunto de circuitos de la estacidn receptora
70 incluys también medios para avisar a un operador de gue
ol correspondiente lado de la miquina ha quedado desatendido
durante un tiempo predeterminado después de que el funciona=-
miento de la lémpars indicadora 45 ha indicado la existen-

’
cia de un nmimero excesivo de cabos rotos en aquel. En la

forma particular ilustrada, tales medios comprenden un tem—
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porizador 88 consctado de forma operativa a relés K2 y K4

que mandan la conexidn de un subcircuito FL1 y FL2 de deste-
1llos en el circuito por el cual es activada la 1émpara, para
varlar de forme controlable el estado della lémpara cuando

ha pasado un periodo de tiempo prodeterminado tal como 30 mi=
nutos o una hora. Si bien se considera gue una lug destellan-—
te es un aviso que atraerd ficilmente la atencion de un hi-
lador y del personal de supervision del taller, y que el pa-
so de un periodo de tiempo desde el accionamiento es una ba-
ge adecuada para iniciar la variacidn del accionamiento, se
prevé que puedan utilizarse otras seﬁéles de aviso tales como
el brillo progresivo de una lémpara y la activacion progresi-
va de una serie de lémparas de colores diferentes y que pue-
de elegirse otra base para iniciar el aviso, tal como clerto

nimero de recorridos del detector por la contimua. = = = = =

Ta conexion operativa entre las estaciones recep-
toras 70 y los relds que controlan la activacidn de las lam~-
paras indicadoras 45 puede hacerse por medio de conductores
convencionales (como en la figura 12) o pueden emplearse los
conductores de energia previstos normalmente en el carril 27
del limpiador desplazable, si asi{ se desea. En el ultimo ca-
so, se prevén medios (no ilustrados) en cada estackon recep-
tora TO para generar una sefial portadora, la cual seflal por=
tadora se.modula por lo que se refiere a la frescuencia a una
frecuencia particular representativa de la continua particu~

lar que acaba de ser recorrida por los medios detectores lle
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vados por el limpimdor desplazable 26. Tal sefial de frecuen-
cia modulada es detectada en los conductores de energia del
carril 2; pof unos medios detectores adecuados que responden
a la frecuencia y que Se emplean para mandar la activacion

de bObinados 36 I'eléSe = = = = = = = = P

A fin de permitir gque un operador apague una 1ém—
para indicadora 45 después de que el operador haya amudado
los cabos de un lado de la miquine ﬁe hilar 25 de la que se
nabie indicado un estado inadecuado, el conjunto de circui-
tos de la figura 12 incluye interruptores manuales de apaga-
do o puesta a cero comprendidos en los circuitos de manteni-
miento de las 1émparas indicadoras 45. Los interruptores ma—
nuales de apagado soﬁ preferentemente interruptores de tipo
colgante situados para el fécil acceso por parte del opera-
rio después de gue han sido anudados los cabos rotos de un

lado de la miquina de hilar 25. = = = = = = . .-

Si bien se prevé gque unos medios anuncladores in-
corporados en los medios colectores y expositores de datos
puedan tomar cualquier forma de una amplla variedad de for-
mas detalladas, que pusden situarse en cualguier punto en
que una indicacidn del estado de funcionamiento de las miqui-
nas textiles sea de inmerés, incluyendo puntos alejados de
la sala de hilatura, y que puedan emplearse con objeto de vi
gilar la eficacia 0 rendimiento de las miquinas asi como pa-
ra avisar & un operaric de las méquinas, g9 previsto parti-

cularmente por esia invencidn que los mediocs anunciadores
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sean colocados para la fécil observacidn por parts del hila~
dor responsable de la correccidn del estado de existencia de
cabog rotos determinado por los medios registradores. In par-
ticular, los medios anunciadores ilustrados en los planos
anexos comprenden una pluralidad de indicadores adecuados si-
tuados para le fdcil observacion por perte del personal de

la Pabrice textil, como en los extremos de las continuas 25,
de modo que se indique visualmente al hilador que se da la

existencla de un numero excesivo de cabos rotoS. = = = =~ ~ =

Preferentemente, los medios anunciadorés compren=
den una pluralidad de indicadores individuales 45 por limpa=-
ra eléctrica, dispuestos para anuncizar O exponer en correla—
cidn con la disposicidn de las contimas de hilar 25 en la
sala textil por la que rondan los limpiadores desplazables
26. Ademds, se prevé una lampara individual 45 para cada la-
do de cada méquina textil y por 1o menos en cada extremo de
la miquina textil a la que corresponde la lémpara individual.
Por medio de una eleccidn adecuada de colores diferentes pa-
ra las corr93pondientes filas transversales de méquinas 25,

pueden disponerse lédmparas en las calles transversales de

1a sale textil pers indicar el estado de las miquinas aleja-
das de la calle en la que estd situada la lémpara. Disponien
do as{ los indicadores individuales, y correlaclonando su
accionamiento con la deteccidn de un estado total inacepta-—
ble 0 excesivo de existencia de cabos rotos en un lado co-

rrespondiente de una méquina textil 25 correspondiente, un
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operador que permanezca en una calle de la sala puede obser-
var directamente sl punto de la sala de hilatura de una con-
time de hilar 25 que requiere la correccidn de un estado de
existencia de un numero excesivo de .cabos rotos. Cuando ac-
tia un indicador, el operador puede entonces ir directamente
a un pasillo de trabajo en el que se indique que una méquina
requlere correccién, puede anudar los cabos de este pasillo
de trabajo y enbonces puede ir a otro pasillo de trabajo o
e otro lado de la miquina, segin la voluntad del personal de

supervision de la fébrica por lo que se refiere a la forma

préctica de realizar el trabajo. - = - =~ = - ——————- -

De la anterior exposicidn, se considera que las
pergonas entendidas en la téenica electrdnica pueden proyec-
tor cierto numero de variaciones en las disposicionesg parti-
culares expuestas aqui pars adquirir y transmitir datos a
pertir de un limpiador desplazable 26, que serén tratados
por medios fijos colectofes e indicadores de datos. A titu~
lo de ejemplo, sin limitacién, pusden emplearse tecnicas de
computacién para permitir el tratamiento y la transmisién
ds 1la informacidén numérice. Al aplicar tales técnices, puede
utilizarse una memoria de computador y medios gontadores, ta-
les como preajustar o introducir un mimero total de cabos
normalmente presentes en una méquine de hilar y substraer el
mimerc de cabos reelmente detectados durante el recorrido de
la méquina de hilar a fin de determinar una diferencia repre-

sentativa del estado de exlstencia de cabos rotos en la mé-

,
_quine. Tal diferencia puede compararse con un numero prede-
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terminado paré distinguir si el estado de existencia de ca-
bos rotos de la maquina es acepta?le o inaceptable. Los da-
tos as{ regiatrados por medio de los elementos del aparato
montado sobre el limpiador desplazable 26 y que Se mueve con
81 pueden ser transmitidos entonces a un receptor fijo por

contacto fisico, por energia radiante de varios tlpos o por

medio de verios otros métodos utilizableS: = = = = = - -——-

Si vien la exposicién ha tenido luger hasta shors

con referencia a unos medios detectores en los que los me=

dios pars percibir lz presencia o la ausencia de un cabo de

hilo han sido un sistema Potoeléctrico que explora los ca-

bos de hilo cuando la migquina de hilstura 25 es recorride

por un limpiador desplazable 26, la presente invencidn Pre-
vé que los medios detectores pueden incluir un dispositivo
de contacto fisico para cooperar directamente con los cabos
de hilo u otros sistemas de deteccidn que respondan a nive-
les de energias, capaces de percibir a digtancia la presen—

cie y la ausencia de cabos de hiloe = = = = =~ === ===

Un dispositivo por contacto fisico para detecter
la ausencié o la presencia de cebos de hilo se expons en

una realizacion denominade aqui como primera forma modifi-
cade del aparato segin esta invencion (figuras 13-19). En
1a descripcion del aparato modificado que sigue a continue-
cidn, los elementos correspondientes a los elementos descri
tos anteriormente se identifican por medio ds caracteres de

referencia similares pero ei 1la serie del centenar. En el
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aparato por contacto fisico, una varille 133 de contacto de
los hilos sstéd montada en un cabezal percepbtor 130 para en—
trar fisicamente en contacto con los cabos cuando los medios
detectores recorren una maquina textil. Da varilla es movil
54 entre dos posiciones (posiciones en 1{nea continma y en 1{-
nea de buntos en la figura 14), que corresponden respectiva-
mente a la deteccidn de la presencia de un cabo y & la detec~
cidn de la ausencia de un cabo. En particular, durante la
presencia de un hilo que es formado por la méquina textil
10. 25, la varilla 133 que toca el cabo e8 mantenida en la posi-
cibn ds la 1{inea continua de la figura 14. Cuando el recorri-
do de la miquina textil por parte de los medios detectores,
con movimiento del limpiador desplazable 26 a lo largo de
la misma, lleve la varilla 133 a una posicion en la que un
15. cabo estd roto, la varilla se misve & la posicion de la 1{-
nea de puntos de la figura 14. Después de ello, el ulterior
novimiento del limpiador desplazeble 26 lleva la varilla
133 en contacto con otros cabos, para levantar de nuevo la

. . rd N
varilla a la p051c16n en linea continuge = = = = = = = = = =

20. Dantro del cabezal perceptor 130 hay un disposi-
tivo 133a de interrupcidn eléctrica, conectado operativa-
monte con el movimiento de la varilla perceptora 133 y que
responde & dicho movimiento. Al moverse la varilla percepto-
ra entre las posiciones primsra y segunda,como S¢ ha descri—r

254 $o anteriormente,se varia el estado conductor del disposi-

$ivo ge crea una sefial de detector en un cireuito eléctrico

que incluye el dispositivo 133a. Preferentemente, en la rea-
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1izacibén ilustrada, los contactos normelmente abiertos del
interruptor ¢ conmutador son cerrados por el movimiento de
la varilla 133 al detectar la ausencla de un cabo en el pun-
to de trabajo o huso de una méquina textil, aplicando con

ello corriente eléctrice a unos medios registradores como

serexpone con mayor detalle posteriormente. = = = = = = - =

4 fin de garantizar que el cierre de los contac-
tos del interruptor 133a refleje verdederamente la ausencia
d91 hilo y no simplemente el paso del cabezal 130 de 1los me
dios perceptores alrededor de un extremo de la continua y &
travds de un pasillo de entre miquinas textiles adyacentes
25, esta realizacién incluye un interruptor de paro 141 en
la disposicién de suspensién del cabezal 130 do los medios
perceptores, montado sobre y llevado por gl brazo superior

136 junto a une conexién pivotante del mismo con el brezo

-inferior 140. Por medio de una leva dispuesta en el brazo

inferior 140, el interruptor de paro 141 es accionado en
respuesta al desplazamiento angular del brazo inferior 140
respecto al brazo suﬁerior 136. Cuando el brazo inferior
140 es oscilado hacia afuera por medio de una parte de le-
ve de un carril de gufa 135 que se extiende junto a la con-
tinua de hilar 25, para dejar libre la varilla 133 de unos
oxtremos del bastidor de la méquina textil, el interruptor
de parc 141 es abierto para interrumpir un circuito eléc-
$rico que de otra forma incluiréd el interruptor 133e per-

Oep'tcr de hilOS- " e e e s ms A an M - S ms e en ax em Sn we
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En la primera forma modificada del aparaté, cada
conjunto de medios registradores tiene uh transmisor 150 que
comprende un organo de leva 151 con resaltes, soportado por
una caje 152 para girar alrededor de un eje horigontal pre-
ferentemente alineado por 10 menos de modo general con la di
receidn del cerril 2;. Un resorte 154 empuja el drgano de
leva 151 haecia una pogicion normel para los fines que se ex-
pondrdn mis completamente & continuacion. Por medio de un |
tren de engranajes que incluye una ruedé movida 155 y una rue
da. motora 156, el organo 151 de leva es acoplado operativa-
mente a una rueda de trinquete 158 que puede ser accionade
por un par de trinquetes 159 y 160. Un trinquete 159 de aven-
ce es dispussto en cooperacién con la rueda 158 de trinqueté
por medio de un solenoide de avance 161 y, al activarse el
solenoide por cierre del interruptor 133a de percepcién de
hilos, mueve la rueda de trinquete 158 en rotacidén y provoca
1a rotecidn del érgano de leva 151 a través de un dngulo de
rotacidén predeterminado en el que el trinquete o fiador de
retencidén o blogueo 160 retiene el drgano de leva contra la
fuerza de empuje del resorte 154. De la exposicién siguien=
te, se comprenderd que la rotacidn de la rueda de tringuete
158 totalize los cabos rotos detectados por esta reslizacién
y distingue a partir de este total el estado de existencia

de cabog rotos en la continua recorridg. = = = = = = = - = «

Al activar el solenoide de avance 161 un nimero
suficiente de veces para provocar la rotacidn del Orgeno de

1eva 151 & través de una rotacidn total predeterminada (£i-

gura 15), un resalte 162 de leve del Srgano de leva 151 es
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movido a una posicién expuesta sobresaliendo hacia erriba
de la caja 152. En la forma ilustrada, la posicidn dél re-
salte 162 sobre el drgano de leva 151 y la relacidn de los
tringuetes 159 y 160 respecto a la rueda de trinquete 158

¥y los engranajes 155 y 156 es tal que la percepcion de sie-
te cabos rotos cuando los medios detectores recorren una
continua de hiler heréd girer el drgano de leva 151 en un én-
galo de rotacidn total tal que el resalte 162 quedaré 80X~
puesto. Después de ello, debido a una interrupcion de la su-
perficie dentada de 1la rueda de tringuete 158, cualquier-nﬁr
mero de cabos rotos por encima de siete no provocaré una ul-
terior rotacidn del drgano de leva 151. Asi, los medios re-
gistradores de esta realizacion responden a log cabos rotos
totalizados que alcanzan por lo menos siete, sefialando que
el estado de existencis de cabos ?otos en la continua reco-
rrida es inaceptable. Al responder as{, los medios registia—
dores reciben sefiales de detector a cada cambio del estado
conductor del interruptor 133a de percepcidn de hilos, tota-
lizando por 1o menos un nﬁmero‘predeterminado de sefiales y
distinguiendo a pardir del mismo la acepbabilidad del esta-

do de existencia de cabos rotos de la miquina recorride. — =

Cada reéeptor 1%0 de los medlios colectores y ex-
positores de datos incorporades en la primera forma modifi-
cade del aparato incluye una caja central_171 con un Organo
172 de rodillo que baja de la misma y soportado para un mo-

vimiento deslizante de un lado a otro. Utilizando un par de
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resortaes antagonistasr174 y 175, y un bloque deslizante 176,
el rodillo colgante 172 es empujado hacia una pos@cién nor-
malmente centrada (figure 18). El rodillo colgante 172 es ca-
paz de entrar en contacto con un 6rgano de leva alargado 178
del bastidor, montado sobre el limpiador desplazable 26 en~
tre las cajas 152 y 152' de los drganos de leve transmisores
151 y 151'. Después del conmtacto del organo 178 de leva del
bastidor con el rodillo 172, el rodillo es movido hacla un
lado o hacia ofro de la posicion centrada, segun la direc—
cidn en la que el limpiador desplazable 26 se esta despla-
zando. con respecto al receptor 170. Por ejemplo, gi el lim-
piador desplazable 26 se mueve hacia la derecha de la figura

16, el Srgano 172 de rodillo se desplaza hacia abajo en es-

Con el movimiento del bloque deslizante 176 den-
tro de la caja 171, una prolongacién del mismo toce sucesi~
vamente un par de microrruptores 180 y 181 ¢ 180' y 181" in-
clufdos en un circuito eléctrico de comunicacidn como se des -
cribe mas completamenfe a continuacion. Cuando el rodillo
172 es mantenido en la p05101on desplazada por la parte pro-
longada del drgano de leve 178 del bastidor, lag cajas 152
y 152', que tienen drgenos de leva 151 y 151' en ellas, pa~
san por debajo de un par de interruptores receptores aloja-
dos dentro de cajas de interruptores 185 y 185', Cada uno
de los interruptores receptores 187 y 187' incluys una pa-
lanes de accionamiento de un interruptor por seguldor de le-

va, que toca con un resalte expuesto 162 y 162' de los orga—
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nos de leva 151 § 1511 = = = = = = = = = = = = = = = - -

Cuando el limpiador desplazable 26 pasa mas alla

de un recepbor 170, el rodillo colgante 172 puede volver a
su posicién normalmente centrada y toca una palanca de ac-
cionamiento de uno de los dos inberrupbtores de puesta a ce-
ro 190 y 190' montados dentro de la levé 178 de bastidor so-
bre ol limpisdor desplazable 26. Los contactos normalmente
abiertos del interruptor de puesta a cero mandan la aplica-
cidn de corriente eldctrica a un solenoide de puesta a cero
191 incorporado dentro del transmisor 150. Con el contacto
del rodillo 172 con el interruptor de puesta a cero, el so=
lenoide de puesta a cero es activado y el trinquete de re-
tencidn 160 y sl tringuete de avance 159 son extraldos res-
pecto al contacto de blogueo de la rotacidn con la rueda de
tringuete 158. Al extraer los tringuetes 159 y 160, el re—
gorte 154 devuelve el drgano de 1eve 151 & su posicidn nor-

mal poniendo los medios de registro a un contaje de cero. =

Durante el perfiodo de tiempo en que el limpiador
desplazable 16 ha pasado por debajo del receptor 170, el ac~
cionamiento de un par de los interruptores 180 y 181 por des
plazamiento del rodillo colgante 172 ha roealizado dos fun-
ciones. En particular, sl acoplamiento o contacto del bloque
desliéanfe 1%6 con el desplazamiento del mismo a un lado de
la caja 171 del transmisor actia para abrir contactos del
primer interruptor 180 que se hallan en un circuito de man-
tenimiento para'mantener una indicacidn de los cabos rotos

reciblda por el receptor 170 con la Gltime exploracidn de
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1a miquina dé hilatura 25 por parte de los medios detectores
montados en el limpiador desplazable 26. Asi, cualquier indi-
cacidn previa del estado de existencia de los cabos rotos de
une miquine es eliminada de los medios anunciadores antes de
recibir une nueva indicacidn del estado de funcionamiento de
le miquina de hilar. Después de ello, el accionamiento del
segundo interruptor eléetrico 181 (mantenido cerrado durante
el perfodo en el gue los interruptores 187 y 187' de recep—
cibn de datos son accionados o no accionados en respuesta al
al estado de funcionamiento de la méquina'de hilar 25) com-
pleta un circuito entre los interruptores receptores de da-
tos y uros medios que controlan una lémpara indicadora 45
que representa la maguina de hilar 25 Ultimemente recorrida

por el limpiador desplazable DBy = = = e - === =

A fin de garantizar que las condiciones de funcio-
namiento de las distintas miquinas de hilar 25 se indican
adecuadamente incluso aungue el limpiador desplazable 26 pue
da de tanto en tanto invertir su direccion a lo largo del ca
rril 2% de encims de las mdquinas de hilar 25, los recepto-
reé 70 egtan situados a lo largo del carril 27 para cabal-
gar sotre cada maguina de hilar 25 que es recorrida por ol

limpiador desplazables — = = = = = = = = == ===°=°="° -

Otros sistemas de deteccidn que responden a nive-
1es de energls pueden incluir sistemas que responden a la
energla sdnica, incluyendo un sistema pasivo y un sistems

acotivo. Ambos gistemas sdnicos residen en el descubrimiento
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de que los elementos implicados en el movimiento, como resul
tado directo de la formacion y del bobinado de un hilo en
una mdquine de hilar 25, incluyendo el cursor que se mueve
alrededor del amillo de hilar y el hilo que forms baldn con
el movimiento del cursor, son capaces de originar o modifi-
car la energ{a sénica dentro de bandas de frecuencia sufi-
cientemente diferentes de otros sonidos de la sala textil de
modo que puedan distinguirse ¥y medirse. En sl caso de que

un cabo del hilo se rompe 0 cae, 6l movimiento de estos ele-
mentos de la méquina textil 25 se para y la energia sonica
ye no se halla presente en las bandas de frecuencia caracte—

r{sticas de la presencia de un cabo de hiloe = = = = = ~ = =

Un sistema de deteccion sdnica ilustrado (figuras
20 y 21) puede caracterizarse como pasivo cuando responde a
1a energfa que se origina de los elementos de la maquina de
hilar como se ha descrito anteriormente. Bspecificamente, un
tubo 216 de sonido desclende del cuerpo principal del lim-
piador desplazable 26 hacia los elemsntos en funcionamiento
de la continua de hilar 25 e incluye, junto a su extremo in
ferior, una boca o abertura hendida alargada diriglida hacia
ol huso, el anillo y el cursor. Junto al extremo superior
del tubo 216 de sonido hay provista una conexion flexible
218, para los fines que se deseribirdn mds completamente &
continuacion, asl como una caja transductora 219 con la que
comunica el tubo 216 de sonido. Dentro de la caja transduc-
tora 219 hay un dispositivo microfdnico adecuado & un trans

ductor de sonido 220, gque responde a la gama de frecuencias
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de la energla sonica distintive del cursor/hilo cuando el
cursor estéd moviéndose y el hilo no esta roto. Conectado ope-
rativamente al transductor 220 de sonido, que puede ser un
microfono adecuado, hay un amplificador para elevar o émpliar
12 energla eléctrica derivada del transductor a un nivel de
trabajo adecuado y un filtro para limitar las frecuencias a
aquéllas particularmente distintivas del estado de funciona-
miento de la méquina de hilar 25. La sefial eléctrica resul=-
tante puede hacerse pasar a través de un conjunto de circui-
tos adecuados para mandar el estado conductor de un disposi-
tivo de interrupcién eléctrica que genera impulsos o que coO-
opera de cualquierrotra forme adecuada con el conjunto de

circuitos del sistema descrito anteriormente. - = = = - - ~

Un sistems activo de deteccidn sénica (figuras 22
y 23) es esencialmente similar.al sistemsa pasivo descrito an
teriormente, con la adicidn de un trensductor 221 de, genera—
cidn de sonido montado en ol tubo de sonido colgante 216+ Ge-
nerando una banda o frecuencia distintive de energla sonica,
un efecto de eco procedente del cursor o del baldn del hilo
del cursor permitird detectar si el hilo estd roto o no y si
el cursor estd en movimiento. Tal sistema activo de detec-
cidn sbénlca depende de la modificacion de la energia que se
origina del transductor 221 de generacién de sonido en vez
de depender de la energia que se origina en los elementos

de la maquinz de hilar como Se ha descrito anteriormente. ~

Tos sistemas de deteccidn sdnice estan preferente-

’ . Py . . 7
mente provistos ademas de un dispositivo de interrupcion
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eléctrica 212 sensible a la posicion montado en el tubo de
sonido 216 debajo de la conexion flexible 218. Bl dispositi-

vo de interrupcidén 212 sensible a la posicidn funciona de ma=-

nera similar al interruptor de paro 41 descrito anteriormen-

te con referencia a la primere realizacidn del aparato de la
pregsente invencion, a fin de garantizar que no se registra
un estado de existencla de cabos rotos en el caso de que el

tubo 216 de sonido se desplace de la posicion colgante nor-

Debe observarse que, como en todas las realizaclo-

nes descritas en detalle anteriormente, no hay interconexion
de los medios detectores o del sistema de datos con los me=-
dios motores del limpiador desplazable 26. Asi, el limpiador
desplazable prosigue su movimiento a lo largo del carril 27
con independencia del estado de existencia de cabos rotos de
cualquier méquina recorrida. Si blen el funcionamiento de
esta manera es particularmente favorable pare mantener el el
clo deseado de recorrido de ronda por parte de la unidad des-
plazeble, se reconoce que los medios colectores y exposito-
res de datos tal como se han expuesto aqui pueden responder
a medios detectores y registradores gue se muevan con una
unidad desplazable que es parada en respuesta al estado de
existendia de cabos rotos de ﬁna maquina recorrida, como pa-

ra el anudado de UN CAb0e = = = = = = - e e =

En los planos y en la memoria se han indicedo rea-

lizaciones preferides de la invencidn y aunque se han emplea
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do términos especificos éstos se usan s0lo con un sentido ge-
nérico y descriptivo y no con fines de limitacion. Serd evi-
dente para los entendidos en la materia que pueden hacerse

variaciones y modificaciones sin salirse del eSp{ritu deo la

. . ? . .
invencidn la cual debe interpretarse ampliamente con vistas

ol desarrollo tecnoldgico aprovechable expuestos =~ = = — — —

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las sigulentes: - - - - =

REIVINDICACTIONES

1.— Aparato para detectar e indicar la existencia
de cabos rotos en maquinas textiles, ¥ més particularmente
para obtensr una indicacién del estado de existencia de ca-
bos rotos en cierto nimero de miquinas de formacion de hilos
textiles, dispuestas en una fabrica textil en filas que se
extienden longitudinalmente con por lo menos una calle trang
versal, con objeto de facilitar el cuidado mas eficaz de las
miquinas, caracterizado porque comprende la combinacion con
dichas miquinas de una o mis unidades desplazables, soporta-
da cada una para desplazarse a lo largo de un trayecto pre-
determinado correspondients para recorrer una o nes de di-
chas miquinas, medios detectores montados en cada una de di-
chas unidades desplazables para vigilar los cabos de hilo .

que son formados normalmente por una miquina reccrrida, me-
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dios registradores que responden a dichos medios detectores
para determinar, partiendo del estado de los cabos vigila-
dos, el estado de existencia de cabos rotos en una miquina
recorrida, medios motores para mover cada una de dichas uni-
dades desplazables a lo largo de dicho trayecto correspon-
diente con independencia del estado de exisfencia de cabos
rotos en cualquler méquina recorrida, y medios colectores y
expositores de datos que responden a dichos medios registra-
dores pare indicar un estado general inacepitable de existen—
cia de cabos rotos en cada una de dichas maquinas después de
que le misma ha sido recorrida por una de dichas unidades

degplazableSe = = = = = = = = = = - ee - e e e s e wm - e

9.~ Aparato segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zado porque dichos medios registradores incluyen medlos trans

misores de indicacidn montados en cada una de dichasg unida-
des despldzables para indicar el estado de existencia de ca-
bos rotos de una méquina recorrida y, ademzs, porgque dichos
medios colectores y expositores de datos incluyen medios re-
ceptores £ijos para recibir las indicaciones originadas por
dichos medios transmisores y que indican un estado general

inaceptable de existencia de cabos rotos en la maquina reco-

rrida. ————— - SN GY ep Gh SN G Gn MY G BN A M M D ee em SN S

3.~ Aparato segin la reivindicacidn 2, caracteri-
zado porque dichos medios receptores comprenden una plurali-
ded de estaciones receptoras situada cada une en un punto
predeterminado contiguo a una correspondiente de dichas mé-.
quinas y contiguo a dicho trayecto predeterminado correspon—

diente de la unidad desplazable que recorre dicha méquine de



5e

10.

15

20.

25,

- 45 -

modo que cada uno de dichos medios transmisores pasa con una
3 ’ 3 (] M

relacion predeterminada respecto a una estacidn receptora a

la que debe transmitirse una indicacion del estado de exis-

tencia de cabos rotos eon dicha maquina. = = = = = = = = = =

4.~ Aparato segun la reivindicacidn 2, caracteri-

zado porque dichos medios colectores y expositores de datos
incluyen ademis medios anunciadores que tienen un minero de
indicadores individuales, por lo menos correspondiente al
nimero de lados de trabajo de dichas miquinzs, y dispuestos
para exponer en correlacién con la disposicidn de dichas ma-
quinas en dicha fabrica para la actuacidn en respuesta a las
indicaciones de la existencia de un numero excesivo de cabos
rotos en una miquine recorrida y psra dirigir la atencidn a
cualquier méquine de la que se indigue que tiene un numero

excosivo de cabos TOt0Ss — = = == = = = = = = = = == = =

5.- Aparato Segun la reivindicacion 4, caracteri-
zado porque dichos medios colectores y expositores de datos
incluyen ademas medios temporizadores acoplados operativa~
mente a cada uno de dichos indicadores individuales de di-
chos medios anunciadores para variar de forma controlable
ol estado de un indicador individual después de que Su ac-
4tuacidn ha tenido lugar durante un periodo predeterminado
de tiempo y pare dirigir con ello la atencion a cualquier
mdquina que haye quedsdo desatendida durante dicho periodo
de tiempo después de una indicacidn de la existencia de un

mimero excesivo de cabos rotos en la misma. — = = < === =
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6.~ Lparato segun la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porgus dichbs nedios colectores y expositores de datos in-
cluyen indicadores individuales dilsgpuestos para exponer o in-
dicar en correlacidn con la disposicidn de dichas miquinas

en dicha fébrica rare actuar en respuesta a las indicaciones

del estado de existencia de cabos rotos de una miquina reco-
rrida y para dirigir la atencidn a cualquier méquina de la
que 8¢ indique que tiene un mimero excesivo de cabos rotos,

y medios acoplados operativamente a cada uno de dichos indi-
cadores individuales para variar de forma conlrolable el es=
tado de un indicador individual despuds de que su actuaeidn
ha tenidoé lugar durante un intervalo predeterminado y dirie
gir con ello la atencidn a cualquier miquinz que haya queda-
do desatendida durante dicho intervalo después de una indica~
cibén de la existencia de un mimero excesivo de cabos rotos

BN 18 MiSMOe = = = = = w = = = - - - - - e - - - = e e

%.- Aparato para detectar e indicar la existencia
de cabos rotos en miquinas textiles, y mds particularmente
para obtsner uns indicacidn del estado de existencia de ca~
bos rotos en cierto mimero de maquinas de formacidn de hilos
textiles, dispuestas en una fabrica textil en filas que se
extienden longitudinalmente con por lo menos unz calle trans-—
versal, con objeto de facilitar el cuidado més eficaz de las

maquinas, caracterizado porque comprende le combinacidn con

dichag méquinas de uno o mis limpiadores neuméticos desplaza-

bles, soporitado ceda uno para desplazarse a lo largo de un

trayecto predeterminado correspondiente para recorrer una o
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més de dichas miquinas, medios detectores que Se mueven con
cada uno de dichos limpiadores desplazables para vigilar los
cabos de hilo que son formados normalmente por una maquina
recorrida, medios reglstradores que responden & dichos me-
dios detectores para determinar si estd roto un mimero prede-
terminado de cabos vigilados, medios motores para mover cada
uno de dichos limpiadores desplazables a 1o largo de dicho
trayecto correspondiente con independencia del estado de
existencia de cabos rotos en cualquier maquina recorrida, y
medios colectores y expositores de datos que responden a di-
chos medios registradores para indicar el estado de existen—

cia de cabos rotos de dichas mAquiness — — — = = = = = = — -

8.~ Aparato segﬁn 1z reivindicacidén 7, caracteri-

zado porque dichos medios detectores y dichos medios regis-
tradores que responden a los mismés estan montados Juntos pa
ra moverse & lo largo de un trayecto predeterminado corres-
pondiente, porque dichos medios detectores percibem durante
el recorrido de un punto de una méquina en el que normslmen—
te hay presente un cabo, el estado del cabo que normalmente
estd en este punto, y porguse, ademas, dichos medlos registra-
dores incluyen medios que responden & dichos medios detecto-
res pera crear una sefial que indique la existencia de cabos
rotos con la susencia de un cabo en un punto de una maquina,
para totalizar las sefiales que indican la existencia de ca-
bos rotos durante el recorrido de una maquina y pars distin-

guir a partir de las sefiales totalizadas entre un estado de
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funcionamiento aceptable de la miquina recorrida y un estado

de la misma con oxcesivos cabos T0T0Se = = = = = = = =« = = =

9.— Aparato segun la veivindicacidn 8, caracteri-
zado porque comprends ademas medios para poner & cero dichos
medios registradores en un estado indicativo de que no hay
cabos rotos, antes de vigilar los cabos que son formados nor-

melmente POr Una maquUina a recorrer & continuacion. = = = = -

10.- Aparato segin la reivindicecidén 8, caracteri-
zado porque dichos medios registradores incluyen ademés me-
dios transmisores que responden a dichos medios que distin-
guen el estado de la méquina recorrida para indicar el esta-

do de existencia de cabos robos en la misma, — = = = ~« = = -

11.- Aparato para detectar e indicar la existencia
de cabos rotos en maquinas textiles, y mas particularmente
para cobtener una indicacidn del estado de existencia de ca-
bos rotos en cierto mimero de miquinas de formaciodn de hilos
textiles, dispuestas en una fabrica ftextil en filas que se
extienden longitudinalmente con por lo menos una calle trans
versal, con objeto de facilitar el cuidado mas eficaz de las
miquinas, caracterizado porque comprende la combinacion con
dichas méquinas de una o mds unidades desplazables, soporta-
da cada una pare desplazarse a lo largo de un trayecto pre-
determinado correspondiente para recorrer une o0 nis de di-
chas méquinzs, medios detectores que se mueven con cada una
de dichas unidades desplazables para vigilar los cabos de

hilo que son formados normelmente por una méquina recorrida
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y pare responder durante el recorridc de un punto de la mé-
quina en el que hey presente normalmente un cabo sefialando

el estado del cabo en este punto, medios registradores gque

se mueven con cada uno de dichos medios detectores y que res
ponden a cada uno de los mismos para determinar el estado de
existencia de cabos rotos en una maquina recorrida y que in-
cluyen medios para totalizar las seflales de los detectores
durante el recorrido de una miquina y para distinguir, par-
tiendo de las sefiales totalizadas, entre un estedo de funcio:

namiento aceptable de la méquina recorrida y un estado de la

miema con excesivos cabos rotos, y medios colectores y ex-

positores de datos que responden a dichos medios registrado- .~

res para indicar el estado de existencia de cabos rotos de

dichas méquinag, ________________ - e . wm e e

12.- Aparato segin la reéivindicacidn 11, caracte-
rizado porque dichos medios detectores comprenden médios
perceptoreé situados para pasar Junto a una parte de uns mae-
quina recorrida en la que quedan expuestos los cabos normal-—
mente formados en ella, para entrar f{sicamente en contacto
con dichos cabos expuestos y para responder a la ausencia
de un cabo en un punto de la méquina recorrida en el que

normalmente hay un cabo presentes — = = == = = = = == = -

13.- Apareto segin la reivindicacion 11, caracte-
rizado porque dichos medios detectorss comprenden medios
perceptores situados para pasar junto a una parte de una mé-

quina recorrida en la que quedan expuestos los cabos normal-
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mente formados en ella, para percibir a distancis una varia-

cidn de nivel de energla indicadora del estado de tales ca-

14.~ Aparato segun la reivindicacidn 13, caracte-
rizado porque dichos medlos perceptores comprenden un dispo-
gitivo fotosensible para detectar la luz reflejada por los

cabos que se forman en una maquing recorrifa. = = = = = ~ =

15.= Aparato segin la reivindicacidn 13, caracte=
rizado porque dichos medios perceptores comprenden un dispo-
sitivo microfdnico para detectar el sonido generado por la

. 4 - 7’ 3
formacion de cabos en uha maquing recorridt. = = = « = = « =

16+~ Aparato segun 1la reivindicacidn 13, caracte-
rizado porqué dichos medios detectores comprenden ademas me-
dios para radiar energie haciza los cabos que son formados en
una méquina recorrida y porque, ademés, dichos medios percep=-
tores comprenden un dispositivo para detectar la modifica=-

cidn de dicha energla radiada por los cabos que se forman. -

1%.- Aparato pera detectar e indicar la existencis
de cabos rotos en méquinas textiles, caracterizado por la
provisién de unaz unidad desplazable soportada pars desplazar-—
ge a 1o largo de un trayecto predeterminado para recorrer por
10 menos una miquina de formacion de hilos textiles, de me-
dios detectores montados en dicha unidad desplazable para vi
gilar los cabos de hilo que son formados normalmente por une
miquina recorrida, de medios registradores en dicha unildad

desplazable que responden a dichos medios detectores para
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determinar si ssta roto un mimero predeterminado de cabos vi

gilados y medios motores para mover dicha unidad desplazable
a 1o largo de dicho trayecto con independencia del estado de

existencia de cabos rotos en cualquier_méquina recorrida. = -

18.~ Aparato pare detectar e indicar la existencia
de cabos rotos en méquinas textiles, caracterizado por la
provisién de un limpiador neumatico desplazable soportado pa
ra desplazarse & 1o largo de una via o carril que define un
trayecto predeterminado que se extiende sobre por lo menos
ung mdquina de formacidn de hilos textiles, de medios detec-
tores montados en dicho limpiador desplazable para vigilar
1os cabos de hilo que son formados normalmente por una maqui-
ne recorrida, de medios registradores en dicho limpiador des-
plazable que responden a dichos medios detectores pare deter-
minar un estado general inaceptable de existencia de cabos
rotos en uns miquina recorrida e partir del estado de los
cabos vigilados, y de medios motores para mover dicho limpia-
dor desplazable a lo largo de dicho carril con independencia
del estado de existencia de caboé rotos de cualquier maquina

PECOTTLAG. = = = = = = = = - === ===

19.~ Aparato segin la reivindicacion 18, caracte-
rizado porque dichos medios detectores comprenden una fuen-
to de luz situada para iluminar una parte del hilo que es
formado en una miguina recorrida en une. zona donde quedan
expuestos los cabos formédos normelmente én aquélla, y un

dispositivo perceptor fotosensible situado para recibir la
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luz que emana de dicha fuents de luz y que es reflejada por
el hilo que se forma en un punto de la méquina recorrids y
para responder al recorrido de un punto de uma méquina en ol

que hay presente un cabo sefialando la presencla de este cabo.

20.~ Aperato segin la reivindicacidn 19, caracte-
rizado porque dichos medios registradores comprenden medios
para totalizar el nimero de puntos de las maquinas recorri-
das en los que se determina que se halla ausente un cabo nor-
malmente presente y para distinguir a partir del mimero to-
talizado entre un estado de funcionamiento aceptable de la
méquina pecorrida y un estado de existencia de excesivos ca=-
bos rotos, ¥ medios transmisores que responden a Glchos me-
dios que distinguen un estado de existencia excesiva de ca-
bos rotos para indicar el estado de existencia de cabos ro-

tos en la méquina recorrida. — = = -~ = =~ = = = = = = =~ = = =

21.~ Aparato para detectar e indicar la existencia
de cabos rotos en méquinas textiles, y més particularmente
para obtener una indicacidn del estado de existencia de ca-
bos rotos en cierto nimero de miquinas de formacién de hilos
textiles, dispuestas en una fobrica textil en filas que se
extienden longitudinalmente con por lo menos une calle trans
yersal, con objeto de facilitar el cuidedo més eficaz de las
méquinas, caracterizado porque comprende la combinacidn con
dichas miquinas de unz o més unidades desplazables, soporta-
da cada una pare desplazarse a lo largo de un trayecto pre-
determinado correspondiente pars recorrsr una 0 més de di=-

chas méquinas, medios detectores montados en cada una de di-
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chas unidades desplazables para vigilar los cabos de hilo que
son fbrmados normalmente en puntos de a lo largo de uns ma-
quina recorrida, medios registradorés que comunican con di-
chos medios detectores y que responden a losg mismos para de-
terminar la aceptabilidad del estado de existencia de cabos
rotos de una maquina recorrida, partiendo del estado de los
cabos vigilados, ¥y quios expositores que incluyen indicado-
res individuales montados junto & cada una de dichas maqui-
nas y que comunican con dichos medios registradores respon-
diendo a log mismos para indicar la determinacion de un es-
tado general inaceptable de existencia de cabos rotos de ca-
da une de dichas maquinas recorridas por una de dichas uni-

dades desplazableS. = = = = = = = = = = = = - - - - = = = -

22,.,~ Aparato para detectar e indicar la existen-
cia de cabos rotos en miquinas textiles y mas particularmen—
te para obtener una indicacidn del estado de existencia de
cabos Totos en cierto nimero de miquinas de formacion de hi-
108 textiles, dispuestas en una fabrica textil en filas que
se extienden longitudinalmente con por lo menos una calle
transversal, con objeto de faclilitar el cuidado més eficaz
de lasg méquinas, caracterizado porgue comprende en combpina-
0ién con dichas miquinas de una o mas unidades desplazables,
goportada cada una parae desplazarse a lo largo de un trayec—
to predeterminado qorrespondiente para recorrer una o més de
dichas miquinas, un par de medios detectores montados en cae-
da una de dichas unidades desplazables para vigllar los ca-

bos de hilo que son formados normalmente en puntos de las mé
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quinas recorridas 2 lo largo de ambos lados de unz maquina,
mediosg registradores gque comunican con cada uno de dichos
medlos detectores y que responden a cada uno de los mismos
parz determinar el estado de existencia de cabos rotos de
un lado de méquina recorrida, partiendo del estado de los
cabos vigilados, y medios colectores y expositores de datos
que comunican con dichos medios registradores y que raspon-
den a los mismos para indicar el estado general de existen=
cia de cabos rotos de cada lado de cada una de dichas miqui-

nas racorridas por una de dichas unlidades desplazablage -~ -

23.~ Aparato segin la reivindicacidn 22, caracte=-
rizado éorque dichos mediés reglstradorss incluysn medios
transmisores de indicacion montados en cada una de dichas
unidades desplazables para indicar sl estado de existencia
de cabos rotogs de los puntos de las méquinas recorridas y,
ademds, porque dichos medios colectores y expositores de da-
$og incluyen medios receptores fijos para rscibir las indi-

caciones que se originan de dichos medios transmisoreg. = =

24 .~ Aparato segin la reivindicacion 23, caracte-
rizado porque dichos medios colactores y expogltores de da-
tos -incluyen ademds medios anunciadores que tienen un nume-
ro de indicadores individuales, por lo menos correspondien=—
te al numero de lados de trabajo de dichas méquinas, y dise
puestos pare exponer en correlacion con la disposicidn de
dichas miquinas en dicha fabrica para la actuacidn en res-

puesta a las indicaciones de la existencia de cabos rotos de
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los puntos de 1as,méquinas atravesadas y para dirigir la aten
cidn a cualquier méquina de la que se indigue que tiens un nu

mero excesivo de ¢abos rotogSe — - = = = = = = -~ SRS U —

25.~ Aparato para detectar e indicar la existencila
de cabos rotos en miquinas textiles, y mas particularmente
para obtener una indicacidn del estado de existencia de ca-
bos rotos en clerto mimero de méquinas de formacién de hilos
textlles, dispuestas en una fabrice textil en filas que se
extienden longitudinzalmente con por 1o menos una calle trang
versal, con objeto de facilitar el cuidado més eficaz de las
maquinas, caracterizado porque comprende la combinacidn con
dichas miquinas de uno o mis limpiadores neumiticos desplaza-
bles, soportado cada uno para desplazarse a lo largo de un
trayecto predeterminado correspondisente para recorrer una o
mas de dichas mdquinas, medios detectores que se mueven con
cada uno de dichos limpiadores desplazables para vigilar los
cabos de hilo que son formedog normelmente en puntos recorri~
dos de una méquina,rmedios registradores que comunican con

dichos medios detectores y gque responden a 1los mismos para

determinar el estado de existencia de cabos rotos de 1los pun

tos recorridos a lo largo de una maquine, partisndo del es-
tado de los cabos vigilados, medios motores para mover ca-—
da uno de dichos 1impiadores'desplazables a io largo de di-
cho trayecto correspondiente con independencia del estado de
existencia de cabos rotos de cualguier punto recorrido de

méquina, y medios colectores y expositores de datos que co-

munican con dichos medios registradores y que responden &
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los mismos para indicar un estado general inaceptable de exisg

tencia de cabos rotos en dichas miquinas. = = ~ = = = = = = =

26.- Aparato segin la reivindicacion 25, caracteri-
zado porque dichos medios detectores y dichos medios regls-
tradorss que responden & los mismos estdn montados para mover
se conjuntamente a lo largo de un trayecto correspondiente
predeterminado, porque dichos medios detectores responden du

rante elmcorrido de un punto de méquina en el gue normalmen=—

te hay presente un cabo sefialando el estado del cabo que nor-

malmente'esté en este punto, y porque, ademés, dichos medios
registradores incluyen medios para recibir gsefiales de los de=-

+ectores durente el recorrido de una méquina ¥y para distin-

_guir, a partir de las sefiales recibidas, entre un estado acep

table de funcionamiento de la miquina recorrida y un estado

inaceptable de la misma de existencia de cabos rotos. - - -

2%.- 4Lparato pare detectar e indicar la existencia
de cabos rotos en miquinas textiles, y més particularmente
para obtenser una indicaciodn del estado de existencia de ca-
bos rotos en cierto mimero de mdquinas de formacidn de hilos
textiles, dispuestas en una fébrica textil en files que se
extienden longitudinalmente con por 1o menos una calle trans
versal, con objeto de facilitar el cuidado mis eficaz de las
mdquinas, caracterizado porque comprende la combinacidn con
dichas maquinas de una o més unidades desplazables, soporta-
da cada una pars desplazarse a lo largo de un trayecto pre-

determinado correspondiente para recorrer una o mas de di-
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chas méquinas, medios detectores que se mueven con cada una
de diches unidades desplazables para vigilaf los cabog de hi-
lo que son formados normalmente en puntos recorridos de unag
méquina y para responder durante el recorrido de un punto de
maquina en el gue normalmente hay un cabo presente sefialando
el egtado del cabo en ese punto, medios registradores que e
mueven con cada uno de dichos medioa detectores y que respon-
den a cada uno de los mismos para determinar el sstado de
oxistencia de cabos rotos de un punto de maquina recorrida y
que incluyen medios para recibir sefiales de los detectores
durante el recorrido de una méquina y para distinguir, par-
tiendo de las sefiales recibidas, entre un estado de funcio-
namiento aceptable de la maquina recorrida y un estado ina-
ceptable de la misma por existenciz de cabos rotos, y medios
colectores y expositores de datos gque responden a dichos me-
dios registradores para indicar el egtado de existencia de

cabos rotos de dichas mAqUINES. = = = = = = = = = = = = = =

28.~ Aparato para detectar e indicar la existencia

de cabos rotos en miquinas textiles, y mds particularmente

para obbener una indicacidn del estado de existencia de ca-

bos Totos en cierto mimero de miquinas de formacién de hilos
textiles, dispuestas en una fPibrica textil en filas que se

extienden longitudinalmente con por lo menos una calle trans
vergal, con objeto de facilitar el cuidado mas eficaz de las
méquinas, caracterizado porque comprende la combinacion coﬁ

dichas miquinas de una o mis unidades desplazables, soporta-
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da cada una para desplazarse a lo largo de un trayecto prede-
terminado correspondisente para récorrer una o mas de dichas
méquinas, una lampara eléctrica montada en cada una de di-
chas unidades desplazables para iluminer una serie de cabos
de hilo gue son formados'normalmente en puntos de las méqui—
nas recorridas, un detector fotosensible montado en cada una
de dichas unidades desplazables para responder a la luz pro-
cedents de dicha limpara reflejada por los cabos de hilo pre
sentes sn los puntos de las nmédquinas recorridas y pera vigi-
lar con ello la serie de cabos de hilo, y un sistema de da-
t08 que comunica operativamente con dicho detector fotosen~
gible ¥ due responde al mismo para determinar la aceptabili-
dad del estado de existencia de cabos rotos de los puntos de
las mégquinas recorridas, partiendo del estado de los cabos
vigilados y que incluye indicedores individualss moﬁtados
junto a cada una de dichas miquinas para indlcar a un opera-
rio de las méquinas una determinacion de un estado general

insceptable de existencia de cabos rotos de la maquina co-

rrespondiente. _____ . - wn me em o em 4 e wm .

29.~ Aparato para detectar e indicar la existencia
de cabos rotos en miquinas textiles y mds particularmente pa
ra obtener una inéicacién del estado de existencia de cabos
rotos en méquinas de formacidn de hilos textiles, caracteri-
zado porque comprende la combinacidn con las maquinas de una
o mis unidades desplazables, soportada cada una para despla-
zarse a 1lo largo de un trayecto predeterminado para recorrer

una o mas de dichas maquinas, medios detectores montados en
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cada unz de dichas unidades desplazables para vigilar los ca~-
bos de hilo que son formados normalmente por una méquina re-
corrida, y medios que responden 2 dichos medios detectores
para determinar la presencia de por lo_menos una pluralidad
de cabos rotos en una méquina recorrida e indicar un estado

de existencia excesiva de cabos 2050, =~ = - - - - - e -

30.- Aparato pars detectar e indicar la existencia
de cabos rotos en méquinas toxtiles, ¥ mss particularmente
para obltener una indicacidn del estado de existencia de ca-
bos rotos en maquinas de formacion de hilos textiles, carac-
terizado porque comprende la cbmbinacién con las maquinas de

une o mds unidades desplazables, soportada cada una por una

via o carril elevado y mévil a lo largo de éste para reco-

mrer una o mis de dichas méquinas, medios detectores montados
on cada una de dichas unidades desplazables para vigllar los
cabos de hilo gue son formados normalmente por une miquina
recorrida, y medios que responden @ dichos medios detectores
para determinax la presencia de por 1o menos un mimero prede-
serminado de cabos rotos en una maquina recorrida e indicar

un estado de existencia excesiva de cabos rotoge = = = = = =

31.—- Aparato para detectar e indicar la existencia
de cabos rotos en miquinas textiles, ¥ més particularmente
pare obtener datos del estado de existencia de cabos rotos
en cierto nimero de miquinas de formacidn de hilos textiles,
caracterizado porque comprende la combinacidn con las miqui-

nes de una unidad degplazable goportada para desplazarse a
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1o largo de un trayecto predeterminado para recorrer una o]
mis de las mAquinas, medios detectores montados en la unidad
desplazable para vigilar los cabos de hilo que son formados
normalimente por una miquine recorrida, y un gigtemza de datos
que responde a dichos medios detectores para doterminar el
estado de existencia de cabos rotos de la maquina recorrida,
partiendo del estado de los cabos vigiledos, e indicar el eg
tado determinado de existencia de cabos rotos, incluyendo el
sistena de datos medios de comunicacion operativos s6lo des~
pués de acabado un recorrido por parte de la unidad desplaza=
vle de 1la miquina recorrids para comunicer a partir de la
unidad desplazable los datos concernientes al estado de exle-

sencia de cabos rotos de la maquina recorrida. - = = = = ==

32.- Aparato para detectar e indicar la existencla

"de cabos rotos en nméquinas textiles, y mis particularmente

para obtener una indicacidn del estado de existencia de ca-
bos rotos en miquinas de formacion de hilos textiles, carac—
torizado porgue comprende una unidad desplazable soportada
para desplazarse a 1o largo de un trayecto predeterminado pa
ra pocorrer una o mis de dichas méquinas, medios detectores
montados en dicha unidad desplazable parea vigilar los cabos
de hilo que son formados normalmente por una maquina recorri-
da, medios registradores gque responden & dichos medios detec~
tores para determinar la aceptabilidad del estado de existen—
cia de cabos rqtos de una méquina racorrida a partir de ca-
da recorrido e independientemente del estado de existencia

de cabos rotos durante cualquier otro recorrido de los mis-
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mos, y medios colectores y expositores de datos que responden
a dichos medios registradores para indicar la presencia de

un numero predeterminado inaceptable de cabos rotos en dicha

33.~ "APARATO PARA DETECTAR E INDICAR LA EXTSTENCIA
DE CABOS ROTOS EN MAQUINAS TEXTILES": = — = = = = = = = = = =~

Todo ello conforme se desScribe y reilvindica en la
presente memoria que conste de sesenta y una hojas, foliadas
y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de clnco 14mi-

nas de dibujos que la ilustran.
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