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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invención se re fie re  a un aparato para detec­

tar e indicar la  existencia de cabos rotos en máquinas de 

formación de hilos o hilados tex tiles , tales como máquinas

5. de hilatura y retorcido, en e l que un detector montado en

y/o móvil con una unidad desplazable ta l  como un limpiador 

neumático v ig ila  los h ilos o hilados que se forman en la  má­

quina t e x t i l ,  los datos por lo  que se re fie re  a la  presencia 

y a la  ausencia de cabos de h ilo  en una máquina recorrida 

10. por la  unidad desplazable son colectados desde e l detector y

transmitidos desde la  unidad desplazable a un sistema colec­

tor y expositor de datos para indicar un estado de existen­

cia de cabos rotos en una máquina recorrida y para permitir 

que un operario de la  máquina ronde selectivamente los lados

15. particulares de la  máquina asignados a l cuidado del operario,

según e l estado indicado de las máquinas y con objeto de me­

jorar la  eficacia  del cuidado de las maquinas. - - - - - - -

Dos ejemplos de máquinas de formación de h ilo  o 

hilado te x t i l  son la  continua de h ilar y la  continua de re-

20. torcer. Una continua de h ilar produce h ilo a partir de f i ­

bras tex tiles  en mecha o cinta, estirando y torciendo e l ma­

te r ia l.  Una continua de retorcer produce h ilo  o hilado do­

blado a partir de h ilo  por retorcido de dos o más hilos con-



-  3 - I

\*

juntamente. Otros ejemplos específicos de esta clase de máqui 

na te x t il  son conocidos por los técnicos en la  materia de fa­

bricación te x t i l .  Cualquiera de tales máquinas trata usual­

mente cierto número de hilos o cabos, bobinando cada cabo 

5. por arrollamiento del mismo alrededor de una bobina soporta­

da en un huso o disponiendo de cualquier otra forma adecuada 

e l h ilo  en una bobina.----------------------- -- ------------------------

En e l funcionamiento de tales máquinas, es de la 

responsabilidad de un operario e l corregir e l estado de fun- 

10. cionamiento inadecuado de las máquinas a f in  de mantener e l 

rendimiento de la producción. El estado de funcionamiento 

inadecuado que ocurre más frecuentemente es la  ruptura de 

uno de los hilos que se forma dando lugar a lo  que se deno­

mina "cabos rotos". Después de la detección de un cabo roto 

15. por un operario de una continua de h ilar, o hilador, este 

une e l h ilo  en una operación conocida como unión o anudado 

de un cabo. -----------------------------------------------------------------

Las máquinas de formación de h ilo o hilado tales 

como continuas de h ilar son usualmente muy estrechas y re la - 

20. tivamente largas. Típicamente, una pluralidad de continuas 

de h ilar están dispuestas en una sala t e x t i l  de manera que 

dos o más continuas de h ilar queden alineadas por los extre­

mos y extendiéndose longitudinalmente para formar una f i l a  

y una pluralidad de tales f i la s  se hallan dispuestas una a l 

25. lado de otra para formar baterías transversales de maquinas.

Los pasillos formados entre las f i la s  son, en general, rela­

tivamente estrechos, siendo suficientes solo para proporcio—



nar e l acceso a los lados de la continua de h ila r a los hi­

ladores y a l necesario equipo de cuidado de las máquinas. El 

acceso a los pasillos de trabajo de los operarios se hace 

por una o más calles transversales adyacentes a los extremos 

de las continuas de h ila r, las cuales calles se extienden 

transversalmente respecto a los extremos de las f i la s  longi­

tudinales, como sucede entre las baterías de máquinas o en­

tre máquina y una pared adyacente. Debido a la longitud 

de las máquinas de formación de hilos y a la disposición de£ 

crita  de tales máquinas, no le  es práctico a l hilador e l de­

tectar y  e l  corregir los cabos rotos de otra forma que reco­

rriendo arriba y abajo las f i la s  longitudinales de las má­

quinas. ------------------------------------------------ --  -

Habitualmente, los hiladores rondan por una plura­

lidad de lados de las máquinas recorriendo un trayecto pre­

determinado que les está asignado de los pasillos de traba­

jo de entre las continuas. El número de lados de máquina, o 

e l número to ta l de husos, asignado a un solo hilador se ba­

sa usualmente en los minutos que trabajará e l hilador de ca­

da hora de funcionamiento de la máquina, en e l tiempo reque­

rido para que e l hilador recorra la  longitud de una conti­

nua, en e l tiempo requerido para anudar e l número previsi­

ble de cabos de h ilo que se romperán en un lado de máquina 

durante cada hora y en e l tiempo requerido para cualesquie­

ra otras tareas asignadas a l hilador. Esta asignación del 

trabajo da por resultado que un hilador pasa una parte sub£ 

tancial de tiempo recorriendo la  longitud de las continuas



buscando los cabos rotos, buena parte del cual tiempo podría, 

de otra forma, consumirse más eficazmente en e l anudado de 

cabos.--------- ---------------- -------------  -  -  -  — ------------ -  -

Es una práctica usual proporcionar, conjuntamente 

con las máquinas de formación de hilo o hilado, limpiadores 

neumáticos desplazables para eliminar las borras y similares 

de las máquinas tex tiles  y de la sala por medio de corrien­

tes de aire. Normalmente, se u tilizan  uno o más de dichos 

limpiadores neumáticos desplazables para cualquier número 

dado de máquinas tex tiles , estando montado cada uno para mo­

verse a lo  largo de un trayecto predeterminado a f in  de re­

correr una o más máquinas. - - - - - - - - -  ---- - - - - - -

Dado que los limpiadores neumáticos desplazables 

rondan por una ruta predeterminada, se ha pensado que ta l 

unidad desplazable permitirá un cambio importante en los mé­

todos de atribución de trabajo si se u tiliz a  de acuerdo con 

la  invención descrita a continuación para rondar y lo ca li­

zar los cabos rotos de las continuas de h ilar incluidas en 

un circuito del limpiador desplazable. Según e llo , es un 

propósito importante de esta invención permitir que un ope­

rario de máquinas tex tiles  ronde selectivamente por las ma­

quinas tex tiles  a las que debe cuidar, en respuesta a los 

estados indicados de existencia de cabos rotos en las máqui­

nas. —

Este propósito incluye la provisión de un aparato 

para obtener una indicación del estado de existencia de ca—
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5.

10.

15.

20.

25.

X
bos rotos en olerto número de máquinas de formación de hilos 

tex tiles  dispuestas en una fábrica t e x t i l  en f i la s  que se ex­

tienden longitudinalmente con por lo  menos una calle trans­

versal con objeto de fa c i l ita r  e l cuidado más eficaz de las 

máquinas por medio de la combinación con las máquinas de una 

o más unidades desplazables soportada cada una para despla­

zarse a lo  largo de un trayecto predeterminado correspondían 

te para recorrer una o más de las maquinas, medios detecto­

res montados en cada una de las unidades desplazables para 

v ig ila r  los cabos de h ilo  formados normalmente por una máqui 

na recorrida, medios registradores que responden a los me­

dios detectores para determinar e l estado de existencia de 

cabos rotos en una máquina recorrida a partir de la  ausencia 

de los cabos vigilados, y medios colectores y expositores de 

datos que responden a los medios registradores para indicar 

e l estado de existencia de cabos rotos en cada una de las 

máquinas cuando la  misma es recorrida por las unidades des­

plazables. A l rea lizar este propósito, permitiendo que los 

hiladores cuiden aquellas continuas que necesitan anudado 

de cabos y, de manera general, indicando un lado particular 

de la  continua en donde e l numero de cabos rotos es excesi­

vo, se prevé que pueda'variarse la  división del tiempo del 

operario entre e l recorrido y e l anudado de los cabos, au­

mentando así substancialmente la  parte del tiempo del ope­

rario gastada en e l anudado de los cabos, reduciendo la  fa­

tiga y ahorrando mano de ob ra .---------

Es otro propósito importante de esta invención 

disminuir e l esfuerzo f ís ic o  del recorrido que debe rea li­

zar un operario a l cuidar de una asignación particular de



trabajo, permitiendo que e l operario ronde selectivamente se-, 

gún esta invención, lo  que tiene importantes efectos psicoló 

gicos sobre los empleados a l demostrar e l interés de la ge­

rencia en proporcionar un equipo muy estudiado, con objeto 

de ayudar a los empleados a rea lizar mejor los trabajos que 

se les asignan.----------------- -- ----------  —  ------ -- ---------- -

A l rea lizar estos propósitos de la presente inven­

ción, se prevén medios detectores en, o dispuestos para mo­

verse con, una o más unidades desplazables, preferentemente 

limpiadores neumáticos desplazables. Cada una de las unida­

des desplazables es capaz de desplazarse a lo  largo de un 

trayecto predeterminado recorriendo una o mas maquinas de un 

número predeterminado de máquinas dispuestas en una fábrica 

te x t il ,  sin interrupción debida a la  existencia de cabos ro­

tos en una máquina recorrida, pero siendo accionables los 

medios detectores en respuesta a los cabos rotos de la maqui­

na. Se provee un sistema de datos que responde a l funciona­

miento de los medios detectores dispuestos en las unidades 

desplazables y que indica e l estado de existencia de cabos 

rotos en las máquinas de modo que un hilador puede dedicar 

más tiempo a l anudado de los cabos, y se fa c il ita  la reduc­

ción de las horas totales del operario requeridas para cui­

dar de un número predeterminado de máquinas. El sistema de 

datos así provisto puede u tilizarse también para indicar e l 

estado de existencia de cabos rotos en las maquinas tex ti­

les, en uno o más puntos desde los que deben v ig ila rse e l



rsndimientq de las máquinas jr del personal

Se sabe que la detección de cabos rotos no es de 

manera general suficiente, debido a que un lado de máquina 

te x t i l  en ciertos casos puede funcionar con un pequeño núme­

ro de cabos rotos, ta l como de tres a seis cabos, antss de 

que e l estado de funcionamiento de la  máquina se haga tan 

ineficaz e ineconómico que necesite la  atención de un h ila­

dor para anular los cabos. Por e llo , es un propósito de esta 

invención dar a l personal supervisor de la fábrica la  prerro­

gativa de predeterminar que número de cabos rotos e3 excesi­

vo, e inclu ir, en un sistema de datos totales o generales, 

medios registradores capaces de distinguir cuándo es excesi­

vo e l  número de cabos rotos detectados en un lado de una con­

tinua dada. Tratando así los datos, e l sistema de ronda se­

lectiva  de la presente invención puede adaptarse a una fábri­

ca determinada.------------------; ----------------------------- * —  “ “

Se sabe además que una máquina que tiene un número 

excesivo de cabos rotos acumulará la  ineficacia  de su estado 

si se le  permite funcionar en este estado durante un período 

extendido de tiempo mientras otras máquinas están siendo cui­

dadas. Según e llo , es un propósito de esta invención avisar 

a un operario de que e l período de tiempo en que una máquina 

ha funcionado sin la  necesaria atención ha sido excesivo. Por 

medio de ta l aviso, tanto e l  operario de una máquina como e l 

personal supervisor de la fábrica tienen información de que 

una máquina de la que se ha indicado que tenía necesidad de 

anudado de los cabos no ha sido vuelta rápidamente a su pie—



no servicio.

Aún otro propósito de esta invención es fa c ilita r  

la reducción de las horas totales de los operarios, requeri­

das para cuidar de un número predeterminado de máquinas de 

formación de h ilo te x t il ,  de forma que las máquinas sean re­

corridas automáticamente a intervalos predeterminados por lo 

menos por un limpiador desplazable neumático que tiene un d_e 

tector montado en e l, estando vigilados los hilos formados 

por la  máquina mediante e l detector cuando e l limpiador re­

corre los puntos en que tales hilos están normalmente pre­

sentes, percibiendo e l detector la  presencia y la ausencia 

de los h ilos, y siendo la percepción registrada e indicada 

de modo que un operario de las máquinas tex tiles  pueda cui­

dar de las máquinas según e l estado indicado de existencia 

de cabos rotos de las mismas. - - - - - - - - - - - - - - -

Se ha propuesto que las condiciones de trabajo en 

las fábricas de hilatura se mejoren utilizando vehículos mo­

torizados para transportar hiladores por la sala de hilatu­

ra, algunos de los cuales vehículos tienen medios detecto­

res de los cabos rotos para parar automáticamente e l vehícu­

lo en un punto de la máquina donde hay un cabo roto. Si bien 

los vehículos que sólo transportan los hiladores son adecua­

dos para este objeto específico y los que tienen medios de­

tectores de cabos rotos ayudan o reemplazan e l ojo humano 

en la  localización de un cabo roto, ninguna de tales pro­

puestas proporciona datos a un hilador que le permitan ron-



dar selectivamente las continuas que requieren atención. Ade 

más, tales vehículos motorizados no presentan la posibilidad 

de recoger y tratar datos, como lo  hacen e l aparato y e l mé­

todo de esta invención. -------------------------------------------------

Habiéndose indicado algunos de los propósitos de 

la Invención otros aparecerán a medida que prosiga la  des­

cripción a l considerarla conjuntamente con los planos ane­

xos, en los cuales: ---- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la  figura 1 es una vista en perspectiva de una sa­

la  de fábrica t e x t i l  que ilustra  una instalación de un apa­

rato según la  presente invención, asociado con una plurali­

dad de continuas de h ilar; - - - ------ - - - - - - - -

La figura 2 es un alzado la tera l de una parte del 

aparato ilustrado en la  figura 1 , con una continua de h ilar 

rota en su longitud para inclu ir ambos extremos de la  misma 

dentro de la v is ta  de la figura 2; ------------ ---------------------

La figura 3 es una vista  en planta de una sala de 

fábrica t e x t i l  similar a la de la figura 1 , que ilustra  la 

disposición de una pluralidad de continuas de h ilar en 

a qu é lla ;------------ --  -  --------- --  -------------------------------------

La figura 4 es una vista  en planta y en sección 

parcial, a través del aparato ilustrado en la figura 2 , to­

mada de manera general a lo  largo de la línea 4-4 de dicha 

figura; ----------------------- -- ----- - - - - - - - - - - - - - -

La figura 5 es una vista  en alzado por un extremo



y en sección parcial, a través del aparato de la figura 2, 

tomada de manera general a lo  largo de la linea 5—5 de esta 

figu ra ? ------------------------------------------------ ----------------------

la  figura 6 es una vista  en perspectiva, a mayor 

escala y 9n deta lle, de una parte del aparato de las figuras 

1 , 2 y 5; --------------------------------------------------------------------

Las figuras 7 y 8 son vistas en alzado y en sec­

ción, a través de una parte de la estructura ilustrada en 

la figura 6, tomada de manera general a lo  largo de la línea 

7-7 de la figura 6; - - - - -  ---- - - - - - - - - - - - - -

La figura 9 es una vista en planta y en sección 

parcial, a través de 'una parte del aparato ilustrado en la 

figura 6, tomada de manera general a lo  largo de la línea 

9-9 de la figura 6? ----------------------------------------------- --

La figura 10 es una vista  en perspectiva, a mayor 

escala, de ciertas partes del aparato de las figuras 1 , 2 y 

55 ...................... - ................................................ ... ....................

La figura 11 es un esquema de ciertas funciones 

de circuito incorporadas en e l aparato de las figuras 1 , 2 

y 5? en esta figura A indica un detector fotosensible, B 

una puesta a cero, C una configuración de impulsos, 3) un es­

paciado o borrado, 1 un oscilador, 5* un contador, G un con- 

versor y compuerta de binario a d ig ita l, H un bloqueo e I

un so lenoide;--------------------------  “  “  - - -

La figura 12 es un esquema de otras funciones de



circuito incorporadas en e l aparato de las figuras 1 , 2 y 

5j en esta figura J indica e l suministro de corriente con­

tinua, K un temporizador y 1  otro temporizador; - - - - - -

La figura 13 es una vista  en alzado por un extre­

mo, en sección parcial, que ilustra  una parte de una prime­

ra forma modificada del aparato de las figuras 1 , 2 y 5; ----

La figura 14 es una v ista  a mayor escala similar 

a la  figura 13 y en sección parcial que muestra ciertos de­

ta lles  de la  primera forma modificada del aparato; —  -  -  -

La figura 15 es una vista  algo similar a la  figu­

ra 13, que incluye además un esquema de algunas funciones 

de circuito de la  primera forma modificada del aparato se­

gún la  presente invención; en esta figura M indica los me­

dios detectores de cabos rotos, N los medios contadores de 

cabos rotos y 0 los medios de puesta a cero de la cuenta 

de cabos rotos; -  - -  —  -  -  - --------- -------------------------

La figura 16 es una vista  en planta de la  prime­

ra forma modificada del aparato según la  presente invención, 

que incorpora características ilustradas en las figuras 13

a --------------------------------------------------------------------------------

La figura 17 es una vista  en alzado por un extre­

mo de una parte del aparato de la  figura 16, tomada de ma­

nera general como se indica por medio de la línea 17-17 de 

la  figura 1 6 ;------------ -- ---------------- --  -  -

La figura 18 es una vista  algo similar a la  f i —



gara 17, tomada como se indica por medio de la línea 18-18 

de la  figura 16; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la  figura 19 es un esquema de cierto conjunto de 

circuitos eléctricos que coopera con e l  conjunto de circui- 

5 . tos de la  figura 15; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la  figura 20 es una vista similar a la  figura 13 

de una segunda forma modificada del aparato de la presente 

invención ;----- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

la  figura 21 es una vista  en alzado a mayor escala 

10. de una parte del aparato de la  figura 20, tomada de manera

general a lo  largo de la línea 21-21 de la figura 20; ---------

la  figura 22 es una vista similar a la figura 20 

de lina tercera forma modificada del aparato de la presente 

invención; y --------- -------------------------------------------------------

15. la  figura 23 es una vista en planta a mayor esca­

la , en sección parcial, de una parte de los medios detecto­

res de la  figura 22 y de una continua de h ilar tomados, de 

manera general, a lo  largo de la línea 23-23 de la  figura 21.

Con referencia ahora más particularmente a los pla- 

20. nos, se expone aquí (figuras 1-12) una forma preferida del

aparato según la presente invención en relación de funciona­

miento respecto a cierto número de máquinas formadoras de hi­

lo  te x t il  dispuestas en una pluralidad de f i la s  de una fábri­

ca te x t il.  En la  fábrica te x t il  ilustrada, cierto número de



continuas de h ilar 25 están dispuestas en f i la s  de a cuatro 

en una sala de hilatura, según una disposición típ ica  (figu ­

ra 3 ). Una o más unidades desplazahles o móviles están sopor 

tadas para recorrer las máquinas tex tiles  25 a lo largo de 

trayectos predeterminados de desplazamiento. En e l aparato 

específico elegido para la ilustración en los planos, las 

unidades desplazahles son limpiadores neumáticos desplaza- 

bles 26 substancialmente idénticos a la  cuarta realización 

expuesta en la  patente norteamericana n2 3.304*571 publica­

da e l 21 febrero 1967 y propiedad del so licitante de la pre­

sente invención. Como se halla expuesto en esta patente, ca­

da uno de los limpiadores desplazahles 26 está soportado pa­

ra moverse a lo  largo de una vía o ca rr il 27 que se extien­

de por encima de las continuas de h ilar 25, e l cual ca rr il 

se ilustra describiendo un circuito cerrado de la configu­

ración denominada "circuito en H". Como se expone con mayor 

detalle en aquella patente, cada uno de los limpiadores des- 

plazables 26 incluye medios motores para moverlo a lo  largo 

de un ca rr il de modo que recorra las máquinas de su circui­

to automáticamente y a intervalos predeterminados. Si bien 

ta l disposición es un sistema clásico de limpiador neumáti­

co desplazable y una forma clásica de soportar dicho limpia­

dor para que recorra las maquinas tex tiles , debe sobreenten­

derse que este sistema se ha indicado sólo a títu lo  de ilu s­

tración y que la  presente invención prevé que la  unidad des­

plazable de esta invención o la  manera cómo la  unidad esta 

soportada y dispuesta para recorrer una máquina te x t i l  pue-



da adoptar diversas formas, incluyendo la limitación del 

trayecto de desplazamiento de una unidad a l recorrido de una 

sola máquina. -  -  -  - --------- ----- -  -  - ------------- --  -  ------

A f in  de v ig ila r  e l estado de los cali os de h ilo 

que se forman normalmente en determinados puntos o zonas de 

la longitud de una máquina te x t i l  25, durante e l recorrido 

de la  misma por una unidad desplazable, para determinar e l 

estado de existencia de cabos rotos en la  máquina, la presen 

te invención proporciona medios detectores móviles a lo  lar­

go del trayecto predeterminado establecido por e l ca rr il 27* 

los medios detectores pueden comprender cualesquiera medios 

adecuados que perciban la  presencia, la ausencia o la presen­

cia y la ausencia de un cabo sin in terferirse con e l aparato 

de formación de h ilo y preferentemente están soportados por 

un limpiador desplazable 26 para moverse con é l. Como se 

ilustra en la  forma preferida del aparato, los medios detec­

tores incluyen, de manera general, un par de cabezales per­

ceptores 30 y 30' situados de modo que pasen junto a partes 

de una continua de h ilar 25 en las que quedan expuestos los 

hilos que se forman en cada lado de la  misma y, dentro de 

los cabezales perceptores pueden hallarse soportados medios 

perceptores para percibir e l estado de los hilos cuando el 

limpiador desplazable 26 recorre la continua. Si bien puede 

observarse que e l limpiador desplazable tiene un par de ca­

bezales perceptores para explorar ambos lados de una máqui­

na de h ilar, la presente exposición se hace en gran manera 

con referencia a sólo uno de tales cabezales. Los elementos



iguales de los medios detectores que están duplicados se 

identifican en toda esta exposición por medio de la  nota­

ción prima ( ' )  de los mismos caracteres de referencia. -  -  -

Preferentemente, los medios perceptores asociados 

con e l cabezal 30 son un dispositivo que responde a la  ener­

gía, previsto como un dispositivo que responde a las varia­

ciones de energía radiante características de la presencia 

de un cabo de h ilo . Mas específicamente, un dispositivo fo­

tosensible ta l como un tubo electrónico del tipo fotomulti- 

plicador u otro transductor eléctrico está alojado en una 

caja 31 dentro de un cabezal perceptor 30, en asociación ope 

rativa con una disposición de lentes indicada, de manera ge­

neral, en 32. Una fuente adecuada de luz ta l como una lampa­

ra o bombilla 34 está también montada dentro del cabezal per­

ceptor 30, para d ir ig ir  la  energía de la luz a través de una 

disposición de lentes, indicada de manera general en 35, ha­

cia los cabos de h ilo de una zona de la  continua 25 recorri­

da entre e l sistema de estira je y e l huso (figuras 9 y 5)» 

Incluyendo en la  disposición óptica un pequeño o r if ic io  o 

abertura, se lim ita e l campo de visión  del dispositivo fo to­

sensible, se evita la  reflex ión  especular desde los compo­

nentes de la  máquina de h ila r 25 a l dispositivo fotosensi­

ble y e l dispositivo fotosensible, ve los cabos de h ilo fuer­

temente iluminados contra un fondo oscuro o mate. Una señal 

resultante es hecha pasar a unos medios registradores, como 

se describirá a continuación, para controlar la  transmisión
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de datos sobre e l estado de existencia de cabos rotos de «na 

continua r e c o r r id a .--------- --  -  -----------  -  --------------  _ _

En la realización ilustrada, la estructura de sus­

pensión proporcionada a l cabezal perceptor incluye un brazo 

superior 36 fijado a los conductos de aspiración e insuflado 

26a y 26b, del limpiador desplazable 26 por medio de carte­

las de montaje (figura 6) .  El brazo superior 36 incluye un 

acoplamiento cargado con resorte antagonista (figuras 7 y 8) 

que permite que e l cabezal perceptor 30 sea desplazado pivo- 

tantemente alrededor de ejes determinados por puntos de fu l­

cro de contacto entre placas opuestas 38 y 39 a f in  de garan­

tizar e l posicionamiento adecuado de los cabezales percepto­

res con respecto a las continuas de h ilar 25 a l tiempo que 

se permite e l movimiento necesario para evitar todas las obs 

trucciones que pudiera haber presentes en los pasillos de en­

tre las máquinas. Para permitir un fá c i l  intercambio de los 

cabezales perceptores, con objeto de sim plificar e l entrete­

nimiento en la  propia fábrica, e l cabezal 30 está montado en 

un brazo in ferior 40 de modo que constituya una conexión des­

montable con e l brazo superior 36. los cabezales perceptores 

están situados entre los conductos de aspiración y las man­

gueras de insuflado flex ib les del limpiador 26 tanto a fin  

de proveer una disposición compacta de los medios detectores 

con e l  limpiador desplazable 26 como para proteger los cabe­

zales perceptores 30 y 30' y las disposiciones de suspensión 

de los mismos contra choques innecesarios e indeseables con 

obstáculos de los pasillos y las calles de la  sala te x t il .  -



A f in  de garantizar que una señal procedente del 

dispositivo fotosensible r e fle ja  verdaderamente e l estado 

de un h ilo vigilado en vez de re fle ja r  simplemente e l des­

plazamiento del cabezal perceptor 30 que haya tocado una 

obstrucción de un pasillo , esta invención proporciona ade­

más un interruptor de paro 41 en la  disposición de suspen­

sión del cabezal perceptor 30, montado dentro del brazo su­

perior 36 junto a l acoplamiento con resorte antagonista.

Por medio de una va r illa  de unión 42, e l interruptor de pa­

ro 40 es accionado en respuesta a l desplazamiento angular 

del brazo in ferior 40 y del cabezal perceptor 30 (de la  po­

sición de la  figura 7 a la posición de la  figura 8) .  Cuando 

e l cabezal 30 es basculado fuera de la  alineación con la  po­

sición deseada, la  va r illa  de unión 42 es retirada del in­

terruptor de paro 41 y provoca la interrupción del funcio­

namiento normal del circuito hasta e l momento en que e l ca­

bezal perceptor 30 es devuelto a su posición normal. -------

A f in  de dar una indicación del estado de exis­

tencia de cabos rotos en una máquina te x t i l  recorrida, de 

modo que e l personal de la  fábrica pueda advertirlo en cual 

quier punto deseado y, especialmente, para informar a l ope­

rario responsable de la  corrección de dicho estado inadecua­

do de funcionamiento, la  presente invención proporciona un 

sistema de datos. Preferentemente, e l sistema de datos in­

cluye medios registradores que responden a l funcionamiento 

de los medios detectores para determinar e l estado de exis­

tencia de cabos rotos de una máquina recorrida a partir del



estado de.los cabos vigilados e incluye medios colectores y 

expositores de datos para indicar e l estado determinado de 

existencia de cabos rotos en la máquina que responden a los 

medios registradores. En e l aparato particular a l que se re­

fie re  la presente exposición, e l  sistema de datos es accio­

nado eléctricamente y responde a un cambio del estado eléc­

trico del dispositivo fotosensible del cabezal perceptor 30.-

Se hace observar que por lo  menos otro inventor 

ha propuesto hasta ahora detectores de ruptura de hilo que 

emplean un campo de ondas electromagnéticas dispuesto suce­

sivamente en la proximidad de cierto número de hilos que se 

forman en máquinas tex tiles  tales como continuas de h ilar.

Tal proposición se hace en la patente norteamericana n2 

3*099*829 publicada el 30 ju lio  1963, de laszlo Namenyi-Katz, 

y que expone un conjunto de circuitos que incluye un dispo­

s itivo  fotoeléctrico ta l como un fototransistor dispuesto pa 

ra rec ib ir luz emitida por una lámpara y reflejada por e l 

h ilo que es formado por una máquina de h ilar. la  lámpara y 

el dispositivo fotoeléctrico están montados conjuntamente 

en un carro para moverse a lo  largo de la máquina de h ilar 

y explorar una pluralidad de hilos formados por ésta, hacién 

dose pasar las señales del dispositivo fotoeléctrico a unos 

medios registradores para accionar un dispositivo de alarma. 

Si bien la exposición de la patente de Namenyi-Katz se re fie ­

re principalmente a dar una alarma audible, v is ib le  o cual­

quier otra cuando se detecta una ruptura del h ilo , e l con­

junto de circuitos propuesto en aquélla puede adaptarse, si



así se desea, para ser utilizado como medios detectores y 

registradores de un lado de una continua de h ilar recorri­

da en e l sistema de ronda selectiva de la presente inven­

ción como se describe después con mayor deta lle. ---------  -

En la figura 11 se presenta esquemáticamente un 

equivalente substancial y un suplemento del conjunto de c ir ­

cuitos de Namenyi-Katz. Del conjunto de circuitos aquí re­

presentado, los impulsos de señal desarrollados a partir de 

unos medios detectores tales como un tubo fotomultiplicador 

se hacen pasar a través de circuitos de configuración de 

los impulsos a unos medios registradores que tienen un con­

junto de circuitos que incluye un circuito de espaciado, un 

oscilador que tiene una base de tiempo predeterminada, un 

contador, un convertidor y compuerta y un bloqueo. La base 

de tiempo del oscilador se correlaciona de ta l modo con e l 

espaciado normal de los hilos y la  velocidad lin ea l de des­

plazamiento de la  unidad desplazable (que mueve e l cabezal 

perceptor correspondiente) que e l oscilador no emite impul­

sos durante e l período de tiempo requerido para que e l ca­

bezal perceptor se mueva en la distancia de separación de 

los husos de la  continua de h ila r 25 que está siendo reco­

rrida. Esto es, s i los puntos de la  máquina en los que se 

forman normalmente hilos se hallan en ejes a tres pulgadas 

y media (aprox. 90 mm), la base de tiempo del oscilador se 

correlaciona de ta l modo con la velocidad lin ea l de limpia­

dor desplazable 26 que no se emite ningún impulso durante 

e l tiempo requerido para que e l limpiador 26 se desplace
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en tres pulgadas y media (aprox. 90 mm). -  -  -  -  -

Sin embargo, la  base de tiempo del oscilador está 

establecida de modo ta l que e l oscilador emita un impulso de 

señal, que indique un cabo roto, si e l oscilador no ha sido 

5 . borrado por e l impulso que se origina del dispositivo foto­

sensible o de una función de puesta a cero durante un perío­

do de tiempo requerido para que e l limpiador 26 recorra una 

distancia de entre tres pulgadas y media y siete pulgadas 

(aprox. entre 90 y 180 mm). Como resultado de e llo , la apa- 

10. ric ión  de un tren de impulsos de señal del detector que se

origina en e l dispositivo fotosensible y que se hace pasar a 

través de los circuitos de configuración de impulsos conti­

nua poniendo a cero e l oscilador e impide e l paso de un im­

pulso de señal de existencia de cabos rotos desde el oscila- 

15. dor a l contador.------------ ------------- ----- --  -  -  -----------------

En ausencia de un cabo, e l detector fotosensible 

no logra generar un impulso de señal de detector para pasar­

lo a l circuito de borrado, permitiendo con e llo  que e l osci­

lador suministre un impulso de señal de existencia de cabos 

20. rotos a l contador. Por medio de un convertidor de binario a 

d ig ita l y compuerta, se hace pasar un impulso a un circuito 

de bloqueo a l acumularse en e l contador unos predeterminados 

impulsos de señal procedentes del oscilador, cuyo número es 

determinado por e l personal supervisor de la fábrica como in- 

25. dicativo de un estado de funcionamiento económicamente ina­

ceptable de una continua de h ila r. Esto es, s i e l personal
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supervisor determina que e l funcionamiento con menos de tres 

cabos rotos en un lado de una continua de h ila r es aceptable 

y que no requiere la  atención del hilador, e l convertidor de 

binario a d ig ita l y la compuerta se preajustan para que dis- 

5. tingan un estado del contador indicador de que se han hecho

pasar a los mismos tres impulsos de señal de cabos rotos des 

de e l oscilador. Cuando e l contador registra tres impulsos, 

se hace pasar un. impulso a través de la compuerta a l bloqueo 

que manda la activación del solenoide, para provocar la  exten 

10. sión del vastago y la  transmisión de una señal a una esta­

ción receptora 70. El contador to ta liza  así por lo  menos un 

número predeterminado de señales de cabos rotos durante el 

recorrido del detector a lo largo de una máquina y e l  conver­

tidor y la  compuerta cooperan con e l contador para d istin - 

15. guir s i las señales de cabos rotos re fle jan  un estado acep­

table de existencia de cabos rotos o un estado excesivo e 

inaceptable de existencia de cabos rotos. ------- - - - - - -

A f in  de colocar e l conjunto de circuitos en con­

diciones para funcionar en la relación temporizada adecuada 

20. respecto a los hilos a percibir sobre una continua particu­

la r, los medios registradores que incluyen e l oscilador, e l 

contador y e l bloqueo se ponen inmediatamente a cero antes 

de que la unidad desplazable empiece a recorrer una conti­

nua. Tal puesta a cero del contador y del bloqueo garantiza 

25. adicionalmente que la determinación de un estado de existen­

cia de cabos rotos hecha por los medios registradores es in­

dependiente de cualquier recorrido previo de una continua y .
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que e l estado de existencia de cabos rotos en la continua, 

lado o parte recorridos a continuación es determinado sólo 

por la vig ilancia  durante ta l recorrido. El mecanismo para 

cumplir esta función se ilustra en las figuras 10, 5 y 4 en 

5. las que unos interruptores 90 y 90' de puesta a cero que se 

mueven con e l limpiador dess>3azable 26 tocan levas de accio­

namiento 91 y 911 montadas en e l ca rr il 27 en relación espa­

ciada predeterminada respecto a una correspondiente continua 

25. Los interruptores 90 y 90-' de puesta a cero están conec- 

10. tados eléctricamente a l conjunto de circuitos de los medios

registradores.para garantizar que los vastagos 51 y 51' de se 

ñalización de los transmisores están sacados y e l oscilador 

está preparado para emitir un impulso s i e l primer cabo a 

percibir demuestra estar roto. ---------  --------------------------  “

-)5. Debe entenderse que la exposición detallada dada

inmediatamente antes como disposiciones y cooperación de c ir 

cuitos se incluye aquí sólo para dar una completa exposición, 

puesto que se reconoce que pueden u tilizarse otros medios 

específicos y que los medios descritos específicamente no 

20. son críticos para e l funcionamiento del sistema. De hecho, 

como se ha indicado anteriormente con respecto a l conjunto 

de circuitos de Namenyi-Katz, tales medios específicos son 

e l objeto de una protección por medio de una patente inde­

pendiente y separada de la  invención del sistema presente. —

25. A f in  de comunicar e l estado general o to ta l, acep­

table o inaceptable, así determinado de existencia de cabos



rotos en una máquina recorrida desde los medios registrado­

res a los medios colectores y expositores de datos, esta in­

vención proporciona además medios de comunicación incorpora­

dos en estos elementos. De manera general, los medios de co­

municación incluyen medios transmisores incorporados en los 

medios registradores y montados en e l limpiador desplazadle 

para moverse con é l y medios receptores incorporados en los 

medios colectores y expositores de datos, que responden a 

una señal procedente del transmisor para accionar unos me­

dios anunciadores o avisadores, como se describen posterior­

mente. --------------- -- --------------------------------------------------------

Montados sobre e l limpiador desplazable 26 de la  

forma preferida del aparato hay un par de dispositivos trans 

misores en forma de solenoides 50 y 50',  conectado cada uno 

eléctricamente con los medios registradores que tienen un 

conjunto de circuitos que responde a l correspondiente de los

dispositivos fotosensibles. Sn similitud con la  exposición 

anterior de los cabezales perceptores, la  exposición siguien 

te se hará principalmente con referencia a unos solos de los 

medios transmisores, sobreentendiéndose que la  exposición se 

aplica a ambos. SI solenoide transmisor 50 comprende un vas­

tago extensible 51, soportado por una caja 52 para moverse 

con respecto a la  bobina del solenoide 50 en respuesta a la 

activación del solenoide y entre posiciones extendida y re­

traída. A l determinarse que e l numero de cabos rotos en una 

máquina de h ila r, cuando ésta es recorrida por e l limpiador 

desplazable 26, alcanza por lo  menos un numero predetermina­



do, e l vastago 51 es movido hacia una posición en la que 

queda expuesto, sobresaliendo hacia abajo desde la  caja 52.-

A f in  de rec ib ir una señal de que e l número de ca 

bo.s rotos en un lado determinado de una máquina de h ilar 25 

recorrida por e l  limpiador desplazable 26 y los medios de­

tectores montados en e l mismo, alcanza por lo  menos un nu­

mero predeterminado y se determina así que hay un estado 

de existencia to ta l de cabos rotos excesivo o inaceptable, 

como lo  indica e l posicionamiento del vastago 51 en la po­

sición expuesta, los medios receptores comprenden una plu­

ralidad de estaciones receptoras 70 posicionadas dentro de 

la  sala de hilatura de una manera ta l que e l solenoide trans 

misor 50 montado sobre un limpiador desplazable pasa en una 

relación predeterminada respecto a cada una de las estacio­

nes 70. Cada estación 70 (figura 12) comprende medios que 

responden a una señal de los transmisores que se presenta 

cuando e l vastago 51 está extendido y comunica datos sobre 

e l estado de funcionamiento de una máquina de h ilar 25. Por 

medio de la interacción de elementos del transmisor 50 y 

un receptor 70, se hace pasar una señal para mandar e l ac­

cionamiento de medios anunciadores incorporados en los me­

dios colectores y expositores de datos, por ejemplo acti­

vando una luz eléctrica 45 que representa e l lado de la ma­

quina particular 25 de h ilar en e l que se ha localizado un 

estado de existencia to ta l de excesivos o inaceptables ca­

bos rotos. -  ----------------------------  -  ------------------------ --

En particular, cada una de las estaciones recep-



toras 70 incluye por lo  menos un par de interruptores 87 y 

87 ' de recepción de datos, que son accionados por medio de 

los correspondientes vastagos extensibles 51 y 51' • La dis­

posición desfasada de los vastagos extensibles 51 y 51' y 

las palancas de accionamiento de va r illa  doblada de los in­

terruptores 87 y 87' de recepción de datos garantizan e l 

regla je adecuado, mientras que e l espaciado re la tivo  de las 

estaciones receptoras 70 respecto a las posiciones o puntos 

de la  máquina, en los que esta máquina 25 (figura 2 ) forma 

normalmente h ilos, garantiza que los datos sean transmitidos 

antes de que los cabezales perceptores 30 y 30' hayan sido 

alejados demasiado del último cabo de h ilo  que se ha perci­

bido, lo  que daría como resultado e l paso de una fa lsa  se­

ñal de accionamiento a los medios transmisores, cuando se 

u tiliza  e l conjunto de circuitos de la  figura 1-1. Cada uno 

de los interruptores de recepción de datos está conectado a 

dispositivos o relés de conmutación adecuados y a medios tem 

porizadores como se expone a continuación, para mandar la  ac 

tivación de por lo  menos una lámpara indicadora 45» ---------

A f in  de garantizar que las condiciones de funcio­

namiento de las distintas máquinas de h ilar 25 son indica­

das adecuadamente incluso aunque e l limpiador desplazable 

26 pueda de tanto en tanto in vertir  la  dirección a lo  largo 

del ca rr il 27 sobre las máquinas de h ilar 25, las estacio­

nes receptoras 70 están situadas a lo  largo del ca rr il 27 

en cada extremo de cada máquina de h ila r 25 que es recorri-



da por e l limpiador desplazadle. A f in  de garantizar que los 

interruptores 87 y 87 ' de recepción de datos no hacen pasar 

falsas indicaciones, los interruptores de las correspondien­

tes estaciones receptoras 70 junto a los extremos opuestos 

de la  continua de h ilar 25 están dispuestos para e l acciona­

miento de los interruptores de recepción de datos sólo con 

e l paso de la unidad desplazadle en una correspondiente di­

rección. Esto es, haciendo referencia ahora a la vista de 

la figura 2, los interruptores 87- y 87 ' de recepción de da­

tos de la  estación receptora 70 contigua a l extremo izquier­

do de la continua de h ilar 25 están dispuestos para e l accio­

namiento s i los vastagos 51 y 511 están extendidos hacia 

adajo a l pasar e l limpiador desplazadle 26 de la derecha a 

la izquierda de dicha v is ta . Si los vastagos 51 y 511 estu­

vieran extendidos a l pasar e l limpiador desplazadle 26 sobre 

la estación receptora 70 más próxima a l extremo de la dere­

cha de la continua de h ilar 25, las palancas de va r illa  de 

los interruptores 87 y 87 ' de recepción de datos de esta es­

tación receptora serían tocadas pero no tendría lugar e l ac­

cionamiento de los interruptores. ------ ----- ----------------------

El conjunto de circuitos de la estación receptora 

70 incluye también medios para avisar a un operador de que 

e l correspondiente lado de la máquina ha quedado desatendido 

durante un tiempo predeterminado después de que e l funciona­

miento de la  lámpara indicadora 45 ha indicado la existen­

cia de un número excesivo de cabos rotos en aquel. En la 

forma particular ilustrada, tales medios comprenden un tem-
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porizador 88 conectado de forma operativa a relea K2 y K4 

que mandan la  conexión de un subcircuito ÍL 1 y P I2 de deste­

llo s  en e l circuito por e l  cual es activada.la lámpara, para 

variar de forma controlable e l estado de la lámpara cuando 

5. ha pasado un período de tiempo predeterminado ta l como 30 mi­

nutos o una hora. Si bien se considera que una luz destellan­

te es un aviso que atraerá fácilmente la  atención de un hi­

lador y del personal de supervisión del ta lle r , y que e l pa­

so de un período de tiempo desde e l accionamiento es una ba- 

10. se adecuada para in ic ia r la  variación del accionamiento, se

prevé que puedan u tilizarse  otras señales de aviso tales como 

e l b r illo  progresivo de una lámpara y la activación progresi­

va de una serie de lámparas de colores diferentes y que pue­

de elegirse otra base para in ic ia r e l aviso, ta l como cierto 

15* numero de recorridos del detector por la  continua. — — — — —

la  conexión operativa entre las estaciones recep­

toras 70 y los relés que controlan la activación de las lám­

paras indicadoras 45 puede hacerse por medio de conductores 

convencionales (como en la figura 12) o pueden emplearse los 

20. conductores de energía previstos normalmente en e l ca rr il 27

del limpiador desplazable, s i así se desea. En e l  último.ca­

so, se prevén medios (no ilustrados) en cada estación recep­

tora 70 para generar una señal portadora, la  cual señal por­

tadora se modula por lo  que se re fie re  a la frecuencia a una 

25. frecuencia particular representativa de la continua particu­

lar que acaba de ser recorrida por los medios detectores l i e



vados por e l limpiador desplazable 26. la l  señal de frecuen­

cia modulada es detectada en los conductores de energía del 

ca rr il 27 por unos medios detectores adecuados que responden 

a la frecuencia y que se emplean para mandar la activación 

de bobinados de r e l é s . -------------------- -----------------------------

A f in  de permitir que un operador apague una lám­

para indicadora 45 después de que e l  operador haya anudado 

los cabos de un lado de la máquina de h ilar 25 de la que se 

había indicado un estado inadecuado, e l conjunto de circui­

tos de la figura 12 incluye interruptores manuales de apaga­

do o puesta a cero comprendidos en los circuitos de manteni­

miento de las lámparas indicadoras 45. los interruptores ma­

nuales de apagado son preferentemente interruptores de tipo 

colgante situados para e l fá c i l  acceso por parte del opera­

r io  después de que han sido anudados los cabos rotos de un 

lado de la máquina de h ilar 2 5 .----------------- -------------------

Si bien se prevé que unos medios anunciadores in­

corporados en los medios colectores y expositores de datos 

puedan tomar cualquier forma de una amplia variedad de for­

mas detalladas, que puedan situarse en cualquier punto en 

que una indicación del estado de funcionamiento de las máqui­

nas tex tiles  sea de interés, incluyendo puntos alejados de 

la sala de hilatura, y que puedan emplearse con objeto de v i 

g ila r  la eficacia o rendimiento de las máquinas así como pa­

ra avisar a un operario' de las maquinas, es previsto parti­

cularmente por esta invención que los medios anunciadores



sean colocados para la fá c i l  observación por parta del h ila­

dor responsable de la corrección del estado de existencia de 

cabos rotos determinado por los medios registradores. En par­

ticu lar, los medios anunciadores ilustrados en los planos 

anexos comprenden una pluralidad de indicadores adecuados s i­

tuados para la  fá c i l  observación por parte del personal de 

la  fábrica te x t i l ,  como en los extremos de las continuas 25, 

de modo que se indique visualmente a l hilador que se da la 

existencia de un número excesivo de cabos rotos. ------------  -

Preferentemente, los medios anunciadores compren­

den una pluralidad de indicadores individuales 45 por lámpa­

ra eléctrica , dispuestos para anunciar o exponer en correla­

ción con la  disposición de las continuas de h ilar 25 en la 

sala t e x t i l  por la  que rondan los limpiadores de3plazables 

26. Además, se prevé una lámpara individual 45 para cada la­

do de cada máquina t e x t i l  y por lo  menos en cada extremo de 

la  máquina te x t i l  a la  que corresponde la lampara individual. 

Por medio de una elección adecuada de colores diferentes pa­

ra las correspondientes f i la s  transversales de máquinas 25, 

pueden disponerse lámparas en las calles transversales de 

la  sala te x t i l  para indicar e l estado de las maquinas a leja­

das de la  ca lle en la que está situada la  lámpara. Dispon!en 

do así los indicadores individuales, y correlacionando su 

accionamiento con la  detección de un estado to ta l inacepta­

ble o excesivo de existencia de cabos rotos en un lado co­

rrespondiente de una maquina t e x t i l  25 correspondiente, un
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operador que permanezca en una calle de la sala puede obser­

var directamente e l punto de la sala de hilatura de una con­

tinua de h ilar 25 que requiere la corrección de un estado de 

existencia de un número excesivo de .cabos rotos. Cuando ac­

túa un indicador, e l operador puede entonces i r  directamente 

a un pasillo de trabajo en e l que se indique que una máquina 

requiere corrección, puede anudar los cabos de este pasillo 

de trabajo y entonces puede i r  a otro pasillo de trabajo o 

a otro lado de la máquina, según la voluntad del personal de

supervisión de la fábrica por lo  que se re fie re  a la forma 

práctica de rea lizar e l trabajo. -  - -  - -  - -  - -  -  —  -  -

De la anterior exposición, se considera que las 

personas entendidas en la técnica electrónica pueden proyec­

tar cierto número de variaciones en las disposiciones parti­

culares expuestas aquí para adquirir y transmitir datos a 

partir de un limpiador desplazable 26, que serán tratados 

por medios f i jo s  colectores e indicadores de datos. A títu ­

lo  de ejemplo, sin limitación, pueden emplearse técnicas de 

computación para permitir e l tratamiento y la  transmisión 

de la información numérica. A l aplicar tales técnicas, puede 

u tilizarse una memoria de computador y medios contadores, ta­

les como preajustar o introducir un número to ta l de cabos 

normalmente presentes en una maquina de h ilar y substraer e l 

número de cabos realmente detectados durante e l recorrido de 

la  máquina de h ilar a fin  de determinar una diferencia repre­

sentativa del estado de existencia de cabos rotos en la má­

quina. Tal diferencia puede compararse con un número prede-



terminado para distinguir si e l estado de existencia de ca­

bos rotos de la máquina es aceptable o inaceptable* Los da­

tos así registrados por medio de los elementos del aparato 

montado sobre e l limpiador desplazable 26 y que se mueve con 

5. é l pueden ser transmitidos entonces a un receptor f i j o  por

contacto f ís ic o , por energía radiante de varios tipos o por 

medio de varios otros métodos u tilisab les. - - -  ---- - - - -

Si bien la exposición ha tenido lugar hasta ahora 

con referencia a unos medios detectores en los que los me- 

10. dios para percibir la  presencia o la ausencia de un cabo de

h ilo  han sido un sistema fo toeléctrico que explora los ca­

bos de h ilo  cuando la  maquina de hilatura 25 es recorrida 

por un limpiador desplazable 26, la  presente invención pre­

vé que los medios detectores puedan inclu ir un dispositivo 

15 . ¿le contacto f ís ic o  para cooperar directamente con los cabos

de h ilo  u otros sistemas de detección que respondan a nive­

les de energía, capaces de percibir a distancia la  presen­

cia y la  ausencia de cabos de h ilo . --------------------------------

Un dispositivo por contacto fís ic o  para detectar 

20, la  ausencia o la  presencia de cabos de h ilo  se expone en

una realización denominada aquí como primera forma modifi­

cada del aparato según esta invención (figuras 13-19). En 

la  descripción del aparato modificado que sigue a continua­

ción, los elementos correspondientes a los elementos descri 

25. tos anteriormente se identifican por medio de caracteres de

referencia similares pero en la  serie del centenar. En e l
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aparato por contacto fís ic o , una va r illa  133 de contacto de 

los hilos está montada en un cabezal perceptor 130 para en­

trar físicamente en contacto con los cabos cuando los medios 

detectores recorren una máquina te x t il ,  la  va r illa  es móvil 

entre dos posiciones (posiciones en línea continua y en l í ­

nea de puntos en la  figura 14), que corresponden respectiva­

mente a la detección de la presencia de un cabo y a la detec­

ción de la ausencia de un cabo. 3n particular, durante la 

presencia de un hilo que es formado por la maquina te x t il  

25, la va r illa  133 que toca e l cabo es mantenida en la posi­

ción de la línea continua de la figura 14. Cuando e l  recorri­

do de la- máquina te x t i l  por parte de los medios detectores, 

con movimiento del limpiador desplazable 26 a lo  largo de 

la misma, lleva  la va r illa  133 a una posición en la, que un 

cabo está roto, la varilla- se mueve a la posición de la l i ­

nea de puntos de la figura 14* Después de e llo , e l u lterior 

movimiento del limpiador desplazable 26 lleva la va r illa  

133 en contacto con otros cabos, para levantar de nuevo la 

va r illa  a la posición en línea continua. ---- - - -  ------

Dentro del cabezal perceptor 130 hay un disposi­

tivo 133a de interrupción eléctrica, conectado operativa­

mente con e l movimiento de la va r illa  perceptora 133 y que 

responde a dicho movimiento. A l moverse la va r illa  percepto­

ra entre las posiciones primera y segunda,como se ha descri­

to anteriormente,se varía e l estado conductor del disposi­

tivo se crea una señal de detector en un circuito eléctrico

que incluye e l dispositivo 133a. Preferentemente, en la rea-



lización  ilustrada, los contactos normalmente abiertos del 

interruptor o conmutador son cerrados por e l movimiento de 

la  va r illa  133 a l detectar la ausencia de un cabo en e l pun­

to de trabajo o huso de una máquina te x t il ,  aplicando con 

e llo  corriente eléctrica  a unos medios registradores como 

se expone con mayor detalle posteriormente» — — — —

A fin  de garantizar que e l cierre de los contac­

tos del interruptor 133a re f le je  verdaderamente la  ausencia 

del h ilo  y no simplemente e l paso del cabezal 130 de los me 

dios perceptores alrededor de un extremo de la  continua y a 

través de un pasillo  de entre máquinas tex tiles  adyacentes 

25f esta realización incluye un interruptor de paro 141 en 

la  disposición de suspensión del cabezal 130 de los medios 

perceptores, montado sobre y llevado por e l brazo superior 

136 junto a una conexión pivotante del mismo con e l brazo 

in ferior 140. Por medio de una leva dispuesta en e l  brazo 

in ferior 140, e l interruptor de paro 141 es accionado en 

respuesta a l desplazamiento angular del brazo in ferio r 140 

respecto a l brazo superior 136» Cuando e l brazo in ferio r 

140 es oscilado hacia afuera por medio de una parte de le ­

va de un ca rr il de guía 137 que se extiende junto a la  con­

tinua de h ila r 25, para dejar lib re  la va r illa  133 de unos 

extremos del bastidor de la máquina te x t il ,  e l interruptor 

de paro 141 es abierto para interrumpir un circuito eléc­

trico  que de otra forma incluirá e l interruptor 133a per­

ceptor de h ilos. ---------  -  ---------------  “



En la primera forma modificada del aparato, cada 

conjunto de medios registradores tiene un transmisor 150 que 

comprende un órgano de leva 151 con resaltes, soportado por 

una caja 152 para girar alrededor de un eje horizontal pre­

ferentemente alineado por lo  menos de modo general con la di 

rección del ca rr il 27» Un resorte 154 empuja e l órgano de 

leva 151 hacia una posición normal para los fines que se ex­

pondrán más completamente a continuación. Por medio de un 

tren de engranajes que incluye una rueda movida 155 y una rué 

da motora 156, e l órgano 151 de leva es acoplado operativa­

mente a una rueda de trinquete 158 que puede ser accionada 

por un par de trinquetes 159 y 160. Un trinquete 159 de avan­

ce es dispuesto en cooperación con la rueda 158 de trinquete 

por medio de un solenoide de avance 161 y, a l activarse el 

solenoide por cierre del interruptor 133a de percepción de 

h ilos, mueve la rueda de trinquete 158 en rotación y provoca 

la rotación del órgano de leva 151 a través de un ángulo de 

rotación predeterminado en el que el trinquete o fiador de 

retención o bloqueo 160 retiene e l órgano de leva contra la  

fuerza de empuje del resorte 154. De la  exposición siguien­

te, se comprenderá que la  rotación de la rueda de trinquete 

158 tota liza  los cabos rotos detectados por esta realización 

y distingue a partir de este tota l e l estado de existencia 

de cabos rotos en la continua recorrida. --------------------------

A l activar e l solenoide de avance 161 un numero 

suficiente de veces para provocar la rotación del organo de 

leva 151 a través de una rotación to ta l predeterminada ( f i ­

gura 15), un resalte 162 de leva del órgano de leva 151 es



movido a una posición expuesta sobresaliendo lac ia  arriba 

de la  caja 152. En la  forma ilustrada, la  posición del re­

salte 162 sobre e l órgano de leva 151 y la  relación de los 

trinquetes 159 y 160 respecto a la rueda de trinquete 158 

y los engranajes 155 y 156 es ta l que la percepción de sie­

te cabos rotos cuando los medios detectores recorren una 

continua de h ilar hará girar e l órgano de leva 151 en un án­

gulo de rotación to ta l ta l que e l resalte 162 quedará ex­

puesto. Después de e llo , debido a una interrupción de la  su­

perfic ie  dentada de la  rueda de trinquete 158, cualquier nú­

mero de cabos rotos por encima de siete no provocará una ul­

te r io r  rotación del órgano de leva 151. Así, los medios re­

gistradores de esta realización responden a los cabos rotos 

totalizados que alcanzan por lo  menos siete, señalando que 

e l estado de existencia de cabos rotos en la  continua reco­

rrida es inaceptable. A l responder así, los medios registra­

dores reciben señales de detector a cada cambio del estado

conductor del interruptor 133a de percepción de h ilos, tota­

lizando por lo  menos un número predeterminado de señales y 

distinguiendo a partir del mismo la  aceptabilidad del esta­

do de existencia de cabos rotos de la  máquina recorrida. ----

Cada receptor 170 de los medios colectores y ex­

positores de datos incorporados en la  primera forma modifi­

cada del aparato incluye -una caja central 171 con un órgano 

172 de rod illo  que baja de la  misma y soportado para un mo­

vimiento deslizante de un lado a otro. Utilizando un par de
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resortes antagonistas 174 y 175, y un bloque deslizante 176, 

e l rod illo  colgante 172 es empujado hacia una posición nor­

malmente centrada (figura 18). El rod illo  colgante 172 es ca­

paz de entrar en contacto con un órgano de leva alargado 178 

del bastidor, montado sobre e l limpiador desplazable 26 en­

tre las cajas 152 y 152' de los órganos de leva transmisores 

151 y 151'• Después del contacto del órgano 178 de leva del 

bastidor con e l rod illo  172, e l rod illo  es movido hacia un 

lado o hacia otro de la posición centrada, según la direc­

ción en la que .el limpiador desplazable 26 se está despla­

zando con respecto a l receptor 170* í*or ejemplo, si e l lim­

piador desplazable 26 se mueve hacia la  derecha de la figura 

16, e l órgano 172 de rod illo  se desplaza hacia abajo en es­

ta f ig u r a .--------- --  -------------- ------------- ~ ~ ~

Con e l movimiento del bloque deslizante 176 den­

tro de la  caja 171, una prolongación del mismo toca sucesi­

vamente un par de microrruptores 180 y 181 o 180 * y 1811 in­

cluidos en un circuito eléctrico de comunicación como se des 

cribe más completamente a continuación. Cuando e l  rod illo  

172 es mantenido en la posición desplazada por la parte pro­

longada del órgano de leva 178 del bastidor, las cajas 152 

y 1521, que tienen órganos de leva 151 y 151* eu e llas, pa­

san por debajo de un par de interruptores receptores aloja­

dos dentro de cajas.de interruptores 185 y 185'. Cada uno 

de los interruptores receptores 187 y 187’ incluye una pa­

lanca de accionamiento de un interruptor por seguidor de le - 

un resalte expuesto 162 y 1621 de los órga-va, que toca con
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nos de leva 151 y 151 * • ------ -------- ------------------- - - - - -

Cuando e l  limpiador desplazable 26 pasa más a llá  

de un receptor 170, e l rod illo  colgante 172 puede volver a 

su posición normalmente centrada y toca una palanca de ac- 

5. cionamiento de uno de los dos interruptores de puesta a ce­

ro 190 y 190' montados dentro de la  leva 173 de bastidor so­

bre e l limpiador desplazable 26. Los contactos normalmente 

abiertos del interruptor de puesta a cero mandan la aplica­

ción de corriente eléctrica a un solenoide de puesta a cero 

10. 191 incorporado dentro del transmisor 150. Con e l contacto

del rod illo  172 con e l interruptor de puesta a cero, e l so­

lenoide de puesta a cero es activado y e l trinquete de re­

tención 160 y e l trinquete de avance 159 son extraídos res­

pecto a l contacto de bloqueo de la  rotación con la rueda de 

• 15. trinquete 158. A l extraer los trinquetes 159 y 160, e l re­

sorte 154 devuelve e l órgano de leva 151 a su posición nor­

mal poniendo los medios de registro a un contaje de cero. -

Durante e l período de tiempo en que e l limpiador 

desplazable 16 ha pasado por debajo del receptor 170, e l ac- 

20. cionamiento de un par de los interruptores 180 y 181 por des

plazamiento del rod illo  colgante 172 ha realizado dos fun­

ciones. 3n particular, e l acoplamiento o contacto del bloque 

deslizante 176 con e l  desplazamiento del mismo a un lado de 

la  caja 171 del transmisor actúa para abrir contactos del 

25* primer interruptor 180 que se hallan en un circuito de man­

tenimiento para mantener una indicación de los cabos rotos 

recibida por e l receptor 170 oon la última exploración de



la  máquina dé hilatura 25 por parte de los medios detectores 

montados en e l limpiador desplazahle 26» Asi, cualquier indi­

cación previa del estado de existencia de los cabos rotos de 

una máquina es eliminada de los medios anunciadores antes de 

rec ib ir nueva indicación del estado de funcionamiento de 

la  máquina de h ila r. Después de e llo , e l  accionamiento del 

segundo interruptor eléctrico 181 (mantenido cerrado durante 

e l período en e l que los interruptores 187 y 187' de recep­

ción de datos son accionados o no accionados en respuesta al 

a l estado de funcionamiento de la maquina de h ilar 25) com­

pleta un circuito entre los interruptores receptores de da­

tos y unos medios que controlan una lampara indicadora 45 

que representa la máquina de h ilar 25 últimamente recorrida 

por e l limpiador desplazable 26. -  “

A f in  de garantizar que las condiciones de funcio­

namiento de las distintas máquinas de h ilar 25 se indican 

adecuadamente incluso aunque e l limpiador desplazable 26 pue 

da de tanto en tanto invertir su dirección a lo  largo del ca 

r r i l  27 de encima de las máquinas de h ilar 25, los recepto­

res 70 están situados a lo largo del ca rr il 27 para cabal­

gar sobre cada máquina de h ilar 25 que es recorrida por e l 

limpiador desplazable.------------ “  - - - - -

Otros sistemas de detección que responden a nive­

les de energía pueden inclu ir sistemas que responden a la 

energía sónica, incluyendo un sistema pasivo y un sistema 

activo. Ambos sistemas sónicos residen en e l  descubrimiento



de que los elementos implicados en e l movimiento, como resul 

tado directo de la  formación y del bobinado de un h ilo en 

nna máquina de h ilar 25, incluyendo e l cursor que se mueve 

alrededor del an illo  de h ilar y e l  h ilo que forma balón con 

e l movimiento del cursor, son capaces de originar o modifi­

car la  energía sónica dentro de bandas de frecuencia sufi­

cientemente diferentes de otros sonidos de la  sala t e x t i l  de 

modo que puedan distinguirse y medirse. 2n e l  caso de que 

un cabo del h ilo  se rompe o cae, e l movimiento de estos ele­

mentos de la  máquina te x t i l  25 se para y la  energía sónica 

ya no se halla presente en las bandas de frecuencia caracte­

rís ticas de la  presencia de un cabo de h ilo . ---------------------

Un sistema de detección sónica ilustrado (figuras 

20 y 21) puede caracterizarse como pasivo cuando responde a 

la  energía que se origina de los elementos de la  máquina de 

h ilar como se ha descrito anteriormente. Específicamente, un 

tubo 216 de sonido desciende del cuerpo principal del lim­

piador desplazable 26 hacia los elementos en funcionamiento 

de la continua de h ila r 25 e incluye, junto a su extremo in  

fe r io r , una boca o abertura hendida alargada dirigida hacia 

e l huso, e l an illo  y e l cursor. Junto a l extremo superior 

del tubo 216 de sonido hay provista una conexión flex ib le  

218, para los fines que se describirán más completamente a 

continuación, así como una caja transductora 219 con la  que 

comunica e l  tubo 216 de sonido. Dentro de la  caja transduc­

tora 219 hay un dispositivo microfónico adecuado a un trans 

ductor de sonido 220, que responde a la  gama de frecuencias
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de la energía sónica d istin tiva  del cursor/hilo cuando e l 

cursor está moviéndose y e l h ilo  no está roto. Conectado ope­

rativamente a l transductor 220 de sonido, que puede ser un 

micrófono adecuado, hay un amplificador para elevar o ampliar 

la energía eléctrica derivada del transductor a un nivel de 

trabajo adecuado y un f i l t r o  para lim itar las frecuencias a 

aquéllas particularmente distintivas del estado de funciona­

miento de la  máquina de h ilar 25. La señal eléctrica resul­

tante puede hacerse pasar a través de un conjunto de circui­

tos adecuados para mandar e l estado conductor de un disposi­

tivo de interrupción eléctrica que genera impulsos o que co­

opera de cualquier otra forma adecuada con e l conjunto de 

circuitos del sistema descrito anteriormente. — — — — — — —

Un sistema activo de detección sónica (figuras 22 

y 23) es esencialmente similar a l sistema pasivo descrito an 

teriormente, con la adición de un transductor 221 de. genera­

ción de sonido montado en el tubo de sonido colgante 216. Ge­

nerando una banda o frecuencia d istin tiva de energía sónica, 

un efecto de eco procedente del cursor o del balón del hilo 

del cursor permitirá detectar s i e l h ilo esta roto o no y si 

e l cursor está en movimiento. Tal sistema activo de detec­

ción sónica depende de la modificación de la energía que se 

origina del transductor 221 de generación de sonido en vez 

de depender de la energía que se origina en los elementos 

de la máquina de h ilar como se ha descrito anteriormente. -

Los sistemas de detección sónica están preferente­

mente provistos además de un dispositivo de interrupción



eléctrica 212 sensible a la posición montado en e l tubo de 

sonido 216 debajo de la conexión fle x ib le  218. El d ispositi­

vo de interrupción 212 sensible a la posición funciona de ma­

nera similar a l interruptor de paro 41 descrito anteriormen­

te con referencia a la primera realización del aparato de la 

presente invención, a f in  de garantizar que no se registra 

un estado de existencia de cabos rotos en e l caso de que e l 

tubo 216 de sonido se desplace de la posición colgante nor­

mal. ----------------------- -- -----— — — — — —

Debe observarse que, como en todas las rea lizacio­

nes descritas en deta lle anteriormente, no hay interconexión 

de los medios detectores o del sistema de datos con los me­

dios motores del limpiador desplazable 26. Así, e l limpiador 

desplazable prosigue su movimiento a lo  largo del ca rr il 27 

con independencia del estado de existencia de cabos rotos de 

cualquier'máquina recorrida. Si bien e l funcionamiento de 

esta manera es particularmente' favorable para mantener e l ci 

cío deseado de recorrido de ronda por parte de la unidad des— 

plazable, se reconoce que los medios colectores y exposito­

res de datos ta l como se han expuesto aquí pueden responder 

a medios detectores y registradores que se muevan con una 

unidad desplazable que es parada en respuesta a l estado de 

existencia de cabos rotos de una máquina recorrida, como pa­

ra e l anudado de un cabo .----- - - - - - - - - - - - - - -

En los planos y en la  memoria se han indicado rea­

lizaciones preferidas de la  invención y aunque se han emplea



do términos específicos estos se usan, solo con un sentido ge­

nérico y descriptivo y no con fines de limitación. Será evi­

dente para los entendidos en la  materia que pueden hacerse 

variaciones y modificaciones sin salirse del espíritu de la 

invención la cual debe interpretarse ampliamente con vistas 

a l desarrollo tecnológico aprovechable expuesto. ---------------

IT 0 I  A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus 

territorios y plazas de soberanía, las siguientes: — — — — —

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.- Aparato para detectar e indicar la existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , y mas particularmente 

para obtener una indicación del estado de existencia de ca­

bos rotos en cierto número de máquinas de formación de hilos 

tex tiles , dispuestas en una fabrica te x t i l  en f i la s  que se 

extienden longitudinalmente con por lo menos una calle trans 

versal, con objeto de fa c il ita r  e l cuidado más eficaz de las 

máquinas, caracterizado porque comprende la  combinación con 

dichas máquinas de una o más unidades desplazables, soporta­

da cada una para desplazarse a lo largo de un trayecto pre­

determinado correspondiente para recorrer una o más de di­

chas máquinas, medios detectores montados en cada una de di­

chas unidades desplazables para v ig ila r  los cabos de h ilo  . 

que son formados normalmente por una máquina recorrida, me-



dios registradoras que responden a dichos medios detectores 

para determinar, partiendo del estado de los cabos v ig ila ­

dos, e l estado de existencia de cabos rotos en una máquina 

recorrida, medios motores para mover cada una de dichas uni­

dades desplazables a lo  largo de dicho trayecto correspon­

diente con independencia del estado de existencia de cabos 

rotos en cualquier máquina recorrida, y medios colectores y 

expositores de datos que responden a dichos medios registra­

dores para indicar un estado general inaceptable de existen­

cia de cabos rotos en cada una de dichas máquinas después de 

que la  misma ha sido recorrida por una de dichas unidades 

desplazables.-------------------------- --  -  ------ -- -------------------

2.- Aparato según la reivindicación 1, caracteri­

zado porque dichos medios registradores incluyen medios trans 

misores de indicación montados en cada una de dichas unida­

des desplázables para indicar e l estado de existencia de ca­

bos rotos de una máquina recorrida y, además, porque dichos 

medios colectores y expositores de datos incluyen medios re­

ceptores f i jo s  para rec ib ir las indicaciones originadas por 

dichos medios transmisores y que indican un estado general 

inaceptable de existencia de cabos rotos en la máquina reco- 

• rrida. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

3.- Aparato según la  reivindicación 2, caracteri­

zado porque dichos medios receptores comprenden una plurali­

dad de estaciones receptoras situada cada una en un punto 

predeterminado contiguo a una correspondiente de dichas má­

quinas y contiguo a dicho trayecto predeterminado correspon­

diente de la  unidad desplazable que recorre dicha máquina de



modo qua cada uno de dichos medios transmisores pasa con una 

relación predeterminada respecto a una estación receptora a 

la que debe transmitirse una indicación del estado de exis­

tencia de cabos rotos en dicha maquina.----

4.- Aparato según la  reivindicación 2, caracteri­

zado porque dichos medios colectores y expositores de datos 

incluyen además medios anunciadores que tienen un numero de 

indicadores individuales, por lo menos correspondiente a l 

número de lados de trabajo de dichas máquinas, y dispuestos 

para exponer en correlación oon la disposición de dichas ma­

quinas en dicha fábrica para la  actuación en respuesta a las 

indicaciones de la existencia de un número excesivo de cabos 

rotos en una máquina recorrida y para d ir ig ir  la atención a 

cualquier máquina de la que se indique que tiene un numero 

excesivo de cabos rotos. — — — — — — — — — —

5«— Aparato según la reivindicación 4, caracteri­

zado porque dichos medios colectores y expositores de datos 

incluyen además medios temporizadores acoplados operativa­

mente a cada uno de dichos indicadores individuales de di­

chos medios anunciadores para variar de forma controlable 

e l estado de un indicador individual después de que su ac­

tuación ha tenido lugar durante un período predeterminado 

de tiempo y para d ir ig ir  con e llo  la atención a cualquier 

máquina que haya quedado desatendida durante dicho período 

de tiempo después de una indicación de la existencia de un 

número excesivo de cabos rotos en la misma. --------------------
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6. -  Aparato según la reivindicación 1, caracteriza­

do porque dichos medios colectores y expositores de datos in­

cluyen indicadores individuales dispuestos para exponer o in­

dicar en correlación con la  disposición de dichas máquinas

5. en dicha fábrica para actuar en respuesta a las indicaciones

del estado de existencia de cabos rotos de una máquina reco­

rrida y para d ir ig ir  la atención a cualquier máquina de la  

que se indique que tiene un número excesivo de cabos rotos, 

y medios acoplados operativamente a cada uno de dichos ind i-

10. cadores individuales para variar de forma controlable e l es­

tado de un indicador individual después de que su actuación 

ha tenido lugar durante un intervalo predeterminado y d ir i­

g ir  con e llo  la atención a cualquier máquina que haya queda­

do desatendida durante dicho intervalo después de una indica-

15. ción de la  existencia de un número excesivo de cabos rotos

en la  misma.------ ------------------- ------------------ - - - - - - -

7. -  Aparato para detectar e indicar la existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , y más particularmente 

para obtener una indicación del estado de existencia de ca-

20. bos rotos en cierto número de máquinas de formación de hilos

tex tile s , dispuestas en una fábrica t e x t i l  en f i la s  que se 

extienden longitudinalmente con por lo menos una calle trans­

versal, con objeto de fa c il ita r  e l cuidado más eficaz de las 

máquinas, caracterizado porque comprende la combinación con

25. dichas máquinas de uno o más limpiadores neumáticos desplaza-

bles, soportado cada uno para desplazarse a lo  largo de un 

trayecto predeterminado correspondiente para recorrer una o



más de dichas máquinas, medios detectores que se mueven con 

cada uno de dichos limpiadores desplazables para v ig ila r  los 

cabos de h ilo que son formados normalmente por una máquina 

recorrida, medios registradores que responden a dichos me­

dios detectores para determinar s i está roto un número prede­

terminado de cabos vigilados, medios motores para mover cada 

uno de dichos limpiadores desplazables a lo  largo de dicho 

trayecto correspondiente con' independencia del estado de 

existencia de cabos rotos en cualquier máquina recorrida, y 

medios colectores y expositores de datos que responden a di­

chos medios registradores para indicar e l estado de existen­

cia de cabos rotos de dichas máquinas. ------ -- ------------- - -

8.- Aparato según la reivindicación 7, caracteri­

zado porque dichps medios detectores y dichos medios regis­

tradores que responden a los mismos están montados juntos pa 

ra moverse a lo  largo de un trayecto predeterminado corres­

pondiente, porque dichos medios detectores perciben, durante 

e l recorrido de un punto de una máquina en e l que normalmen­

te hay presente un cabo, e l estado del cabo que normalmente 

está en este punto, y porque, además, dichos medios registra­

dores incluyen medios que responden a dichos medios detecto­

res para crear una señal que indique la existencia de cabos 

rotos con la  ausencia de un cabo en un punto de una maquina, 

para to ta lizar las señales que indican la existencia de ca­

bos rotos durante e l recorrido de una maquina y para distin­

guir a partir de las señales totalizadas entre un estado de



funcionamiento aceptable de la máquina recorrida y un estado 

de la  misma con excesivos cabos rotos. -  - -  - -  - -  - -  - -

9. -  Aparato según la  reivindicación 8, caracteri­

zado porque comprende además medios para poner a cero dichos 

medios registradores en un estado indicativo de que no hay 

cabos rotos, antes de v ig ila r  los cabos que son formados nor­

malmente por una máquina a recorrer a continuación. -  -  -  -  -

10. -  Aparato según la  reivindicación 8, caracteri­

zado porque dichos medios registradores incluyen además me­

dios transmisores que responden a dichos medios que distin­

guen e l estado de la  máquina recorrida para indicar e l esta­

do de existencia de cabos rotos en la misma. -  — — — — -  — —

11. -  Aparato para detectar e indicar la  existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , y más particularmente 

para obtener una indicación del estado de existencia de ca­

bos rotos en cierto número de máquinas de formación de hilos 

tex tiles , dispuestas en una fábrica te x t i l  en f i la s  que se 

extienden longitudinalmente con por lo  menos una calle trans 

versal, con objeto de fa c i l ita r  e l  cuidado más eficaz de las 

máquinas, caracterizado porque comprende la combinación con 

dichas máquinas de una o más unidades desplazables, soporta­

da cada una para desplazarse a lo  largo de un trayecto pre­

determinado correspondiente para recorrer una o más de di­

chas máquinas, medios detectores que se mueven con cada una 

de dichas unidades desplazables para v ig ila r  los cabos de 

h ilo  que son formados normalmente por una máquina recorrida



y para responder durante e l recorrido de un punto de la má­

quina en e l que hay presente normalmente un cabo señalando 

e l estado del cabo en este punto, medios registradores que 

se mueven con cada uno de dichos medios detectores y que re¿ 

ponden a cada uno de los mismos para determinar e l estado de 

existencia de cabos rotos en una máquina recorrida y que in­

cluyen medios para to ta lizar las señales de los detectores 

durante e l recorrido de una máquina y para distinguir, par­

tiendo de las señales totalizadas, entre un estado de funcio; 

namiento aceptable de la maquina recorrida y un estado de la  

misma con excesivos cabos rotos, y medios colectores y ex­

positores de datos que responden a dichos medios registrado­

res para indicar e l estado de existencia de cabos rotos de 

dichas máquinas. -  ---- -  ---- ----

12, -  Aparato según la reivindicación 11, caracte­

rizado porque dichos medios detectores comprenden medios 

perceptores situados para pasar junto a una parte de una má­

quina recorrida en la que quedan expuestos los cabos normal­

mente formados en e lla , para entrar físicamente en contacto 

con dichos cabos expuestos y para responder a la ausencia

de un cabo en un punto de la máquina recorrida en e l que 

normalmente hay un cabo presente. - - -  - -

13. -  Aparato según la reivindicación 11, caracte­

rizado porque dichos medios detectores comprenden medios 

perceptores situados para pasar junto a una parte de una má­

quina recorrida en la que quedan expuestos los cabos normal­



mente formados en e lla , para percibir a distancia una varia­

ción de n ive l de energía indicadora del estado de tales ca­

bos expuestos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

14.- Aparato según la reivindicación 13, caracte­

rizado porque dichos medios perceptores comprenden un dispo­

s itivo  fotosensible para detectar la  luz reflejada por los 

cabos que se forman en una máquina recorrida. ------------------

15»- Aparato según la  reivindicación 13, caracte­

rizado porque dichos medios perceptores comprenden un dispo­

s itivo  microfónico para detectar e l sonido generado por la 

formación de cabos en una máquina recorrida. - - - - - - - -

16. -  Aparato según la reivindicación 13, caracte­

rizado parque dichos medios detectores comprenden además me­

dios para radiar energía hacia los cabos que son formados en 

una, máquina recorrida y porque, además, dichos medios percep­

tores comprenden un dispositivo para detectar la modifica­

ción de dicha energía radiada por los cabos que se forman. -

17. -  Aparato para detectar e indicar la existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tile s , caracterizado por la 

provisión de una unidad desplazable soportada para desplazar­

se a lo  largo de un trayecto predeterminado para recorrer por 

lo  menos una máquina de formación de hilos tex tile s , de me­

dios detectores montados en dicha unidad desplazable para v i 

g ila r  los cabos de h ilo  que son formados normalmente por una 

máquina recorrida, de medios registradores en dicha unidad 

desplazable que responden a dichos medios detectores para



determinar s i está roto un número predeterminado de cabos v i 

gilados y medios motores para mover dicha unidad desplazable 

a lo largo de dicho trayecto con independencia del estado de 

existencia de cabos rotos en cualquier máquina recorrida. ----

18.- Aparato para detectar e indicar la existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , caracterizado por la 

provisión de un limpiador neumático desplazable soportado pa 

ra desplazarse a lo  largo de una vía o ca rril que define un 

trayecto predeterminado que se extiende sobre por lo  menos 

una máquina de formación de hilos tex tiles , de medios detec­

tores montados en dicho limpiador desplazable para v ig ila r  

los cabos de h ilo que son formados normalmente por una máqui­

na recorrida, de medios registradores en dicho limpiador des­

plazable que responden a dichos medios detectores para deter­

minar un estado general inaceptable de existencia de cabos 

rotos en una máquina recorrida a partir del estado de los 

cabos vigilados, y de medios motores para mover dicho limpia­

dor desplazable a lo  largo de dicho ca rr il con independencia 

del estado de existencia de cabos rotos de cualquier maquina 

reco rr id a .-------------- - -

19»— Aparato según la  reivindicación 18, caracte­

rizado porque dichos medios detectores comprenden una fuen­

te de luz situada para iluminar una parte del h ilo  que es 

formado en una máquina recorrida en una zona donde quedan 

expuestos los cabos formados normalmente én aquélla, y un 

dispositivo perceptor fotosensible situado para rec ib ir la



luz que emana de dicha fuente de luz y que es reflejada por 

e l h ilo  que se forma en un punto de la  máquina recorrida y 

para responder a l recorrido de un punto de una máquina en e l 

que hay presente un cabo señalando la presencia de este cabo»

20. -  Aparato según la  reivindicación 19, caracte­

rizado porque dichos medios registradores comprenden medios 

para to ta lizar e l número de puntos de las maquinas recorri­

das en los que se determina que se halla ausente un cabo nor­

malmente presente y para distinguir a partir del número to­

talizado entre un estado de funcionamiento aceptable de la 

máquina recorrida y un estado de existencia de excesivos ca­

bos rotos, y medios transmisores que responden a dichos me­

dios que distinguen un estado de existencia excesiva de ca­

bos rotos para indicar e l estado de existencia de cabos ro­

tos en la  máquina reco rr id a .------ -- ----- -- ------------------- -----

21. -  Aparato para detectar e indicar la  existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , y más particularmente 

para obtener una indicación del estado de existencia de ca­

bos rotos en cierto número de máquinas de formación de hilos 

tex tiles , dispuestas en una fábrica t e x t i l  en f i la s  que se 

extienden longitudinalmente con por lo  menos una calle trans 

versal, con objeto de fa c i l ita r  e l cuidado más eficaz de las 

máquinas, caracterizado porque comprende la combinación con 

dichas máquinas de una o más unidades desplazables, soporta­

da cada- una para desplazarse a lo largo de un trayecto pre­

determinado correspondiente para recorrer una o más de di­

chas máquinas, medios detectores montados en cada una de d i-
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chas unidades desplazables para v ig ila r  los cabos de h ilo que 

son formados normalmente en puntos de a lo  largo de una má­

quina recorrida, medios registradores que comunican con di­

chos medios detectores y que responden a los mismos para de- 

5. terminar la aceptabilidad del estado de existencia de cabos 

rotos de una máquina recorrida, partiendo del estado de los 

cabos vigilados, y medios expositores que incluyen indicado­

res individuales montados junto a cada una de dichas máqui­

nas y que comunican con dichos medios registradores respon- 

10. diendo a los mismos para indicar la determinación de un es­

tado general inaceptable de existencia de cabos rotos de ca­

da una de dichas máquinas recorridas por una de dichas uni­

dades desplazables. ------ ----- ---------- ----- - - - - - - - - -

22.- Aparato para detectar e indicar la  existen- 

15, cia de cabos rotos en máquinas tex tiles  y mas particularmen­

te para obtener una indicación del estado de existencia de 

cabos rotos en cierto número de máquinas de formación de hi­

los tex tiles , dispuestas en una fábrica t e x t i l  en f i la s  que 

se extienden longitudinalmente con por lo menos una calle 

20. transversal, con objeto de fa c il ita r  e l cuidado mas eficaz 

de las máquinas, caracterizado porque comprende en combina­

ción con dichas máquinas de una o mas unidades desplazables, 

soportada cada una para desplazarse a lo largo de un trayec­

to predeterminado correspondiente para recorrer una o mas de 

25» dichas máquinas, un par de medios detectores montados en ca­

da nnn de dichas unidades desplazables para v ig ila r  los ca­

bos de h ilo que son formados normalmente en puntos de las má
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quinas recorridas a lo  largo de ambos lados de una máquina, 

medios registradores que comunican con cada uno de dichos 

medios detectores y que responden a cada uno de los mismos 

para determinar e l estado de existencia de cabos rotos de 

5. un lado de máquina recorrida, partiendo del estado de los

cabos vigilados, y medios colectores y expositores de datos 

que comunican con dichos medios registradores y que respon­

den a los mismos para indicar e l estado general de existen­

cia de cabos rotos de cada lado de cada una de dichas máqui- 

10. ñas recorridas por una de dichas unidades desplazables. -  -

23. -  Aparato según la  reivindicación 22, caracte­

rizado porque dichos medios registradores incluyen medios 

transmisores de indicación montados en cada una de dichas 

unidades desplazables para indicar el estado de existencia

15. de cabos rotos de los puntos de las máquinas recorridas y,

además, porque dichos medios colectores y expositores de da­

tos incluyen medios receptores f i jo s  para rec ib ir las indi­

caciones que se originan de dichos medios transmisores. -  -

24. -  Aparato según la  reivindicación 23, caracte- 

20. rizado porque dichos medios colectores y expositores de da­

tos -incluyen además medios anunciadores que tienen un núme­

ro de indicadores individuales, por lo  menos correspondien­

te a l número de lados de trabajo de dichas máquinas, y dis­

puestos para exponer en correlación con la disposición de

25. dichas máquinas en dicha fabrica para la  actuación en res­

puesta a las indicaciones de la existencia de cabos rotos de



los pantos áe las máquinas atravesadas y para d ir ig ir  la aten 

ción a cualquier máquina de la  que se indique que tiene un nú 

mero excesivo de cabos rotos. -  ------  - - - - - - - - -  ---- -

25.- Aparato para detectar e indicar la existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , y más particularmente 

para obtener una indicación del estado de existencia de ca­

bos rotos en cierto número de máquinas de formación de hilos 

tex tiles , dispuestas en una fábrica te x t il  en f i la s  que se 

extienden longitudinalmente con por lo  menos una calle trans 

versal, con objeto de fa c il ita r  e l cuidado más eficaz de las 

máquinas, caracterizado porque comprende la combinación con 

dichas máquinas de uno o mas limpiadores neumáticos desplaza- 

bles, soportado cada uno para desplazarse a lo largo de un 

trayecto predeterminado correspondiente para recorrer una o 

más de dichas máquinas, medios detectores que se mueven con 

cada uno de dichos limpiadores desplazables para v ig ila r  los 

cabos de h ilo  que son formados normalmente en puntos recorri­

dos de una máquina, medios registradores que comunican con 

dichos medios detectores y que responden a los mismos para 

determinar e l estado de existencia de cabos rotos de los pun 

tos recorridos a lo largo de una maquina, partiendo del es­

tado de los cabos vigilados, medios motores para mover ca­

da uno de dichos limpiadores desplazables a lo  largo de di­

cho trayecto correspondiente con independencia del estado de 

existencia de cabos rotos de cualquier punto recorrido de 

máquina, y medios colectores y expositores de datos que co­

munican con dichos medios registradores y que responden a



I 03 mismos para indicar un estado general inaceptable de exis 

tencia de cabos rotos en dichas máquinas. ---------  -  ---- -  -  -

26.- Aparato según la  reivindicación 25, caracteri­

zado porque dichos medios detectores y dichos medios regis­

tradores que responden a los mismos están montados para mover 

se conjuntamente a lo  largo de un trayecto correspondiente 

predeterminado, porque dichos medios detectores responden du 

rante e l recorrido de un punto de máquina en e l que normalmen­

te hay presente un cabo señalando e l  estado del cabo que nor­

malmente está en este punto, y porque, además, dichos medios 

registradores incluyen medios para rec ib ir  señales de los de­

tectores durante e l recorrido de una maquina y para distin­

guir, a partir de las señales recibidas, entre un estado acejD 

table de funcionamiento de la  máquina recorrida y un estado 

inaceptable de la  misma de existencia de cabos rotos. -  ----

27.- Aparato para detectar e indicar la existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tile s , y mas particularmente 

para obtener una indicación del estado de existencia de ca­

bos rotos en cierto número de máquinas de formación de hilos 

tex tiles , dispuestas en una fábrica te x t i l  en f i la s  que se 

extienden longitudinalmente con por lo  menos una ca lle  trans 

versal, con objeto de fa c i l ita r  e l cuidado más eficaz de las 

máquinas, caracterizado porque comprende la  combinación con 

dichas máquinas de una o más unidades desplazables, soporta­

da cada una para desplazarse a lo  largo de un trayecto pre­

determinado correspondiente para recorrer una o mas de d i-



chas máquinas, medios detectores que se mueven con cada una 

de dichas unidades desplazables para v ig ila r  los cabos de hi­

lo  que son formados normalmente en puntos recorridos de una 

máquina y para responder durante e l recorrido de un punto de 

5. máquina en e l que normalmente hay un cabo presente señalando 

e l estado del cabo en ese punto, medios registradores que se 

mueven con cada uno de dichos medios detectores y que respon­

den a cada uno de los mismos para determinar e l estado de 

existencia de cabos rotos de un punto de máquina recorrida y 

10. que incluyen medios para rec ib ir señalas de los detectores 

durante e l recorrido de una máquina y para distinguir, par­

tiendo de las señales recibidas, entre un estado de funcio­

namiento aceptable de la máquina recorrida y un estado ina­

ceptable de la  misma por existencia de cabos rotos, y medios 

15. colectores y expositores de datos que responden a dichos me­

dios registradores para indicar e l estado de existencia de 

cabos rotos de dichas máquinas. - - - ---------- - - - -

26.— Aparato para detectar e indicar la  existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , y mas particularmente 

20. para obtener una indicación del estado de existencia de ca­

bos rotos en cierto número de maquinas de formación de hilos 

tex tiles , dispuestas en una fábrica te x t il  en f i la s  que se 

extienden longitudinalmente con por lo menos una calle trans 

versal, con objeto de fa c il ita r  e l cuidado más eficaz de las 

25. máquinas, caracterizado porque comprende la  combinación con 

dichas máquinas de una o mas unidades desplazables, soporta—



da cada una para desplazarse a lo  largo de un trayecto prede­

terminado correspondiente para recorrer una o más de dichas 

máquinas, una lámpara eléctrica montada en cada una de di­

chas unidades desplazables para iluminar una serie de cabos 

de h ilo  que son formados normalmente en puntos de las máqui­

nas recorridas, un detector fotosensible montado en cada una 

de dichas unidades desplazables para responder a la  luz pro­

cedente de dicha lámpara reflejada por los cabos de h ilo  pre 

sentes en los puntos de las máquinas recorridas y para v ig i­

lar con e llo  la  serie de cabos de h ilo , y un sistema de da­

tos que comunica operativamente con dicho detector fotosen­

sible y que responde a l mismo para determinar la aceptabili­

dad del estado de existencia de cabos rotos de los puntos de 

las máquinas recorridas, partiendo del estado de los cabos 

vigilados y que incluye indicadores individuales montados 

junto a cada una de dichas máquinas para indicar a un opera­

r io  de las máquinas una determinación de un estado general 

inaceptable de existencia de cabos rotos de la  máquina co­

rrespondiente. -------

29.- Aparato para detectar e indicar la  existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles  y más particularmente pa 

ra obtener una indicación del estado de existencia de cabos 

rotos en máquinas de formación de hilos tex tiles , caracteri­

zado porque comprende la  combinación con las maquinas de una 

o más unidades desplazables, soportada cada una para despla­

zarse a lo  largo de un trayecto predeterminado para recorrer 

una o más de dichas maquinas, medios detectores montados en



cada una de dichas unidades desplazables para v ig ila r  los ca­

bos de h ilo que son formados normalmente por una maquina re­

corrida, y medios que responden a dichos medios detectores 

para determinar la presencia de por lo  menos una pluralidad 

de cabos rotos en una máquina recorrida e indicar un estado 

de existencia excesiva de cabos rotos. -  - - - - - - - -

30.- Aparato para detectar e indicar la existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , y mas particularmente 

para obtener una indicación del estado de existencia de ca­

bos rotos en máquinas de formación de hilos tex tiles , carac­

terizado porque comprende la combinación con las maquinas de 

una o más unidades desplazables, soportada cada una por una 

vía o ca rr il elevado y móvil a lo largo de este para reco­

rrer una o más de dichas máquinas, medios detectores montados 

en cada una de dichas unidades desplazables para v ig ila r  los 

cabos de h ilo  que son formados normalmente por una máquina 

recorrida, y medios que responden a dichos medios detectores 

para determirar la presencia de por lo  menos un número prede­

terminado de cabos rotos en una máquina recorrida e indicar 

un estado de existencia excesiva de cabos rotos.

31.- Aparato para detectar e indicar la  existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , y más particularmente 

para obtener datos del estado de existencia de cabos rotos 

en cierto número de máquinas de formación de hilos tex tiles , 

caracterizado porque comprende la  combinación con las maqui­

nas de una unidad desplazable soportada para desplazarse a
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lo  largo áe un trayecto predeterminado para recorrer una o 

más de las máquinas, medios detectores montados en la  unidad 

desplazable para v ig ila r  los cabos de h ilo  que son formados 

normalmente por una máquina recorrida, y un sistema áe datos 

que responde a dichos medios detectores para determinar e l 

estado de existencia de cabos rotos de la  máquina recorrida, 

partiendo del estado de los cabos vigilados, e indicar e l es 

tado determinado de existencia de cabos rotos, incluyendo el 

sistema de datos medios de comunicación operativos sólo des­

pués de acabado un recorrido por parte de la  unidad desplaza- 

ble de la  máquina recorrida para comunicar a partir de la 

unidad desplazable los datos concernientes a l estado de exis­

tencia de cabos rotos de la  máquina recorrida.

32.- Aparato para detectar e indicar la  existencia 

de cabos rotos en máquinas tex tiles , y más particularmente 

para obtener una indicación del estado de existencia de ca­

bos rotos en máquinas de formación de hilos tex tile s , carac­

terizado porque comprende una unidad desplazable soportada 

para desplazarse a lo  largo de un trayecto predeterminado pa 

ra recorrer una o más de dichas máquinas, medios detectores 

montados en dicha unidad desplazable para v ig ila r  los cabos 

de h ilo que son formados normalmente por una máquina recorri­

da, medios registradores que responden a dichos medios detec­

tores para determinar la  aceptabilidad del estado de existen­

cia de cabos rotos de una máquina recorrida a partir de ca­

da recorrido e independientemente del estado de existencia 

de cabos rotos durante cualquier otro recorrido de los mis-
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mos, y medios colectores y expositores de datos que responden 

a dichos medios registradores para indicar la presencia de 

un número predeterminado inaceptable de cabos rotos en dicha 

máquina.----------------- ------- ------------------------------ -- ----- -----

5. 33.- "APARATO para detectar e indicar la existencia

DE CABOS ROTOS EN MAQUINAS TEXTILES". --------------------------------

Todo e llo  conforme se describe y reivindica en la 

presente memoria que consta de sesenta y una hojas, foliadas 

y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cinco lami- 

10. . ñas de dibujos que la ilustran. ____

BARCELONA 19 FEB- ' ^9 

P. A. M- CUREN SURCA
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