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La viscosidad Ge resinas de polidsier in-
gaturado, formadas disolviendo los polimeros de conden—
gacidn de 4cidos dicarvorilicos insaturados y aleolholes
divalenies en mondmeros couolimerizables etilénioamente
insaturados, se puede aumc.bar afiadiendo a la reuvina de
polidster insaturado una mezcla de sales inorgzénicas ds
litio y magnesio, Una mezcla de Oxido de majnesio y clu-
ruro de 1litio produce resuliados particularmcente exlrsopr-
dinariog., BEestas sales inhiben inicislmente el auvmento de
viscosidad durante las srimeras 24 horas, lo que alarca
la duracidn en recivientes. Las resinas de polidster in-
saturado que tiecnen acentes espesantes son (tiles en <l
revestimiento previo de masas de Tibra de vidrio,

Las resinas de polidster iusaturado curado

.

gue han sido reiorszadas mediante materiales fibrosos, ta-

les como masas o esterillias de fibra de vidrio o simila-
res, tienen excelentes cavacteristicas de resistencia fi-
K x ) . SR s L a T el - o "
gica, Sin embargo, la Tormacion de objetos con forma a
nartir de tales materialies ha presentado (roblemes, debi-
do a que las fibras, inicialuente sumersidas en la resi-
ne liguida no curads, ticnden o elevarse hosta la suner—

o

ficie huaciendo que el objeto, después del curado de 1z
regina, btengsg lrregularidodes en la sunarficie

Para evitar este roblena sc hen heclio ore-
Tormes aplicando por rulverdsacidn ribras de vidrio pan-—
tallze de vovea similar &l roGueto final deseado. Se us—~
sira eirve a través de la runballa,
fivras en su gitio. Des:ués se wulverize un solubinenie
gobre las ritras, y se cura vara ranboner justas a las

bras en la Iome descada, Luemc se wone la Jowid en wn
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wmolde, y se vierbe cu cl molde lo resina de poliester
insaturado, y se cura cu 6él. Lz resina ha de ser lo bas-
vante viecosa parva sdherirvee a la Torma, pero no tan viso
cosa que e cvite el humedecli:iento apropiado de lag [i-
bras.

Para superar el anterior procedinmiento, mo-

csto v eritico, se ha rropucsto revestir las fibras de

)

viério con la resinc de polidcter inscturado no curads,
ifouide, pers humedccer a foude la fibra, Luego se espe-
co la rvesina 1fcuida, ein llerar a curar la recina, nor

3

medsos auimicos o ifgicos, Pntre los mediog fisicos se
ineluyen: 1) eliminsr un cigelvente voldtil en el que se
L& disuclbo una resina de olidster viscosa, 6 2) usan
we resina de polidster viscosa calentada, y luego en-
frior lag fibras revestidas, tras la aplicacidn. Butre
los medios quimicos se incluyen: 1) la adicidén de un agen
te esvesante, tal como kg0, o la resina de polidster, o
2) la conolimerizacidn o curado parciales de la resina,
hagta un cstbado gelificadoe o B.

Sin embargo, tales sistemas tienen ciertos
inconvenientes econduicos. Bl sistema disolvente, desde
lueso, nroduce pérdidas de disolvente mds eliminacidn de
Lhumos. Bl calentamiento de polidsteres viscosos para re-
Guecir su viscogiced cs costoso y molesto, Bl espesamien-
to quimico de la resina de pollester, tal como por adi-
cidn de g0 o Ng(OH)Z, como se muestra en la patente
B2.UU. 2.568.331, exncdida a Vicent Prilette, llega a
nroducir un avmento de viscosidad; sin embargo, uno de
cus inconvenientes es que el espesamiento inicial hace

awsentor rapidamente la viscosidad, lo cue reduce la vi-

20.3.69 -3 -
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de de la resina en recinicntes. Otra cificultad encontra-~
da es el lento aumento global de la viecosidad de la re-
sina. Das resinas modiricadas cara que curen rdpidamente
hasta un estado B tienen tendencia a continuar curando

o endurecer més alléd del cetado B, en corto periodo de
tiempo,

Luy sorprendentemente, se ha descublerto
wn sistema para espesar quimicarente resinas de polide~
ter, quc comprende afiadir una mezcla de sales inorgdni-
cos gue inhibe el aw:enbto de viscosidad durante aproxi-
mademente de 24 a 48 hores, y deswuds provocs un rédnido
ausenio hagbe alte viscogidad, Por ﬁhnto, la invencidn
permite extender la vida de la resina en reciplentes, pe-
ro proporciona un répido aumento hasta alte viscocidad
después de la inhibicidén inicial del aumento de viscosi-
dad. Al cabo de { diss, la viscosidad de las reeinegs de
polidster espesadas scglnm la inve neién aumenta husta nds
de 200 veces la viscosidad gue se élcanzé en las 24 ho-
ras inicisles,

Segdn la invouncidn, una cowposicibn de re-
gina de polidster insaturado cuya viscosidad aunenta des-
puds de la formzeidn de la composicidn corprende: a) un

dster insaturado Tormado condensondo al menos un dci~
do dicarvoxilico que contensa insaturacidén alfa,veta~cti
lénica, y un alcokol divilente; b) um monduero conoline-
rizable alfa, beta-etilénicamente insotburado; y c¢) w

~¢nbe espesante gue hega aurentar la viscosidad de la

composicién tras w neriodo de tiempo espaciazdo, consis-
tiendo esencialmente ¢l agente espesante cn vna combina-

eidén de sales inorgdnicas de magnesio y litioc, Las sales

20.3.69 -4 -
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inorsdnicas de masnesio preferidas son 6xidos e hidrdxi-
dos de magnesio, mientras que lus sales inorgdnicas de
litio preferidas son los haluros y las oxisales del ni-
trboeno.

Como se ha descrito antes, segin la inven-

[

cidn se puede espesar una resina de polidster insatura-
do, por adicién de una combinceidn de sales de magnesio
¥ litio gue inicialmente inhiben el aumento de viscosi-
dad (dendo asi una vida en recipiente mds larga), y aumen)
tando luego rdpidamente la viscosidad de la resina.

Ias resinas de polidster insaburado son
bien comnocidas en la técnica (véase, por ejemplo, la pa-
tente ER.UU. 2.255.313, expedida a Carleton Bllis), Bl
polidster insaturado es wn polimero de condensacibn for-
nedo poliesterificando dcidos dicarboxilicos con alcoho-
les divalontes, Para forwar los polidsteres se usan pro-
porciones aproximadamente equimolares de los dcidos di-
carboxilicos y alcoholes divalentes. Para pronorcionar
insaturacién dentro del npolidster, al menos una porcidn
de los dcidos dicerboxilicos contiene insaturacidén alfa,
beta-etildnica. Bnire log ejemvlos de tales dcidos dicar-
boxilicos insaturados se incluyen los dcidos maleico y
funérico. B1 resto de log Acidos dicarboxilicos son usual
nente alifdticos normales saturados, tales como 4cido adf
nico, deido succinico o similarcs, o difcidos aromdticos
taleos como dcido £4diico, deido isoftdlico o similares.

Son iluetrativos de los alconoles divalen-—
tes el etiléneglicol, rropilénslicol, 1,2-butancdiol, 1,3-
bubtenodiol, 1,4~butanodiol, diletildrslicol, polipronilén-

~1icol, 2,2 -dimetil-1l,3-nronanodiocl, 1,4-ciclohexanodi-~
[ H 3 3 K il H 3
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melbonol, 7 afuctos 0 protUCTOE 6 YCACCLON (e WILuldf ul

sleohileno y 2,2 =big-{A-nideorifenitén)~rropano (bisic-

riecrhorilicos y alconoles di-
valentes so haocen reaccionor junbos e DrosOrCiLouCE &)Y 0-
rzimadamente equimoleree, para formar wl volidster. La ma-
nera nde conveniente de mcdir el peso wmolecular medio

del polimero es rosuecho & los rrupos deldo fincles. So
valora wn o~ del noliéster con LOH, ¥y el almero de mili-
romos Ge ECH nccesarios para neutralizar el grano de po-

lideter se llena Indice de dci

]

o del polidster. Los fndi-

es de dcido menoves de 10U significsn usualmente neli ¢ om

&)

teres que tleren el peso molecular sufici.ute para poseen

buenas propiedades fisicas. For tanto, los polidstercs

incaturados Utiles en la inmvencldn son ayuellos que po-
Y

seen wn peso moleculor incicado nor wn indice de 4deido

menor de 100,

Despuds de la forweecidn, el deter in-
aaturado se disuclve usualinonte en uu nondmero etildéni~

canente ineaturado, 2l como cutbtireno o vinilitoluerno. La
resina de polidster insaturado (policster y nonduero) sc
cura despuds iniciando una polimerizacidn por rodicales
libres, entre el nondnero etiléulcamente insaturado y el
polidster ineaturado, por los dobles enlaces alfa,beta-
etildénicos del molidster. Bsia copolizeriZaciln se pucde
iniciar por luz o radiacidn uliravioleta, pero es inicia

a mfis corrientencnte por adlcidn de un catalizador tipo

o
¢

serbxido, sezulde por calentamianto, La resina de 701liégm

"::‘

ter se corolimeriza Iormendo un:. resing regiculada btermod

table.
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Entre los mondmeros etilénicawente insatu~
rados conolimerizables son ilustrativos el estireno, al-
fa-metilestireno, cloroestireno, viniltolueno, divinilben
ceno, y similares.

Intre los ejemnlos de catalizadores tipb,

perdxido corrientemente usados para inicier la copoline-

o

rizacibn se incluyen el perdxido de benzoilo, perdxido
de metiletilcetona, hidroperdxido de cumeno, y similarss.
También se nuveden usar otros catalizadores
cencradores de radicales libree, tales como, por ejemplo,
el 2,2 ~azo-bis-isobutironitrilo.
Seztn la inveneidn, la viscosidad de la ra-
gina de poliédster se ausenta, antes del curado final de
la resina, por adicildn de nuevos espesantes quimicos que
retrasan curante aproximadamente de 24 a 48 horas el ré=
pido aumento de viscosidad, y después elevan répidamente
la viscosgidad de la resina., Esto permite que los opera-—
rios revistan, por ejemplo, masas de fibra de vidrio con
las composiciones de resina de poliéster de la invenecidn,
durante un periodo de tiempo extenso, sin miedo de espe-
samiento prematuro de la composicién dentro del recipien-
te de resina, lo cual, de lo contrario, exicirda tirar
la resina que es demasiado espesa para scarla eficazmen—
te del recipiente, o bien, en el mejor de los casos, pro-
ducirda un humedecimiento no adecuado de las fibras de
vidrio. Ia composicidn de la invencidén no solc proporcio-
ne wn aumento inicial més lento de la viscosidad, sino
cue proporcionz un aumento rdpido y grande tras un perio
do de anroximadamente 24 a 48 horas. Bsto permite, por

ejemplo, que los operarios apilen masas de fibra de vi-

20.3.69 -7 -
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drio nreviamente revestidas, al cabo Ge verios dlas, en

1

contraste con las composiciones espesadas quimicamente
de la téeniea anterior, gue pucden oermanecer "“pegajosas!
Gurante Ge varios dias a 1 semans.

Como se pondrd en evidencia nde adelanto
en los ejemplos, las resinas de nolidster esucsadas se-
gfn 1la inveneidn presentan wn avmento global de viscesi-
dad ban grande que &l cabo de & dles la viscosidad es
nds de 200 veces major cue la viscosidad sleanzada durcn-
te las 24 horas inicicles. De hecho, algunos de los auen
tos son de hasta 600 a 1000 veces. BEstbo preseunta un mur-
cado contraste con los sigstemas Ge la tdenica anterior,
esvesados con solo ko0, en provoreicunes sindlares. Tales
sistenmas no prescntan la gran relacidn de awsentos de vig
cosidad, Bota cavacterdstica ¢ muy inportunte, benicndo
en cuenta que el objeto de cualauier sistema de aumento
de viscogidad es provoreioncy uns resina de viscosidad
inicial weguelia, que alecince wna viscosidad gronde. Si

se inteuwhsnsen cougw:ulir Log reeunliados de alta viscosi-

iad del sistems de la invercidn, uvssndo 120 solo, se pro—
Gueirfc un sistera que tendric wa viscositad inicial de-

masiado crende wura ¢l uso Lrdetico,

et lo iluvenelbn ce aiindGe wa mezela Ge
sales inorodnicse de masnesio y 1litio oo la resine de ;o=
lidgtor ingabtvrcdo, entes Ge aplicor 1o resing o un subge-

trato o masa de Dibra o gimllar, Las szles s veden

- - ' . . 4.
Ziv cibes, Gurenbe o dessuds de la adieldn de log el bolio

e Y R ey et T o A T e T - e I
zedores tipo serdmlide corvic.telbo uiulog en toles eis-
e -
Sones,
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log relociones ontre ollce, pucden veriar alzo, sestn la
cantidad de awmento de vimscosidad deseado, Sin embar;o,
se i hallado nue 1o sal de mosneclo se Lo Go usar en
cantidad ce, cowo winino, 1,0, cn peso basado en li resis
na de polidoter, y la zal de litio se ha de usar en can-
tided de, como mininmo, al menos 0,15 en peso basado en
la vesing de polidster. Auwnvue se pueden usar Kayores '
caitidades de cualauicrs de las szles, se ha hallado que
loe cantidades moyores de 2,05 de sales de magnesio o
1,0 de gales de litio gon inrecesarias para congesulr
el esncsamiento cufrdco rdpido y de gran viscosidad de
1z invencidn.,

Lag sales de nmermesio preferidcas son el
bxido de nagnesio e hidrdsido de magnesio, micentras que
las sales de litio preferidas son los haluros y las oxi-
seles de nitrd-eno (cs decir, fluoruro de litio, cloruro
de litio, bromuro de litvio, yoduro de litio, nitrato de
Jlitio y nitrito de litio). Son seles especialmente pre-
foridas el Gxido de marnesio ¥ cloruro de litio. También
se pueden usar otras sales inor-édnicas de estos metales,
tales como sulfato de litio, hidrdxido de litio, acetatbo
de 1litio, nitrato de litio y fosfato de litio. Sin embar-
50, los resultados obtenidos con estas sales no son tan
extraordinarios como los resultados obtenidos usando las
suies preferidas.

Sc dGobe observar gue el espesamicnto qui-
riico aue tiene luzar en la invencidn no es umna gelifica-
dién o esbado B de loc resinz. Tal gelificacidn o esbado
B indica cue la copolimerizacién vinilica entre la por-

cidn insaturads del polimero de condensacién y el mond-

20.3.69 -9 -
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mero etilénicemente iuscituraco, 81 ziotena de resing es-
nesada quinicamente de 1a invoreldn sisue giendo, por
ejoemplo, completarente soluble en acetona, hiasta el curad
Go subsi;aiente & alta terserabura,. Las resinas de no-

lidster selificadas, o en estado B, no son enberauente

[

solubles en acetona, lo que indica la wvrescncia de cono-
limerizecidn vinilica,

Ta invencidn se entenderd mejor por refe-
rencia al diggrama de flujo adjunto ¥y a los cjemplos oi-

sulentes, Bn el diagrama & reprecenta la recina de noliég

ter inszturado, B el esvesante en las wroporciones dedos

enteriormente y R la resina culnicamente csrosada,

Lienplo 1

Se afizdleron & 100 partes en peso de resi-
na de polidster LOPTLAC 2000 1,5 partes en peso de L0 y
nolids~

[}
N

0,7 »nartes en nego de LiCL, 1 KOPLAC 2000 es un
ter insaturado Gisponible en el comerclo, para anlica-
ciones zenerales, gue contiene ftédlico-maleico y propi-

1énglicol en relaciones molcres de Ll:l:2, Se disuelve el

polidster en cestireno, hasta iormar une resina con 64
partes de npolidciter y 36 nartes de estireno, La resina

.

de nolidster ticne un Indice de feido anroximadamente
icual a 30, y una viscogidad iniclal sproximadamente
izual a 3400 ep. L& viscosidéad se midid neriddicamente

con unt viscosimetro sincrocidetrico Prookfield (modelo

[mf)

VD haeta 2 millones de c¢p, 7 modelo HAT hzeta 64 millo-

nes de cn) a 24 C, para resistrar los cambios,

—t

Se lLiicieron los migmas medidss de viscogsi-

20.3.69 - 10 -
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dad en una resina de polidster Ge control, hecha mezcland
ao 100U partes de LOPLAC 2000-34 con 1,5 portes de kg0
(es decir, prescindiendo del LiCl), Los resultados se tahu

lan a continuacidn,
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Lot reovlbados indican ¢l efecto de inhibi
cidn inicicl cobre el numento de viccosidod del polids-
for aue conticne la miovi mezela solina Fo0-LICL de 1o
. R . = .7 . - s £y
juvencidn, en comwporcocidn con el polideter que olo cou-

ticne 1n0. Siun orborse, re o lus 24 hores se puede notar

wn moreado awsento de vigceosidad, y las diferencias de

vigeorided teas estc Lovonto ludicon las rondes dileven-

o 3y e ey redapng e e o e o el e ele
ciae enitre loc oiswonis G CFLCSANMLICNTGO.

Whiernlo 2

5

’ ’ 3 - e LA ;! PR N L o T ]
e vrepord we clerto nlmero ce muestras

C

ls
LetnGo coantidodes varlables de 10 y LiCl, en resina de
potidstor KOFDAC 2000, pure determinar ol aumento te vig
cosidad nor centidades variables de las sales conmbinadas,
en comparacidn con Pz edlo. En cads una de las resinas
olidster, log cantidsdes indicadas de g0 y LACL son
en partes en peso por 100 partes (e resina de polidgter
LOFTAC 2000, Lag wedidasn de viscosidad sc hicleron useandd
log viscoginmetros descritos en ol Ejemplo 1. Los camblos
registrados de viscosided con ¢l tiecmpo, pave los diver-

cos sistemas, ce tabulan a continuacidn.
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Ti01, Viscosidaed.en cp z 1077 -
ertes 4 horzse 7 hores 1 &ia 3¢ hoves 2 diass 3 &
5,0 6,1 £2,5 30,5 . 70,0 1
15,0 5,6 18,0 25,0 79,0 2
4 5,0 3,5 21,5 34,0 2C4 3
, 5,0 5.5 23,0 44,0 316 1.4
1, 4,S 5,3 25,0 45,0 268 i.2
£,2 S,0 7,0 120 360 =
0,1 5,1 7,8 43,7 61,0 256 g
0,4 5,8 7,0 37,0 74,0 576G 2T
0,7 5,8 7,0 20,0 6¢,5 10 4.1
1,0 5,5 6,6 45,5 124 1.220 S.6
0 545 T,4 £0,0 130 4E0 1.1
0,1 545 7,0 35,5 £6,5 280 1.5
0,4 5,4 6,6 40,5 76,0 356 2.3
0,7 5,4 6,5 51,0 112 1.540 10.2
1,0 5,0 ,5 70,0 2g2 3.390 16.6
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Los resultados muestran que, en todos los ca-
sos, la viscosidad de las resinas de poliéster, para
cualguier concentracidn dada de kg0, era menor, al cabod
de 7 horas, en las resinas que contenian LiCl, en com-
paracidén con las resinas en las que no habia LiCl pre-
sente. Los resultados indican tambidn un aumento globai
de viscosidad mucho menor en los primeros 1 6 2 dfas de
sistemas comparables (alcanzando viscosidades compara~;~
bles los sistemas con g0 y MgO-LiCl al cabo de aproxi--
madamente 3 dias). Por ejemplo, para conseguir un aumen-—
to de viscosidad hasta 1,200,000 cp en 3 dias, usando
solo MgO, se han de usar 2 partes por 100 partes de re-
g¢ina, 10 que produce un aumento de viscosidad hasta
63,000 cp en 24 horas. Sin embargo, usando la coubinacidn
de sales de la invencién, se puede slcanzar la misma vig
cosidad (1.200.000 cp) en el mismo periodo de tiempo
(3 dias) usando 1 parte de lg0 y 1 parte de LiCl por
100 partes de resina de polidster, lo que produce un au-
mento inicizl de viscosidad, durante las primeras 24 ho-
ras, de hasta solo 25,000 c¢p. Por olra parte, el aumen~
0 de viscosidad para el mismo sistema de Hg0 antes dis—

3 cp al cabo de

cutido solo llega a alcanzar 9,000 x 10
8 dias, mientras que el sistema de lig0~-LiCl antes indi-
cado llega a 19.200 % 103 cp en el mismo periodo de tien
DO.

Se individualizd para la discusidn el sis-
tema concreto de la téenieca anterior con NgO (2 partes
de 1.20 por 100 partes de polidster), de ido a que esta

cantidad de Lig0 es considerada nor los expertos en la

téenica como la minima cantidad necesaria para conseguir
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un aunmento
tn valor.

cantvidades

lo suficientementc srande parc que tenga al-

BEn la nrdctica

de Iiz0 inclugo

culr moyores viscozidades

real, ha sido
mayores, para

a exnensas de

0 inicial y wna vida cn recipiente nds
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corriente empleap
llegar a consc-—

un panido avmen-
!

corta. La table

2 indica cleramente cue cuando se usa IACl con g0, se~

~in la invencidn, no se necesitan cantidades de k0 ma-

jores Ge 2 partes por 100 nertes de reeina para llesar

o concesulir unag viscoslidades muy grandes, sin acortar
la vida de la recsine en recipicnte, Por tanto, se ha re-

caleer de nuevo la immortancia de la relzeidn entre la

a4

baja viscosiGad iniclal y el awmento posterior hasta

la ‘tzbla 2,

[}

ma vigcosidad grende., Dn lag viscosldades

de Hodos los sisibemes con 1L.o0-LiCl awcnitaron, al cabo

de § dfas, hasiba al menos 200 veces (y en algunos cusos

muchas veces mds) el valor de la viscosidad alcanzodo

Guronte lag 24 horas inicizles, nmientras gque nincuno de

los sictemas cn 1os cue Se usaba solo Mgl 1llexd @ esta

o

relacidn,

Se coxbind wn cierto ndmero de sales de

litio con fanbo I'~C como I.~(CH 7 ge npezelaron con re-—
) 1 29

en las  cantidades indi-

gina de polidster I'C:LAC 200C,

aopkes en oo nor 100 partes en peso de

de viscoslidad se hicic-

gl cabo de 7 dfas, con el viscosimetro descrito en

¢l ejerwnlo 1. Tog resulibedos se fabulan o continuacidn,
2

3
en ep x 107,

21.2.09



10

15

Sal de litio 10 Lio(OH)

(1 parte) (2 nartes) (2,9 par%eu

LiBr 23.000 624 !

1 |
11,50, 11,600 2 |
LiOH 5.100 33 ;
LiOAc” - 14.400 32 I
EEN 24,000 24 :
Ii,70, - 11.500 19 ]
Licl 64,000 2,100 t
Kada 12.000 21 g

f

i

i

Betos resultados indican que solo el TiCl,

LiBr v 1i0. afectan sisnificativamente a los canbios ]
3 L)

de viscosidad, cusndo se usa kg0, y cue solo el LiCl ¥
LiBr afectan a los corplos de viccogidad en un sistema
con Lig( OIT)

Por tauto, la invencidn agul exvucsta per-
rite espesar quinmicerente una resina de polidster, para
aunentar rdsidamente la viscosidad en vorios diazs, sin
aunentar sisonificativamcute la viscosidad inleial ni
acortar lz vida de la resina de poliéster en recipien—
tes, como ha venido sucediondo con los eswnesantes quimi-
cos usadog hasta alhora. Asi, los rofucrmos fibrosos se

pueden revestir previamente con una resina de polidster

de baja viscoegidad, que por tanto humedecerd de manera
. . i
anroplada a las fibras, pero los revestimientos de ﬂeol—

na de polidster verderdn véd;idamente su estedo perajoso,

ES

por el aumento de vigcosidad, lo gue refuerza la aptitud

21.3069 b 17 -—
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pora almacenamicnto de las Tlibres provianente revesti-

Asi, se elixina el uso de nreformas, asi
corio ¢l inconvenleunte consi—ulonie de revestiyr con wna

-

resina liguida la rreiorma, Ge forma irre ular. Las ma-
sasg de Tibyra de vidrlio revestidas con la recina de la

P R 4 . ) N . . - - g eme 4 . o aan de ._g
invenecion ge nueden maninvlar y cargar féacilmente en mé-
auinas de moldeo. Asi se puede montencr un control mds
positivo de la cantidad de carga, asi como de la forma
de la carza, lo que tiene como resulitado la obtencidn

de productos moldeatos de meyor calidad,

ABEIVIIDICACIOCHEES

Los puntos de invencidn propia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencidn en Menafia, por VEINTE aflos, son los
giguientes:

1.- Un procedimiento para preparar ula com
posicién de resina de polidster insaturada cuya viscosi-
dad aumenta mucho en un periodo esnaciado tras la forma-
cidn de la compogicidn, el cual comprendé: a) a un po-
lidster insaturado formado condensando al menos un deido

dicarboxilico aue contengs insaturacibén alfa,beta-etilé-

2103-69 b 18 -
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nica, con wn alcohol divalente, y un mondmero copolime-
rizable alfa,beta-etilénicamente insaturado, b) afiadir
un agente espesante en cantidad suficiente para aumen-—
tar le viescosidad de la composicidn tras wa periodo de
tiempo espaciado, consistente esencialmente en una mez-—
cla de sales inorgénicas de magnesio y litio.

2.~ Tn procedimieiito segln la reivindica-
cién 1, donde dicho agente espesante consta esencialmene
te de una mezela de Lg¥ y LiX, doﬁde Y se elige de la

clase que consta de dxido e hidréxido, y X se elipe de

la clase que consta de haldgeno, nitrato y nitrito.

3.~ Un procedimiento segin la reivindice-

cién 1, donde Gicho agzente espesante consta esencialmen—
te de una mezcla de dxido de magnesio y cloruro de litio.
4.~ Un procedimiento serin la reivindica- |
cidn 1, donde dicho zrente espesante consta escencislren—
te de una mozcla de dxido de magnesio y bromuro de litio.
5.- Un procedimiento segln la reivindica-
cién 1, donde dicho &_ente espescnte consta esencialmen—
te de una nezela de hididxido de wagnesio y celoruro de
litio.
6.~ Un proccdimiento sesin la reivindica-
ENES | 1 T A5 A0 P - ' e - NP e i
cion i, aonue dicho azounte csvesante consta ecencialicn-—
te de el menos 1. on wezo, bagado en la conmosicidn de
Aol O - 3 A il S (Y= 4 - w-{ 10 ¥ ~
resing de policster, de dicha sgal inorgdnica de masnesio,

1
y al menos 0,1 en peso, basado en la composicidn de reo-

2

gina de pelidster, de dicha sal inor-duics de litio.

¢

7.~ Un procedinicnto pora nreporar unt oo
posicidn de resina de polidster insaturado, ca: az de wn ;

cran aumento de viscosidad tras wun periodo de 24 a 48 io-
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ros desoude de la Toriaeidn de la cownosicidn, el cual

corprende: a) a we olidgior insaturado formado conden-

sanGo al wenos un deido dlecarboxilico que contenga inga-

turacidn alfa,bota~etildénica, con un aleohkol divalente, 1
v wt mondmero copolimerizable slfa,beta~ctilénicarente

insaturado, b) ciadir un asente cspesante capez de au-

vonbar la viscosidad de la composicidn, hasba una vis-

T

. ! ~ LN . 4 o =Y s A
cosldad gue, & dlos depnues Ge la formacion de la com-
nogicidn, es nfs de 200 veces mayor gue la viscosidad

- . ez - « ia s !
de la corposicidn medida durante las 24 horas iniclales

desvuds de la formacidn de la composicidn, consistiendpi
esencialmente dicho asente esnesante en una mezcla de: 3
1) al menos 1. en neso, basado en la composicidn de re-
sina de polidster, de una sal inorzénica de magnesio |
elesida de la clase que consta Ge 6xido de megnesio e
hidrd:rido de masnesio; ¥ 2) al menos 0,1y en peso, ba-
sado en la composicidn de resina de polidster, de una
gal inorgdnice de litio, clerlda de la clase que cois-
ta de haluros de litio, nitrato de litio y nitrito de
litio.

8.- Un procedimiento sezun la reivindica-
cidn 7, donde dicha sal de meznesio es dxido de magmesio
v dicha sal de 1litio es cloruro de litio.

.- Un procedimiento soegin la reivindica-

(Xe]

cidn 7, donde dicha sal de magneslo es hidréxido de mag-
nesio, y dichs sal de litio es cloruro de litio.

10.- Un procedimiento para preparar una
composicidn de resina de polidster insaturada.

Tal y como se ha descrito en la liemoria

que avtecede, rerresentado en el dibujo que se acompaiia

£1.3.69 - 20 -



y con los fines que se han especilicado,

Bsta Memoria consta de veintiuna hojas

escritas a mdcuina por una sola cara.

wadrid, 2§ MAR . 5).
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