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por "UN METODO DE FORMAR UN4 JUNTA ENTRE DOS PARTES RELA~
TIVAMENTE GIRATORIAS", a favor de la firma tteliana
RIV-SKE Officine di Villar Perosa, S.p.h., residente en
_TURIN (It2lia) Via Mezzini 53.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere 2 una junta para obturar
dos partes relativamente siratorizs, por cjemplo los anillos
de rodadurafintérior y exterior de un cojinete de antifric-
cién, o un drbol giratorio y la cstructura de soporte que

54 lo circunda, '

Un objeto de la presente invencidn es proporcionar
tal junta’que es soportada por una de las partes relativa-
mnente glratorias y fofma un juego extremadamente reducido
con respectc a la otra parte, asesurando con ello una protec~

10, cién efectiva contra el paso de cuerpos extrafios entre las
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rartes.

La junta de acuerdo con la invencidn comprende
un nierbro de obturacidn anular hecho de pldstico y provis-
to en une periferia‘de por lo menos un labio anular ahusado,
cuyo didrietro inicial es tal que el miembro estd en interfe-
rencia forzada en una superficie respectiva de una de las
partes a ser sellada, por lo que bajo montaje de la junta
en su posicidn operativa, se verifica unc deformacidn elas-
tica del o de cada labio para efectuar 1la obturacidn de la
citada superficie. |

La.junta de acuerdo con la invencidn no engendrs
friceidn elevada en el uso, y adends se pueden montar sin
la necesidad de un mecanizado altamente cuidadoso,

EL o cada labio en el mienmbro anular de obtura-
cidn se deforma eldsticamente bajo rotacidn inicisl relativa
de las dos partes con las que se asocia la junta., Esta
deformacidn impide la 1fbre rotacidn de las dos partes a ser
éelladas, y fricciqnalmente se oenera calor en las super~
ficies contactantes. Como resultado, &l o cada labio se
calienta hasta que se funde 2 lo r.enos parcialmente en su
exbremidad. Por consismiente, el labio sufre una contrac-
¢ién y conformado pareial, cambiando su forma y medida y,

por congi~uiente, cambiendo el didmetro de la periferia del

‘labio hasta que el contacto con la parte relativamente gira-

toria a ser sellada cesa, dejando un peguefio huelgo o juego.



Después de ésto, el funcionamiento norrmal de la junta se
verifica substancialmente sin contacto friceional y, por
consiguiente, sin la generacién de calor.
El huelgo 0 jueso resultante del o de cada labio
5, es muy pequefio en razdén de la nanera en que se constituye,
proporcionando con ello una eficiencila de sellado elevada.
Es bien sabido que la eficiencia de sellado de una junta es
inversamente proporcional a la magnitud del huelgo o juego
entre el miembro sellante y la parte a ser sellada por él.
10, . La presente invencidn proporciona aismismo, por
consiguiente, un método de formar una junta entre dos partes
relativanente giratorias, caracterizado por el montaje de
un miembro sellante de pldstico entre las partes, teniendo
el citado miembro a lo menos un lgbio enular ahusado en una
15. periferia que, bajo ajuste inicial del miembro de sellado,
se deforma eldsticamente en wne superficie relativamente
girétoria a ger sellada, y al efectusr la rotacidn inicial
relativa de las partes sé océsiona deformacidn permanente
del o de cada labio por calentamiento friccional, de modo
20. que forme una junta de huelgo o juego enular pequeiio en la
citada superficie relativamente giratoria.
Una ventaja de la presente invencidn es que se
forma un huelgo de junta.pequeﬁo durante la rotacidn inicial
relativa de las partes a ser selladas, sin requerir cuidadoso

25. mecanizado en la fabricacidn de la junta; puesto que tal
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necanizado deberia efectuarse necesarianente con tolerancias
extremadanente estrechas, las juntas hechas convencionalmente
de pequefic huelgo seria consideraﬁlemente nds caras que la
junta de acuerdo con la invencién.

El miembro de sellado puede tener caras planas para-~
lelas, formando el o cada labio en una cara del miembro anulaer
y teniendo una superficie que es una continuacidn efectiva de
una cara del miembro anular. Asl pues, el miembro sellante
anular puede tener un par de labio anulares dispuestos simé-
tricamente con respecto al plano radial de simetria del
niembro anwvlar. Dicha junta se emplea de preferencia en
conexidn con cojinetes de entifriceidn.

Alternativamente, el citado labio o labios pueden
formarse en la periferia exterior del miembro sellante anular,
siendo esto apropiado, por ejemplo, para sellar drholes gira-
torios y la estructura de soporte que lo circunda.

Ulteriores caracteristicas y ventajas de la inven~
cidn se comprenderdn de la descripeidn que sigue, la cual se
refiere, por via de ejenmplo, @ los dibujos que se acompafian,
en los que: '

la Figura 1 es una vista parcial en seccidn axial
de un cpjinete de sntifriceidn provisto de una junta de
acuerdo con una realizacidn de la invencidn.

las Piguras 2 y 3 muestran, a nayor escala, un
detalle de la junta mostrada en la Figura 1, respectivamente

entes y después de su periodo de funcinsnamiento inicial;
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la Pigura 4 ruestra un par de juntas de acuerdo
con otra realizacidn de la invencidn, apropiadas para sellar
un cojinete de antifriccidn; y

la Figura 5 es una vista parcial en seccién axial,
nostrando una junta de acuerdo con la invencidn empleada para
sellar un drbol y la estructura estacionaria que circunda el
drbol.

En la Figura 1 se nuestr2 un cojinete a bolas
antifriceidn, en el que la separacidén anular entre el anillo
de rodadura interior 1 y el mmillo de rodaduré exterior 2 del
cojinete estd cerrado mediente una junta que comprende una
placa de sellado anular 3 hecha de pléstico. La placa 3 se
fija en su periferia exterior, de manera de por si conocida,
en une ranura anular cortada a proximidad de un lado del coji-
nete en la cara del anillo de rodadura exterior 2 que estd
provista de la pista de rodadura exterior para los elementos
rod&ntes,Aen este caso bolas 4, del cojinete.

La placa sellante 3 tiene caras plénas paralelas
¥y se forma en su periferia interior con un par de labios
radialmente saliente hacia dentro 5 de grosor ahusado, -
nostrados en lineas de trazos en la Figura 2. Los labios 5
se disponen siméiricamente con respecto al plano radial de
simetria de la placa sellante 3. In sus condiciones inicia—
les indeformadas, los labios 5 tienen superficies exteriores

que son continuaciones efectivas de las caras de la placa
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El didnetro d, del barrenado definido por los
extremos radialmente internos de los labios 5 es substancial-
nente menor que el didmetro d2 de la cara del anillo de roda~
dura interior 1, en la cual estd prevista la pista interna
de rodadura para las bolas 4, de modo que la place 3 se
ajusta en interferencia sobre el anillo 1. Ia diferencia
entre los didmetros 4, y d, puede ser del orden de 0,0l a
0,5 mm. Debido a la diferencia enire los didmetros d, ¥
dy, los labios 5 sufren una defomracidn eldstica en el
montaje de ;a junte y son forzados hacia fuera a las posi-
ciones mostradas en la Figura 2 por lineas continuas, en
las cuales los labios 5 estdn en contacto sellante con el
enlllo de rodadura interna 1. El cont2ctc entre los
labios 5 y el anillo de rodadura 1 dan lugar a la friceidn
en el funcionasmiento inicial del cojinete y 2 un consisuien-
te desarrcllo de calor. Este calor ocasions la fusidn y
deformacidén de los lzobios 5 en sus extremos ahusados, de
nodo que los extremos 5 toman eventualmente un encorvado
permanente en la forma mostrada en 1la Figura 3, despues de
un periodo inicial de marcha del cojinete. Como resultado
de ello, eciste entonces un huelgo muy pequefio entre los
labios 5 y la superficie encarada del anillo interior de
rodadura 1, y el contacto de deslizarmiento entre los labios

5y el anillo interior de rodadura 1 qued2 con ello ebitado.
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Si se desea, la junta puede hacerse de dos partes,
tal como 7 y 8, sepun se representa en la Figura 4, en lugar
de la placa 3, teniendo cada parte 7, 8 un labio respectivo
Yy siendo las partes adyacentes entre si. Alternativemente,
la junta puede comprender wna parte uUnica, tel como 7 u 8,
con un Unico labio ahusado, una superficie del cual es una
continuacidn efectiva de una cara de la parte respectiva
7,8.

la Figura 5 muestra un &rbol rotarorio 9 circundado
por una estructura ¢ilindrice estacionaria que comprende una
carcasa 10 provista, en su cara interior 11 vuelta hacia la
periferia del drbol 9, con una ranura anular que acomoda la
porcién periférica exterior de la placa sellante 3 que cons-
tituye una junta de acuerdo con la invencidn.

Se observard que la placa sellente 3 puede ser
soportade alternativamente por el enillo interior de rodé—
dura 1 del cojinete de las Figuras 1 a 3, o por el arbol gira~
torio 9 de la Figura 5, proveyéndose en este caso el 1abib
0 labios en la periferia exterior de la placa y ahusdndose
exteriormente. Ea este caso, el didmetro exterior de las
lebios pusde ser inicialmente ligeramente mayér que el did-
metro de la cara respectiva del anillo exterior de rodadura 2
del cojinete en la cara 11 de la estructura estacionaria que
lo rodea, respectivamente., Ia diferencia entré los didmetros

en cuestién puede, en este caso, ser asimismo del orden de
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Obviamente, tanto con el cojinete representado en
las Figuras 1 & 3 como con la junta de drhol representada en
la Figura 5, carece de importanciza, en las partes relativa-
mente giratorias a ser selladas, el hecho de que cualquie-
ra de ellas sez estacionaria y la otro mdévil; sin embargo,
gl giran ambas parives, carece de importanciz si ellas giran
en la misma o0 en direcciones opuestas.

Queda bien entendido que los detalles constructivos
de las realizaciones especificamente descritas e ilustradas
puedan variarse ampliamente, sin salirse del dmbito de la

invencidn, segin se define en lag reivindicsciones anexas.
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NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se declaw
ran nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindica-
ciones con prioridad de la patente italiana nim. 825.987,

solicitada bajo el n® 50667-A/68 del 26 de Febrero de 1968.

1. Un método de forma una junta entre dos partes
relativamente giratorias, caracterizado por montar un miembro
sellante (3) de pldstico entre las partes, teniendo el
citado mieribro 2 lo menos un labio anular ahusado (5) en
una periferia que, despuéds del ajuste inicial del miembro
sellante (3) se deforma eldsticamente en una superficie
relativamente giratoria a ser sellada, y efectuar la rota~
cidn relativa inicial de las partes.(1,2) para ocasionar
la deformacidn permanente del o de cada labio (5) mediante
calentamiento por friccidn, de modo que formen una junta .
de huelgo o0 juego @nular pequefio en la citada superficie

relativamente giratoria.-

2. Un mébodo segun la reivindicacidén 1, carac—
terizado por comprender la junta un miembro sellante anu-
lar (3) hecho de pldstico y provisto en una periferia de a lo
menos un labio enular shusado (5), cuyo didmetro inicial es

tal que el miembro estd en ajuste de interferencia con una
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superficie respectiva de una de las partes (1,9) a ser
sellada, por lo que despuds del montaje de la junta en su
posicidn operativa se verifica una deformacidn eldstica del
o de cada labio (5) para efectuar el sellado en la citada

superficie.

3. Un nétodo segin la reivindicacidn 2, caracteriza
do en que el miembro sellante anular (3) tiene caras parale-
las plenas, formdndose el o cada labio (5) en un lado del
miembro anular (3) y teniendo una superficie que es une con-

tinuacidn efectiva de una cara del rmiembro anular (3).

4. Un método segun la reivindiecacidn 2 o 3, carac-
terizado por un par de miembros sellantes snulares (7,8), te-
niendo cada uno de ellos un labio snular unico (5) con el que
se forma wna junta, estando los miembros sellantes (7,8) espa-
ciados axialmente. .

5. Un nétodo septn la reivindicacidn 2 o 1la 3,
caracterizado en que el miembro sellante anular (3) tiene un
par de 1abi03'anu}ares (5) dispuestos simétricamente con res-

pecto al pleno radial de simetria del miembro anular (3).

6. Un método segin una cualquiera de las reivin-
dicaciones brecedémtes, caracterizado en que ¢l material plds-
tico del citado miembro sellante snular es t2l que su celen-
tamiento por friceidn ocasionado después del funcionamiento

inicial de la junta es suficiente para ocaslonar el fundido y
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y deformado parciel del o de cadae labio (5), de modo que resul
te en un pequefio huelgo 0 juego el o cada labio (5) y la su-

perficie respectiva contra la cual apoya el citado labio (5).

7. Un nétodo de foruar una junta entre dos partes

relativamente giratorics.

Segun se describe y reivindica en la presente
remorie descriptiva que consta de 11 hojas foliadas y es-

critas a mdquine por unz sole cara,
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