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MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia invencidn se refiere a las instalaciones para el tra-
tamiento, por medio de un gas -llamado a continuacidén "gas
de tratemiento!-, de matesrial fregmentado, es decir di%idido
e en partes constituyentes sblidas de dimensiones medianas de-
terminadas y llamedas s conbtinuscién “fragmentos'. Tales ing-
talaciones comprenden, por una parte,"un recinxo'de tratamien-
t0 que presenta uﬁ fondo ~llamado & continnacién "soleral-

[

digpuesto horizontalmente, aproximadamente por lo menos,'y

10. constituldo por una pared que presenta une multiplicided de |
orificlos repartidos sobre la casi totalidad de su superfi-
cie; reposando el material a tratar sobre esta solera, por
otra parte, unos medios de glimentacibn generadores de un
flujo de gas de tratamiento, flujo'que es llevado por debajo

15. de la solera y que presenta un ceudal y una.presién tales
que el gas de tratamiento es distribuido por la sole;a en el
seno del material fragmentado con una velocidad -llaﬁada a
continuacién "velocidad de fluidizecién"- cepaz de provocar
v Ge mentener la fluidizecién del meteriel fregmentado que

20. reposa sobre esta solera, y por otre parte, finalmente, unos
medios motores para someter la solera a vibraciones mecénicaa
en el senbido verticel y ouyo ijeto es el de impe&ir que
varios fragmentos del meteriel se aglomeren entre si pers
formar un aglomerado de mase y de volumen meyores que los

25, fragmentos iniciales, impidiendo un aglomersdo de este tipo

parcialmente o totelmente la fluidizecién y, por ello, paran-
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do percialmente o totalmente el tratamiento, « = = « = = =« =

La invencién se refiere mds particularmente, porque es
en este ocaso qus su aplicacién parece presentar mayor inte-
rés, pero no exclusivamente, entre estas instalaciones, a
aquéllas en las cuales el trabamiento del material fragmenta-
do consiste en un secado por un gas de tratamiento caliente

0 en un enfriemiento por un gas de tratamiento frio, = = = =

En tales instaelacliones, se adopta generalmente como me-
nor dimensién de los orificlos de la solera una dimensién
superior a la dimensién media de los fragmentos del material .
a tretar, esto para evitar el riesgo de obturacidn de estos

’

orificios por los fragmentos que presenten excepcionalmente
dimensiones inferiores a la dimensidén media, o por partes

de fragmentos quebrados, 0 POr POlVoS, = = = = = = = = = =

Se concibe entonces que la solera someitida a vibraciones
mecénicas ‘tiene tendencia a comportarse como una oriba y que
una parte del material en curso de tratamiento se pierde

puesto que pasa debajo de la 901era, = = = = = = = = = « = =

En efecto, una solera pléstioca constitulda por una chapa
prerforada de espesor e y sometida a vibraciones de anplitud
A se desplaza verticalmente una distancia de 2 A que, en to-
das las instalaciones conocidas hasta el presente, es amplia-
mente superior al espesor ¢ de la chapa perforada constituti-
va de lg solera, Consideremos pues un fragmento del meterial
gue, en un ingtante correspondiente a la posicién extrema
baja de la solera, se halls al nivel de un orificio. Este

fragmento estéd entonces sometido a una fuerza aerodindmics
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dirigida hacla arriba y que os superior z &1 neso. En el Instan
te siguiente, que corresponde a la posisidn extrema alta de la
solera, este fragmento no habréd cambiado sensiblemente de pozi-
cidn gbsoluta wero se hallard entonces jor debajo de la solera
en una regidn en la gue estéd sometido a wna fuerza ssrodindmica
dirigida hacla arriba que es infsrior a su peso, estando este
fragmento por ello irremediablemente perdido, puesto que es g~
rrastrado hacia la parte inferior de lz insialacidn por su pro-
PiO PBEOs = = — = — = = e e = = - - - - e e = .-
Pars eviter el inconveniente que comstituye este efleeto
de cribado, se ha propuesto constitulr la solera por dog chapas
perforadas cuyos orificios estdn dispuestos al tresbolillo, es—
+tando estas dos chapas mantenidas una con raspecto a la ovra a
wia digtancia ta2l, que el flujo de gas de fratamiento entre las
caras enfrentadas de estas Gos chapas, nantenga por encimea dd
1z cacna perforada superior los fragmentos que se hallan sobre
la casne verforada inferior después de iaber atravesado los ori-
ficios de la chapa nerforada superiors — = = — = = = = = = = = =
Una solera de este tipo da satisfoccidn completa en lo que
ge refiere a la ausencia de eribado, pero presenta el incotl-
venients de deformarse cuando la fémperatura aleanzg unba
centenarses de grados puesto que se compbrta como un elenento
bilduina, siendo la chapa perforada inferior llevada a una
temperstura notzblemente diferente a la tenperatura de la
ciiapa pérforada SUDETLOT e = = =~ = o m e e e e - -
En particuler, si se trata de una ingtalacién de secado
de un producto fragmentzdo, la chapa perforads infzrlor -en
coniacto con ¢l gas de tratamiento caliente~ es llevada a
una ‘temperatura mds elevada que la temparaztura de la chapa per-
forada superior -en contacto con el materisl a secars — - = = -

Inversamente, si se trata de una insislacidn de enfria—
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miento de un producto fragmentado, la chapa perforada infe-
rior -~en contacto con el gas de tratamiento frio- es llevada’
a una temperatura menos elevada que la temperatura de la

chapa perforada superior -en contacto con el material s en=-

friar.-———-—--———————-o-————-—---

La invencidn tiene por objeto, sobre todo, hacer que ta-
les instalaciones responden mejor que hasta el presente a
las diversas exigencias de la préctica, y en particular que

no presenten el inconveniente constituido por el efecto de

eribado, y que su solera pueda estar sometida a diferencias

de tewperatura entre.la cara inferior y la cara superior

- gin sufrir deformaciones importantes, = = = =~ == = =« « <

Consiste; principalmente; en las instalaciones del tipo
en cuestidn, en constitulr cada uno de los orificios que debe
presentar le solera por un conducto que se extiende por de--
bajo del nivel de la solera y cuya longitud axial I, contada
entre su desembocadurs superior y su desembocadura inferior,
es por lo menos igual, y de preferencias un poco superior, a
laAdistancia 24 que separa las posiciones extremas baja y
alta que ocupa albernativamente la solera bajo ol efecto
de las vibraciones mecénices a las cuales d;cha solera esté
sometida; estando dispuestos estos eonductos, con respecto
el nivel de la solera, de manera que estén en contacto con

el gas de tretamiento en la casi totalided de su pared ex-

-berior. O Mm e W mm e R e e WR MR G G A Gm G e e MR e e M e WM e e

En lo que se refiere al efecto de cribado de una solera
de este tipo, 2e concibe que es totalmente eliminado puesto
que un fragmento de material que, en un instante correspon-

diente a la posicién extrema baja de la solers, se halla
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al nivel de wn orificio constitufdo por la desembocadura
superior de un conducto -estando este fragmento pues some-
$ido a una fuerza serodinfmica dirigida hecia arriba y su-
perior a su peso~ se¢ halla, en el instante correspondiente
a la posicibén extrema alta de la solera, en el conducto
considerado~ estando entonces este fragmento siempre someti-

do a una fuerza serodinémica superior 8 SU PESO, = w = = = =

Por lo que se refiere a las deformacionss de una solersa
de este tipo debidas a los gradientes de temperaturs entre
su cara inferior y su cara superior, se concibe que se hallar
notablemente disminuides puesto que solamente las partes de
la solera que estén sometidas a estos gradientes de tempera-
tura son, solamente, las partes gue unen dos orificlos suce=-
sivog, partes de muy pequeﬁaa dimensiones con respecto a las
dimensiones globales de la solers, pudiendo los conductos
que corresponden a cada uno de los orificios ademés_contri—

buir e asegurar la rigidezds 1a S0leTa, = = = = = = = = = =

La invencién consiste, aparte de esta disposicién prin-
c¢ipel, en otres ciertas disposiciones que se utilizan pre-
ferentemente al mismo tiempo y que serén explicadas a conbi-

nuacién.——----—- ————— We am omm e ww Wm o ar W EE e W e am e

Ia invencidn pretende més particularmente un cierto mo=-
do de aplicacién (aquél para el cual se aplica & las inste-
lacionss en las cuales el tratamiento del material fragmen=
tado consisfe en un secado por un gas de tratamiento calien-
te 0 en un enfriasmiento por un gas de tratamisnto frio), asl

como ciertos modos de realizacibn de las dichas disposicio-
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nes; pretende més particularmente adn, y a titulo de pro-
duetos industrieles nuevos, las instalaciones del tipo en
cuestién que comprenden la eplicacibén de estas mismas dis-
posiciones asl como los elementos y Gtiles especiales pro-
piés para su realizacién, en particular las soleras de estas

La invencién podré, de todas meneras, comprenderse me-
jor con la ayuda de la descripoidn siguiente asi como de los
planos snexos, los cuales, descripceién y planos, han sido

desde lubgo dados a titulo de ejemplo no limitativo, = = = =

Ia fig. 1, de estos planos, es un corte esquembtico de

una instalacién realizada segn la invencifn, = = = = = = =

Las figs. 2 y 3 muestran en detalle una parte de la so=-
lera de una instalacién segin la invencidn, mostréndose esta
solers en posicidn extrems baja en la fig. 2, en posicién

La fig. 4 muestra una seccibén, a mayor escala, de la so=-
lera de una instalacidén segiin la invencidn, estando realiza=-

da esta solera segfn un primer modo de realizaciln, = = = =

La fig. 5 es una vista en perspectiva de un elemento de

la s0lers mostrado en la Tige 4o = = = m =m0 = w = - -~ -

Las £igs. 6 y 7 nuestran respectivamente, en las mismas
condiciones que en la fig. 4, dos variantes de otro modo de

realizacibén de la solere de una instelacién segln la inven-

cién.----------——--—---- ———————— -

La fig. 8, finalmente, muestra, siempre en las mismas
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condicicnes que en la fig. 4, . . otro modo de realizacién

de la solera de una instalacidn segin la invencibn, = = = =

Segin la inVEncién v més especialmente gegin aquél de sus
modog de aplicacibn, asi como segin aguellos de los modos de
reglizacién de sus diversas partes, a 1los cuales se da prefe- .
rencia, se propone, por ejemplo, realizar una instalacidn
pera el secado por un gas de tratamiento caliente de un mate-~

rial fragmentado, se toma como sigue o de forms anfloga, = = =

Como se muestra en la fig. 1, se hace comprender a egsta
instalacidén, un recinto de tratamiento 1 cuya solera 2 estd
constituida por une pared gue presenta una multiplicidad de
orificios 3 repartidos en la casi totalidad de su superficie,
reposando el material a tratar M sobre esta solera 2 que esté
dispuesta horizontalmente, aproximadamente por lo menos, unos
medios de alimentacién 4 generadores de un flujo de gas de
tratemiento, flujo que es llevado, después de haber sido pre=-
viemente calentado por unos medios de calefaccién 5, por de- |
bajo de la solera 2, presentando este flujo ceracterizado
por un cauwdal y una preéién tales que el gas de tratemiento
es distridbuido por la solera 2 en el seno del materiasl fragmen
tado M con una velocidad de fluidizacién, es decir una velociw
dad capaz de provocar y de mantener la fluidizacién del matew
riel fragmentado M gue reposa sobre esta solera 2, y unos me~
dios motores 6 para someter a la solera 2 = unas vibraciones
mecénicas en sentido vertical y éﬁya frecuencia y amplitud
son tales que impiden que varios fragmentos de material N se
aglomeren entre s{ para formar un aglomerado més importante

en masa y en volumen que los fragmentos iniciales, impidiendo
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un sglomerado de este tipo parcialmente o totalmente la
fluidizacién y, por ello, parando parcialmente o totalmente
el trotamiento, == « = = = = = = o _- - .- — - - - - -

Fo una instalacién de este btipo, el materisl fragmenta-
do M as{ fluidizado se comporta como un flﬁido, pudiendo
dicho material, pues, ser introducido por un conducto de in-
troduceién f_a nivel de unode los extremos de la solera 2y
derranarse, seglin la dirpecién indiceda por la flecha D, por
medio de un umbral 8, preferentemente regulable, dispuesto a

nivel del otro extremo de 1la 801lerg 2. = = = = = = -« - - -

Los inconvenientes presentados por las instalaciones de

este tiﬁo conocidas haste sghore estén constitufdos, como se
explica en detalle en la introducecién de este texto, por el
efecto de cribado debido a la solera sometida a vibraciones
mecénicas, y por los riesgos de deformacién de la solera cu-
ja cara inferior -en contacto con el gas -de tratamiento ca-
liente~ es llevada a una temperaturs més elevada que la tem—
perature de su cara superior- en contacto con un material M

O BOCONe ™ ™ = m om w me e e mm e - e - - S - - -

Siendo esto conforms a la disposicién principal de la
invencidn, que tiene principalmente por efecto eliminar el
efecto de cribado y disminuir las deformaciones de la solers,
se congtituye cade uno de los orificios 3, que debe presen=-
tar la solera 2, por la desembocadurs superior de un conduc-
tor 9 que se extiende por debajo del nivel de la solera 2 y
cuya longitud axial I, contada entre su desembocadura supe-

rior y su desembocadura inferior, es por lo menos igual, ¥y
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preferentemente un poco superior, a la distancia 2A que se~-
para les posiciones extremas beja y elta que ocupa alterna-
tivamente la solera 2 bajo el efecto de las vibraciones mecd
nicas a las cuales dicha solers 2 estd sometida, estando es-
tos conductos 9 dispuestos, con respecto al nivel de la so~

lera 2, de manera que estén en contacto con el gss de trata-

miento en la casi totalidad de su pared exterior. = = - - =

Por lo que se refiere al efecto de cribado de una sole=
ra 2 de este tipo, Se concibe enmtbonces, cowo se explica més

abajo, que se eliming totalmente, w = = = = = = w = «w w = -

Consideremos en efecto un fragmento m gque en un ins-

tante correspondiente s la posioclén extrema baja de la sole=-
ra 2 (fig. 2) se halla el mivel de un orificio 3 constitufdo
por la desembocadura superior de un conducto 9, este frag-
mento m esté entonces sometido a una fuerza aerodinémica F
dirigide hacia srriba que es superior & su peso P. En el “
instaente siguiente, que corr93ponde a la posicién extrema

alta de la solera 2 (fig. 3), este mismo fragmento o no

“habrs cambiado sensiblemente de posieién absoluta, se ha-

llard por debajo de la solera 2, en el conducto 9 considera-
do, y estard siempre sometido a una fuerza merodinfmica ¥

dirigida hacia arriba y que es superior & Su peso Py = - =

En 10 que se refiere a las deformaciones (e una solera
2 de este tipo, debidas a los gradientes de ‘temperatura
entre su cara inferior y su cara superior, se concibe que
éstas se hellan notablemente disminuidas puesto gue sola=
mente las partes de la solera 2 que estén sometidas a estos

gradientes de temperatura son las partes 10 que unen dos



5.

10.

15,

20.

25,

- 1] -

orificios sucesivos 3., BEstas partes 10 presentan dimensio=
nes muy pequefias con respecto a las dimensiones globales
de la solera 2. Ademés, 1os conductos gue corresponden a
cada orificio 3 contribuyen a asegurar la rigidez de la

30191‘8.2.—------...--. —————————— v-—--

Segin los modos de realizacién de la invencién, ilustra
dos respectivamente en las figs. 4 ¥y 5 y en las figs. 6 ¥ 7,
el condweto 9 cuya desembocadura superior constituye uno
de los orificios 3 gue debe presentar la solers 2, esté
constitufdo por las caras enfrentadas de dos perfiles 11
de seceidn transversal en U invertide, estando la solera
2, pues, constituida por una pluralidsd de perfiles 11 dis-

puestos paralelemente seglin un paso 8. = = = = = = = = = =

Este paso 8 es igual a la suma de la separacidén n que
existe enire cada perfil 11 y la anchura r de cada perfil

11,--m——m—u-u-——————n———-——-----—-

La separacién n, que constituye la menor dimensién del
orificio 3, est4 determinada en funcidn de la dimensién

media de log fragmentos del materisl a tratar. = = = = = =

Ia relacién.g, gque es igual a la relecidén entre la
gsecclbén de paso de gas de tratemiento a través de la sole-
ra 2 ¥y la seccidn total de la solera 2, estd determinada
en funcién de la velocided de fluidizacibn del material

Preferentemente, los perfiles 11 estén orientados pere
pendicularmente 2 le direccidén D segfln la cuel fluye el me=
terial fragmentado M fluidizados = = = « w « = = = @ = - -
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Se puede entonces venitajosamente, y segtin un modo de res-
lizacibén ilustrado en las figs.. 4 ¥ 5, prolongar hacia abajo
las dos alas de cada perfil 11 respectivemente por dos pro=- '
longaciones 12 rebatidas hacia el plano‘de simetris longitu-
dinal del perfil 11 considerado, contribuyendo tales prolon-~
gaciones 12 a sumentar la rigidez de cads perfil 11 y favo-

reciendo el flujo del gas de tratamiento reduciendo el efecto

de contraccibn brutel entre el flujo por debajo de la solera

2 y el flujo en los conductos Qs = = @ m = = = = = = - - =

Como se muestra en la fig. 5, la solera 2 puede entonces
9star constituida pof une sucesidn de perfiles 11, enfilados,
0 bien aislademente, o bien por grupos de perfiles prefabri-
cados, en dos deslizaderas horizontales 13, estando cada per-

fil 11 provisto de riostras 14 que fijan su seperacibén n, - -

En estas condiciones, es ventajoso proveer los dos extre-
mos de cada perfil 11, al nivel en gque estos dos extremos
cooperan .con estas dos deslizaderas horizontales 13, unas
plezas postizas 15 que unen les dos alas del perfil 11 en
une longitud axial gque corresponde a la profundided de di-
chas deslizaderas horizonteles 13, Tales piezas postizas 15
pueden ventajosamente ester constitufdas por una poreidn de
perfil idémntico al perfil 11 y soldado por puﬁtos en la cara
externa de una de¢ las alas y en la cara interna de la otra

Cuendo une instalacién que comprende una solers 2 este~
blecida segin un modo de realizacibn ilustrado en las figs.
4 3 5 cese de funcionar, una cierta cantidad de material frag.

mentado M que permsnece sobre esta solera 2 atraviesa inevi-
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tablemente la solera 2 para acumularse en la parte inferior

delainstalaCiGno----“--"-----d—-—---u

En clertos casos se puede, cuando tiene lugar la nueva
puesta en funcionamiento de la instalacibn, proceder a wuna
reinyeccién de este material en el recinto de tratamiento 1,
g condicién de que dicho material hays permanecido en forma

fra@nen‘bada.-un———-—-—------------.-.....-

8in embargo, y siempre en el caso en que el material
pueda permanecer -por 1o menos un cierto tiempo~ en forma
fragmentada; se puede rgqurrir el modo de realizacidn ilus~
trado en las figs., 6 ¥y 7 ¥ que tlene precisamente por objeto
evitar la acumulacién de material fregmentado M en la parte
inferior de la instalacién cuando tiene lugar periodos de no

funcionemiento de dicha instalacibfi, = = = = = = = = = - -

Segtn este modo de realizecibn, se prolongs hacia abajo
una de las dos slas de cada perfil 11, siempre le misma ala,
por una prolongacién 16 en forma de escuadra cuys rems hori-
zontal se extiende por 1o menos hasta el nivel del ala de

perfil 11 adyacente, ala no provista de tal prolongacidn, = «

Le dimensién vertical de esta prolongacibn 16 es tal que
la albtura h del peso definido por la cara superior de la
rams horizontal de dicha prolongaseidén 16 y por el extremo
inferior del a@la del perfil 11 adyacente sea suficientemente
pequeiio para que la velocidad del gas de tratamiento en este
paso provoque el sgoplado de las particulas de material frag-
mentado M gue pueden haberse acumulado sobrg Qicha cara

superior en el punto de cada orificio 3, cuando tienen lu~-
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gar periodos de no funcionaniento de la instalacidén, = - = =

Generalmente el soplado puede estar provocado por una
velocidad précticemerite igusl a la velocidad del gas de tra-
tamiento en el condueto 9. BEn estas condiciones, la sliura
h puede ser igual, sproximedamente por 1o menos, & la seps-

racién n entre dos perfiles 11 adyacentos, = = = = = = = =

Respecto a la longitud de la rama horizontal de esta
prolpngacién, conviene precisar que es tal que dicha rame
horizontal sobrepass el ala del perfil 11 adyscente en un

velor 1 que depende de la forma que toma el flanco del

" montén constituido por particulas de material fragmentedo

M acumuladas sobre la cara superior de la rame horizontel
de la prolongacilén 16. Si se admite, Quejes el caso general,
que el flanco del montén esté inclinado a 452, el valor de
t debe ser igual y preferentemente un poco sﬁperior gl valor

T T e P

Segin la variante de este modo de realizacién mostrada
en la fig. 6, la prolongacién 16 interesa las alas de los
perfiles 11 que estén en el lado opuesto al ledo de intro-
duceidén del gas de tratamiento bajo la solera 2, Una dispo-
gsicién de este tipo crea una pérdida de carga importante que
puede mejorar la distribucién del gas de tratamiento por deét
bajo de la solera 2, perticularmente en el caso de pequefia

velocidad de FluldizacCidne = = = = @ ™ « o« = - - - - - - - -

Segun la variente de este modo de realizaclibén mostrada
en la fig. 7, la prolongaeién 16 interesa las alas de los
perfiles 11 que estén al mismo lado que el lado de intro=- “

duccibn del gas de tratamiento bajo la solers 2, Una dispo-
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sioigﬁ de este tipo disminuye las pérdides de carga. Se
pusde ventajosamente hacer comprender a la rama horizontal
de la prolongacibén 16 una parte en forma de deflector 17,
rebatida hacia abajo, y que favorece la entrada del gas del

trataniento en la 90lerg 2. = = = w w = - - - - - - - - o-

Segin un modo de realizaéién ilustrado en la fig. 8,
el conducto 9, cuya desembocadura superior constituye uno
de los orificios 3 que debe presentar la solera 2, est& cons-
titufdo por una porcién tubuler 18; ventejosamente de seccién
circular. Ia solera 2 estd entonces constitulda por una chapa
19 provista de agujeros 20 de didmetro igusl al diédmetro ex-
terior de las porciones tubulares 18, estando cada una de

estas porciones tubulares 18 remachada sobre esta chapa 19.

ELl difmetro interior & de cada una de estas porciones
tubulares 18, que constituye la menor dimensién del orifi-
cio 3, estéd determinamdo en funcién de la dimensién medis de

los fragmentos del maberial a trater. = = — = = m w v w w -

El ndmero de orificios 3, que condiciona la relacidn
entre la seccibén de paso del gas de tratamiento a través de
la solera 2 y la seccién total de la solera 2, esti determi-
nado en funcidén de la velocidad de fluidizacién del materiel '

Preferentemente, los agujeros 20 practicados en la chapa

19 estén dispuestos al 1tresbolillo. = = = = = = = - - -

Se puede entonces prever, hacia la parte inferior de los
conductos 9 asi realizedos, unos elementos de unibén 21 soli-

darios de una serie de porciones tubulares 18 glineadss, con-



tribuyendo tales elementos de unién 21 a gumenter la rigidez

Ae 18 SO0LEIE ¢ = = = = = = = - oo e o - o - -

A consecuencia de ello, y cualquiera que sea el modo de
realizecién adoptado, se dispone de una instalacilén para el

5. secado de un material fragmen%ado gue presenta wn cierto nd-
mero de ventajas de las que las principales estén resumidas

en log puntos sigulentes: — = = w w w = = e " - - - -~

- eliminacibén totel del efecto de cribado de la solera, ‘
- disminucién notable de las deformaciones de la solera,
10. - posibilidad de efectuar el secado a temperaturs ele~
vada,
- facilidad de monitaje y de desmontaje de la solera,
- ningn paso del material fragmentado debajo de la
solera cuando tienen lugar periodos de no funcione-

15, miento.

Desde luego y como resulta ademés de 1o que se ha dicho
anteriormente, la invencidén no se limita en modo alguno & sus
modos de aplicacidén, ni a los modos de realizacién de sus di-
versas perfes, que hen sido més especlalmente indicados; sino

20, que por el contrerio, abarca todas las variantes, = = = = = =
¥ O T A

Se declaran de novedad y propiedad pare Espaiie, sus te=

rritorios y plazes. de soberanfa, las sigulentes: = = = = = =

REIVINDICACIONZES

25, 1.~ Instalacién pare el tratamiento, por medio de un

gas, de un material fragmentado, que comprende, por una
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parte, un recinto de tratamiento que presenta una solers
dispuesta horizontalmente, aproximedemente por lo menos, y
constituida por une pered que presenta una multiplicided
de orifieios repartidos en la casi totalidad de su superfi-
cle, reposando el material a trater sobre esta solera, por

otra parte, medios de alimentacidn generadores de un flujo

de gas de tratemiento, flujo que es llevado por debajo de la

solera ¥y que presents un caudal y una presién tales que el
gas de tratemiento es distribufdo por la solera en el seno
del material fragmentado con ung velocided capaz de provocar
¥ de mantener la fluidizacidn del materiel fraguentado que
repose sobre esta solera, y, por otra parte, finslmente,
medios ﬁotores pars someter la solera a vibraciones mecéni-
cag en el sentido vertical y cuyo objeto es el de impedir
que varios fragmentos del material se aglomeren entre si
para former un sglomerado de masa y de volumen mayores que
los fragm;ntos inicigles, impidiendo un aglomerado de este
tipo parcial o totalmente la fluidizapién, ¥ por ello, pa-

rando parclelmente o totalmente el tratemiento, caracterize-

da porque cada uno de los orificios (3) que debe presentar
la solera (2) esté constitufdo por la desembocadura supe-
rior de un’conduoto (9) que s¢ extiende por debajo del nivel
de la solera (2) ¥ cuya longitud axiel (L), contada entre su
desembocadura superior y su desembocadura inferior, es por
lo'menos igual, y preferentemente un poeco superior; a la dis
tancia (2A) que separa las posiciones extremas bajs y dta
que ocupe alternativemente la solera (2) bajo el efecto de
las vibraciones mecénicas a las cuales diche solera (2)

estd sometida, estando dispuestos estos conductos (9) con



5.

10.

15,

20,

25.

respecto &l nivel de la solera (2) de manera que estén en

contacto con el gas de tratamieﬁtb en la casi totalidad de
su pared exXterior. = = = « m = - - - - - - - - - -

2.~ Instalecién segin la reivindicacién 1, caracterizada
porque el conducto (9) cuya desembocadura superior constituye
wno de los orificios (3) que debe presentar la solera (2)
estd constituldo por las partes enfrentadams de dos perfiles
(11).de seccibén transversal en U invertida, estando pues la

solera (2) constituifda por una plurslidad de perfiles (11)

dispuestos paralelamente, = = = = = = = = - - -- - - -

3.~ Instalacidn segln la reivindicacién 2, caracteriza-

da porqﬁe los perfiles (11) estén orientados perpendicular-

‘mente a la direccidn seéﬁn la cual se vierte el material

fregmentado (M) fluidizado, = = = m = = = = = = - = - - - =~

4.~ Instalecién segln la reivindicscidn 2, caracteriza-
da porque las dos alas de ceda perfil (11) estén proionga~
das hecia abajo respectivamente por dos prolongaciones (12)
rebetidas hacia el pleno de simetria longitudinal dei perfil

(11) considerado, = = = = = - - - - - - - -

5.~ Instalacibn segin la reivindicacién 2, caracterize-
da porque la solera (2) esthd constitulda por una sucesién
de perfiles (11) enfilados, ya sea aisladamente, ya sea por
grupos de peffilea prefabricados, en dos deslizaderas hori-
zontales (13), estando cada perfil (11) provisto de rios-

tras (14) que fijan su separacién (D)) = === == == ==

6.~ Instalacién seglin la reivindicacibn 5, caracterizade
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15.

20,

25.

-19 -

porque los dos extremos de cada perfil (11) estén provistos,
al nivel en que estos dos extremos 000péraﬁ con estas dos
deslizaderas horizontales (13), de piezas postizas (15) que
unen las dos alas del perfil (11) en wna longitud axial
correspondiente a la profundidad de dichas deslizaderas ho-
rizontales (13), pudiendo tales piezas postizas (15) venta-
josamente estar constituidas por una porcidén de ﬁerfil idén-
tico al perfil (11) y soldado por puntos sobre la cera ex-
terna de una de las alas ¥ en la cara interna de la otra

ala de dicho perfil (11) = = = m ca v c e e C w6 = = = = =

Tom Ipstalacién geglin la reivindicacidn 2, caracteri-
zada pobqué una de las dos alas de cada perfil (11), siempre
la misme ala, estd prolongada hacia abajo por una prolonga—
cibn (16) en forma de escuadra cuya rama horizontal se ex-
tlende por 1o menos hasta el nivel del ala del perfil (11)

adyacente, ala no provista de tal prolongacién, y preferen-~

temente més 2114 de este nivel, = = = = = = = = P

8.~ Instolacidén segin la reivindicacién 7, caracteri-
zeda porque la prolongscién (16) interesa las aslas de los
perfiles (11) gue estén en el lado opuesto &l lado de in-

troduceidn del gas de tratamiento bajo la solera (2)e = = =

9.~ Instalacién segln la reivindicacién 8, caracteri-
zada porgue la prolongacién (16) interesa las alas de los
perfiles (11) que estén en ol mismo ledo que el lado de

introduceibn del gas de tratamiento bajo la solera (2). - =

10.~ Insfelacidn segln la reivindicacién 1, caracteri-'
zada porque el conducto (9) cuya desembocadura superior

constituye uno de los orificios (3) que debe presentar la



nsg
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10.

15.

gsolera (2) esté constituldo por una poreién tubular (18),
estando constitufda la solera (2) por una chapa (19) provis~
ta de agujeros (20) de un didmetro igual al didmetro exte-
rior de las poréiones tubulares (18) que pueden entonces

estar remachadas sobre esta chapa (19),

11.~ Instalacién segln la reivindicacién 10, caracteri-
zada porque las partes inferiores de las porciones tubula- -
res (18) alineadas estén unidas por un elemento de unién

(21)0 = = = = = e e e mmmm————a .-

12.~ "INSTATACION PARA EL TRATAMIENTO, POR MEDIO DE
UN GAS, DE UN MATERIAT FRAGUENTADO". = w« = = = = .- -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la pre-
sente memoria que consta de veinte hojas, foliadas y mecano~
grafiadas por una sola de sus caras, y de tres liminas de
dibujos que la ilustran. ‘ !

BARCELONA, {1 FEB, 1969 ',
P. A. M. CURELL SUROL

O%M%nuA
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