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MEMORIA DESCRIPIIVA

Esta invencidén se refiere a matrices e hileras.para la
extrusibn de materiales plésticos en forma filamentosa, sir-
viendo las matrices para la produccién de red o mella (denomi~
nadas a continuscidén "red") de pléstico no tejida, en una sola
pieza (es decir, sin ﬁudoé), por ejemplo por el método descri-
0 en la patente espaliola n2 231.679 y que tiene una compleja
seccidn transversal de ramaies; por ejeuplo, como se ilustra
en la solicitud de patente espafiola nf 347.170, en vez de ra-

males de seceibn circuler, rectangular o triangular, = = = = =

Es un propdsito de la presente invencién proporcionar une
estructura mejorada de matriz de extrusidén que permite que
las hileras de extrusién, es decir, los conductos, las ranuras
y los orificios de la matriz, se formen en los bordes coope-
rentes de las matrices utilizando méquinas fresadoras (o simi-
lares) clésicas, a pesar del caricter complejo de las hileras,
tal como se han descrito amnteriormente, y de modo que sea
innecesario sl emplear procesos tan largos y caros como el de

Ohispeado.---------.-—---..--.................._.._

Es otro propdsito de la presente invencién proporcionar
una estructura mejorada de matriz de extrusibén que tenga con-
duetos, ranuras y orificios de matriz de un carécter complejo

y que sean Qe fécil limpiez@, = = = = = = = m = = = = == - -

Lo matriz de la invencién puede fabricerse segin wn métod
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de fabricacién que comprende dividir la seccién de la hilera
en dos componentes, cada uno de los cuales componentes puede
practicarse sobre una oaré de un brgeno de la matriz efectuan
do una operacibén de mecanizedo por fresado o similar en o
sobre dicha care, formando asi los dos componentes de la sec=~
cidn de las hileras como conductos abiértos en superficies
opuestas de una porcidén cdnicg4de dicho érgano de matriz,

y en registro, de modo gue 103 dos conductos componentes se
unen entre si en el extremo delgado de la porecién cédnica de
dicho Srgeno de la matriz, para formar un orificio de hilera
de extrusién de la forma compleje deseada, siendo cerredos
los conductos componentes, por sus lados (que, de lo contra-
rio, permaneccerian sbiertos), por medio de porciones de Srga- .
nos de matriz en contacto con las superficies de la porcién

¢énica de dicho 6rganc de mabrize = = = = = ~ = = = - -

Ia invencién consiste en unos perfeccionamientos en los
aparatos para el moldeo de plésticos, y més particuiarmente
en las estructuras de hileras de matriz de seccidn trensver-
sal compleja, para la extrusién de material pléstioozc0n
objeto de producir red sin nudos y en una sola pieza, carac-
terizados porque la estructura comprende un diafraéma, que
constituye un primer componente de borde de la mghriz, que
tiene una seccién transversal angular y que tiene wa primera
superficlie y una segunda superficie dispuestas angularmente
entre si que proporcionan dicha seccién transversal anguiar,
un primer componente de la seccidén de la hilera, practicado
& la manera de un conducto de ranurs en dicha primera superfi
cie y un segundo componente de la seccién de la hilers prac-~

ticado a la monera de un conducto de rsnura endicha segunds
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gsuperiicie, corténdose dicho primero y dicho segundo conduc=
tos de ranura, que son los componentes de la aeoéiéh de la
hilera, en el vértice de la seccién enguler pera combinarse,
e fin de proporcionsr la seccidn transverssl compleja reque-
rida de hilera cuando los conductos de renura son cerrados
por medio de un segundo y un ‘tercer componentes de borde

de la matriz én contacto_con dichas superficies primera y

segunfa, = = = = = = =~ = - e e e o e - W e o e o = -
Enlosplanosaners;_--_-..- _____ - e -

La figurs 1 ilustra, en la izquierda, ejemplos de es-
tructuras complejas de conductos de hilera y, en la derecha,
la menera de dividirlos en pares de componentes més simples,

segin la presente invencibn, = = = = = = = = = = = w'= - - -

La figura 2 es una vista en planta de parite del extre-
no (borde de la matriz) de une matriz cireular pare le ex-
trusidén de red de pléstico que iluStra; a titulo de ejemplo,
el orden de tamafio y nfmero de los conductos de hilera para

la producecidn, por ejemplo, de una red adecuada para embalasr

Verduras. W P WE SR e G MW G e e W A SN NS GE M M R G W e S e

La figura 3 es wm ejemplo de una estructure compleja

de conducto de hilers en seccidn transverssl, = = « = m o =

La figure 4 es la misma estructura de conducto de hi-

lera dividido en dos componentes més simples, = =~ = = = = =

Te figura 5 es un detalle més sumentado, en secciln
transversal radial, del borde de matriz de la derscha de
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La figura 6 es un detalle en seccibén transversal ra-
dial, a sscala aumentada, de las partes cooperantes de unos
bordes de matriz interior y exterior y que tienen la es-

tructura de hileras segin la presente invencién, - - = = =

La figura 7 es una seccibn del borde de matriz de la

figura 5 tomada por la linea x-x de la figura 5. = = = =

Le figura 8 es una vista en planta por debajo del borde

de matriz ilustrado en la figura 5, ¥y = = = = = = = = = = =

Le figura 9 es una vista en perspecﬁiva por debajo de
la parte de apoyo de las matrices de la estructura de borde

de matriz ilustrada en la figura 5. = = = = = «c = = = = = =

La fabricacidn de los conductos y orificios de matriz
en los érgenos de la matriz méviles uno con respecto a otro
para la produccién de red de plésfico en una sola pleza es
sencilla, parae secciones transversales simples, por ejemplo
orificios ecirculares que pueden perforérse 0 ranuraes recten-
gulares que pueden fresarse sobre la cara de loé-bq?des de
las matrices. Puede requerirse, sin embargo, producir red
cuyos ramales tengan una seccibn transversal compleja (por
ejemplo, como se ilustra en el lado de la izquiérda de la
figura 1 6 como se describe en la solicitud de patente men~

cionada anteriormente). = = = = = - - - - — .

Los conductos y orificios de la matriz para la extru-~
8ibén de tales ramales de seccidn compleja no pueden fabri-
carse directamente por medio de los métodos sencillos de
perforacibén y/o de fresado (ranurado) ¥y requerirén procesos

nés complicados tales como chispeado que son largos y ceros,
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particularnente cuando, como sucede frecuentemente, debe fore
marse en cada par de bordes 3 de las matrices un gran ndmero
(por ejemplo setenta u ochenta) de conductos y de orificios

1 de matriz idénticos y de pequefio temafio (véase la figura

) c e e mm e m e mmmmma—————————— =

Segdn la invencidn, uns estructura 1 de hilera de
gsecelén compleja (figuras 1y 3) se divide en dos conductos
componentes & ¥ b (figura 4 y lado de la derecha de la figura
1) cada uno de los cueles puede formarse por medio de una ope

racibn sencilla de fresado O ranurado, = = ™ = = = = = = = -

.Los'conductos componentes a y b de cada conducto y orie
ficio de matriz se fresan o se practicen de otro modo, uno
en cada cara de un diafragme 2 de seccidén angular (figura 5)
gue forma parte del borde circulsr 3, de matriz, del érgano
4 (interior) de matriz (véase la figura 6), en alineacién
radial exacta R (véase la figura 7) de modo que en el extremo
delgado 5 del diafragma 2 los dos conductos componentes g y
b se unen para formar un orificio de matriz compuesto 6 de
la seccidén transversal deseada (figuras 8 y 9), cerréndose
el conducto b por médio de la parte 7 de borde de matriz. En
ciertos casos, puede ‘también ser deseable eliminar le punta
6g de la porcibn del diafragme 2 que queda entre los conduce

tos g y b donde ést05 Se WnEN, = = = = = = - - -- oo ---

Cuando la matriz interior 4 esté montade con una matriz
exterior 8 de estructura similar (figura 6), se alimenta ma-
terisl pléstico bajo presibn, de manera conocide, desde une

cémara enular 9 de suministro hacia el orificio de matriz 6
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por un conducto 10 de alimentecidén y un depésito anular 11
a través del conducto componente & y por un conducto 12 de
alimentacién y un depbeito anular 13 a través del conducto
componente b. Esto sucede para la matriz interior 4 y se
prevé una alimentacién similer pers la matriz exterior 8,

es decir desde la cdmera 9 de suministro por el conducto 14
de suministro y el depésito anular 15 &l conducto componente
b de la matriz exterior 8 y por ¢l conducto 16 de suministro
v el depbsito gnular 11 al conducto componente g de la

misme matriz extorior 8¢ = = m = = ;- m - - - - - .- -

'
Los conductos g, excepto cuando los conductos g de

metriz de los brgenos de matriz 4 y 8 interior y exberior

se mueven en registro, serdn cerrados por la superficie del

correspondiente borde de matriz exterior que queda entre los

conductos a de éste, por ejemplo las superficles 17 de las

P1gUras 7 6 9y = = m == == === mm e e e mm e

De esta manersa, uns estructura de mglriz de seceidén
transversal compleja, como se ilustra por ejemplo en lé fi~-
gursa l, comprende un primer componente de borde de malriz en
forma del diafragmd 2 (figure 5) que tiene dos caras inclina
das, en una de las cuales esté pfacticado el conducto g de
renura a la menera de un primer componente de la seccidn de
le hilera y en la otra de las cuales estd practicado el con-
ducto b de ranura a la manera de un segundo componente de la
seceifén de le hilera, cortEndose Jlos conductos & y b en el
extremo delgado 5 del diafragma cénico 2 (es decir, en el
vértice de la seccidn angular) pera combinarse y proporcio= .

ner la seccién transversel compleja requerida de la hilera
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cuando los conductos a y b son cerrados por medic de un se~
gundo y un tercer componentes de los 6rganos de la matriz,
a sgber, la misma matriz exterior 8 y la poreién 7 de borde

de m&triz Gela matriz 4, = = = = @ 0 = m m - - - - ---- -

N O T A

Se declaran de novedad y propledad pare Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: « = = « =

REIVINDICACIONESES

1.7 Perfeccionamientos en los agaratos'para el moldeo
de plésticos, y més particulermente en las estructuras de
hileras de matriz de seccidn transversal compleja, pars le
extrusién de material pléstico ooh objsto de producir red
sin nudos y en une sola pieza, caracterizados porque la es=
tructure comprende un diafragme, que constituye un primer
componente de borde de la matriz, que tiene una seccién
transversal angular y que tiene una primera superficie y une
gsegunda superficie dispuestas angularmente entre sl que pro-
porcionan dicha seccién transversal angulsr, un primer com-
ponente de la seccién de la hilera, practicado a la manera
de un conducto de ranurg en dichae primera superficie y un
gsegundo componente de la seccién de la hilera practicado &
le manera de un conducto de ranura en dicha segunda superfi-
cie, corténdose dicho primero y dicho segundo conductos de
renura, que son los componentes de la seccibén de la hilers,

en el vértice de la seccién enguler para combinarse, a fin de
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proporcionar la seccibn transversal compleja requerida de
hilers cusndo los conductos de renura son cerrados por medio
de un segundo y un tercer componentes de borde de la matriz

en contacto con dichas superficies primera y segunda, = = = =

2.~ YPERFECCIONAMIENTOS EN IOS APARATOS PARA EL MOLDEO
DE PLASTICOSY, m o = = = = = = = = = = = === = = - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presen-
te memoria que consta de nueve hojas, foliadas y mecanogra=
fiadas por una sole de sus caras, y de una lémina de dibujos

que la ilustra.
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