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cuyo registro se soliclta por veinte afios, para todo el te-
rritorio nacional, a favor de D, VIRGILIO ESCRIBANO SAHUQUI~
LLO y D, ANTONIO ROIRIGUEZ PEREz; ambos de nacionalidad esw
pafiola, domiciliados en Madrid, Hinojosa del Duque, 28 y (ié-
ceres, ll respectivamente, cuyo objeto ha de recaer so'bre‘:
"SISTEMA PARA CALENTAMIENTO EN MAQUINAS IE MOLDEAR®

Le invencidn se refiere, de acuerdo con lo que se expre-
Ba en el enunciado, a un sistema encaminado a obtener el grado
de calor requerido para un trabajo idéneo en las mfquinas de
moldear,

Mde concretamente el sistema v4 dirigido a conseguir el
calentamiento dptimo en la placa de modelo donde se realiza el
moldeo de la pileza, circunstancia que es lograde de manera efi-
caz, prdctica, economfca y mediante una simple instalacidn que
mds adelante se describe.

Todos los sistemas seguidos hasta la fecha con éste mis-
mo objeto utilizan como fuente de energia calorifuga la elec~
tricidad, mediante la instalacidn de resistencias eldctricas,
posicionadas debajo de la placa, que provocan el calentamiento
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de la misma, Este sistema es indudablemente prdetico y limpio,
pero represente un costo muy elevado, no sdlo por el excesivo
consumo que @e produce, sino tembidén porque es preciso el re-
cambio periddico de la instalacién que en un tiempo no prolonw
gado de servicio quedn précticemen“ce inutilizade,

Se ha encon'brado ahora que es pos:i.ble utilizer otros me-
dios productores de energfe, tales como gases liquidos de pe=~
troleo (butano, propano, ete) que pueden abaratar el coste de
produccidn sin merme en el rendimiento de la méquina ni en la
perfeccidn de su trabajo, sin que sea preciso modificar la
constitucién de la mdquina, sino simplemente acoplendo & le
misma uns Sencilla ingtelacién alimentadore.

Este es el objeto de date Patente de Invencidn, ocuya ex-
plotacidn industrial en exclusiva se reivindica a favor de los
peticionarios de acuerdo con lo que se establece en el artfcu-
lo 45 del vigente Estatuto Iey de Propiedad Industrial,

Ia descripeion se ilustra con una hoja de plenos enlla
que se ha representado un ejemplo de ejecucidén preferido, que
debe ser considerado en su mds amplio aspecto y nunca en limi-. |
tati'ko; ya que serd posible introducir en el mismo todas aque=
llas modificaclones de detalle que no alteren de meneras funda-
mental su propla esencialidad caracterfstica.

En el pla.nokz

FIGURA 12, muestra una visia esquemdtica en planta del
conjunto de instalacidén sobre la placa; Y

FIGURA 28, es una vista en alzado de &sta miema instala-
cién, que comprende la prevista en el horno de la méquina,

}_Iaciendo referencia a lo que se representa en los dibue
jos, el sistema que es objeto de ésta solicitud consiste esenw

cialmente en proveer la instalacién bejo la placa de modelos
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~]l=-, de una red de tubexrf{as -2-~, convenientemente enlaza;iaa
¥y comunicades entre sf, que convergen 2 un conducto ceirin
wiw, utilizado para entrada y salida del combustible.

Sobre éste conducto comin -4-, se acopla la tuberfa vs—;
preferiblemente flexible que conduce el gas desde el tanque
o bombona alimentadora.

Sobre puntos determinados de ésta red de tuberfas =2,
ge preveen salidas exteriores a través de quemadores =3,
convenientemente distribuidos a fin de que le combustién se
rélice por igual sobre todos los puntos de la placs «lw,0b—~
teniendo el calentamiento uniforme de la misma.

El horno «7- deslizable; que funcionelmente se coloca
sobre la placa -l-, cuando el modelo ~6+ estd ya dispuesto
en la nmisma, se provee asimismo en el fondo interior de su
cercasa de una pantalla de rsyos infrarrojos +8e, alimenta-
da agimismo desde el exterior por la conduccién +9w, la que
completa convenientemente el calentamiento de la placa =Ly -
gque de data forma recibe calor tanto piar su parte inferior
como por la superior. )

Desorito suficientemente ol objeto que constituye ésta
solicitud de Patentey sélo reste afindir que en m realizacién
podrdn introducirse todad aguellas modificaciones de deta-
lle que no alteren de manera fundamental su esenoialidad; que
es la que se desprende de la dscripcidn que antecede y se reis
vindica a contimuacidn, pudiendo ser variables todas aquellas
condiciones aocesorlas, tales como camblo de forma, mteria;
dimensiones, proporciones, eic., ¥y en general cuantas no ale

teren o modifiquen la invencién,
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18), SISTEMA PARA CALENTAMTENTO EN MAQUINAS DE MOLDEAR, carace
terizado por comprender sobre puntos determinados de la carca-
g8 la instalacién de uns red de tuberfs rigida, convenientemensw
te comunicada entre si por sectores longitudinales y transver-
saeles, cerrados rempectivamente en sus puntos extremos y que
convergen cominmente sobre una seccidn, también rigida, que
constituye la de alimentacidn de combustible, y & la que se
acoplan los medios conductores del mismo desde 4. exterior,

con previsidn de medios de regulacidén y control.

28). SISTEM-A; de conformidad con la reivindicacién 18, carace
terizado por preveerse sobre puntos convenientemente distri-
buidos de la red de tuberfes, conductos de salida al exterior
del combustible sobre los que se acoplan los correspondientes
ciuemadores.

38), SISTEMA, de conformidad con las reivindicaciones 18 ¥ 2'1'; ce
caracterizado porque la red descrita ha de quedar posiclionada
bejo la placa de modelos,

48, SISTE&LA.; de conformidad con las reivindicaciones antew
riores, caracterizado por comprender la previeidn en el fondo
intermo de la carcasa del horno de une pantalla dd rayos in-
frarrojos, asimismo con medios de alimentacidn externa; que
complemente la distribucién calorf{fera sobre la placa de mode-
los, _

5%,= SISTEMA PARA CALENTAMIENTO EN MAQUINAS DE MOLDEAR.

Todo ello conforme se describe y relvindica en la pree
senta memoria deseriptiva y se llustra en el plano adjunto.



Consta ésta memoria de cinco hojas foliadas y mecanograe
fiadas por una sfla de sus caras y una hoja de dibujos,

Madrid, 90 tLe. 1089
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