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La presente invencidn se refiere a un nuevo articu-
‘Lo textil que comprende hilos texturados con gran volimen -
aparente y con rizado tridimensional. no helicoidai. ge re-
fiere igualmente a un procedimiento para la obtencion de

5. tales productos y describe también un dispositivo de. fabri-
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cacidén de hilos seglin la invencidn.

Exlsten ya una gran variedad de hilo
dos que se pueden clasificar esquendbticamente en hilos con
rizado holicoidal e hilos con rizado no helicoidal. Los nri-
neros se obtienen por torsidn, fijado, destorsidn, general-
mente por nmsdio de un’proceaimiento de falsa torsidn on con-
tinuo. Estos hilos son notables por una gran elastie 4 que
debe reducirse para ciertas aplicaciones rereed a un tratu-
nienbo suélementario de fijado.

Los sepundos presentan rizados de diversas confipuracio-
nes y.son generalmente rucho nenos elédsticos, lo que no es
generaluante molesto. Tsbos hilos se obtienen por distintos
procedinientos tales cono los que utilizan dispositivos me-
cénicos, neumdticog o mecau:co»neu.at1cou. Zetos nrogedinien
tos presaentan el inconveniente de una velocidad de produceidn
rélativaﬂente linitada cono consecuencia de la utilizacidn de
drganos en movimiento, .

1pualmente se han utilizado procedi n ientos quimicos pa-
ra toxturar hilos. Farece ldgico, en efecto, esperar a priori,
obtener fdcilmente condiclones mes rerroducitles ror via gqui-
mioa,

Pero hasta el presente este modo de texturacidn ha per-
manecido poco desarrollado porque los procedimientos cncon-

trados no han dado resultados industriales comperables a los

obtenidos por via mecdnica, tales como por .ejemplo por falsa

Se ha observado deade hace nucho tiempo ous los hilos

“de polienida mojados con agua o con un no éisolvente hidro-

xilado tal como un alechol alifdtico 1nf°r r, un pglicol, un

hidroxidstex, son més fédciles Qe estirar en frio.

——y
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Taﬁbién.se ha propuesto faﬁribar un hilo rizado ﬁor
mojado con agua de un hilo de poliamida, no estirado o par--
cialmente estirado, por estirado de este hilo en frio, des-
pués sccado en estado destendido, ®Ll hilo se somete a un tra-
tamiento térmico antes o después del estirado en frio, pero
antes de la puesta en estado relajado y el secado.

lias tarde, se ha puesto en evidencia oue el estirado
de hilos sintéticos en tales bafios conducia & la formacion de
fisuras o ‘cuarteados surerficiales. A partir de estas observa-
ciones, se ha propuesto un nrocedimiento de fabricacidn de hi-
los nodulares aue consiste en soneter los mencionados filamen-
tos a una tensién durante la cual estdn en contacto con un agen-—
te.de formacidn-de cuarteados, estirar el hilo cuarteado a por
lo menos 1,01 veces su longitud anﬁes del estiradc y en general
hasta 2,5 veces su longitud inicial, sustraer el filamento de
la influencia del agente de formacidén de cuarteados y estirar
gl filamento para »roducir un filamento nodular que tenga una
estructura orientada.

Igualmenté se ha propuesto fabricar hilos texturados
a partir de un hilo cuya estructura se ha-hecho asimétrica du-
rante el hilado por accidén de un agente refrigerante sometién-
dole-a una tensidn durente la cual estd en contacto con un bafio
de cuarteado mojandole con ayuda de un medio liouido exento de
agente de cuarteado, y estirdndole en estado mojado. Tanbién se

han fabricado hilos con estructura fisurada, por maduracidn en

un bafio de fisuracidn con un ligero estirado, después sustrde-

cién de los hilos a los agentes de fisuracidn y fuerte estirado.

Pero ipualmente este procedimiento no condues a hilos texturados

'8ino & hilos con superficie nervuda, necesite un tiempo de ope-

racidén de varios dias,
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Todos estos métodos conducen bien a un producto, tal co-

mo un hilo nodular que no puede pretenderse sustituya a un
hilo texSurado, bien a un hilo texturade pero haciendo re-
ferencia a un estadio cualquiera de su fabricacidn, con otro
nroceso cldsico de obtencidn de un hilo_texturado, tal comb
la refrigeracidn asimétrica del hilo en el hilado, cue es una
operacidén delicada de .realizar.

Se puede preparar un nuevo articulo textil que compren;
de hilos “texturados con gran vollmen aparente y rizado tri-
dimensional no helicoidal, obteniéndose estos hilos por es-
tirado en balio de cuarteado y trotamtento térmico en estado

relajado. Este procedimiento da buenos resuliados, pero cars-

.ce de Tlexibilidad para determinadas aplicaciones, -

Se ha encontrado ahora, y esto es lo que constiturs el
objeto de la presente invencidn, un nuevo articulo textil
que comprende hilos con mulbifilamentos continuos de materia
gintética termopldstica cuyos Tilamentos comprenden cada uno
alternativanente zonasg cuyé didrctro ofece v decrece prqﬁresi-
vanente eﬁfre al menos dos vaiores ﬁedibs diferentes, cuyas
zonas de didmetro més pesquelio corresponden a las zonag que
presentan un indice de cristalinidad mds slevado y una orien~
tacidn molecular superior, teniendo cada filamento un rizado
tridimensional no helicoidal'y un gran volimen apaiente, es-
tando caracterizado este articulo porque en cada filarento
todas lac zonas presentan al menos una cierta cristalinidad,

El artfculo textil segﬁh la invencidn puede ser de cual-
quier materia sintética termopldstica, y rrincipalmente de
poliéster,

En el caso del politereftalato de etileno, el indice do

eristalinidad de las zonas delgadas estd comprendido prefe-



10.

15,

20.

a3.

30.

renﬁeéen%e entre 15 y 60 %, ventajoscmente entfe’BO Y

40 %, v el indice de cristalinidad de las zonas espesas

es preferentemente inferior al 25 ¢ y ventajosamsnte con-
prendido entre 5 y 25 9. Ia orientacidén molecular de las
vartes delgadas es superior a la de las partes espesas y

el dngulo de orientacién{é‘de estas partes delpadas es ven~
tajosamente inferior a 459, Igualmente, el didmetro de las
zonas espesas es de 1,01 veces al menos el didretro de las
zonag delgadas, ventajosamente de 1,05 a 1,20 veces,

La medida del indice de eristalinidad global se ha
determinado por el nétodo ﬁ. . Statton éfﬁsurnal of Applied
Polymer Sciende, Vol. 7, pdginas £03-315-(1.963)_7, las ne-
.didas del dnguln de orientacion por el nétodo de ¥Y.A, Sisson

/[ Journel of Textile Research, vol. 7, pdgina 425-(1.637)_7.

Los valores de los indices de cristalinidad y de los dngulos

de orientacidn para las diferentes zonas se hen determinedo,
teniendo en cuenta los indices de cristalinided y de orien-~

tacidén glodal del hilo, las proporciones en volimen de las

"diferentes zonas, la observacidn de los clichés de Rayos X,

las comparaciones de fluorescencia despues de tintura de las
diferentes zonas de un mismo hilo o de varios hilos y la mor-
fologia de estas zonas.

Igual que los hilos texturados sintéticos, principal-

mente a base de poliéster, obtenidos por estirado en contac-

" to de un agente de cuarteado y trataniento térmico en estado

relajado en una sola fase, los hilos segin la invencion pfe-
sentan una voluminosidad mejorada, una afinidad tintorial cue
vermite tefiirles sin vehiculadores y un encogido en agug hir-
viente relativarente requefio; ademds rresentan conjintarente

a buenas caracteristicas mecédnicas principalmente en lo que
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se refiere a la resistencia a la rotura, ¥ una buena es-
tabilided dimensional cue se conserva incluso bajio el cfee-
to de asentes necdnicos ylo térmicos. Lo que viene a decir
gue log hilos texturados segin la invencidn presentan cua-
lidades dificiles de obtener simultdneanente, talss como
una buera estabilidad dimensional, una carga a la rotura
suficiente v una gran fle?l iligad.

La presente invencidn se refiere iguilmente 2 un rusvo

procediniento ds texturacidn de un hilo con rultifilarentos
continuos de materia sintética termopldstica principalmente
de poliéster, por estirado parcial de un hilo en contacto

con un agente de cuarteado después de trataniento térmico

en estado reTajado, caracte 'za*o norcue se sorete ¢l hilo

-

0

estirado en contacto con el agente de cuarteado a ura rela-
jacidn en al menos dos fases, acompafidndose 2l nenos la dl-
tima de estas fases de un tratamiento térmico. Freferentenen-
te, cada fase de relajacidn estd acompaiiada’ de un tratenien-~

to térmico. Ventaiosamente, el Ultimo trataniento térmico

" tiene lugar con chogue térnico,

Por "chogue térmico", se designa un trataniento térriceo
que se erectia bajo un fuerte gradiente Ge temperatura.

-Los agentes de cuarteado utilizados pueden ser de cual-
cuier tipo conocido tales como alcoholes, glicoles, dirstil
formamica, queroseno, perclorostileno, los licu idoe polio-
xietilénicos del tipo "Carbowax", la pirldine, ete.. Tales
compuestos estéﬁ frecuéntenente descrivos en la literatura

.‘.i

eferentenente se hace mencidn & los agentes relativarente

de buen precio, tales como los alcoho‘es inferiores.

Esta relajacidn miltiple puede temer luger en continuo

o en el transcurso de operaciones separadas, De forna préde-
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tica; el hilo sufre en coﬁtinuo con ei gstirado en cém~
tacto con un apente de cuartegdo, un primer tratamiento
térnido en estado al menos parcialmente relajado, des-
pués un sepgundo tratamiento con un chocue térnico reali-
zado sobre el articulo obtenido a éar#ir dec este hilo, es-
tando nantenido el mencionado articulo en el transcurso de
este btratamiento en estado de relajacidn mixima, Tste se-
gundo'tratamiento puede acompaliarse de un trataniento de
tinturd y seguido de un tercer tratamiento térmico de se-
cado en estado tenso. Si se trata de un tejido, este dGlti-

o tratamiento tiene lugar en resma y no modifica lag nro-

pledades del hilo estabilizado por las operaciones anterio~

rés, principalmente por el choque térmico del sesundo tra-
tamiento,

la presente invencidn comprendé igualmente un disposi-
tivo para la realizacidn del procediniento anteriormente
citado, que comprende medlos de alimentacidn del hilo, me-
dios de estirado en baﬁo de cuarteado, medios relajadorss,
eventualmente combinados con redios de calentamiento, y.m@;
dios de enrollado. Este dispositivo puede iguzlmente com-
prender medios gue sirven para la realizacidn de tratamien-
tos anexos pero efectuados simultdnearmente con la invencidn,

tales como por ejemplo dispositivos para la tiniura que com-

prenden una pared porosa, tales como el descrito en la pa-

“tente francesa 1,502,746 de la Solicitante.

La presente invencidn serd mejor comprendida con
ayuda de los ejemplos sigulentes dados a titulo indicativo
y de ningdn modo linitativo,

La figura 1 es una vista .eaquenmdtica del dispositivo

utilizado.
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La figura 2 ss une Qista esquemdticd de un dispositi-
vo con tintura &el hilo sobre una pared porosa,

La figura 3 es una representacidn esguendtica de un
filamento de un hilo preparado segin el prosente prozedi-
niento tratado sin chogue térmico.‘

la Tigura 4 es una representacidn esguemdtica del mig-

no filanento obtenido igualmente segdn el presente rrocedi-

miento nero tratado con choque térmico.

Una bobina (2) montada sobre un bastidor (1) entrepsa
un hilo sintético no estirado (3) atraido por roldanas de
entrega (4) y (5) pasando por'ﬁn guia~hilos {6). (ver fi-
gura 1), |

‘Zl hilo (3) se pone en contacto con un agente de cuar-
teado en una artesa (7) y es estirado entre el sigtems de
roldanas de entrega (4) ¥ (5) v un primer juego de roldanas
estiradoras (8) y (9), después es relajado entre este juero
de roldanas y un juego de roldanas relajadoras (l0) v (1i)
pasando por una placa calentadora (12). 1 hilo renetra a
continuécién en unicajén calentador (13) donde sufre un se-
gundo tratamiento térmico en estado complétamente relajado,
merced a una velocidad de las roldanas relajadoras (14) y
(15) inferior a la velocidad de las roldanas (1) y (11).
El hilo se enrolla a continuacidn sobre un huso (16) nerced
a un sistema con anillo y cursor.

Ségﬁn una variante, se suprime’el‘cajén de calentaniento-
(13) y el hilo sufre su segundo tratamiento térmico en estado
relajado, blen en el transcurso de un tratamiento de tin-
tura, bien de cualquier otra operacidn de terminacidn. Rste
segundo tratamiento térmico puede ofectuarse bien sobre el

hilo, bien sobre una tela realizada con este hilo.
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Seguin otra varianté, se inserta entre la blaca-ca~
lentadora (12) vy el juego de roldanas (10} y (11) un dispo-
sitivo de tintura tal como el descrito en la patenie fran-
cesa 1,502,746 de la Solicitante, cue comprende (ver figu-
ra 2) una pared porosa (20) que présenta unéa suyperficie li-
sa sensiblermente plana para hacer pasar el licuido de ﬁra-
tamiento a traves de la pared porosa, esta pared porosa es-
td dispuosta en un tubo (81) segin su seccidn recta y casi
en la extremidad del tubo (21l). EL hilo (3) pasa vertical-
mente a gran velocidad delante de la superficie Gtil de la
pared poroasa delimitada por uné ranura (28), T1 trayeeto

del hilo cerca de la pared porosa o3td regulado por nedio

de dos clementos de gulado (23) y (24): La pared porosa-es;'

td alimentada en liquido por intermedio de un conducto (25).

En los ejemplos sipguilentes, el politereftalato de eti-
leno utilizado presenta una viscosidad intrinseca en ortoclo-
rofenol de un valor corriente para hilos textiles, del dérden
de 0,65,

EJHﬁ?LO§ las

Con el dispositive segln la primera variante, se
estire a un grado de 3 en un bafio acuoso al 25 ¢ de etanol,
a temperatura anbiente, un hilo de politereftalato de eti-
leno, 7 deniers por filamento/22 filamentos, desﬁués se le
relaja a grados y a temperatura de placa (12) diférentes.
El hilo es a continuacién tratado térnmicamente en estado
complétamente relajado en lags condiciones siguientes.

Se sumexge el hilo en agua a 409C, se eleva progre-
sivamente'la temperatura de este agua hasta 100¢C y se man-
tiene el hilo a esta temperatura durante cinco minutos. Rl

hilo se seca a continuacidn sin tensidn al aire libre, des-
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Se ha definido el grado ds relajacidn por la sobre-

pués se sstufa durante cinco minutds a 18040,

alimentacidn del hilo entre el juego de rodillos {8)-(9) y el
juego de rodillos (10)-(11).
5. Los resultadocs obtenidos estdn consignados en 1a
tabla sigulente:
ZTTEL 1 .z {35 4 s
. | | |
iGrado de relajacidn 12,6 526,8 8,2 1,3 i 4,8
gTemperatura de la placa (12) ? ? '
en °C ~ 180 190 - | 130 95 95
Encogido en agua hirviente en % 11,7 g 6,7 12 | 17 15
| Bncogido a 1302C vapor en % 7,4 3,6 16,5 15,9 1.9
Bfecto espuma en % ' 1,821 5,7 1,3 1,5 1,4
Yoluminosidad en omd/g 1,7 | 2,2 1,5 1,86 1,6
Fluencia en % 1. 1,4 0,8 0,7 0,6
La voluminosidad es la obtenida por la rrueba de
Toningh, ' -
El efecto espuma se obtiene midiendo el hile bhaje
10. una carga de 0,05 g/den. lo que da una longitud 1y, después
dejando el hilo 24 h bajo una carga de 0,001 g/den. y midiendo
la nueva longitud 1z, Z1 efecto ecspuma se determina ertonces
por la relacién, Ly - Lg |
X 1C0
Ly
21 encogido en agua hirviente se determina de la forma
15.

siguiente:

- se mide una longitud del hilo Ll bajo una carga de C,05 g/den,
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- se sumerge este hilo en'agua hirviente-durante:dos'
minutos,

-~ g¢ seca en la estufa a 1009é durante 30 minutos,

~ 8¢ guspende el hilo y se le deja on reposo durante .15
ninvtos, desruésg se le vuelve a éplicar la carga de O,CS
g/den. lo que da una longitud L.
El encogido con agua caliente se expresa por la formula

Ly - Ls

x 100
Ly

El encogido residual sobre hilo a 1302C vapor se ob-
tiene de la misma forma que el encogido en agua hirviente,
rpero el hilo en lugar de estar éumérgido en el agua hir.-
' viente durante dos minutos estd colocado en un autcclave,
la subldae de temperatura se hace er 135 minutos y el hilo
pérmanece a 130¢C en el vapor saburado durante 15 minutos.

El flujo se determina por la deformacidn permencnte Lo-
mada por un hilo tras aplicacidn de’ una &arga del orden de
40  de la carga de rotura, . |

Se estira a un grado de 3 un hilo de politereftalato
de etileno 7 deniers por filamento/22 filamentos en un bafio
acuoso al 25 ¢ de etanol, a temperatura ambiente. Se relaja
este hilo a un grado de relajacion de 2,9 % sin tratamiento
térmico, es decir sin placa calentadora (12).

El hilo sufre a continuacion un segundo tratamiento tér-
mico idéntico al de los ejemplos precedentes.

T1 hilo obtenido presenta las caracteristicas siguientes:

encogido en agua caliente: 14,7 %
encogido a 1309C vapor ) , 17,40 4
efecto espuma , 1,01 4

voluninosidad 1,4 en omd/g-

«
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Tiste ejemplo tiene por’objeto poner en cvidencia
la ventaja de un choque térmico durante el segundo tra-
tamiento térnmico, . ,

Se estira a un grado de 3,3 un hilo de politerefta-~
lato de etileno de 7 deniers por filanento/22 filanentos,
en un balio acuoso al 85 ¢ de etanol, a temperatura amblen-
te. 56 hace sufrir a este hilo un primer tratariento so-
bre wia placa (12) a una tenpsratura de 195°C, con una re-
lajacidn de 22,5 <. - '

Se revela a continuacién este hilo por medio de un
segundo tratamniento térmico con vapor en estado compléta-
nente relajado, en primer lugar sin chogue téraico, es de-
cir colocando el hilo por encima de un recipicnte que con-
tiene agua y llevando el agua a ebullicidn ocasionando un
desprendimiento de vapor relativamente progresivo, despuds
con choque térmico, es decir introduciendo briscanente el
hilo éﬁ un reeinto lleno de vapof, & la misnma tempcratdra
que anteriormente.

Tas figuras 3,4 dan una representacidn esquendtica de
un filamento elemental de este hilo respectivamente tras el
tratamiento sin choque térmico, y finalmente después del
tratamiento con choque térmico.

‘Fn el primer oaso, el filamento presenta un didmetro
medio de 20 micras y las variaciones de didmetro son muy.
peguelias,

Fn el Gltimo caso, el didmetro medio ha aumentado

ligeramente y ha pasado a 21 micras y el didmetro medio

de las partes esresas es de 23 micras,
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Se observa que el choaue ‘térmico desorienta ligera-
mente las zonas nas esnesas del filamento, creando un en-
cogido ¥ un apretado superiores que van aconpaiiados de un
rizado mds importante.

Bl hilo tratado sin choque térmico presenta en efecto
56 semi-ondulaciones sobre una longitud de 10 cm mientras que
el hilo tratado con choque térmico presenta 90 semi-ondulacio-
nes para una misma longitud de 10 cm.

Tste hilo presenta por otra parte un titulo por ri-
lamento de 3,3 deniers en lugar de 3,04 deniers

M

a la rotura es del 93 % en lupar del 8l . La tenacidad del hi-

lo es en los dos casos de aproximadanente 3,35 g/den. El encogi-

-do en agua hirviente-es del 12 %, el efecto espuma de 1,05 &,

5’;.

la voluminosidad de 1;6 cmd/g v la fluencia del 1,0

Fl didmetro medio de un filanenbo tratado con choque
térmico es ligeramente mds elevado (22 micras) que el del tra-
tado sin chogue térmico (20 micras). Aderds, las diferencias de
didmetro entre partes delgadas y partes espesas son mds acen- .
tuadas. | |

En los dog casos, la estructura molecular es sensible-
mente la misma, es decir que las partes delpadas presentan una
eristalinidad media del 20 al 25 ¢ y une buena orientacidn no-
lecular (éngulo‘@ = 25 a 30?)., Las partes espesas estdn deso-
rientadas y su indice de cristalinidad es de aproximadanente
10 ¢, el indice de cristalinidad medio del hilo es de eproxi-
madamente 20 4%,

"T1 hilo segin la invencién dd teias de aspecto y de
tacto agradables, y ademés‘presenta una afinidad tintorial
particularmente interesante que se pusede poner en evidencia

de la manera siguiente.

y su alarpganiento
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‘ge tifie el hilo segun la invencidn y un hilo de roli-
terefﬁal&to de etileno estandard con una nezcla ds colo-
rantes constituida por:

- 0,5 % en peso de "Disrerse Orange 11" -(0.I. 60.700)
- 0,4 % de "Dispsrse violet 1" -(C.I., 61100)

-4

~ e

5> de "Disrerse blue 9".~-(0,I. 6L.115)

. Los nombres de los colerantes son los del Colour Index
of Dyers and Cclourists.fe tilien dos piezas tricotadas con
una rezcla de estos dos hilos, en un batio, con immexrsién
en dicho bafio a 40¢C, se eleva progresivanmente la teupera-

tura a 19C por minuto, hasta 989¢, después se nantiens a

. esta temperatura durante 90 mn.

Se observa entonces ane el hils estandard no se ha te-
fiido mientras gue el hiLO'segdﬁ la invencidn toma un matiz
azil marino. |

Adends, el hilo tefiido presenta buena solidez al lavado,
al sudor y a la luz, asi como atestigunando los resultadss
siguiendo medidas segin las medidas Gel C6digo =.C.E. (3%
edicidén 1.958 y suplementos). Esﬁe Codigo B.C.Z., estd edi-
tado por "ltAssociation pour l'etude et 1z publiczticn éeé

méthodes de determination des solidités) 12 rue d'Anjou,

Paris 8¢,

-~ golidez al lavado a 802C 5/8
- solidez al sudor - 5/8
-~ golidez a la luz artificial 5/8.

Se repite'la nisma experiencia, pero esta vez aliadien-
do a la composicidn tintorial, 7 g/litro de un vehiculador,
constituido por ortofenil fenato de sodio.

En este caso, el hilo estandard sigue sin tomar el tin-

te, mientras que el hilo segin la invencidn presenta un
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matiz ezdl marino ligeramente mds intenso Gue on la expe-
riencia precedente,

Asi como lo ilustran los ejemplos, gracias a la
presente invencion, es posible obtener directamente en con-
t{nuo & partir del hilado-extrusidn un hilo sintético textu-
rado voluminoso, dimensionalmente estable, fdeil de teiiir,.
particularmente apreclado en boneteria y en tejido y pueden
convenir para todas las dends aplicaciones textiles bien en
fornma de hilo continuo, bien en forma de fidras cortadas,

HOTA

Descrita suficientemente la- naturaleza del inventd,
asi oomo'la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacer-
se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
sugceptibles de modificaciones dé detalle er cuanto no alteren
su principio fundamental, Tambien se hace constar aue el inven-
td corresponde a una solicitud de Patente presentada en Tran-
cia con fecha y numero siguientes: 19 de febrero de 1968, n?
PV, 140.387; acogiéndose por lo tanto a los beneficios que con-
ceden los Converies Internacionales en vigor. Siendo lo gjue
constituye la esencia del referido invento y por lo que ge
golicita Patente de Invencidn por 20 ailos en Sspaila sobre:
Procediniento y dispositivo para la fadbricacidn de wn hilo
sintético termopldstico texturado; caracterizéndose por Lo
siguiente:

1.~ Procedimiento para la fabricacidn de un hilo
gintético termopiéstico texturado, de dbuena arinidad tinto-’

rial y con estabilidad dimensional mejorada, por estirado par-

“eial de un hilo sintético en contacto con un agente de cuartea-

: do, despuds tratamlento térmico de este hilo en estado rela-

jado, earacterlzauo porque ge somete el hilo estlrado en con-

tacto con el agente de cuarteado a2 una relajacidn en al nenos

P
[
;
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18,

)
o

25,

30.

dos fases, acompaildndose al nenos la Wltima de estas fases

de wn trataniento térmice.

2.- Procedimicnto segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zado porgque cada fase de relajacidn esﬁé aconpaiiada de un tra-
taniento térmico, ’

3.~ Procediniento segun la reivindicaeidn 1, caracteri-
zado porcus al menos el Ultimo tratamiento térmico en estado
de relajado se efectia con aplicacién de un gradiente de tem-
peratura ruy elevado.

4.-Procediniento segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porque el primer tratamlento térmico se efectla sobre un hi-

lo ‘al menos parcialmente relajado.

. 5.~ Procedimiento sepgun la reivindicecidn 1, carocteriza-
do porque el Gltimo tratamiento téroico se efecttia sobre un hi-
lo al nenos complétamente relajado. .

6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do vorque el filtimo tratamiento térmico se efectdn sobre una

tela, prineipalmente tejida o tricotada; realizada a partir

"de este hilo.

7.- Dispositivo para.efectuar el procediniento segin las
reivindicaciones antériores, caracterizado porque corrrende
medios de alimentacidn del hilo, medios de estirado en bafio
de cunarteado, medios relajadores, medios calentadores y me-
dios de enrollado y ademds medios de tintura en continuo.

8.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 7, caracteriza-
do porque los medios de tintura en continuo estén constituidos
por unad pared porcsa que nresenta una superficie lise sensi-

blenente plana y medios para hacer pasar el licuido de trata-

miento a través de la pared porosa,

9.~ Procedinmiento y dispositivo para la fabricacidn de
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un hilo sintético. termopléstico texturade; tal y como queda’

descrito sustancialmente en la presente Memoria e ilustrado
en los dibujos adjuntos.
Esta Merorl

por una sola cara.
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