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MUKORTA DESCRIP MIVA,

El presente registro de Patente de Invencidn, concierne

como su enunciado indiea & wn nusve procediniento de Lorjado

jod]

¢ pisos, de acuerdo con la descripcidn detallada que del nis-
mo se realiza, deblendo interpretarse siempre este concepto
en =u mds amplio sentido ¥y nunca limitativo.

Para mejor comprensidn de este objeto, se adjunitan a la
presente memoria descripiiva, dos plaros, en el que & titulo
de ejemplo se representan todss y cada wna de lag paries que
lo forman y relacidn que guedan entre si.

En este nuevo tipo de ferjado debemos de direrencia tres
pilezas de cerdmica, A-B 7 C plano 12, unos redondos de ¢ 5, Iy
mis chapas metdlicas de 0,42 de ancho B, con unos salientes
(8), v una chapa soldada (9), aue més adelaonte se detallan,

PIvin & VIGUBTA.- La vigueta plano -l- figura VW, estd -

>

N

constituida por una pleza de cerdmica :ue tiene 13,2 cms. de
ancho por 4,5 cms. de albuvra, en forma de U, y un largo de -
25 cms, ‘

Bstas plezas, se fabrican, aprovecnando su foima, iniro-
ducidas una deniro de oira plano -l- Figura X, con lo que se
consisue grandes ventajas aue mds adelante onuneciarenos,

Bstas plezas, en obra, se desunen btomandolas con la mano
¥ presionando con los dedos en el borde B plano -l- figura X,
colocandose una a continuzcidin de otre tanto en el scntido del
largo, como en ol sentido del ancho y albernandolas, vlane —2-
figura S. Una vez colocadas todas las »iesas de viguetas e in-
troducido el hierro correspondiente, segiun cdlculos, se proce=—
derd a regarlas a £in de aue al verter el hormizdn, el azua del
mismo,no ses absorbida por la cerdmica, La Tavricacidn de vi-

guetas, se realiza con unas miras especiales, J plano -2- Tigu~
> ’ ?
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ra Q, colocadas sobre las piezas A plano -2~ figura S. Estas
miras van unidas de dog en dos, con ellas se logra un lomo de
normigdn X, que puede gyreciarse en el plano -1- figura 4 y que
tiene. por misidn el apoyar lag piezas de cerdmica B y C, y lo-
grar una vrabazon verfecta enire este hormigdn de la vigueta y
la capa Ge compresidn.

Bestas piezas A, figura W, tienen en su interior unos salich
tes 7 enirantes, que tienen por misidn el congsesuir uue la pie-
za vyuede perfectamente unida y empoirada en el hormigdn, y apar-
te pueda Ffabricarse v no deformarse el barro, en su parte exte-
rior y en la zona inferior, tiene un estriado en forma de onda,
a fin de conseguir gue quede perfectamente adherido a ella, los
yesos de guarnecidos que en su momento se den.

En los laterales de la parte exterior, tienen unos salien-
tes wue corren longitudinaslmente a la pieza cuya misidn es da que
suede empoirado ¥y sujeto el mortero que se vierte segliin se puede

B

comprobaz en el plano 12 figura %, asi como servir de apoyo al
alemenio ¥y, gue es una barra redonda de 5 mm. de diameiro.

Las vigag se colocardn sobre sitio a cubwvir, vlano ~l- fi-
gura 4, dejandolas separadas a 55 cms., normalmente. Uéa vez en—
Irevigada Hoda la zona se procederd a colocar una sopanda con-
tral M plano 12 figura 2 para corbar vano. Huta sopands lleva,
en su pavie superior wnos pequeilos tacos de madora, L plano 18.
figura 2, de 5x5x5 cms. para que descanse gobre log mismos laé
vigas y permita pasar por debajo las chapas D.

PIEZA B y € bovedillas.—~ Las bovedillas plano -l- figzura T,

astdn consztituidas por unas piezas cerdmicas gue tienen un largo
de 25 cms., un ancho de 25 ems. y una alijura de 6,5 cus., Bstas
plezas salen de cerdmica plano 12 Figura U, antes de producirse

la coceidn unidas, ocupando por tanto menos volumen en cerdmica,
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{transporte y obra, resuliando pdr todc ello una gran econonia;
v asi es como llegan a obra, y para separarlss hay aue dar con
una paleta en cualquiere de las zonas H, nlano 1 fisura U, don-
de hay ung ranurg preparada pers debilitar la pleza y cue no
impida el romper.

Tanto la pieza B y ¢, llevan wn cstriade en forma de onda
en su parte superior y lateral exberior, es decir la cue estd
en contacto con el hormigén a fin de que éste, quede mds unido
a ellas. Pienen estas piezas unas celdillas § cdnaras yue sir-
ven de aislante tanto térmico como acidstico, asi como el dar -
mis li.ereza a la pieza.

Bstas doz pilezas B y O, se diferencian solamente en los -
extremos, plano -l- figura T, ya que van ensambladas, aci pues
wna tiene wn entrante y la otra un salisnte.

PIEZA Fo—- Hzte elemento del forjado consiste en una barra
redonda de 5 mm. de dismetro, plano -1l-~ fizura &, cue va suje-
ta en los salientes de la pieza de visueta A. Las nisiones de
esta varilla son dos, 12 grmar la capa de mordero cue se vier-
te gsobre el elemento D, ¥ 22 sujetar el elemento L. '

PIEZA D.~ Bst4 compuesta por una chaps salvanizada, plano
-1~ figura V, cuyas medicas son de 44 cms. dehncho por una lon-
gitud variable. Lsta chigpa lleva en un extbremo dos salientéds en
forma de U (8) hacia abajo con umas muescas {12) donde va empo-
trado el elemento G, ¥ en ese mismo lado lleva soldada una cha-
pa {(9), por donde se introduce un extremo del elemento I, plano
29, g f£in de poder bajarlass sgin peligre de ezitropearlas.

PIEZA Ge~ Plono =~l- figurg V, esta celemento ¢s una cuerda
de atar cuya misiénres la de sujetar la chapa, ya ue como no=-
demos conprobar en el dibujo esta cuerda va introducida en la

muesca (12), de la chapa D (8) y sujeto al elemento T. La pie—-
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za D, va sujeta en un extremo por las cuerdas pilezaes &G, y la
varilla pieza F, y por el otra va agpoyada en los salientes —
(8) de la anterior pieza D. La forma de colocar el primer ele-
mento D, se hard segin dndica plano ~1- figura V, o sea si es
gobre viga encofrada con madera, en el babero se clava un cla-
vo, ¥ se ata al elemento -11-, planc 12 figura Y, y al clavo,
v si es estructura metdlica, se atard a la visa meidlica.

Ung vez formado el conjuntc de las piezas D, ¥ y G, se
procede a verter el moriero sobre el elemento D. Pu~ra la re-
cuperacidén de este elemento D, hay cue @ortar el elemento G,
por la parte de abajo.

Una vez colocadas todas las piezas anteriormente indica-
das se procederd a regar el conjwnto y a hormigonar, dandole
la alﬁura de capa de compresidn gue se necesite; sesin cdlcu~
lo, y colocando en este momento la armadursg necesazia por la
parte superior para absorber los momentos negativos, pudiendo
ir por tanto el forjado oien apoyado, empogrado 4 en voladizo,
y caso de necesitar mayor cantidad de hormigdn por la parte
inferior para absorber los esfuerzos de compresidn que se ori-
gina% en esa zona, no se colocaran las piezas B y ¢, pudiendo
por tanto macizar esa zona de hormigdn, a los dos dias se pue-
de proceder a quitar las pilezas D., ¥ ¢n este momento es cuan—
do entra en funcionamiento el elemento I, plano 22 figura P,
ya que uno de sus extremos (10) se introduce por el hueco que
forma la chapa -=9-, figura R, con lo que se puede hacer fuer—
za hacia abajo para cue el elemento D, guede suslto del morte-—
ro de cemento, ademds tiene, el elemento I, otros dos brazos
a fin de que la pieza D, quede apoyada en ellos y no tenga el
ninimo deterioro.

Resumiendo, este sistema de forjado presenta las siguien-
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tes ventajas:

l2.~ Al haber conseguido, en la pieza de vigueta A, intro—
ducir una deniro de la otra, se reduce el volwmen en un 50% -
consiguiendo con ello, una gran economia, ya cue ¢l verdadero
costo de la fabricacidn exztd en el transporte den.ro de la ce-
rémica y que con la misma mano de obra se consigue doblae pro-
duccidn; en cuanto al espacio que ocupa en los sccaderos y pos—
teriormente en los hornos de coceidn se consigue gue con el -
mismo combustible haya doble produccidn, y en lo aue respecta
al transporite pasa otro tanto, ya que el problema no es paso
sino volumen; y entonces un camidn en estas condiciones puede
Sransportar el doble, con el mismo costo; en 1la obra pasa lo
mismo en cuanto a descargas ¥y elevacidn ée ceste material has-
ta log gitios de colocacidn.

2%.~ ¥n la pieza de viguete B y C, se ha conseguido lo =
mismo cue en lg antferior ya que van unidas hasta que llega el
momento de la colocacidn, con la gran ventaja de cue en vez -~
de colocar un blogue de 15 cns. de élﬂura, coumo normalmente se
hace, se emplean blooues de 3 cms. de media de albura.

32.~ La vigueta dada sus dimensiones es muy nanejable pa-
sando a ftomar su resistencia total en el momento en gue gueda
todo el conjunto hormigonzdo.

'49.— Hconomia en el encofrado ya jue es minimo, al bener
cue colocarse una sola sonanda cendral.

2,- Perfecta trabazdn, no cuedando ninsuna junta Lrans—
versal, ya que aungue las plezas A, B y C, son de izual medi-
{das de largo se colocan haciendo traba.

62.- Paede ir el forjado apoyado empotrado 8 en voladizo,
con la gran venbtajo de poder macizar las zonas inferiores jun-

t0 a voladizos y puntos de apoyo.
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72,~ Bl forjado por su parte infevior custa con waa ter-
ninseidn verfecta, llevande consigo una gran cconomfa ¢n la ma-
no de obra ¥y material al vealizar los guarngcidos de yuso.

Deserita suficientemente la naturale=a de la invencidn, se
Lace constar expresanente cual uvier modid
duzea en la misma, se considerard incluide dentro de esta pro-
toceidn, en tanto que no se altere o modifigue esencialmente su
finalidad caracteristica.

HOT4

Por ultimo se declaran de novedad y yropia invencidn las

4]

sinientogs

REIVINDICACIOHNES

lg,~ Procediniento de forjado de pisos, caractevizado esen—
cialnente porgue comprénde la disposicidn de wnas vizuetas cuya
caracteristica esencial ez oue por pares respectivos estdn uni-
das en disposicidn monoblogue, enlazadas por un tabiguillo de -
ruptura, situandose dicihas viguebas en sentido de longitud y de
ancnura alternandose ¥y uvna vez colocadas astas piezas, e introdu-
ciio el hlerro corrgspondiente sesn ecalculos, se piocede a re-
arlas, con el #in de ¢ue al verberse el hormigén; al azua del
nlono nce sea absorbida por lo cerdmica.

28.- Procedimiento de forjade de pisos, seiim la anterior

givindicacidn, caracterizado ssencilalnente poroue dichas vigue-

vas aan sgido realizadas por medio Ge unas niras ecpeciales, co-

locadas sobre las pleszns, yendo dichas niras unidas de doo en des

-

lograndosc con ellas un lomo de hormizdn, que tiene por misidn
el apoyar las piezac cerdmicas solidavias y lograr wna trabazdn

k]

nariecta entre este hurmigdn de la vigueta ¥ la cava de compren-

& ,~ Procedimiento de forjado de piscs, segin las anteriores
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reivindicaciones, cavacterizudo esencialmente porque las vijue-

sas Lllavan en ou interior unas salientes y eniranses, cuc ticunen
sor nisidn conseamuir la vieza cuede uoriectamente wiida ¥ emuo-
Srada en el hommizdn ¥y a parbe pueda Iavricarse uy no deformar—
warbe exterier, existiendo en la zona inde~
ricyr wn eubtriado en onda para conseguir la et
de log yesos de guarnecido, llevando la vijucta en log latera-
leg exderiores uwnos salientes que corwen lonzitudinalmente, cilen
do su nisidn la sujeceidn del mordero y wscrvir de apoyo a la co— .
roesnondicnte barra radonda netdlica.

48 .~ Procedimiento de forjodo de pisos, sexln las anteriores
reivindicaciones, caracterizado esencialienie poraue las vigas -
se colocan en la zona a cubir con sep.racidn calouiada y wna -
vez entrevigado el sector, =e coloca wna sopanda cenbtral vara -
corbtar vanos,cuya sononed lleva en st rarite sUperdior uwnos paiue—
flos btacosg de madera para que descancen sovre los wisnos las vi-
zas ¥ pernaita ¢l paso inderior de uncs CLARAS.

o

g ,- ¥rocadimiento de forjado de nisos, segln lag antelores

AT

reivindicuciones, cracterizado esenciolmente powvgue conprende
la digposicidn de wmas bovedillas cerdaicas, uvnidas 7 con slemen
sos e rupbura para su separacidn, llevando las bovedilias un
gatriado en onda eu su parbse suserior 7 lateral cxiter.or on con-
tacto con el hormigdén pars asesurar una mejor adicrencia, tenien
do eswas piezas unas cdmaras alslanies y que leo confleren lige-
reza, nresentando cade bovedilla solidaria wn entiante y sallen-
te respectivamente.

68 .~ Frocediniento de forjado de pisos, segin las antericres
reivindicacioncs, caracterizado esencialmente poraue comprende

la disposicidn de wna barra metdlica de scceidn civeular, que

va sujeta on los salienses de la pleza Ge vigueta, siendo su
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misidn armar la capa de mortero que se vierte sobre la base de
apoyo 7 sujetar a dste.

78 .~ Procedimiento de forjado de pisos, segin las anteriores
reilvindicaciones, caracterizado esencialmente peraue el rederi-
do elemento de apoyo, estd constituldo por wna chava galvaniza-
da, de forma y dimensiones convenientes gue lleva en su eXtremo
Gos saliuntes de perfil en U invertida, con unas muescas en las
cuales va enmpotrado el medio de atadura y en egge mismo lado lle-
va soldada uma chapa, por donde ge introduce un esiremo de un -
elemento solidario con el fin de poder bhajar las plczas sin des-
truirlas.

88 .~ Procedimiento de forjado de pisos, segln las wntberiores
reivindicaciones, caracterizado esencialmenie porque COmprendig
la disposicidn de wnos estribos de atadura que sujekan la chapa
vy oque va iﬁeluida en las nuescas periiladas en U y sujeto a la
barra metdlica descrita, yendo la chapa galvanizada sujete en
m exireno por estas ataduras, en tanto gue la varilla y vpor el
0tro extremo va apoyada en los salientes de dicha chapa galvani-
za, situandose su colocacidn sobre viga encoirada con madera ¥
el elemecn®o de babero sc sitda un clavo y se enlagza un soporte
serfilade v al clavo 7 si es estructura metdlica se ija en la
viza corwespondiente y uwna vez Lezmado el conjunto se procode a
verter e¢. moritero sosrs el elementce basico soporvado y p.ra la
recugp-racidn del mismo se procede al corte del elemento suncrior
de suspensidn.

08 .~ Procodiniento de fojrado de vises, sogin las anveniuvies
relivindicaciones, caracterizaco oscneilalmente porgue wid vew CO-
locadas wodas lag yicmas anseriormente indicadas, se jrocede al

resade dal conjunto ¥y & su hommionado, dondele la clitura do ca-
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va de comresidn cue © e-fm calculo y situancose on

-
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orber los momcnbos negativos, puediendo iy por santbo ¢l Lor-

oy

[ A

ado, avoyadc, emuobtradc ¢ on voladizo 7 czso de nccesliar mayoer

cantidad de homaizdn por la wnavte inderior p.ra absorber los es—

Bo= Fosrzog de compresidn que se oviginan 2a eca zona, no J¢ coloca-

an lag bovedillas, pudiondose por tanso naclzar vsa gona de -
hormigdn vevirandese postericrmente los covorbes , cnraudo on -
gse monento loz soportes de varilla, ya cue WO de SUWS CITIENOS
sa introguoe eit ¢l hueco aue foma la 2hana, conl 1o cus 53 efectu

10.~ fuerze hacia abajo pavs gue el goporte reifevido vusue suelto Gcl
norsero de cemento, llevando el voporte ablerts de varilis dos
brazas mas para cue la chssa ouede apoyaca cil ellos y 1o se pro-
GUZCA 4eserioro.

108 o~ PROCEQZITNZ0 Dy POUWrAlS U8 TIota.
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