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PATENTE DE INVENCION

que por veinte afios, para BEspafia, se solicita a favor del SR.
DON HEINZ SULLHOFER, de nacionalidad alemana, residente en DU-
SSELDORF (ALEMANIA) Niederrheinstrasse 158, por: " PROCEDIMIENTQ
PARA LA FABRICACION DE UN BLEMENTQ PARA AISLAMIENTOS TERMICOS."

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencidn se refiere a un procedimiento para la fa-
bricacién de un elemento de aislamiento termico con un nucleo de
material aislante espumoso.

Tales elementos de retencibn termica tienen forma de
placa, bloque o pieza perfilada. Las placas estan dotadas en am-
bos lados del nGcleo de material aislante de una capa de recubri-
miento. Ellas son empleadas, debido a las buenas propiedades, de
aislamiento termico, del nucleo de material aislante, siempre don-—-—
de deben aislarse el calor y el frio, 0 sea por ejemplo para te-
char casas en especial tejados planos, para aislamientos en la in-
dustria frigorifica, por ejemplo para almacenes Ffrigorificos, va-
gones frigorificos, muebles frigorificos, asi como almacenes para
frutas y legumbre, camisas para tuberias, tejas curvadas y perfi-
ladas.

Algunos materiales aislantes, poe ejemplo, espuma dura

de poliuretano son fabricadas conforme el corriente procedimiento
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espumante mediante fermento gaseoso, por ejemplo dioxido carboni-
co que se produce mediante adicibn de gjua o mediante fluortriclo-
ruro-metano que en este proceso forma un producto espumoso con es-
tructura de celdas aproximadamente cerradas.

Este Fermento gaseoso se difunde ya después de poco =
tiempo a través de los tabiques de las celdas fuera del material
espumoso, mientras que el aire o vapor de agua y con ello humnedad
se difunde ya, segin la colocacibén de los elementos de retenciénm,
mis o menos ripidamente dentro de recintos o al aire libre.

Este intercambio entre Fermento gaseoso y aire o vapor
de agua se fomenta més, cuando los elementos de retencién son mon-
tados en Forma de tejado plano. En este montaje son ensambladas
laa capas de recubrimiento, superiores de los elementos de reten—
cibén entre si de tal manera que Forman una cubierta compacta que
en la practica es en la mayoria de los casos mis heemetica al
vapor que una capa impermeable. Debido al cierre casi hermético
del tejado motivado por dicha cubierta superior con respecto al
aire ambiente, no puede escaparse sin dificultad la humedad que
desde el interior del recinto penetra en el tejado o que existe
alin en el tejado desde el tiempo de la obra. La presidn de vapor
de agua conduce a que la humedad entre en la estructura del ma-
terial de retencién de una manera muchd mds répida. De este modo
el mismo pierde su capacidad termoaislante es decir se aumenta
su conductancia termica.

Hay que afladir que los materiales de retencibén corrien-
te en el mercado son datiados durante la carga o el transporte
a menudo en sus cantos. En consecuencia ellos deben ser embalados
cuidadosa y costosamente. Si a pesar de ello los mismos son dafia
dos, entonces se originan durante el montaje de los materiales
de retencidén difusiones termicas.

La invencidn tiene ahora por objeto crear un procedi-
miento para la fabricacién de un elemento de aislamiento termico
mediante un nucleo de material de retencidn espumoso que estid
protegido completamente contra la entrada de humedad y la difusibén

de aire o vapor, de modo que sus favorables propiedades texrmoais-—
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lantes no existen solo transitoriamente durante y poco después de
la fabricacién, sino las mismas quedan conservadas indefinidamente.

LEste problema es resuelto segfin invencibén de tal manera
que el nucleo del material de retencidn es cerrado en su superfi-
cie inmediatamente durante o seguido a su espumado por todos sus
lados hermeticamente a la difusibén. De este modo es evitada una
salida del fermentodel material de retencidn espumoso y la entra-
da de aire y/o vapor de agua, de modo que quedan conservadas las
buenas propiedades termoaislantes del material de retencién.

Resulta un campo de aplicacidn del elemento de retencidn
més universal en relacibdn con los elementos termoaislantes conocidos
hasta el presente, porque el mismo puede ser montado ademés donde
no podia ser aplicado hasta el presente en capas finas o no fué
admitido debido a que se reducia en el curso de tiempo su capaci-
dad termoaislante, por ejemplo en construcciones que son proyecta-~
das y erigidas de acuerdo con las prescripciones contenidas en DIN
4108.

tra ventaja es el que pueden suprimirse las capas com--—
pensadoras de difusibén blogueos de vapor normalmente necesarios
y los trabajos adicionales inherentes, porque el elemento de re-
tencidén esta protegido desde un principio contra la difusifn.

Por dicha razbn el mismo puede ser almacenado ademids sin
riesgo alguno al aire libre. Una proteccién'adicional del elemento
de aislamiento comtra influencias atmosfericas exteriores durante
el transporte y al pie de la obra queda suprimida. Puesto que la
sustancia aislante no puede absorber mAs, humedad alguna, es posi-
ble montar el elemento de retencibén sobre fondo humedo, poe ejem-
plo, tejados humedos, El montaje del elemento aislante asi pues -
independiente de la situacidén atsmoférica. Otra ventaja es el redu-
cido precio que resulta debido a 1os reducidos gruesos de las ca-
pas que son suficientes para los valores K exigidos.

Cuando 1los elementos aislantes son por ejemplo de espuma
dura de poliuretano y son dotados de capas de recubrimiento orga-
nicas o no organicas no inflamables, por ejemplo de cloruro polivi-

nilico o respectivamente metal, entonces resulta la ventaja de que
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son consideradas dificilmente inflamables de acuerdo con las pres—
cripciones en a DIN 4102. Puesto que las sustancias espumosas de
origen organico pueden ser preparadas de tal manera que no son in -
f£lamables, pudiendo elegirse como material para revestimientos ex—
teriores un material no infaﬁable 0 solo dificilmente inflamable,
resulta un elemento aislante.protegido conltra el Ffuego.

Si se elige como material de revestimiento exterior un
material eldstico, el elemento de retencibén puede adaptarse a irre-
gularidades de las superficies que ha de cubrir y es ademés resis-
tente a esfuerzos mecanicos por ejemplo presibén, choque o flexio--
nes. Ademis se consigue -con ello una proteccidn adicional de los
cantos y angulos que hace innecesario el costoso embalaje de los
elementos aislantes.

En la realizacibn practica la superficie del nucleo del
material aislante puede ser cerrada de distintas maneras. En una
posibilidad de realizacién de la invencidn la superficie del nucleo
de material aislantes es sellada mediante una masa adhesiva eléstica.

En otro tipo de realizacidn el nucleo del material ais--
lante es cerrado mediante una envoltura ‘o pelicula de materiales
organicos, por ejemplo cloruro polivinilico, polietileno, polies-
ter, parafina 0 analogo que lo rodea por todos sus lados. Esta en—-
voltura o funda puede ser aplicada por inmersibén, proyeccién o un-—
tado.

La envoltura o pelicula que rodea el material aislante
puede ser ademis de dos distintas sustancias. Por ejemplo pueden
dotarse dos lados opuestos del nucleo del material aislante de ca-
pas de recubrimiento hermeticas a la difusidén, por ejemplo, debitu-
men metal, cemento de amianto, papel dotado de capa hermetica a la
difusibén, madera o analogo, sellandose los cantos del nucleo de ma——
terial aislante en su contorno hermetico a la difusidén y uniendose
el revestimiento hermetico de los cantos con las capas de recubri-
miento de modo hermetico a la difusibn.

La invencién estd ilustrada en el plano con ayuda de dos
ejemplos de realizacibn, mostrando:

- £ig. 1 un elemento aislante revestido exteriormente en
seccidn;
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- fig. 2 una forma de realizacidn variada en seccibn; y
~ fig. 3 una perspectiva de un gréfico.

EL elemento aislante en fig. 1 fabricado conforme el pro-—
cedimiento segln invencidén esta constituido por un nucleo de mate~ .
rial aislante 10, preferentemente espuma dura de poliuretano con
estructura de celdas casi cerrada. El nucleo de material aislante
10 estd cerrado en sus superficies por una pelicula o envoltura
11 hermetica a la difusidn. La envoltura 11 encierra el nucleo de
material aislante 10 por todas sus superficies y es prefeggﬁgg%iﬁéno,
te de sustancias organicas, por ejemplo cloruro de polivinilo, -
poliester, parafina o analogo.

El elemento aislante en fig. 2 fabricado conforme el PTo-
cedimiento segln invencién consiste igualmente en un nucleo 10 de
material alslante, preferenﬁemente de espuma dura de poliuretano
y estd dotado por cada uno de los dos lados opuestos de una capa
de recubrimieﬁto 12 hermetica a la difusién, por ejemplo de bitu-
men, metal, cemento de amianto, papel dotado de capa hermetica a
la difusibny madera o analogo. En los cantos :restantes el nucleo
de material aislante 10 esté sellado por todos los lados de forma
hermetica a la difusién. Bl sellado de los cantos estéd unido her-
metico a la difusibén con las capas de recubrimiento para conseguir
asi una envoltura o pelicula que encierra el nucleo de material
alslante por todos sus lados. En este sistema se utilizaran los
mismos materiales de guarnicibén y procedimientos de aplicacidn como
en el ejemplo de realizacibn segin fig. 1.

De fig., 3 se deduce los gruesos de pared de los distin-
tos materiales aislantes termicos necesarios para mantener siempre
la misma proteccidn termica y como es suficiente con un elemento
aislante de 20 mm. de grueso de una espuma dura de poliuretano -
revestido segln el procedimiento de la invencibn.

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invencidn se hace constar que en la misma podrén ser va-
riables los materiales, dimensiones y en general aquellos otros de-
talles, accesorios o secundarios que no alteren cambien ni modifi-
quen la esencialidad propuesta.

Los terminos en que queda redactada esta memoria son cier-
tos y fiel reflejo del objeto descrito, debiendose tomar en un sen-
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BEIVINDICACTONES

Se reivindioa ocomo de lé. Propia y nueve invencifn la propiedad y explota-
olén exclusiva des

18- Procedimiento para la fabricacién de un elemento para aislamientos tér
micos gue comprende un nucleo de material espumoso y alslante, ocaracterize-~
do porque en el proceso de elaboracibn del elemento alslante térmioo dicho
nuoleo es oerrado sobre su superficie inmedistamente, durante o despuds de
la operacifn de espumado del mismo, por todos sus lados o caras, de forma
hermética & la difusién mediante una masa adhesiva eldstica o empleando -
una envoltura o pelicula constituida de sustancias Srgénicas tales como clo
ruro de polivinilo, polietileno, piliester, parafina o materias an&logas, =
siendo aplicasda dicha pelicula por procedimiento de inmersidn, proyececién -
o untando de cualquiers de dichos productos sobrs el mencionado elemento -
termoaislante asi fabricado.

28 .= Procedimiento pars la fabricacién de un elemento para aislamientos ter
micos segin reivindicaoién anterior, ocaracterizado pogque dos superficies =
opuestas del nucleo de material aislante quedan dotadas de capas de recubri
miento herméiicas a la difusidn, por ejemplo, de bitumen, metal, cemento de
amianto, papel revestldd de una peliocula estqnce. a la difusién, madera ¢ =
anflogoy & la vezy que los cantos en torno sl susodicho nucleo bvambién que
dan oubiertos de material aislante hermético a la difusibn y unidbs los se
1llados de estom cantos con las capas de recubrimiento de las superficies —
opuestas de la pieza fabricade, lo que determina que el nucleo interior del
elemento aislante queda totalmente cerrado por todos sus lados o superfiocies
delimitantes incluyendo los oantos o bordes del mismo en forma tan herméti
oa que impide le difusifn del producto espumoso contenido en el conjunto -

termogiglante fabricado.
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Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas numeradas y me

canografiadas por una sola %ﬁbﬁ:&aﬁg {%‘ 9

para su mejor comprensidn. P

acompaiia .una de planos
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