15,1.69

Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION

entidad / H¥NRGEHOHEITIENE holandesa

FLEXIBLE"

(Clase Internacional DOGR)

163371

P - 40517
" AKU 1186

i

3

2
4.
K

ofl St LA N
ﬁ L3 5

dE
LA

ClLAags

oo TECNICA

SIECACION |, 7. G
D 0b

a nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N.V.

con domicilio en Velperweg 76, Arnhem,Holanda

por: "UN PROCEDIMIENTO DE PREPARAR UN MATERIAL LAMINAR




10

15.1.689

15

25

30

El objeto del invento es erear un matsrial la-[
minar flexible que es particularmente apropiado para ser |
utilizado como material ds base para la fabricacidn de
cusro artificial, Un objsto mds especi{fice del invento
gs obtener un material laminar flsxible cuyas propiedades

se aproximan mucho o incluso superan a las de pielss de

animales acabadas, utilizadas para la fabricacidn de cuarﬁ
natural, y andlogamente a éstas contiene una mdxima canti%
dad de material fibrosec hidrdfilo. é
Los matsriales de partida utilizados para la i

§

fabricacidn del material laminar comprenden fibras de ma=-!

terial sustancialmente hidrdfilo tal como poli(alcohol
vinilico) (PAV) y celulosa regenerada (raydn), las cuales

fibras, misntras estdn en la forma de una tela no tejida

o esterilla condensada, son consolidadas a la forme de

una ldmina que tisenen las propiedades deseadas con la ayus
da2 de un material de carga polimerico qus no tiene adhe=-

rencia para las fibras,

Técnica anterior. En la memoria de patents

britdnica nlmero 804,669 se da una descripcidn de un pro-
cedimiento para la fabricacidn, a partir de una tsla de
fibras naturales y/o sintéticas, de un material laminar
similer al cuero, el cuel procedimisnts comprende las
operaciones de impregnar la tela con un2 solucidn de un
poliésteruretano dado y despudés somsterla a un tratamien-
to ulterior, que puede o no puede llevarse a cabo bajo

presidn a una temperatura slevada, La concentracidn de

|

tes de la impregnacidn, la tela es tratada con un aglubi~-

poliuretano pusde ser reducida considerablesmente si, an-

nante cauchoide tal come un ldtex de un copolimeroc de bu-
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| 3. .
10,4 g/en”, sisendo la absorcidn sobre la tela de poliuretas

|
!
i
H

|

"una descripcidn de un procedimiento para la preparacidn

tadieno y acrilonitrilo. Aunque se hace mencidn incidental
de la utilizacidn de fibras de PAV o fibras de raydn, se
prefierse partir de fibras de nylon y/o de algoddn, La

tela resultante es transformada en un material laminar si«+

milar al cusro que tiens una densidad de aproximadamente

no, o de poliuretano y aglutinants cauchoide, en promedio
de 100% en pess o mayor,
En la memoria de patente USA 2.,962.762 se da

de ldminas de fibras de PAV, en el cual procsedimiento las
fibras propiamente dichas sirven como aglutinante., Se uti«
lizan fibras de PAV que pueden estar rizades o no y las

cuales, debido al tratamiento aplicado (estirado, estabili-

zacidn en caliente, encogimiento), son capaces de hinchar
se en agua caliente sin que se modifigue su estructura y
las cuales, cuando sean secadas subsiguientemente, bajo
presidn o no, se adherirdn entre sllas. §5i se desea, se
pueds affadir un aglutinante., Las ldminas resultantes, que
pueden ser sometidas o no a un tratamiento de formaliza-

cidn, tienen un amplio campo de aplicecidn. Pueden ser

utilizados, por sjemplo, en calidad de sustitutos para di
versos tipos de papel, fieltros, mantelerias, etc,

La solicitud de patente: holandesa 65-11,39%0
describe la fabricacidn de una tela de fibras de PAV que
es particularmente apropiada para servir como substrato pa=-
ra cuero artificial, Aqui, el material de base es upa te-
la o0 esterilla que comprende fibras de PAV encogibles con
agua, la cual tela es puesta en contacto sucesivamente

con un liquido acuoso, y es sometida a un tratamiento de
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formalizacidn, y es secade de manera tal que précticamen-
te no tendrd lugar adherencia de las fibras de poli(al-
cohol vin{lico) entre ellas, La tela, cuando todavia estd

geca, as sometida preferiblemente, a un tratamiento de

pinchado con agujas, y el liquido acuosc deberd contener

un material de carga polimérico spoluble en agua que, en
|

un subsiguiente baffo de coagulacidn, es precipitado en la.
tela, En los casocs en que la tela resultante de fibras de;
PAV encogidas y formalizadas se haya de utilizar para la

fabricacicn de cuero sintético, puede ser impregnada y/o

recubierta con una composicidn de poliuretanc,

Métodos apropiados para impregnar un substrato;
fibroso econ un material de carga polimérico uniformementeg
distribuido y poroso que no tiene adherencia para las fi~§
bras estdn aescritos, entre otras, en la memoria de patenl
te USA 3,067.482 y en la solicltud de patente holandesa E
65-11,220, El método descrito en la memoria de patente ;
USA (ltimamente mencionada comprende aplicar una solucidnf
de polimero tal como poliuretano en dimetilformamida (DMF}

y tratar sl substrato impregnade con un liquido, por e jem=
]

1

ple agua, gus provoca que el polimerc coagule peroc que es
miscible con el disolvents y elimina dicho disolvents en
un tratamiento de lavado, De acuerdo con la solicitud de
patente holandesa 65-11,220, la sclucidn de polimero es
mezclada previamente con una pequefia cantidad de un no
disolvente, por ejemplo agua, seguido por coagulacidn del
polimero como resultado de upa disminucidn de la tempera-
tura, y subsiguientemente por eliminacidn del disolvente
y del no disolvente. El material laminar porpsc resultane-;

te puede utilizarss como material de base para la fabrica<

L™
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. en cueroc artificials,

cidn de cuero artificial,

Teniendo en cuenta las propiedades y la estruc-
tura de la piel animal "ideal', de la que se busca obtenes
la mejor imitacidn posible en la fabricacidn de cuero sin-
tético, los materiales de cuero sintético descritos en la
bibliografia antes mencionada as{ como los que ya estdn
disponibles comercialmente, se han encontrado defectuosos
en uno o mds aspectos.

Uno de los fallos mds notables de los produotoé
conocidos, inclusoc de los producidos a partir de material
fibroso hidrdfilo, tal como PAY o raydn, ha sido su densi-
dad demasiado baja, asi como el hecho de que para mejorar
la densidad se dehs utilizar una cantidad relativamente
grands de aglutinante y/o de material de carga. Se deberd
indicar que este problema no pusde ser resuslto condensan-
do simplemente una tela fibrosa que contiens un aglutinane<
te dado, a causa de que las ldminas resultantes son usuale

mente acartonadas e inapropiadas para ser transformadas

Por lo tanto, se copnsidera particularmente im-
portante crear una base de material fibrosc hidrdfilo muy
densificada, de la cual no solamente la resistencia mecd-
nica sipno también la absorcidn de vapor de agua (que in-

fluye grandemente sobre la comodidad de utilizacidn) se

aproximan muy sstrechamente & las dsl material de base na;
tural,

La firma solicitants ha sencontrado de manera
sorprendsnte un métaodo de obtensr dicho material de base.

Matsrial laminar flexible de acuerdo con el

ilnvento.
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El presente invento crea un material laminar

flexible del tipo antes mencionado hecho de fibras hidrd-'

; filas, el cual material laminar estd caracterizado porque!

tiene una densidad de al mencs 0,5 g/cm3 con un contenidog
total de material de carga no mayor de 30%, pero prefari-é
blemente desde 10 8 2%, calculado con relacidn al peso
de la ldmina,

Se entiende que el término fibras hidrdfilas

designa fibras que, cuando son colocadas en una atmdsfera;

1

. hdmeda a 202C cuya humedad relativa varia desde 50% hasta

95%, mostrardn una absorcidn de humedad de al menos 7% de%
su propio peso, Dichas fibras tienen usualmente un indicse:
de hinchamiento de al menos 25%, perc generalmente de 40%!
o més, el cual fndice es definido como el porcentaje de

humedad retenida por las fibras secas impregnadas con g
agua despuds de que han sido sometidas durante 10 minutos;
a una fuerza centrifuga relativa de 1500 gramos. !
e ha encontrado que las propiedades del mqteug

rial laminar flexible de acuerdso con el invento se apro-

¢
!
H
i
|
{
i
1

ximan mucho, o incluso superan, a las de la piel animal

utilizada para la preparacidn de cuero, Esto ocurre parti-
cularmente con las importantes propiedadss tales como re=:
sistencia mecdnica, alargamiento en la rotura, mddulo, re%
sistencia al desgarramiento, y absorcidn de vapor de :
agua, i
Las propiedades (nicas en su génerc del mate- %
rial laminar flexible de acuerdo con el invento son debi-?
das al propioc hecho de que la mayor parte del material la;
minar, a saber al menos 70%, estd formada por material fi%

brose hidrdfilo densificado, y el - inevitable - contenide
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‘de material de carga ha sido mantenido lo mds pequefio pos%

gble.
; Es particularmente la capacidad de absoréiﬁn de
?humedad del material laminar, y en conexidn con ésta su
faptitud de hincharse y encogsrsse, dependisndo del conte-
énida de humedad, la que da como resultado la ldmina que
;tiene una flexibilidad gque contribuye grandemente a la
i comodidad de utilizacidn, ‘

Para la fabricacidn del material lamipar de
acuerdo con el invento es necesario efectuar una eleccidn
‘ apropiada del material de base, y aplicar una combinacidn

de stapas de procedimiento que se describen a continuacidp

- con més detalle,
Fabricacidn del matsrial laminar flexible,

|
t

i . . .

: Para obtener un material laminar flexible de
!

| acuerdo con sl invento, se aplican las siguientes etapas

de procedimisnto en sl orden dado,

1). En un procedimiento en Seco se forma una
tela de fibras hidrdfilas, preferiblemente de fibras de
PAV rizadas susceptibles de hincharse en agua y, si es’
necesario, se la somete a una opseracidn de pinchado con

| agujas para mejorar su coherencia,
Son conocidas fibras de PAV encogibles de este

tipo y pueden obtenerse, entre otros, por los métodos

descritos en la solicitud de patente holandesa 65-11,390

y en la memcria de patente USA 2,962,762,

Las fibras tienen preferiblemente un denier
desde 0,5 a 2,5 cada una, y son cortadas ventajosamente
- en longitudes de aproximadamsnte 40 mm.

2). La tela de fibras ss sometida preferible=
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nantes o una diversidad de soluciones tales como ldtices

|
de fibras de PAV, el encogimiento se sfectla tratando diw!

chas tslas con agua & una temperatura por debajo de 7DQC,i
Durante este tratamiento tiene lugar una densi
ficacidn inicial de la tela, Después de esto, la tela en-

vogida es ssacada, sl es necesario, & una temperatura no

mayor de 709C. Ourante o despufs del tratamiento de enco—j
gimiento se pueds introducir un aglutinante an la tela, g

Como tal aglutinante seon apropiadas dispersiones aglutie

de caucho reactivos, cianatos, alginatos, carbocimetilce-

lulosa, stc. En principio, la aglutinacidn de las fibras

entre ellas por medio de un aglutinante necesita ser solal
1

mente de una naturaleza temporal, ya que sirve Unicamente;

para mantener la alta densidad de fibras obtenides en la

siguiente etapa del procsdimiento, hasta que se ha intro-

f

ducido sl material de carga, Si dicha etapa del procedi-

miento se lleva & cabo bajo condiciones talss gue las fi-:

-~

bras praopiamente dichas se aglutinardn entre ellas local

temporalmente, entonces no serd necesaria de ninguna mane
ra la utilizacidn de aglutinantes, !
En los casos sn que se utiliza un aglutinante,
se prefiere que su concentracidn y su cantidad se escoja
de tal manera que la tela secada no contsnga mds de 10Y

en peso del aglutinante,

3)., La tela secada es comprimida ahora a una

temperatura elevada - por ejemplo,haciéndola pasar entre

rodillos calentados - para activar el aglutinante y/o las'

fiibras con simultansa densificacidn de 1la tela hasta un

3
valor de 0,5 g/em” o mayor, Evidentements, la temperatura
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fde compresidn depende del aglutinante anlicado, si lo hay,
fpero gs uysualmente de 1209C o mayor,
§ La tela resultante estd formada por un material
gfibroso hidrof{lo muy densificado que es muy bien retenido
gen los puntos de aglutinacidn a lo large de la tela, y par-
§ticularmanta en los puntos de cruce de las Pibras, Con ol
| fin de curar el aglutinante, si ®s aplicado, pusde ser (til
gsomater a la tela a un tratamiento de calentamiento ulte-
‘riore

f 5i la tela ha de ser transformada en cueroc sin=
i tético, solo se necesita introducir en slla una pequefia
cantidad de material de carga en la forma de una pequefia
jcantidad de un polimerc que no tiene adherencia para las
Zfibras, tal como un poliurstano.

4.~ En principioc, el material de carga de po-

liuretano puede ser introducido por uno cualgquiera de los

métodos conocidos, tal como se describe, entre otras, en
la memoria de patents USA 3,067.482 y en la solicitud de
patente holandesa 65-~11,220,

Particularmente, sl método antes descrito de

impregnar con una solucidn de paliuretano en una mezcla d£
un disolvente, por ejemplo, dimetilformamida, y una peque-
| fa cantidad de un no disolvente, por ejemplo agua, segui=-
' do por precipitacidn y eliminacidn del disolvente y del
no disolvente, ss apropiado para obtener un matsrial de
carga homogeneamente distribuido y poroso que no tiene
sustancialmente adhsrencia para el material fibroso,
También es bastante atractivo el nueve método
de impregnacidn descrito en la solicitud de patente espa-

fola n®, 353,983, que se refiere a la aplicacidn de una
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sustancia auxiliar, tal como caprolactama, que precipitard
cuande se enfris, :
La concentracidn y la cantidad ds agente imprag}
nante se escogen invariablemente de manera que el conteni{
do total de material de carga de la tela no deberd ssr ma%
yor de 30% en peso, Se prefiere que la cantidad de materiél
de carpa introducido en la tela no ssa mayor qus de 10 a ;
l20% Bn peso.,
' Si se utiliza un aglutinante qus ha de formar
parte permanentements de la tela, ss debs asegurar que
el contenido total de aglutinante y de material de carga
| no sea mayor de 309 sn peso, :
| En la anterior descripcidn solo se ha dade un I
bosquejo de las etapas de tratamiento que se han de apli-;
car para la fabricacidn del material laminar de acuerdo E
con el invento, Este bosquejo, desda luego, admite variané
tes mediante las cuales se pueds influir adicionalmente é
sabre ciertas propiedades mientras se mantienen las carac;
teristicas esenciales de la ldmina, Ejemplos de factores i
y condiciones variables son la capacidad de epcogimiento }
y el grado de rizado de las fibras hidrdfilas, el tipo
de aglutinante, la aplicacidn de dispersiones de agluti-
nante acuosas o no acuosas (si se utiliza una dispersidn

no acuosa, es deseable, de manera general, que la tela

deba ser previamente encogida en agua), la presidn y la

temperatura a la que la tela es densificada y aglutinada,j

etc,.

Tal como se menciona anteriormente, el mate- ;
1
rial flexible de acuerdo con el invento forma un excelen-

te material de base para ser transformado ulteriormente
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en cuepo artificial,

Este tratamiento adicional puede ser llevado a
cabo de manera simple por los métodos convencionales de
tratamiento de cuero, Por ejemplo, el material laminar,

e manera convencional, puesde ser impregnada con liquido
graso, hidrofobizado, estaquillado, (estiradc y ablanda-
da), pulido y hendido, y puede ser recubierto por afelpadp
y pulverizacidn sucesivas, Se debe afiadir que las sustan-
cias de impregnacidn con l{quido graso e hidrofobizantes
también pueden ser introducidas mediante las precedentes
operaciones de tratamiento. En una etapa fipal del proce-
dimiento, se aplica usualmente un recubrimiento superior
de barniz.

Desde luego, se pusden utilizar también dife-
rentes métodos de acabado conocidos de la técnica del
cuero sintético, mds particularmente diferentes métodos
de aplicar diversos recubrimientos que incluyen, si se
desea, una capa de aglutinante,

El invento y los resultédos obtenidos de esta
manera son descritos con mds detalle en los siguisntes

ejemplos:

Ejemplo I,=-

Despuds de pinchar con agujas, una tela de fi-
bras rizadas de PAV ds 1,3 denier (longitud 40 mm) que
pesa 400 g/m2, es encogida en agua a aproximadamente
50 eC,

La tela encogida ss secada y despuds compri-
mida durante 30 segundos entrs las platinas de una prensa

a una temperatura de 1208C y a upa presidn de aproximada-

-1 =~
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mente 6 kg/om2, La tela condensada tiens una densidad de f
aproximadamente 0,6 g/cm3.

La tela ss sumergida subsiquientemente en una
gsolucidn al 15% de un poliéster-uretano (Estene 5,707 F1,
de B, F. Goodrich Chemical Company) en una mezcla de 95
partes de DMF y 5 partes de agua a 502, E1 1{quido en exX~ |
ceso es eliminado haciendo pasar la tela entre rodillos
escurridores, después de lo cual la tsla, mientras es en-
friada hasta 52C, es lavada en agua que contisne una pe- ;
quafia cantidad de DWMF, seguido por su secado 2 50-702C, |

El material laminar flexibls resultante tiens |
una densidad de 0,60 g/cm3 y contiene aproximadaments 11%:
en peso del poﬁ?ﬂrétano que no tiene adhersncia para las

fibras, !

Ejemplo Il.-

|
|
La tela encogida y secada descrita en el Ejem-g
plo I es comprimida durante 30 sequndos entre las platina%
de una prensa a una temperatura de 1209C, y a una presidn|
de aproximadamente 5 kg/cm2. La tela comprimida tiene una
dsnsidad de 0,57 g/cm3..

Después de un tratamiento (lterior tal como |
se describe en el Ejemplo I, el material laminar tiene uné
densidad de 0,58 g/em3 y un contenido de poliurstano de
15% en peso..

Ejemplo IIIl,-

|

Le tela pinchada con agujas del Ejemple I es !

impregnada con una dispersidn al 10% de un caucho ds acri-
lato reactivo (Hycar 2679, de N.V. Chemische Industrie i

AKU-Goodrich) a aproximadamente 500C, Debido a este traw




temiento, sl drea superficial de: la tela se encage en un
factor de aproximadamente 2.

La tela impregnada es secada a 45-502C y se
encuentra que tiens un contenido de aglutinante de aproxi<
5 madamente 8% en peso.

La tela secada 8s comprimida a continuacidn du-
rante 30 segundos entrelas platinas de una prensa hasta ob-
tener una densidad de 0,50 g/cm3 a una temperatura de

1209C,. Siguiendo el procedimiento descrito en el Ejemplo

10 ' I, la tela es cargada con poliuretano, que es sometido
r ahora & una coagulacidn en agua que contiene DMF a Z02C,.
Se encuentra que la lémina resultante tiene una densidad

de 0,53 g/cm3 y un contenido de aglutinante y un contenii-

i do de material de carga de 8% en peso y 16% en peso, res-

15 pectivamente,

: Ejemplo IV =

Siguiendo el procedimiento descrito en el E jems
plo III, la tela impregnada con aglutinapte es escurrnida
ligeramente y ss hecha pasar a través.de una solucidn
2 acuosa al 0,5% de cloruro de tristil-laurilamonioc (estabid
lizador para la dispersidn de caucho). La tela asi trata-
da es escurrida ligsramente ds nuevo y, después sacada a
45-50 2C,

Después des esto, la tela secada es compactada
25 hasta una densidad de 0,6 g/cm3 y ss cargada tal como se
deseribe en sl Ejemplo III. La ldmina resultante tiene ung
densidad de 0,60 g/cm3, siendo su contenido de aglutinane
te y su contenido de material de carga de 8% en peso y

10% en peso, respectivamente,

16-1.69 - 13 -
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Ejemplo V,-

La tela encogida'y secada del Ejemplo I es tra-
I

tada a la temperatura ambisente con la dispersidn de aglu-%

tinante descrita en el Ejemplo III, y a continuacidn es
comprimida hasta un factor de aproximadamente 2, y sacada}
a 40~4529C, 3

La tela secada es camprimida durante 30 segun-;
dos entre las platinas de una prensa hasta una densidad %
de 0,75 g/em3 a una temperatura de 1209C, y después ss ‘
curada durante 10 minutos a 1209C,

|
’ |
Después de esto, la tela es impregnada con una|
emulsidn acuosa al 20% de upn caucho de nitrile (Hyear
1562, de N.V. Chemische Industrie AKU=Goodrich) que no

tiens adhsrencia para las fibras des PAV. El liquido en |

i
i

exceso es separado por sscurrido, después de lo cual la j

tela es sscada a 45-509C. |

La ldmina resultante tiene una densidad de {
0,58 g/em3, un contenido de aglutinante de 8% en peso y

contiene 18% de material de carga de caucho de nitrilo,

Ejemplo YI,.=

Se forma una tela de fibras rizadas de raydn
de 1,5 denier (longitud 40 mm) que peso 600 g/m2 y, des=
pués de pincharla con agujas o agujarla, es impregnada a
la temperatura ambients con la dispersidn de aglutinante |

| que se describe en el Ejemplo III.

La tela ss secada a 65-709C, y después se en- |
cuentra que tiene un contenido de aglutinante de aproxie !

madamentes 14% en peso,

La tela secada es comprimida subsiguientemente

-14-
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durante 30 segundos entre las platinas de una prensa hasta
:una densidad de 0,78 g/cm3 a una temperatura de 1209C,
; La tela condensada ss cargada con ploliuretano
tal como se describe en el Ejemplo III, La ldmina resultan
'te tiene una densidad de 0,55 g/cm3, un contenido de aglu-

itinante de 14% en peso y un contenido de material de carga

de 14% en peso.

%Ejempln UIlo=
% La tela encogida y secada descrita en sl Ejem-
§plo I es sumergida en una solucidn en acetato de etilo al
gd% de un macroisocianato reactive (una mezcla de Imprafix
le Impranil, de Bayer)..
é El liquido en exceso es eliminado sequido por
;evaporacién del disolvente, La tela seca ss mantenida a
continuacidn durante 24 horas a la temperatura ambiente,
Después de esto la tela es comprimida durants
30 sequndos entre las platinas de una prensa hasta una
densidad de 0,7 g/cm3 @ una temperatura de 1209C. Final-
mente, la tela condensada es cargada con poliuretano tal
como se describe en el Ejemplo III, La ldmina resultante
tiene una densidad de 0,70 g/cm3, un contsnido de aglu-
tinante de 8% en peso, y un contenido de material des car-

ga de 10% en pesa.

Ejemplo VYIII.-

La tela pinchade con agujas descrita sn el

Ejemplo I es encogida en una solucidn acuosa al 2% de al-
ginato a 509C, El 1{quido en exceso es eliminado, después

de lo cual la tela es secada a 40-502C, Se encusntra que

- I8 -
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|
i

! una absorcidn de vapor de agua de 1000 o mds, los produce

| tos de cusro artificial hasta ahora conccidos de espesor

el contenido de aglutinante es de aproximadamente 7% en |
pesa . }
La tela secada es comprimida hasta una densidaé
de 0,6 g/cm3 a una temperatura de 1209C, ;
R continuacidn, la tela es cargada con poliure%

tano tal como se describe en el Ejemplo III, dsspués da ;

lo cual se encuentra que la ldmina resultante tiene una

densidad de 0,58 g/cm3, y un contenido de material de

| carga de 14% en peso, S8 sncuentra que el aglutinante in-%

troducido inicialmente ha sido eliminado completamente

i
N
1

por el tratamiento de lavado,
Los anteriores sjemplos muestran que por una .
eleccidn apropiada del material de partida y de las etaw 1

pas de triamiento, se pueds obtener un producto laminar

y un2 cantidad relativamente pequefia de material de care |

i
3 5
que contiene un material fibroso hidrdfilo muy compacto ;
!
0a. i

|

Para la comodidad de utilizacidn, una propie- '

t dad muy importante del cuero es su capacidad de absorcidn

de humedad, Una medida de esto, ss, por ejemplo, la ab-
sorcidn de vapor de agua, expresada en mg/100 cm?, en una;
atmésfera a 209C cuya humedad rslativa cambia de 50% a
95%,

Misntras que un cuero natural de buena cali-

dad que tiene un espesor de ldmina de 1 a 2 mm muestra

comparable se encuentra usualmente que muestran un valor
tan bajo como 75-150,

A este respecto, el producto de acuerdo can el

- 16 -
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presente ipvento ofrecse una mejora considerable, Con una
densidad de 0,5 g/cm3 y con un contenido de material de
carga de 30% en peso se encuentra que el nuevo producto

tiens una absorcidn de vapor de agua de 450 o més, y con

!

una mayor densidad y con un menor contenido de material
de carga, lo cual se ha de preferir, estes valor es usual-
mente al menos tal alto como 650 (véanse los Ejemplos I,
11, IV y VII),

Tembién las propiedades que se refisren a la
resistencia mecdnica del material se comparan con o son
superiores & las del cuero patural y a las de los produce
tos conocidos de cuero artificial, El producto de acuerdo
con el presente invento muestra generalmesnts los siguien-’
tes valores (tanto en direccidén longitudinal como en di-
reccidn transversal): Resistencia 23-35 kg/cm, alarga-
miento en la rotura 70-80%, mddulo con 10% de alargamien-
to 5-6 kg/cm, resistencia media al desgarramiento 8 kg,

Se deberd affadir que el término fibras se en-
tiende que designa fibras cortadas y filamentos continuos
También se pueds introducir en la tela fibrosa un materia
hidrdfilo en la forma de materiales triturados u otro ma-
terial en forma de particulas..

Si se desea, 8l producto de acuerdo con el
invento se puede hacer que contenga una pequela cantidad
de fibras no hidrdfilas, talss como las de nylon, poliés-
ter o polipropileno. Sin embarmgo, con vistas al caracter
hidrdfilo considerado del producto, la cantidad de fi-
bras no hidrdéfilas que se han de mezclar debe ser mante-
nida pequefia, y en generalrser menos de 5%,

La presante solicitud, que corresponde a la
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presentada en Holanda el 9 de Febrero de 1,968 bajo el
ng. 68-01826, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial. ;

REIVINDICACIONES l

Los puntos de invencidn propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patents de Invencidn sn Espafia, por VEINTE afios, son los
siguientes: i

‘l.—-Un procedimiento de preparar un material |
laminar flexible que es particularmente apropiado para ;
utilizarse como material de base para la fabricacidn de i
cuero artificial y que comprende una tela condensada no i
tejida formada a partir de fibras de material sustanciale
mente hidréfilo tal como poli(aleohol vin{lico) y celu=-
losa regenerada, y un material de carga polimérico que
no tiens prédcticamente adherencia para las fibras y estd
distribuide homogeneaments por toda la tela y que tiene i
una gran coherencia a traués de los espacios entre las
fibras, caracterizado porque la tela no tejida estd con-
densada y provista de un material de carga polimérico qu%

da como resultado que el material laminar tenga una den-

sidad de al menos 0,5 g/cmz, con un contenido total de |

material de carga no mayor de 0% en peso, calculado con%

relacidn a2l material laminar.

2,- Un procedimiento de acuerdo con la reivin-

-l’a-
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xible contiene 8l material de carga en una cantidad des-

ide 10 a 2% en peso,
i 3.= Un procedimiento de acuerdo con las reivin-

dicaciones 1 ¢ 2, caracterizade porque el material de

carga ss un poliuretano,
44« Un procedimiento de acuerdo con una cuale~

quiera de las reivindicacionss precedentes, caracterizado

porque también el material laminar contiene un material
fde carga mediante el cual las fibras son aglutinadas en-
‘tre ellas en puntos de cruce de fibras distribuidos al

i

jazar, y la cantidad total de aglutipante y material de
?carga no es mayor de 30% en peso, calculado con relacidn
‘al material laminar.

; 5= Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
dicacidn 4, caracterizado porque el material laminar con-

tiene de 5 a 10 en peso delaglutinante y ds 10 a 20% en

peso del material de carga,
6,~- Un procedimiento de preparar un material

laminar flexible,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, y con los fines que se han especificado,
i Esta Memoria consta de diecinueve hojas sesscrie
tas a mdguina por una sdla cara.

Nadrid, o FEB. 1989 ;

Pe Ao
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