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MENORIA DESCRIFTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento para
la fabricacién de guantes, especialmente los constituldos
per la unién de variass capes laminares de meberiales de dis~
tinta naturaleza, en que por lo menos una lénins es de fun-
cidn soportente y otra es de funcibén adherente, sin perjuicio
de que wna y otra deban desempefiar funciones utilitsrias de
diversa indole relativas al empleo del guante, = = = = = = =
Bl tipo de gnantes a que se azlude es particulsrmente apto
para aplicaciones de tipo profesional, por lo que exigen ante
todo condiciones tales como resistencis al desgarro y &l des-
gaste, y sin que por otra parie requieren excesiva amoldabi-
lidad y cuidadoso acabado de sus tordes margineles de unidn.—
Se¢ vienen fabricendo guantes y similares gue se ajustan
a las anteriores condiclones, si bien todos ellos responden
a ideas constructives de otro estilo, destacando en los yuan~
tes de nueva oreaclidn, unag nejores ventajas econbuicas en su
obtencidn y tanbién en su utilizacidn, Gado que se prevé para
ellos una més largs duracifn. = = = = = = = = = = = = = = - -
Bl irocedimiento de referencia, ge caracteriza por el he-
cho de que en un conjunto de dos liminas compuestas, y en su-
perposicibn que deben ser unidas entre si, comnstando cada una
de ellas de un soporte texitil y de una hoja en resina sintéti-
ca ternoplistica, estando situados dichos soportes en la parte
interior del conjunio, se efectda una operacidén de soldadura

térmica mediante electrodos gque concentran su mccibn para
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afectar a todo el espesor de aquel conjunto,debterminando una
unién de los elementos componentes segfn una lista que per-
fila el contorno del gusnte, a modo de surco flangueado por
el borde de las léuings compu: stas, el cual borde es eventual
mente regularizado por una operacidén accesoria de recortado,
combinada con la soldadura, de modo que dicha accibn de sol-
dadura determine un corrimiento en profundidad de la resina
sintética correspondiente a las hojus externas del conjunto,
con infiltracidn entre las dibras de los tejidos interiores,
hasta enlazar entre si aguellas mabterias para su mutua soli-
derizacibén con unidén de las léminas compue stas que conforman
un gueante ambi&extrb, reglizéndose seguidamente una operaciébn
para adosar a ciertas partes de dicho guante unas bemdas de
refuerzo especialmente destinadas a las zonas que deberén
estar sujetas en cada ceso a mayores acclones de desgaste o
ataque corrosivo, con loqie cada guanbte pasa a pertenecer a
una mano deterningada, = « = = = = = = = = = .- - - - - - -~
Las zonas de léminas compuestas que forman un conjunto
objeto de unibén, pertenecerdn indistintamente a léminas inde-
pendientes o a una misma lémina que por doblez enfrenta sus
propias zonas marginales, = = = = @ = = = ~ =« - - - - -
otros objetos y caracterfsticas de la invencidn se irén
dendo a conocer en detalle a lo largo de la descripeidn que
sigve, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la
acowpafian. Bn 1los QlbUJ0OS: = = = = = ~ = = = = = = = = = - «
Pigura 1, representa, en seccidn, dos liminas compues-
tas preperadas para sunutua unidn, = = = = = - = - - - -
Figura 2, representa, en seccidn, el acto de unidn

termosoldadura, de las dos léminas compuestas de la figura
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ENTELLOT, = = = = = m m e e e e - -
Figura 3, es una vista anfloga a la de la i{igura ante-

rior, relativa al caso de unidn de dos liminas con sus bordes

en 0posicifn, = = = = =~ - — - = - - =
Pigura 4, representa, en seccidén el acto de recorte

de los bordes de un conjunto de léminas unidas por soldadura.
Figura 5, representa, en planta, una parte de guante que

nuestrz el surco de unidn Por SOldaGura, — = = = = = = = = =
Iigurs 6, representa un guante al que ha sido fijada

una baunda de refuerzo para la palma, con lo que se desiina

a su eapled por una mano izquierda., = =~ ~ = = = = = = =~ = =
Pigura f, representa otro zguante que ha sido provisto

de bandas de refuerzo para las zonas de los nudillos de

los dedos, por 1o que pasa @ ser gplicable & wna nano izguier-

QBle = = = = = = o e e e e e e e e
21 proceso de fabriecacidn sefin el invento, parte de

dog lininasg compusstas la y b gue constan de un soporte tex-

$1il 2 7 de un recubrimiento con vna l10j2 3 en una resina

gintética ternopldstica, == m = = = = = = = - - _- - - -
Dichas léminas 1la ¥ 1B pueden seor dispuestas en total

superposicidn, cbmo muestra la figura 2, o sélo en parcial

superposicidn como es el caso de la figura 3, con v .wdes

opuestos, Adends, en uno y oiro ée loe casos referidos, es

factible que las citadas liwinas compuestas sean independien-

tes o0 correspondan a partes contrarias de una misma léumina,

Bn cualguier caso, dentro del conjunto resultante, las caras

wxberiores correspondan a las nojas 3 de resina sintdiica,

guedando pues en el interior losg tejlidog 2i = = = = = = =«
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Ia operacidn de unibén de las léuinas compuestas 1a y
1z, se efectfa por medio de un juego de electrodos 4 y 5,
trabajendo por alta frecuencia o bien por ovros medios de
caldeo. Diciws electrodos 4 y 5 se apliican opuestamente en
lag dos caras del conjunt6 a so0ldar. = = = = = - - - - -
La accibn de soldadurs produce una fluencia de las resi-
nas sintéticas 3 al reblandecerse, con el consiguisnte corri-
miento en profundidad, infiltrdndose en las fibras de los temé
jidos 2 y llegando a unirse cntre s, determinando la soli-
darizacibn de las léminas compuestas 1A §y 1Bs = = = ~ = ~ =
La presidén ejercida por el electrodo 4 traza un surco
que delimita el espacio interior del guante 7 y define su
periil exterior, dejando una zona merginal 8 que puede re-
gularizarse mediante una accién cortante mediante cizallas 9
que, con prefersncia, actuarin combiaadawente y gimultinea—
mente con los elecirodos 4 y 5. Con ello se extraen las zo-
nas residuales 10 y se obbiene el borde definitiva 11 del
SUENTGE To = = = = = = = 0 e m m m w = -
Los guantes 7 obtenidos, son de un solo tipo y aubidex~
tros, dado que la parte correspondiente al dedo pulgar asoma
por el contorno ¥y noO por UNE CaI'Se = = = = = = = = = = =~ = =
La #ltima operacidn del proceso, consiste en la éplica—
¢idn de una s bandas protectoras 12 que s¢ fijan en determi-
nadas zonas del guante, precisamente en las que se estimen
nés expuestas sezin sea la dedicacidn prevista en una activi-
dad profesionzl, Asf, si se prevé que debe darse proteccién
a la cara del anverso 13 del guante 7, 0 sea la relativa a

la palma de la mano, por sstar expuesta a roces peligrosos
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o persistentes, la banda 12 se dispondré tal cowo indica la

£,

figmra 6, con lo gue, en esite ejemplo zridico, el guants 7

asa o pertenecer a la wano izquierda. si se truta de prote-

3

Zer el reverso 14 del guante 7 en su parie correspondiente
a los nudillos de los dedos, por estar expucstos a Lrecuentes
golpes o roces, Se disponen pequeﬁaé bandas 12, con 1o que
el zusnte pasa también a pertenecer a la nano izguierda.,- -
Jomo se comprende, la colocacién de las bandas 12 ge
realisa con la goble finalidad protectora para la uano y pa-
ra el propio guante 7, con vistas a soportar zcclones ex-
ternas que pueden ser de fLriceibn, punzonadio, polpeo, corro-
8ibn, 0 de 0ftra fndole, = = = = = = = = =~ - - - —— - - -
Se prevé la renovacibén de las bandas 1z en ¢l caso de
gue liezuen a sufrir deterioro, por lo ¢us la duracidn Gel
guente queda adn mds zlargada. Tor esba razén y por ¢l sis-
tema constructivo expuesto, los suantes Labricados con arre~
glo al invento resultan altamente févorables en los aspseclos
econbuico ¥ prbetico, = = = = = = . - . e - - -
yescritas convenlentemente las carascteristicas de la
invencidén, se hace constar gue en la misma podrén introdu-
cirse cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la ex-
periencia, siempre que con ello no se nodifigue la esencig=~
1idad de la misma que es la que S8Se resume y concrelta en las

reivindicaclones que SLZUBN, sww= = m m~ = = = =« - w o - - -

I 0 T A

Je declaran Ge novedad y proviedsd para lspaia, sus

territorios y plagas de soberanfa, las sigulentes: = = = — -
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RAIVINDICALCTICHN NS

1,- Procedinmiento yara la fabricacién de guantes, carac-—
terizado por el hecho de que en un conjunto de dos‘léminas
compve stas, colocadas en total o parcial superposicidn, de-
biendo ser otjeto de unidn entre i, constande cada limina
de un soporte textil y de una hoja cn resina sintética termo-
pléstica, estando situados dichos soportes en la perte inte-
rior del conjunto formado, se efectfia una operacién de sol-
dadura térmica mediante electrodos cue concentran su accibn
pera afectar a todo el espesor de ayuel conjunto, de%erminan—
do una unidén de los elementos componentes sezfin una lista
gque perfila el contorno del guante, a modo de surco flanquea-
do por el borde de las léminas en cuestidn, cuyo borde es
eventualmente regularizado por una operacidn de recortado
realizada combinadamente con la de soldadura, de manera que
dicha accibn de soldadura determing un corrimiento en pro-
fundidad de la resina sintética de las hojas externas del
conjunto, con infiltracién entre las fibras de los tejidos
interiores, hesta enlazar entre si aguellas maberias para su
nutua solidarizacidn y consigniente unidn de las léminas com~
puestas que conforman un guante ambidextro, realizindose se~
guidanente una operacibn para adosar a ciertas partes de
dicho gunante unas bandas de refuerzo especiaslmente destina-
das a las zonas que deberédn ser sometidgs en cada caso a ma=-
yores acciones de desgeste, molpeo o é%aque corrosivo, con
lo que cada guante pasa a pertenecer a una meno determinade. -

2.~ Procedimiento para la fabricacién de guantes,

gseglin la reivindicaeidén anterior, caracterizado por el hecho

-
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de gue las zonas de léninas compuestas que forman un conjun-
to, wertenecen a léminas independientes entre si que son ado
sadas por una de sus partes margineles, — = = = = = = = = =
3.~ Procedimiento para la fabricacibén de juantes,
segln la reiviniicacibn primera, caracterizedo por el hecho
de gue las zonas de léminas compuestas que forman un con=
junto, pertenecen a una wisma lémina que se dispone hacien-
do coincidir zonas marginales opuestasS, = = = = = = = = -
4.~ Procedimiento para la fabricaeidén de suantes,
segin la reivindicacidn primera, caracterizado por el hecho
de gue las bandas de refuerzo a fijar en los guentes, son
suscapiibles de posteriores reiovacionsgs, = = = = « = = =
Se= "PROCEDINIENTO PAi4 LA FABRICACICI D4 GUAIELGSY .=
Todo ello tzl como se describe y reivindica en la
preczente memoria que consta de ocho hojas, folizdas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de siete fijuras

gue la llustren,

7 FER. 1369
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