
"PROCEDIMIENTO PARA LA AKODIZASIOU

AUIOCOLORE/DA DEL ALUMINIO".

C0MPA6NIB PECHIN2Y, entidad francesa, 

residente en : 23, rué Balzac,
PARIS 8eme, Francia.

La presente invención se refiere a un pro­
cedimiento y a un electrolito para anodización auto- 

coloreada del aluminio y de sus aleaciones, así como 
a los objetos obtenidos por este procedimiento.

$. Es conocido producir un revestimiento de
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alúmina naturalmenta coloreada sin e: 

sol-re objetos de aluminio o de aleac: 

según un procedimiento llamado anodi

p=leo de tintura 
o re s de P i umi n t c 

¡ación autocolo­
reada, procedimiento que consiste en anodisar es 

objetos en un electrolito constituido por una ¿c, 
ción acuosa de mezcla de ácidos orgánicos de la

tos
lu

lani­
lla de los ácidos aromáticos sulicrn-dos, c.e lo*-'

dos alifáticos sulfcnados o no y, eventualmente, de 
ácido sulfúrico.

Se han utilizado algunas composiciones de 
electrolito con éxito por la solicitante, tales como 
una solución acuosa de ácido cromotróplco y de ácido 
sulfosuocínioo o una solución acuosa ¿e acido 2-u3.ítol, 

3,6-disnlfónico, de ácido sulfomaléico y de ácido sul­
fúrico.

Los electrolitos que contienen ácidos aroma 
ticos sulfonados son relativamente costosos, la soli­
citante ha encontrado que suprimiendo estos ácidos se 
puede igualmente obtener buenos resultados cuando se 

eligen juiciosamente el ácido alifático sulfonado del 
electrolito.

La presente invención se refiere a un elec­
trolito que contiene un ácido alifático sulfonado que 
permite obtener sobre el aluminio y sus aleaciones una 

capa de alúmina autocoloreada que presenta una gama de 
tonalidades que van de los tonos bronce claro al negro 

pasando por tonalidades bronce y pardo más y más fuer­

tes, el procedimiento se refiere al mencionado electro 
lito y a los objetos tratados según, este procedi?:áento.

Según la invención, el electrolito, está cons
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tituído por ana sedación acuosa de ácido sulfomaléico:

SO Ji
i ^

(HOOC - CH = O - COCI)

con adición do ácido sulfúrico.
Según un modo preferido de realización, el 

electrolito es una solución de 10 a 300 g/l y más aspe 
cialmente de 50 a 200 g/l de ácido snlfoiaaláico, 0 a 

15 g/l y más especialmente 0,5 a 8 g/l de ácido sulfú­

rico en agua desionizada.
Antes de la anodización, los objetos pueden 

sufrir diferentes tratamientos de preparación de super 
ficie para tener un aspecto mate o brillante. Las su­

perficies mates se obtienen por decapado químico o 
electroquímico, por ejemplo, en una solución que con­
tenga 50 g/l de sosa a 509C durante diez minutos, se­

guido de un enjuagado con agua corriente y después una 
inmersión en ácido nítrico de 3603e y de nuevo un en­

juagado con agua. El aspecto brillante se efectúa por 
pulido mecánico o por abrillantado químico o electro­
lítico.

La anodización autoooloreada en la electroli 
sis, según la invención, se efectúa, bien con corrien­

te continua, bien con corriente alterna, bien con co­
rriente ondulada resultante, por ejemplo, de una super 

posición de una corriente continua y de una corriente 

alterna, pero preferentemente con corriente continua, 
la tensión en los bornes de la cuba de anodización se 

regula de tal forma que la densidad de corriente está 
comprendida entre 0,5 a 10 amperios por dm^ de superfi 
cié anodizada, y en particular entre 1 y 4 A/dm^.
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La temperatura del electrolito se manzano 
durante la anodización a un valor comprendido entre 

-10^0 y 4-50̂ 0, de preferencia entre 15-C y 3-030. 
cabo de una duración de paso de corriente de aproxi­
madamente una media hora a una hora, se obtiene uní
capa de alúmina coloreada uniformemente en tonos bren 
ce más o menos fuertes, incluso negros, de espesor

comprendido en general entre 10 y 50 mieras que tie­

ne, después de enjuagado en agua y recubrimiento, una 

gran dureza y una resistencia notable a la acción des 
truotora o decolorante de la luz o de la intemperie. 
El recubrimiento de la capa de alúmina se efectúa por 

inmersión durante treinta minutos en agua destilada 
hirviente que contenga preferentemente sales tales co 

mo acetato de níquel, con una concentración de 0,5 a

2 g/1.
Para un electrolito de composición dada y 

una aleación dada, se puede elegir, en cierto inter­
valo, la tonalidad de la capa de óxido fijando los 
dos parámetros principales de regulación, que son la 

densidad de corriente y la temperatura del electroli­
to. La tonalidad será tanto más clara, cuanto menor 
sea la densidad de corriente y cuanto mayor sea la 
temperatura.

Cuando se tratan objetos que tengan un as­
pecto inicial brillante, para conservar este aspecto 
después de la anodización, pueden utilizarse diferen­
tes técnicas; por ejemplo, se comienza la anodización 
con una pequeña densidad de corriente (< 1 A/dm^) du­

rante diez minutos en el electrolito, según la inven-
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clon, después so termina la aaodizacion 

dad de corriente más fuerte, superior a

con una denoi- 

1,5 A/dsr de

preferencia.
La composición dol aluminio o de la aleación 

de aluminio ejerce una influencia notable sobre la to­

nalidad de la capa de alumina obtenida. Por ejemplo, 
cuandc&o desea favorecer la aparición de tonalidades 
fuertes, se utilisa una aleación que contenga mangano-
so. Es, sin embargo, notable que, con el electrolito, 
según la invención, jugando sobre los parámetros de re 
gulación (temperatura, densidad de corriente) citados 
anteriormente, se puede favorecer igualmente la apari­
ción de tonalidades fuertes, tales como las tonalida­
des pardas o incluso negras cuando se anodizan objetos 
de aspecto mate o brillante de aleaciones de aluminio 

que no contienen manganeso. Es interesante hacer notar 
que no se observan propiedades -semejantes en el caso 
de otros electrolitos orgánicos conocidos de fórmula 

próxima, tales como el ácido sulfosuccínioo.
Los ejemplos siguientes están destinados a 

ilustrar la invención y no representan ninguna limita 
oión a la misma.
EJEMPLO 1 -

Un perfil de aleación A-GS que contiene en 

peso 0,5 % de silicio, 0,5 % de magnesio, siendo el 
resto aluminio de riqueza 99,5 %, se anodiza en una so 

lución acuosa que contiene 100 g/l de ácido sulfomalói 

co y 5 g/l de ácido sulfúrico. La anodizaoión se efec­
túa a 20SC con una densidad de corriente continua de 

1,5 A/dm^ durante 40 minutos. La capa de alúmina de 18
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mieras de eseesor obtenida -presenta después de
briniento una coloración bronce clara, uniformo 
siótente a las radiaciones ultra-violeta.

y '-n

EJEMPLO 2 -
Un perfil de aleación A-O-S que tiene la Mía 

ma composición que la aleación del ejemplo 1 , so anoci 

za en una solución acuosa que contiene 150 g/l de áci­

do sulfomaléico y 3 g/l de ácido sulfúrico, mantenida
a 20SC, con una densidad de corriente continua de 2,5 

A/dm^ durante 30 minutos. La capa de alúmina de 20 mi
eras de espesor obtenida presenta tras recubrirjieato 
un color bronce fuerte, uniforme y resistente a las ra 
diaoionas ultra-violeta.

EJEMPLO 3 -
Una chapa de aleación A-30,6 que contiene en 

pese 0,6 % de magnesio, siendo el resto aluminio de ri 
quesa 99,7 % se anodisa en una solución acuosa que con 
tiene 80 g/l de ácido sulfomaléico de 6 g/l do ácido 
sulfúrico, mantenida a 21 se, con una densidad de co­

rriente de 1,5 A/dn" durante 40 minutos. La capa de alú 
mina de 18 mieras de espesor presenta tras revestimien­

to un color bronce claro, uniforme y resistente a las 
radiaciones ultra-violeta.
EJEMPLO 4 —

Un perfil de aleación A-SGK que contiene en 

peso 1 % de silicio, 1 % de magnesio, 1 % de mangane­
so, siendo el resto aluminio de riqueza 99,5 %, se ano 
diza en una solución acuosa que contiene 120 g/l de 
ácido sulfomaléico y 4 g/l de ácido sulfúrico, a la ten 
peratura de 20^0, con una densidad de corriente de 2,5
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A/dn^ durante 60 minutos. La capa de alúmina de 30 mi­
eras de espesor obtenida presenta un color negro, uni­
forme y resistente a las radiaciones ultra-violeta.

N 0 T A
Descrita suficientemente la naturaleza del 

invento, así como la manera de realizarlo en la prác­
tica, debe hacerse constar cue las disposiciones an­
teriormente indicadas son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. También se hace constar que el invento 
corresponde a una solicitud de patente presentada en 
Francia, con fecha 9 de febrero de 1968, bajo el nú­
mero PV. 139.222, acogiéndose por lo tanto, a los bene­
ficios que conceden los Convenios Internacionales en 
vigor, siendo lo que constituye la esencia del refe­
rido invento y por lo que se solicita Patente de In­
vención por 20 años en España: "PROCEDIMIENTO PARA 
LA ANODIZACION AUTOOOLOREADA DEL ALUí-IINIO"; caracte­
rizándose por lo siguiente:

15.- Procedimiento para la anodisación auto- 
coloreada del aluminio y sus aleaciones, caracteri­
zado porque se efectúa la anodización en el seno de una 
solución acuosa de ácido sulfomaláiooi

SO3H
t

(HOOC - CU = C - COOH)
con un contenido de 10 a 300 g/l, con un contenido de 
ácido sulfúrico hasta 15 g/l,

23.- Procedimiento según la reivindicación 
15, caracterizado porque el electrolito contiene 50 
a 200 g/l de ácido sulíomalóico y 0,5 a 8 g/l de áci-
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do cnlf úrico,
)cedimicnto según la reivindicación

1 ,̂ caracterizado porque los objetos a analizar sufren 
antes de la anodisaoióa un tratscniento quilico o elec­
troquímico o mecánico de preparación de la superficie 
para tener un aspecto mate o brillante.

45.- Procedimiento según las reivindicacio­
nes anteriores, caracterizado porque para conservar 
el aspecto brillante de los objetos auodizados, se co­
mienza la anodización con una pequeña densidad de co­
rriente, menos de 1 Amperio por dm^, durante dies mi­
nutos terminando después la anodisación con una densi­
dad de corriente más fuerte, superior a 1,5 A/dm^, pre­
ferentemente.

5 5 Procedimiento según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque los objetos, después 
de la anodización, sufren un tratamiento de revestimien­
to de,la capa de alúmina, por inmersión, durante trein­
ta minutos en agua destilada hirviente que contiene pre­
ferentemente, sales tales como el acetato de níouel, con 
una concentración de 0,5 a 2 g/1 .

Procedimiento para la anodización au- 
tocoloreada del\aluminio: 
mente descri

NemoxM.a co^ta de ocho hojas escritas a 
máquina por una\

r i ^  § 7  PEB. ^
-ÁG-NIB PECHUISY

^' -'.O Y ! "'" i
*. B. fi'.<. ' . - *

y comj) queda sustancial- 
e memoria.
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