. Ezc:hqmaw\
Cle B-20 "

NUMERO 363,326

MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de una

PATERTE IE  INVENCION

Solicitante: THE INTSRNATICHNAL MEEHANITE KETAL CCONPARY

.Regidencias

Enunciado:

" Prioridad
Parcial:

8Ce~

LINITED

Meerion House, Albert Road Norih, REIGATE,
SURREY, Inglaterra

"UN FROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION IE XCL
DES Y NUCLEOS DE FUNDICION".

de la solicitud de patentes briténicas num,
587148 del 6 de febrero de 1.968; y nim.
32745/68 del 9 de julio de 1.968.




10

15

20

25

30

Este invento se refiere a arenss de fundiocién, en las
que 86 incluyen erenas para moldear y arenas para nficleos, y, en
particular, se refiere a arencs de fundicién traitadag de modo que
eviten el que se produzcan defectos de fundicién soplada tales co-
mo sopladuras, agujerocs y cavidédes debidas a los gases pub-guper—
ficiales que pueden tener lugar en las fundiciones metédlicna de
todos los tipos que se producen utilizando arenas para moldeaf.

La aparicién de pequoﬁﬁa sopladuras subcutiness en las
piezay fundides, blen conocidas en ls industrig corrogpondiente, se
gubsans de ordinario mediante el ajuste de las técnicas de fundi-
cién, como por ejemplo aumentendo la temperatura del metal liquido
vertido en el interior del molde, reduciendo el contenido de humeo—
dad de 1la arena de moldear y/o alterando los orificios de entrada
para el metal en ¢l interior del molde. Egte tipo de sopladurs pre-
pents una forma sensiblemente esférica,

Se produce un defecto de sopladuzra de tipo similar que
no responde a los medios normales de rectificacidén. Este defecto se
menifiesta con frecuencia on las piezes fundidas en forma de planche
o disco y aparece por lo general en la superficie superior deo las
mismes. Bl defecto se produce debajo de la "piel" o revestimiento
de la pieze fundida en forma de pequefias grietas o oavidades de for-
ma regular; éstesd no obstente no presentan una forma bisicamente eg-
férica. El defecto frecuentemente se produce en los bordes y on las
vriezan fundidas de seccion sobregalionte, Este defecto se halla nor-
malmente asooiado con moldes de arena verde (no seca). El defecto no
responde sl tratamiento normal usado pars la oorroccién de cavidades
subcutiness,

Los defectos a que se haoe mencién anteriermente ocurmen
noxmalnente cuendo se uga arens de fundicién que contiene agua libre

0 combinada. Tales arenas son arenas para moldear verdes no secades’
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o arenas aglutinedes con pilicato s6dico tales como arenas de diéxido

de carbono en las cuales se hella presento el sguz en formas quimice~—

" menie combinada. Las arenas aglutinsdas de cemento y arenas liquidas

también producirén este defecto.

Sabide es también que pueden aparecer agujeros y cavida-
des de gases pub-superficlales en piezas de fundicién metélicas pro-
ducidas de moldes procedentes de las denominsdas aranas aglutinadas
con regina de furano, las resinas de fureno son de hecho resinas fu-~
rénices conocldags como resinas dé "furano', "furfurilo" y “furfural”,
Egtag resinas se agregan a les afenas de moldeado o arenas de micleos
haciendo que se endurezcsan a temporaturas smbiente, Estas resinas se
obtienen por la reaccién de aleohol de furfurzl ¥ urea formaldshido o
fenol formaldehido. El defecto puede producirse también con arenss
aglutinadas con uns resins de ures/formaldehido.

El mecanigmo ypor el cual se forman estos agujeros y cavi-
dsdes de gases sub-superficiales en las piezas fundides producidas en
moldes de este tipo no se compiende del to@o 31 bien se cree que pue-
de al mencs en parte derivarse del uso de resiras contentivas de ni-
trégeno, Bajo la influencia del calor, cusndo se vierte hierro ligui-

do en el interior del molde, se libera nitrégeno active como resultado

‘de una reaccién por descomposicién. Los defectos pueden atribuirse po-

giblemente gl nitrégeno asi liberszdo de la arena de moldear més la in-
fluencia de cualesquiers otros gases del molde que puedan hallarse
pregentes o ger liberados, ' C

Sabido es que les frecuencias de estos defectos en las plo-
zas fundidas sumenta & medida que sumenta la centidad de la resina en
la arena. Con frecuencie resulta dificil estar seguro de cusl es la
centidad mixima permisible de resina que puede mer tolerads sin riep-

80, por cuanto la resina results inestable a elevada temperatura y

por congiguiente su grado de descomposicién czunenta s medida que aumenta
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le tomperaturs del molde o hﬁoleo de arena quo a su vez depende en
cierto limite doel tipo de metal que se funde.

Aungue algunas veces pueden usarse resinas de fureno
con un bajo conjbenido de urea formaldehido, por ejemplo 10%, sin
que se produzcan defectos, la presencia &e los componentes de urea
es siempre un riesgo en poiencia. '

Se ha comprobado que la aparicién de los dofec_tos' en las
plozas fundidas oitados anteriormente pueden evitarse sustancialmen-
e agrogando a la arens sulfato de bario en polyo seco. La aronapue-
de sor cualquiera do las arenas contentivas de agua a que se hace re-
ferencia anteriormente o pusde ger una arena aglutinada con resina
segin se ha descrito previamente. La cantidad de sulfato de bardio
guo he de afiadirse variard segin el tipo de arena en curso de trata-
miento pero no excederd de un 6% en peso bapado en el peso de la are-
na., Normalmente se ha comprobado que para uso con arenas contentivas
de ague una a.d.icj.én de 0,75 =a 3,575 resulte adecuada y para uso conazare-
nag aglutinadas con<resina se ha comprobado que los limites adecuados
en cuanto a centidad se hallan comprendidos entre 1 a 6%.

Aun cuahdo no se.reduce a las arenas susceptibles de ser
usadas en la produccién de piezas fundidas de hierro, se ha comproba-
do que el invento ofrece una utilidad particular en este sentido.

Se ha comprobado también en determinadas circunstancias -
pueden usarse revogtimientos de moldes o ndcleos contentivos de sul-
fato de bario para _:‘.nhibir log defectos de fundicién a que se hace re—~
ferencia a.ntariomente ¥ que emanan del uso de arenas aglutinadas con
m-rano.

Estos revestimientos pueden aplicarse bien en forma de pol-
vo polvoreando el molde o niicleo o bien pueden ser utilizados en for-
ma de un revestimiento con base de agua o un revestimiento con disol-

vente orgénico. Para este fin es a veces aconsejable mezclar el sulfeto
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de bario con um polvo refractario tdl como plombagina, grafito, car-
bono, circén, silicio, cromita, cianita, kiesselguhr, arcilla, sili-

- minita y olivina,

. Conocida es la £érnula de afiadir 6xido féxrico en polvo .
F6203 a arenas delmoldeado confentivﬁs de agua para superar los de-
fectos de fundicién a que previamenie se hace referencia. Las venta-—
Jas del sulfato de bario en comparacién con el 6xido férrico a estie
respecto son que el sulfato de bario es considerablemente méds barato
que el 6xido férrico y se ha comprobado también que la "piel" o re-
vestimiento de las piezas fundidas producidas en moldes fabricedos
de arena, ya se# arena mojada o arena sglutinada con resina, conten-
tiva de sulfato de bario, es mas suave que las fabriocsdas de arensa
con adiciones de 6xide férrico.

En resumen, la Patente de Invencién que se solicita de~

berd recaer sobre laa siguientes:
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RELVINDICACIONES %B“\\' .

1, Un procedimien{o paré la preparaciéh de moldes y mi-
oleos aa fundicién caracterizado por preparsr los moldes y nucleos
a par%ir de una srena de fundicidn que contiene de 0,75 & 6% en pe-
80 b;sado en la arena de sulfato de bario.

2, Un procedimiento segim la reivindicacién 1, caracte—
rizado porque se aplica el sulfato de bario como un revestimiento &
un molde o niicleo de arena, siendo aplicado el sulfato de bario como
un polvo Seco O como un revestimiento con base de agua o disolvente
orgénico. .

3., Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, carzcie-
rizado porque se mezcla el sulfato de bario com m volvo refractario.

4, Un procedimiento segin la reivindiczeién 1, cgracte-j:l
zado porque'la arens wtilizada esg wma arens conlentiva de agua, esien
do el agus presents en forma libre o quimicaments c¢ombinada.

5. Un procedimiento segin la reivindicecidn 4, caracteri

~ zado porque comprende de 0,75 a 3,50 partes en peso de sulfato de

bario_basado en el pazo de la arena.

6. Un procedimiento segun la reivindicacién 1, caracteri
zado porgue la arena contiene une resina de fureno y de 1 2 6 % en
peso de sulfeto de bario basado en el peso de la arena,

7+ Un procedimiento segim la reivindicacién 1, cerecteri
zado porque la arena contiene wmae resina de urea formsldekido y de 1
a 6% en peso de sulfato de bario basado en el peso de la arena,

8. Un procedimiento segin la reivindicacion 2, caracteri
gado porque la srena es una arena de silicato sééico, wme ereng aglu
$inada con cemento, una arena liquida o una arena verde no secada.

9. Se reivindica por Gltimo como 6hjeto sotre el gue ha
de recaer la Patente de Invencidén que se solicita: "UN PROCEDIMIZNTO

PARA LA PREPARACION DE MOLDES Y NUCLEOS DE FUNDICICQH".
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Todo amforme queda descrito y reivindicado en = presente
Memoria descriptiva, que consta del siete péginas mecanografisdas.
| Madrid, 5 de fobrero de 1969
BERNARDO UNGRIA

PeDe
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