9¢3.69

Lo ol o TE L o
e OO, R W,
- ....J@.._M ) 65

seet f
e g e

P Y S

363311

Cas All’

Memoria descriptiva
i

'
'

-

L3 R0
para solicitar PALLNLY DE INVENCION oor 20 afios

a nombre de BOUSSOIS SOUCHON NEUVESETL

entidad / decnotionalidad  francesa

con domicilio en 22, Boulevard lialesherbes, Paris, Francia

por: WDISPOSITIVO PARA 1A COLOCACION BN SU SITIO DBE. IQJAS
~-DE. PROLECCION INTERCALADAS, ESPUCIALMBNTE DE PAPEL,
ENIRE PLACAS, TALES COMO PLACAS DE VIDRIO, APILADAS
EN POSICION SENSIBLENMENTE VERTICAD SOBRE UN SOPORTE
TAL COMO UliA PLATAT'ORMA DE TRANSPORTEY (Clase Inter—
nacional Co3b B65h) .
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Bl prescnte invento concierne a un procedimien+

to para la colocacidn de hojas de proteccidn intercaladasi
cspecialuente de papel, entre placas, por ejeuplo de vidrio,
apiladas en posicidén censiblemente vertical sobre un sopor—
te tal como una ulataforma de transporte. 1 invento conL
cierne también a un dispositivo para la pucsta en préctica
del procedimiento. ‘

‘

{
Se conoce ya un dispositivo para colocar en su!

sitio bandas de proteccidn entre placas quec son llevadas %
une tras otra sobre un caballete, Tal dispositivo incluye
un marco giratorio alrecdedor del eje horizontal del cabaw;
llete ¥y que lleva rodillos gue swninistran bandas proteoté—
rag. Lste dispositivo tiene,sin embargo,el ineonveniente,ée
no prestarse a una manipulacidn enteramenteaumomética,con;
sunir una cantidad importante de banda de proteccibn y pré—
sentar un rendimiento horario relativamente pequeiio,

Je ha descrito, por otra parte, un procedimien:

to y un dispositivo para la colocaecién en su gitio de hojas
intercaladas entre placas, efcctudndose esta colocaciédn ‘

cuando las placas esban en posicidén horizontal. Las pla-

cas son llevadas luego a posicilén vertical y es necesario
entonces agegurar una adherencia temporal de las hojas dé
proteccién sobre las placas por electrizacibén, 1o que coms
plica el dispositivo y requiere un aislamicento elovado,di;

ficil de mantener, especialmente en una atmbsfera de alto!

" grado higrométrico, Ademéds, en esta realizacibn, las pla=

{ por un transportador, pero tal dispositivo y otros igual-

T
i
{
i
i

cas reciben las hojas mientras son llevadas una tras otra

|

e 3

nente conocidos no perumiten recubrir automdticamente con ho-

Jas protectoras intercalares un conjunto de placas apiladas.,
t

P
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Se ha descrito igualmente un procedimiento y w

dispositivo para colocar en su sitio hojas de proteccidn

mente vertical sobre una banda transportadora. Las Jojas
de proteccidén son cortadas en una banda y caen por graved
entre dos placas consecubivas. Se hace bascular luego la

bplaca protegida alrededor de su borde inferior y se hace

idesplazar la banda transportadora. §
= i

En egte dispositivo, la hoja protectora cae de

entre placas de vidrio que estan apiladas de modo sensible-

:1¢}

. . . {
avanzar paso a paso el apilamiento de las placas, haciendo

runa altura bastante grande sin estar guiada de manera posi—

: tiva. Corre el riesgo, por consiguiente, de colocarse de,

Emanera defectuosa o de plegarse bajo el efecto de la res1$-

1teno1a del aire. Igbtos inconvenientes son Darilcularmenté

‘notables cusndo la placa a proteger son de poca altura, no

egtando previsto ningtn medio para ajustar el nivel de la?

| placas con relacibén al extremo de la banda protectora. Ade—

i ) . |
‘més, es necesario cargar, y luego descargar, las placas s?-

‘ . . - . i
ibre la banda transportadora, lo que origina una serie pér-

1
:dida de tiempo y riesgos de rotura o de rayado de las pla=w

rte cargada origina un consumo importante de energla, es

1

{cas. TFinalmente, el desplazamiento de la banda pesadamen—
i

|

fdiffcil de ejecutar con precisién y no puede efectuarse mAs
H

Eque lentamente. ;

i Uno de los fines del presente invenbo es remediar

1]

lestos inconvenientes permitiendo la colocacidén en su siti

de manera precisa de hojas de proteccién emtre placas apila—-

fdas en posicidén sensiblemente vertical, reduciendo, a la

|
i
[vez, al minimo, las operaciones de manipulacién de las ple~

lcas antes, durante y después de la operacidn.
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'
1

ide una banda continua, y en ol cual se pone el exitremo de,

fla banda colgando verticalmente de modo perpendicular al |

1

f

1 Ge vidrio, apiladas en posicibn sensiblemente vertical so-

!
|
Conforme gl presente invento, el procedimiento§

para la colocacidén en su sitio de hojas de proteccidén intér-

calares, especialmente de papel, entre placas, por ejemplod

i

bre un soporte tal como una plataforma de manipulacidn o E

transporte, siendo coriadas las hojas de proteccibn a partlr
i

apilamiento de placas, se corta en esta banda una hoja de!

%proteccién de longitud correspondiente a la anchura de las

i

t

i placas y se deja caer por gravedad esta hoja entre dichas

: placas, y se hace basecular sucesivamente cada placa alrede-

dor de su borde horizontal inferior después de la colooa—l

!

| cién en su sitio de la hoja de proteccidn, se caracteriza;

porque, antes de corlar la hoja de proteccidm, se introdu%
ce el extremo de la banda entre las dos placas que debe s%-
perar, con objeto de guiar la caida ulterior de la banda i
vy porque después de la basculacién de cada placa, se hace§
avanzar el extremo verticael de la banda en una distancia

correspondiente al espesor de una placa para preparar la

colocacidn en su sitio de la hoja siguiente, siendo manteT
nido el apilamiento de las placas en posicién fija. !

i
Bestando asi guiada la calda de la hoja de manefa
positiva, la colocacién se efectla con precisién, Ademés£
el avance del extremo de la banda de proteccidn puede hacér-
ge de manera muy répida y las placas pueden permanecer sb—
bre su soporie, lo gue disminuye notablemente los riesgos§

de rotura o de rayado de las placas, |

El digpositivo conforme al invento para la 0010~

cacibén en su sitio de hojas de proteccién intercaladas,



‘especialumente de papel, entre placas, por ejemplo, de vi-
%drio, apiladas en posicibén sensibleuente vertical sobre un
| soporte tal como una pletaforma de menipulacién o transpor-—
gte, que incluye una mgquina desenrolladors sobre la cual
5 %se almacena una banda de la materia intercalada deseada,
fmedios para arrastrar esta banda, gulas verticales para el
| extremo de esta bands y wna cuchilla para cortar en esta

i

' banda hojas de proteccibén, estando previstos, adeuwds, me-

:dios para hacer bascular las placas alrededor de su bordei
10 fhorizontal inferior, se cavacteriza porgue incluye 6rgano%

. de elevacién para llcvar el borde superior de las placas g
5a un nivel de referencia, y 6rganos de posicionamiento pa%a
.1levar las gulas citadas a la vertical del apilamiento de:

5las placas, ;

15 ; En une realizacidn preferida del invento, las !
gguias verticales y la cuchilla estan montadas sobre un oafro
dlotrlbuldor mévil en una direccidén horizontal sen51blemen-
te perpendicular a las caras de las placas, y el mov1m1en~
to de este carro estd subordinado al de la cuchilla, con |

20 obaeto de hacer avanzar automdtiicamente el carro en una
:dlsban01a igual al grosor de una placa de vidrio después

gdel corte de una hoja de proteccidn.

i gegun una realizacidén ventajosa del invento, los

éérganos de basculacidén de las placas comprenden especial—

25 Emente un gato de basculacidn de estas placas, y un gato
fempujador dispuesto para poner la placa que acabs de ser |
lprovista de una hoja de proteceidn, en contacto con el ga%o
ide basculacibn. L1l dispositivo incluye, ademds, un conjuép
|to de microcontactos accionados por egtos gatos que mandaﬁ

30 (el movimiento de estos ¥ltimos y que hacen la operacibn dT

!

i

I

|
9.3.69 ; -5 = g
!
i
|
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'pasculascibén enteramente automidtica.

H
H
i

Otras particularidades del invento resaltarén :

!
|

Etodavia de la descripeidn que sigue.
: En losg dibujos anejos, dados a titulo de ejempios

i

- . . : .
gllmltatlvos, se han representado dos realizaciones del ins
E 1

| vento,

1

i

: Ta figura 1 es una vista en perspectiva que mués-

i
1

i tra de manera esquemitica un dispositivo segin el invento;
' La figura 2 es una vista frontal en alzado de wna

 primera realizacibn industrial del dispositivo.
; La figyra 3 es wna vista parcial en planta com
:rrespondiente, segin la linea IIT-III de la figura 2, su~‘
ponléndose la plataforma de transporte retirada. |

La figura 4 es una vista en corte lateral gegﬁn
IV=IV de la figura 2. ‘

La figura 5 es wna vista parcial en planta gegﬁn
iV-V de la figura 4, mostrando un dispositivo para la bas—l
culac16n secuencial de las placas. g
: Lo figura 6 es una vista lateral parcial segun

nVI—VI de las figuras 1 y 2, que muesira a mayor escala un’
;dlSPOSlthO de centrado de las placas. g

’ Lo figura 7 es una vista lateral parcial, a es=
i

3cala agrandada, segin VII-VII de la figura 2, que muestra.

i

‘un dispositivo de avance de las gulas de la banda. g

; La figura 8 es la vista en corte corre»pondlente,
i segin VIII-VIII de la figura 7.

: Le figuwra 9 es una vista a mayor escala todavia
lsen'lﬁ.n T{-IX de ua detalle de la figura 8.

i
!

La figura 10 es la vista en corite correspondlen-

' te, segln A-£ de la fizura 9. :

¥
t
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La figura 11 es una vista frontal en alzado,

gzacién industrial del dispositivo.

1

‘ La figura 12 es la vista en planta corrcspon~
;

i diente,

La figura 13 es la visla lateral correspondien~
e,

La figura 14 es una vista en planta, a escala

 agrandada, de un detalle de la figura 12, gue uuesira un
'dedo para la basculacién de las placas. i
j La figura 15 es una vista en planta, a escala ,
- agrandada, de otro detalle de la figura 12, que muestra
1un palpador para empujar lateralmente las placas.

que muestra esqueméticamente una parte de una segunda reali-

§ Le figura 16 es una vista esquemética de un dlL—

i s s

‘ positivo automdtico para la basculacibén de las placas.
Las figuras 17 a 24 son esquenas gue ilustran i

{las diferentes fases del procedimiento.

Se describirin en primer lugar, con referencia

‘a las Tiguras 1 y 6, Llos elementos constitutivos esenciales

éde una primera realizacidén del dispositivo segin el invens
| to,

E Las placas 1 dc vidrio o materia similar a pro;
ite cer estan apiladas en posicibn casi vertical sobre una
zplataforma de transporte 2. DLas placas 1 pueden ser de
§dimensiones varilables, yendo su anchura, por ejemplo, de
128 a 120 cent{metros. Ia altura de la plataforma 2 varifa

en consecuencia.

Unos érganos de elevacidn permiten llevar el b

! de horizontal superior 3 de las placas 1 a una cota de re-
i

r : . . :
| ferencia Z-Z, cualesquiera que sean las dimensiones de la

DL—

.

~

<

% -7- f
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1placas y de la plataforma. Bstos medios comprenden un gato
!de elevacibén 4 para la plataforma, cuyo vdstaso 5 soporta'
iuna mesa 6 sobre la cual estéd colocada la plataforme 2 y
rdos gatos T colocados a uno y otro lado del cato de plata~
iforma 4 y que soportan, cada uno, una plabalforma 8. Cada¢
;plataforma 8 puede ser pueata en contacto con los bordes

ginferiores 9 de las placas 1 en los dos extremos de estasj
éplacas que revasan la plataforma 2, con objeto de elevar

el apilamiento de placas 1 con relag¢idn a la plataforma 2,

Cada una de las plataformas 8 de los gatos 7

;sonorta, ademés, un conjunto de dos gatos de centrado 11 éuy
§yos véstagos 12 estdn dispuestos horizontalmente en una
{direccidn paralela a las caras grandes de las placas 1. |
Los vigtagos 12 Ge los gatos de centrado 11 estan unidos i
! de dos en dos por un balancin 13 de seccilén en escuadra

cuyo lado vertical puede venir a apoyarse contra los bordes

14 de las placas 1 situadas en planos verticales; los dos
pares de gatos 1l estan dispuestos para desplazarse 51métr1-
vcamente con relacidn al plano vertical que pasa por el eaé
;del gato 4 y perpendicular g las caras grandes de las pla*
%cas 1l, con objeto de llevar a este plano de centrado, por
traslaclén, los centros de estas placas. ;
Cada barra 13 soporta, por otra parte, fijado a

isu lado horigzontal, wn gato 15 de desapricto y reaprieto 1
.de las placas 1 (figura 6). Bl vastago de maniobra de los
;gatos 15 estd dispuesto horizontalmente en mna direceidn sen-
%siblemente perpendicular a las caras grandes de las placaé

%1 y estd unido a uno de los extremos de una banda elésticé
ElG, paralela al véstago de los gatos 15 y cuyo otro extremo

'estd unido de menera Tija al balancin 13. Cuando los baldém-



i
{
%cines 13 estban en su sitio, las bandas 16 egtan apoyadas

|

glos gatos de elevacién 4 y 7, los gatos de centrado 1l y

Ul
[

bajo los bordes inferiores 9 de las placas l. Todo el da
D

ogitivo de posicionamiento de las placas 1, que incluye

5 ;los gatos de desaprieto 15, es mandado a partir de un pu—
jpitre central 17, gracias a los circuitos hidriulicos es—
iqu.ematizados por trazos finos.

5 La banda 18, de papel o materiz andloga, en la
~cual son cortadas las hojas de proteccibén intercaladas es

10 ;almacenada en una miguina desenrolladora 19 que es.arras-f

?trada por un motor eldctrico 21. KL desenrollamiento de 3

:la banda 18 estd asegurado por un rodillo arrastrador 22,
. |

“acclonado por un motor 23, ¥y su extremo 24 es guiado lueg?

;vertioalmente hasta ung cuchilla rotativa 25 mandada por ?

15 - un motor 26. E

; Los motores 21, 23 y 26 son motores-frenos con|
freductor incorporado. ’
: El conjunto constituldo por el rodillo de arrab-
%tre 22, su motor 23 y la cuchilla 25 estd montado sobre up
20 | carro distribuidor mévil, siwbolizado en 32 en la figura 1.
%El carro 32 incluye pifiones 33 que engranan con cremalle-
%ras 34 solidarias del bastidor fijo, no representado, de
ila méquina. Los pifiones 33 son arrastrados por el motor
§26 de la cuchilla a travéds de la unidn mecénica regplablei
25 ‘ simbolizada en 35 y gue se describird ulteriormente. Ll
jextremo vertical 24 de la banda 18 puede ser desplazado aéi
ia la vertical del apilamiento de las placas 1 a guarnecer;
| Bl avance de la banda 18 es controlado por un
{ brgano de medicidn gque incluye un disco 27 angularmente

30 solidario del rodillo de arrastre 22. Bl disco 27 estéd

9-3069 - 9 -
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1montado entre una fuente luminosa 28 y una célula fotoeléc-

‘trlca 29 y presenta una serie de perforaciones 31 regular¢

%mente espaciadas. La célula 29 estd unida a un contador 1
de impulsos eléetricos, no representado, que egtd coneetado

!

;a su vez, al motor 23 del rodillo de arrastre 22 por un f
1dispositivo de subordinaciébn, no representado, dispuesto f
'de menera que detiene el motor 23 cuando el contador ha §

i

re01b1do un némero predeterminado y ajustable de impulsos:
;eléctrlcos. '
? El dispositivo incluye todavia un sistema paraj
%hacer bascular las placas 1 alrededor de su borde inferior
fhorizontal 9, Este sistema 39 comprende un conjunto de dés
Epoleas horizontales 36 que arrastran una correa 37 sensi—r
%blemente perpendicular a las vlacas 1. Una ﬁe las poleas.
;36 es arrastrada por un motor reductor 38. Lste conjunto.
,hasculador 39 estd dispuesto de tal manera que la correa ;

i 37 se encuentra en la proximidad de la parte superior de %
Elos cantos 41 de las placas 1, situadas en w pleno veltl—
!cal, gungue para la claridad del esquema, se ha, repreuenta-

do en la figura 1 el basculador 39 alejadd del apllamlento
de las placas l. i

Unos cofres 42, 43 contienen los érzanos eléct%i~
cos de mando de los diferentes motores para el avance ¥y el

corte de la banda 18, asi como del motor de basculador.

i

1

Se describiré en primer lugar, con referencia %

‘a las Tiguras 17 a 24, el fuhcionamiento del dispositivo %
:a»i congtituido, que utiliza el procedimiento perseguido I

§por el invento, suponiendo que se manda manualmente el co-

| mienzo de las operaciones sucesivas. Una realizacién 1n—

?dustrial del dispositivo de funcionamiento casi automét1c9

i

| se deseribirid ulteriormente.

- 10 =
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oe lleva la plataforma 2, que contiene las plaj
cas 1, sobre la mesa 6 del gato de elevacibén 4 y se desa-~
prieta el apilamiento de las placas 1 por medio de gatos
15 y de las bandas eldsticas 16 que arrastran los bordes
inferiores de las placas 1 por friceidn (figura 17). Se

accionan luego los galbos de centrado 11 con objeto de que

el plano vertical central del apilamiento coincida sensi~

1 ——

blemente con el plano vertical central de la banda 18 (fi:

| |

Se lleva entonces el borde horizontal superior,

-3 de las placas 1 a la coba vertical %-% de referencia,

!
!
i
|

i
i
i
i
]
i
'

]
i
1

gque la cuchilla 25 corta una hoja de proteccidén en la banda

i
i

f
[}

; de avance de la banda. En particular, se expone sobre el

!ca 35 con objeto de que el carro distribuidor 32 avance

consbante cualesquiera gue gean las dimengiones de las

. placas 1 y de la plataforma 2. ILsta operacibén se hace en|

. . |
dos fames sucesivas. Se acclona, en primer lugar, el gato

4 en el sentido de la subida o de la bajada, seglin las di%

mensiones de la plataforma 2, con objeto de llevar el bor:
de superior de los montantes 44 a la coba Z-Z., ILuego se

accionan los gatos 7 pars elevar las plataformas 6 y lle-
var el borde horizontel superiocr 3 de las placas 1 a esia,
cota Z2~Z2 (figura 19).

Se procede luego a la regulacibn de log Srganos

cofre 42 el nimerc de impulsos a partir del cual el contad
dor de impulsos provoca la detencién del rodillo de arras—
tre 22, correspondiendo este nimero a la longitud de las h

jas de proteccidn a cortar, y se ajusta a la unidén mecdni+
en una magnitud igual al grosor de una placa 1 cada vesz

18. PFinalmente, se posiciona a mano el carro distribuidor

32 de manera que el extremo vertical 24 de la banda 18 se

encuentre delante de la primera placa 1 y se lleva el ext#e-
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|
1

'mo de la banda 18 al nivel de la hoja de la cuchilla 25

(fmra 20). |

Se manda entonces g mano el arranque del motor!
a3, que hace girar el radillo de arrastre 22. La banda |
-18 avanza ¥ su extremo desciende ante la primera place l.%

i Cuando se ha desenrollado una longitud de banda igunal a lé
ilongltud predeterminada gue corresponde a la anchura de las
;placas 1, el contador de impulsos para el motor 23 del ro-
idillo de arrastre 22. Como el borde supcrior 3 de las plép
;cas 1 estd situado siempre a la misma cota de reicrencia

2-%(figura 21), cualesquiera gue sean las dimensiones de
ilas placas 1, el exiremo de la banda 18 se encuentra siem-
Epre a la misma distanecia vertical h del borde inferior 9 ;
ide las placas 1. :

: Ll operador manda entonces g manoe sl arrangue ;
éuel motor 26 de la cuchilla 25. &sta corta en la banda l§
luna hoja de proteccién que ecae por gravedad delante de 1a§
;nrimeza placa 1 deslizéndose a lo largo de csta placa. Por
’otra parte, el motor 26 hace avanzar por la unidén 35, el éap
:rro distribuidor 32 en una magnitud igual al grosor de ung
lplaca 1 para preparar la colocacidn en su sitio de lag hoaé
Esleulenteo

; E1l operador empuja entonces lateralmente la
fprimera placa 1 con objeto de poner su canto vertical 41
t

en contacto con la correa 37 del basculador 39, y acciona

]

,este dltimo. Ia correa 37 arrastra por fricecidén la parte

isu.nerlor de la primera placa 1 que bascula alrcdedor de su

iborde horizontal inferior 9 y viene a apoyarse sobre los mon
! ] ‘
' tantes de la plataforma 2 creando asf un vacfo 45 en forna

Zde diedro entre ella y la placa siguiente (figuras 1 y Zli.
|

!
i

- 12 -
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El mismo ciclo de operaciones se repite para

!
]
i
!
f
!

ilas placas sucesivas, introduciéndose el extremo de la bap-~

da 18 entonces en el diedro 45 entre dos placas. ILa exped
riencia miestra el resultado, que no era evidente, gue prac-
ticamente la caide libre de la hoja, guiada por las caras

del diedro 45, se produce regularmente, y que la hoja se

iaplica bien de plano sobre las placas 1 una vez que eshd

[
!

‘onccrraaa entre las dos placas., bh efecto, incluso si la‘

hoaa estd ligeramente curvada despuéds de su descenso en ei
;dledro 45, durante la basculacién de una de las placas so+
;bre la otra, el aire es cxpulsado del diedro y ondereza lT
Ehoja al pasar.

: |
i Cuando la colocacidn en su sitio de las hojas |

1

'ae proteccidn ha terminado, se lleva a mano el carro dloLrl—
gbuldor 32 a su posicidén iniciel para separar el apllamaen-
;to de placas 1, se baja este apilamiento con ayuda de los
Egatos 7 hasta que reposa de nuevo sobre el fondo de la pla-
. taforma 2 y se lleva ésts al nivel del suelo por medio del
Efato 4 (figura 22). Se centra luego el apilamiento sobre
Ela nlataforma 2 por medio de los gatos 11 (figura 23) y se
Evuelve a apretar por medio de los gatos 15 (figura 24).
ELa plataforma 2 puede ser entohces evacuada, por ejemplo,
| sobre carros de transporte.

% Se ve que, durante ftodo el proceso, las pvlacas
fl permanecen continuamente entre los montantes de su plata-
éforma 2 de almacenaje o de transporte y no sufren de hech
!desplazamiento més que so0lo la basculacién alrededor de su
gborde inferior. 1 procedimiento es, por comsiguiente, ré-
%pido, puesto que no necesita ningung carga, descarga o0 tras-

i .
lacidén de las placas. Por estas mismas razones, el proce+

- 13 -
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dimiento ofrece una gran scguridad reduciendo wuy sensiblé-

mente el riesgo de rotura o de rayadd de las placas. Hay{
i 1

que sefialar s este propdsito que la basculacién de las pl§~

'cas no se efectlia mds que cuando estan protegidas por la
b !
%hoaa intercalada. !

i

Gracias a los gatos 7, se puede llevar el borde

|

superior de las placas a un mismo nivel, cualesquiera que:
isean les dimensiones de las placas. ILstando dispuesta, ;
iademés 1la cuchilla 25 en la proximidad de este nivel, la :

écaida vertical de la hoja es coria, y estando esta ﬁltimai

%bien guiada, se coloca en su sitio con precisidén y no corre
;el riesgo de doblarse bajo el efecto de la resigtencia dei
§aire. ,
% Por otra parie, gracias a la disposicidn sensi;
éblemente vertical de las Llacas 1 y de una gran parie de |

la banda 18, el tamafio en superficie del dispositivo es

! H
 reducido al minimo. ﬁ

Finalmente, como se verd ulteriormente, el diss
positivo se presta muy bien a una automatizacién casi coms-

|

i pleta.

H«_.—~.._

Se ha representado en las figuras 2 a 10 una p

i mera realizacién industrial del dispositivo que acaba de
iser descrito esquendticamente, un estas figuras, los migsw

imos Srganos que en la figura 1 han recibido las mismas re-
i i

1\
ferencias,

; Los gatos de elevacidn 4 y T estan dispuestos
%en una fosa 51 formada debajo del nivel del suwelo en la
!vertical del carro distribuidor 32. In el contorno de la’
Efosa 51 estan dispuestos caminos de rodadura 52 sobre losi
:

cuales puedenrodar carros transbordadores 53 para llevar
|

- 14 -
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i

{y evacuar la plataforms 2. ILa fosa 51 protege todavia un
! grupo hidrdulico 10 para la alimentacidén de los gatos de ?1e—
'vacibn 4 y 7.

Bl carro distribuidor 32 (figwras 2 y 4) includ

U

de dos placas laterales verticales 54 entre las cuales estén
‘nontados el rodillo de arrastre 22 y la cuchilla rotativa

;25. A uno y otro lado del rodillo de arrastre 22 cstan mon-

;tados rodillos55 provistos de anillos prensores 56 pura
fapoyar la banda 13 sobre el rodillo 22. L1 carro 32 incl%ye,
10 jademés, gufas verticales para el extremo 24 de la banda 1$
gque comprenden, por una parte, wna gula fija 57 y, por ot%a
‘parte, gulas de arrastre constituldas por correas parale~§
“lag 58 tensadas sobre roldanas 59 que son arrastradas en

irotacién por el rodillo de arrasire 22 por medio de una |

15 i tranamisidn Ol.
é Bl carro 32 estd suspendido de un chasis 62 de!
gvigas netdlicas empotradas en el techo, Gog de cuyas viga%
Ehorizontales 63 soportan wn camino de rodadurs 64 para rol-
;danas 65 solidarias del carro 32. Las vigas 63 soportan,
20 gpor otra parte, cremalleras 34, con las cuales engranan pi-
gﬁones dentados 33 llevados por un &rbol 66 del carro 32.
;Sobre el 4rbol 66 estd enchavetada una rueda dentada 67
i(figuras 7 v 8) que engrana con un pifién 68 montado a desli-
gzadera sobre un &rbol intermedio 69 que lleva una rueda li-

25 }bre 71l. Un sistema de desembrague, que comprende wla pa-

‘lanca 72 (figura 2), un manguito 73 que se desliza alrede

idor del 4rbol 66 y un dedo T4, permite desacoplar la rued@
!

:dentada 67 y el pifidn 63 y, por consiguiente, hacer rodar

ilibremente el carro 32 a lo largo de las vigas 63. La car

30 i rrera del carro distribuidor 32 a lo largo de las vigas 63
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estd limitada por dos topes regulables 77 y T8 (fisura 4%.
La rueda libre 71, de estructura en si misna i

conocida, estd unida por una biela 75 y una manivela 76 ai

drbol de la cuchilla rotativa 25 por medio de un disposi-

| tivo regulable que permlte ajustar, en funcién del grosor%

de las placas 1, el avance del carro distribuidor 32 para;

ung vuelda de la cuchilla 25. A este efecto, el 4&rbol de

!
-la cuchilla 25 lleva en su extremo un plato 79 enchavetadé
%sobre el mismo y que presenta una muesca 8l (figuras 9 ¥y §
. 10) en forma de cola de milano, en la cual puede desplazar-
| se wna corredera 82. Esta corredera lleva un gorrén 86 :
;sobre el cual estd articulada la cabeza de la biela 75,
%La corredera 82 eatd porforada, por otra parie, por un ag@-
Ejero terrajado, en el cuel se rosca un véastago fileteado 83,
%un extreno del cual estd fijo a una brida 84 solidaria del

i plato 79 y lleva un botén de maniobra 85, *

1
1

% Bstando la corredera 82 colocada en una posicién
gdada, descentrada con relacifn al eje de la cuchilla 25, ;
%cuando esta Wltima gira una vuelta para cortar una hoja dé
:proteccién, la manivela 76 lleva a cabo una oscilacidn deé
| ida y vuelta elrededor del érbol 69 en el seniido de la :
fdoble flecha f (figura 7). DLa emplitud de esta oscilacibn

es funcibén del radio del giro del gorrédn 86 alrededor del§

leje de la cuchilla 25 y, por consiguiente, de la posiciénf
éde la corredera 82, ILa rueda libre Tl arrastra el Arbol %
%69 durante la mitad de ida solamente de esta oscilacidn, %
de modo que el arbol 69 y el pifién 68 giran un dngulo detér—
,minado para una oscilacién completa de la manivela 76 y '

i

‘una vuelta de la cuchilla 25. Bsta rotacién es transmiti;

da por la rueda dentada 67 al piiibn 33, que hace avanzar %




|

|

‘una magnitud determinada al carro 32 a lo largo de las cre-
S

;malleras 34. Actuando sobre el botén 85 antes de la pue

!ta en marcha de la méquina, el operador ajusta la posicidn
t
;de la corredera 82 de tal manera que, para una vuelta de
5 fla cuchilla 25, el carro 32 avanza una magnitud igual al

I
!érouor de una placa l. 1Ll plato 79 puede ser graduado dis

i rectamente en grosores de placas (figura 9).

f Actuando sobre la palanca de desembrague 72, el

zoperador puede desolidarizar el piildn 68 y la rueda dentads

10 67 ¥, por consiguliente, llevar manualmente el carro 32 a {
isu tope de salida 77 para proceder a la colocacidén en su %
' sitio de hojas de proteccidn sobre un nuevo apilamiento f
:dc placas.
| El sistema de desenrollemiento de la banda 18
15 iincluye (figura 4) una méquina desenrolladora 19 montada
Esobre un bagtidor independiente 87 que estd fijado al suelo.
iLa méquing desenrolladora 19 comprende un motor-freno elé?~
gtrioo 21 que acciona un bambor de arrastre 88 y un tensor
89 que aplica la banda 18 sobre este tambor. Ia banda 18
20 pasa luego sobre dos rodillos de gula 91,92, fijados al
chasis 62, que goporta el carro distribuidor 32. Intre
los rodillos de guila 91 y 92, se encuentra montado un rodi-
1llo regulador 93, cuyo eje se desliza en ranuras vertica-
les de dos columnas 94 unidas al chasis 62. ILa banda 18
25 pasa bajo este rodillo 93 formando un bucle vertical 102,
de amplitud veriable que forma reserva. El rodillo 93
estd unido por otra parte a una cadena sin fin 95 que lle+
va un contrapeso ajustable 96. Il chasis 62 lleva, por |

5

otra parte, un contacto inferior 97 cue manda la parada

30 del motor 21 de la méguina desenrrolladora 19, ¥y unbconmaT_

i
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to superior 98 que manda la merche de este motor, estando!
accionados estos dos contactos al final de carrera por el
i rodillo-regulador 93. 4 su salida del rodillo-gufa 92,1a

i
i banda 18 pasa sobre uwn rodillo tensor 9¢ montado sobre un

brazo pivotante 101 articulado al chasis 62. La banda 18¢

les reoonlda luego por el rodillo de arrastre 22 del carro.
dlstrlbuldor 32,
» La diferencia entre los pesos del rodillo reguia-
édor 93 y del contrapeso 96, provoca una tensidn determlnar
ida en el bucle 102 formado por la banda 18. EL bucle 102

| desempefia asi{ la nisién de wna fuente ficticla dec banda
'que alimenta a tencidén constante. Cuando el rodillo 93 es-
. t4 en una posicién intermedia, el motor 21 de la méquina .
§desenrolladora 19 se para y la banda 18 co arrastrada a
étensién constante por el rodillo 22 del carro distridbuidor
232. E1 bucle 102 se acorta y el rodillo 93 sube progresie
?vamente hasta que acciona el contacto 98 gue hace arrancaf

el motor 21 de la méguina desenrolladora. il bucle 102 eg
entonces reaprovisionado y el rodillo ©3 desciende réplda~
Emente hasta que acciona el contacto 97 que hace parar el ;
gmotor 21l. Un nuevo ciclo vuelve a empezar, en el curso dél

: r
: cual el bucle 102 alimenta el carro 32 bajo tensién cons—i

i

t tante. Ia misién del rodillo tensor pivotante $9Y es man-
ztener la banda 18 tensa, especialmente cuando se lleva el‘

. carro 32 sobre su tope de partida T7, vimicndo entonces

7
i
'

este rodillo a la posicidn 99a. 5

El basculador 39, de la clase descrita con re-!
Eferencia a la figura 1 estd fijado en esta realizacibn all
exﬁrcmo delantero inferior del carro digiribuidor 32,

Las operaciones de desenrollamiento de la banda
|



18, con mando d¢ partida manual y parads automitica, de
‘corte de la hoja de proteccién y de avance automdtico del

carro distribuidor 32, asi como la basculacién de las pla+t

Ccud, oe hace como gse ho indicudo con refercuncia a lu figus
5 ‘ra 1,

Waturalmente, los carros transbordadores 53 qu

i $24

‘girven para llevar y ecvacuar la plataforme 2, pueden per-—

‘manceer bajo esta plataforma durante la colocacibn en su

gitio de las hojas de proieccidn, si la altura de lao plaT
10 taforma Lo permite. ©i la altura de la plataforma 2 cs su-

; . . . . i

'perior o igual a la cota de refcerencia Z-Z por enciua del.

]
suclo, se separan los carros transbordadores 53 elevando

t
fen primer lugar la plataforma 2 por medio del zato de ele%
gvacién 4 cuya mesa 6 pasa entre los carros 53 (figura 3).%
15 ; En la realigzacién preferida, representada en lés
figuras 11 a 16, se ha aumentado el automatismo de la mi-
i quina, particularmente en lo que concilernme a los medios
de basculacidén de las placas 1.

» Bl basculador 39 (figuras 11 y 12), que estéd
20 aqui todavia colgado en el dngulo delantero inferior del
carro distribuidor 32, comprende un gato 121 de eje hori-

zonbal y sensiblemcnte perpendicular a las placas l. El

véstago de accionamiento 124 de csbte gato 121 se termina

on un dedo 122. (figura 14) articulado alrededor de un eje

25 i vertical 123 llevado por el vaztago 124, estando atraido
feste dedo por un resorte 125. E1 extremo del dedo 122 |

;lleva un tope 126 de caucho o materia similar. Bl gato }

1121 estd fijado sobre un soporte 127 (figura 12) montado f

g deslizamiento sobre véstagos 128 fijados al bastidor 129

i del basculador 39. Un védstago fileteado 131 fijado por u?

30 ;
|
|

(
: i
9.3069 % hnd 19 -
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H
3

de sus extremos al bastidor 129, se rosca por su otro ex—i
tremo en vna tuerecs 132 unida al soporte 127 del zato 1211
Una menivela 133 permite hacer girar el vastago fileteado§

131 y desplazar el gato 121 paralelemente a las placas 1.§

1

‘ Bl dispositivo incluye, ademds, un empujador |

}
;134 fijado al carro distribuidor 32 en oposicibn al bascuf
Elador 39 con relacibén a las placas l. EL empujador 134 %

;comprende u gato de posicionamiento 135 de eje horlzontai
;y sensiblemente perpendicular a las placas l. EL gato 135
segté montado a deslizamiento con relacidn al bastidor 136

‘del empujador 134, de manera andloga al gabto 121 del D&SCW!
;lador. 11l véstazo de accionamiento del gato 135 estd uni-
ido al soporte 137 de un gato de empuje 138 de eje horizon-
%tal v paralelo a las placas 1, estando guiado, por oira .

%pal~~ae, el soporte 137, por véstagos 139 soliderios del so-
pOLte del gato de posicionamiento 135, Bl véstazo 143 del

oato de empuje 138 lleva en su extremo un palpador 141 (fi—

fgura 15) que estd articulado slrededor de un cje 142 llevé-
ido por el véstago 143 y estd atraido por un resorte 144, §
‘Ll palpador 141 lleve un tope 145 de caucho o materia olés-
’tLCa, que puede coger el canto de las placas 1. f
‘ Para asegurer el aubtomatismo de la oauculaclén
%ﬂe las places 1 después de la caida de cada hoja 1ntercalar
ida, el invento prevé un dispositivo de subordinacién del ‘

rempujador 134 y del basculador 3Y%. In la realizacibn re-§

[}

ipresentada, este digpositivo comprende un conjunto de micro
icontactos gque mandan electirovalvulas, no representadas,qué
| controlan la alimentacibén de los gatos. ILiés precismnenté,
lun microcontacto 146 (figura 16) montado sobre el carro |

dlutrlbuldor 32 y acciomado por la cuchilla 25 en{

i
t
1

- 20 -
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{1, de manera que el palpador 141 y el dedo 122 se encuen~

|
| final de carrera, manda la salida del gato de posicionamien~
Eto 135. ¥l palpador 141 del gato de empuje 138 acciona un

Emicrocontacto 147 (figuras 1% y 16) que manda la detencié?

| del gato de posicionamiento 135 y la salida del gato de

cempuje 138. L vdstago 143 del zato de cmpuje 138 acciona

“por su parte dos conlacltos de final de carrcra 148, 149 |
. i
de log cuales el primero manda el retorno del gato de cme~
ruje 138 y el segundo manda el retborno del gabo de posicio-

namicnto 13%, y, después de un cierto intervalo, dispara °

la salida del gato de basculacién 121. Finalmente, el dedo

1122 del gato basculador 121 acciona un microcontbacto 151 :
:(figuras 14 y 16) que determina la parada del gato bascu—f
élador 121 y, después de un cierto intervalo, acciona la §
cuchilla 25. %

Antes de poner en marcha el dispositivo, se po=

sicionan, en primer lugar , a mano, el empujador 134 y el

basculador 39 en funcién de las dimensiones de las placas

tran en la proximidad de los bordeg verticales de las pla+
cas 1L, El funcionamiento es luego enteramente auntomitico

La cuchilla 25, después de haber cortado una ho-
' ja de proteccibn, dispara por el contacto 146 la salida
!del gato de posicionamiento 13%, que desplaza el gato de
empuje 136 en cl sentido i (figura 12) hasta que el palpador

141 de éste venga a apoyarse sobre una placa 1. La reaccibn

rdel gpilamiento de lags placas 1 hace pivobar el palpador 141
alrededor de su eje 142, 1o que acciona el conbacto 147 que
hace parar el gato de posicionamiento 135 y dispara la sa-~
lida del gato de empuje 138. DLa placa 1 en contacto con

el palpador 141 recibe una traslacién horizontal segin g

- 21 =
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!
!
!
i %
y su borde opuesto se pone en contacto con el dedo 122 de}

eato de basculacién 121, 1 contacto de final de earreraﬁ

148 provoca entonces la rctirada del gato de empuje 138

que, por el contacto 145, hace volver el galo de posicio-

nemiento 135 a su posicibén iniciel con relacibén al basti~

{
tdor 136. L1 borde vertical de las placas 1, por el lado {
; I

i :
i del empujador 134, es asi liberado para permitir su bascu~
1 ‘
{lacién. Después de un clerto intervele, el contacto 149 |

'

Eprovoca 1a concentracién del geto 121 en el sentido j, 1lof

ique hace bascular la placa l. Cuando ésta viene a apoyar-

i

%se sobre las otras placas gue han basculado ya, el dedo
?122 pivota alrededor de su eje 123 bajo el efecto de la
reaceibn de las placas 1 y acclona el contacto 101, que pro-

i voca el retorno del gato de bacculacién 121 y, después de
¢ o '

‘un cierto intervelo, acciona la cuchilla 25 para cortar

“wna nueva hoja de proteceibén, y comicnza asi un nuevo ci-

o

;clo.

; liientras se¢ desarrollan estas operacioncs de cor-
‘te y de basculacibn, el avance del carro distribuidor 32 |
éy ¢l desenrollamiento de wna longitud de banda 18 se cjecu-

i [ o L3 o4 . 3
{ fan como se ha daicho con referencia a la figura 1, con31s£1en
' pes

| 4o la Gnica intervencién del operador en nacer arrancar el

H i
irodillo de arrastre 22 después del corte de una loja de

| proteceibn. i
‘ ;
Naturaluwente, el invento no egté linitado a lab

realizaciones descritas, y se puede introducir en éstas
numerosas variantes de ejecucién sin salir del dmbito de |
este invento. Por ejemplo, se puede hacer cl funcionwaicn—
to enteramente aubtomdtico, haciendo que sea mandada la pués—
ta en marcha del rodillo de arrastre 22 por un contacto aé-

+

i

- 22 =
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i cionado por la cuchilla 25. Ilgualmente, algunos o la bo-

i

ttalidad de los microcontactos pueden ser sustitufdos por
[
! dispogitivos con célula fotoecléetrica.

§ Bg evidente, igualmente, que si el apilamiento

cde lag placas sobre las plataformas se ha preparado de o

nera yue los bordes inferiores de éetas scan ligcrumente !

i

;scparudos wos de olros, lo que os Ldeil de realizar, el

:dispositivo (gato 15) previsto vara desapretar estos bor—i

des no han de ser utilizado. |
Por otra parie, se puede hacer, con cicritos di$~

Epositivos de corte de la hLoja de proteccidn, que esta ﬁlti—

'ma prescnte, en ol momento en que se separa del exiremo é

1 24, una componente de moviuientos situada en su plano, pe%o

- . » . . x . 0 o !
dirigida oblicuamente con relacién a la vertical, de modo!

!

{ |
lque la hoja caiga muy ligeramente en posicibn sesgada. §
'En este caso, se puede desplazar lateralmente en consecuen—

cia el plano vertical de simitria de la banda 18 y el plano

! de sinetria del apilamiento de las placas, de manera gue la
1ho;ja protectora peruanezca centrads después de su calda.

Haturalmente, también pucde no adoptarse esta precaucién,

i
Zsino prever la ubtilizacibn de hojas de proteceidn, cuya |
flongitud rebasa ligeramente la de las placas, de manera que
Ela superficie de estas Ultimas permanezca cubierta ecn cuai—
iquier estado de coras. §
; Segin otro modo de realizacidén del invento, esté
previsto realizar un dispositivo enteramente automdtico,
salvo en 1o que concierne & la basculacidn de las placas,
la cual se efectla a mano por los vigilantes del dispogi~:

tivo,

La presente solicitud que corresponde a la pre-

- 23 -
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! sentada en Prancia con fecha ¢ de Febrero de 1.968, bajo ‘

el ndmero PV 139,280 se acoge a los beneficios del Articulo
!
1
|
I
|
1
5
t
i

151 del vigente Zstatubo sobre Propiedad Indusirial.

REIVINDICAC IOHES

Los punios de invencidn propla y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten—
4o de Invencién en Espafia, por VuIKIE ailos, son los 1~u1en—
' tess :

1.~ Digvositivo para la colocacién en su sitio!

de hojas de proteccibn intercaladas especialmente de papei

fentre placas, tales como placas de vidrio, apiladas en posl-
3016n sengiblemente vertical sobre un soporte tal como una

1
nlabaforma de transporte, incluyendo estc dispositivo una4

méqulna desenrolladora en la cual se almacena una bandade‘
i19. materia intercalada, medlos para arrastrar esta banda, '
; !

Eguias verticales para cl extremo de esta banda, y una cu~!
H

i

' chilla para cortar en esta banda hojas de proteccién, es-
tando provistos, ademds, medios para hacer bagewlar las K
placau alredodor de su borde horizontal inferior, caracte«
rlzado porgue incluye brganos de elevacién para llevar el
iborde superior de las placas a un nivel de referencia, y |

brganos de posicionamiento para llevar las gufas citadas

- 24 =



a la vertical del apilamiento de las placas.
2.~ Dispositivo conforme a la reivindicacién 1,
- caracterizado porque las gufas verticales y la cuchilla

i estén montadas sobre un carro distribuidor mévil en una

I direccibn horizontal paralela al ejc de avance de la banda.

i
i
'

o

3.~ Digpositivo conforme a la reivindicacidn 2%

fcaractcrizado porgue el carro distribuidor incluye 6rganoé

. de arrastre, y un dispositivo de subordinacién que une es;

j i - 0 3 t
. tos érganos a los érganos de accionamiento de la cucnilla,

10 , estando dispuestos este dispositivo de subordinagién de

- tal menera que el movimiento de la cuchilla para corfsr

1

‘una hoja de proteccidn haga avanzar el carro en una dis- |

tancia sensiblemente igual al grosor de uma placa. i

. P . [
4.~ Digpositivo conforme a la reivindicacién 3y

caracterizado porque los érzanos de arrastre del carro dd 5~
i

15
Pfribuidor incluyen un sistema de desembrague que permite

1
f
s
1
4
'
3
]
H
¢
1
|
;
i

;suprimir temporalmente la unibn entre estos érganos y los
: rganos de subordinacién citados para permitir llevar ra-
i

| pidamente el carro a su posicibén inicial,

20 : 50~ Dispositive conforme a la reivindicacién 1
i
! caracterizado porgue incluye medios para la medicién de la
|

' longitud de banda arrastrada.

6o.— Dispositivo conforme g la reivindicacién 5,

caracterizado porgue incluye un sistema de subordinacidn

i
{
i
;
;
1
:
!
i
!

25 ‘que une los brganos de arrastre de la bandae a los medios
{de medicibn citados, y estando dispuesto este sistema de

Emanera gque hace avanzar el extremo de esta banda en una

!

' magnitud igusl a la longitud de una hoja de proteccidn a

14

| cortar,

30 7.— Dispositivo conforme a la reivindicacidn 1,

9.3.69 ! - 25 -



. caracterizado porque incluye un regulador automdtico de

|

i 1a tensibn de la banda.

8.~ Dispositivo conforme a la reivindicacibn 1,

caracterizado porque los Organos de elevacién de las ple-

|
}
!
|

cas comprenden érganos de elevacién para levantar el gopoi
te de las placas y érganos de elevacidn para levantar el |
apilamiento de placas con relacién a este soporie y 1levar

el borde siperior de estas placas a un nivel de referen-

feia,

10 : 9,~ Dispositivo conforme a la reivindicacidn 8,
?caracterizado porque incluye un gabo vertical para la ele;
vacién del soporte ¥y gatos verticales digpuestos a uno y '
otro lado del gato citado para la elevacién de las plucas,
estando dispuesto el conjunto de estos gatos en una fosa
15 formada debajo del nivel del suelo en la vertical del carro
distribuidor.
10.~ Dispositivo conforme a la reivindicacidén T

l, caracterizado porque incluye brgancs de centrado de laé

placas con objeto de llevar el centro de estas placas sen#

20 §51blemente a la vertical del centro de la banda. ;

3 11.~ Dispositivo conforme a la reivindicacidén i

?lO, caracterizado porgue los dérganos de centrado estan cons—
itituidos por gatos de eje horizontal paralelo a las placag,
Emontados sobre plataformas soportadas por los satos de elé-

25 v3016n de las placas. |

12.- Disgpositivo conforme a la reivindicacibn 1

1, caracterizado porgue incluye nedios para desapretar y !

L volver a apretar el apilamicnto de las placas. !
13.- Digpositivo conforme a la reivindicacibn

12, caracterizado porque los medios congiderados comprendén
|

30
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'bandas cldebicas sensiblemente perpendiculaves a las pla-

‘nes 11 y 13, caracterizado porque los gatos y las bandas

cas y gobre las cuales egtas Wltimas se apoyan por su bord
de inferior, estando un extremo de esbas bandas fijo y es-
tando el otro extremo uwnido al véstdgo mévil de gatos de
aprieto.

ld.~- Digoogitivo conforme a las reivindicacio-

eldsticas para ¢l aprieto de las placas estan montados en

1o miema plataforma que log gatos de centrado.

¥

15.— Dispositivo couforme a la reivindicacidén 1,

caracterizado porque los medlos pars hacer bascular lab |

. placas elrededor de su borde horizontal inferior incluyenz

‘un motor que arrastra dos poleas de eje wvertical y colo-

cadas en el mismo plano horizontal y una correa que pasa
sobre estas dos poleas, siendo uno de los ramales de esta;

correa perpendicular a las caras de las placas y vinicndo

a apoyarse sobre el borde sensiblemente vertical de la pla~

ca a bascular,

16.- Dispositivo conforme a la reivindicacién

15, caracterizado porque los érpanos de basculacibén de las

placas son llevados por el cavro distribuidor.

17.~ Dispositivo conforme a la reivindicacidn 1,

caracterizado porgque incluye un empujador para hacer salir

el borde vertical de la placa, a hacer bascular con rela-
cibn a las placas adyacentes no revestidas todavia de ho-
jas de proteceidn, y pera llevar dicha placa a una posieci
en agarre con los medios previstos para hacerla bascular.

18.- Dispositivo conforme a la reivindicacibn

An

17, caracterizado porque el empujador es solidario del calor

distribuidor y porque el empujador y los medios de basculs

- 27 -
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| " wreen L]
icibn de las placas sstan diswuestos a uno y otro lawo uet

apllamiento de las placas.

19.- Dispositivo conforme o la reivindicacidn
17, caracterizado wporgue sl empujador incluye un gato de
eje horizontal y paralelo & las caras de las placas, ac -~
cionando este gato un palpador capaz de coger el canto de
;1na placa.
| 20e~ Dispositivo conforme a la reivindicacidn
19, caracterizadc norque el gato de empuje citade estd monr
tado sobre un soporte mdvil en una direceidn sengiblemernte
perpendicular a las placas, estando unido este souorte al
vistago de un gato de posicionamiento colidario del carro
distribuidor.

2l.~ Dispositivo conforme a la reivindicacidn
20, caracterizado porque el gato de posicionsmiento ss y
el soporte del gato de emmuje son néviles solidariamente
en una direceidn horicontal ¥ paralela a las placas, para
permitir posicionar el conjunto en funcidn de las dimen -
sionece de las placas.
g 22.~ Dispositivo conforme a la reivindicacidn
1, caracterizado porque los nedios para asegurar la bas -
culacidn de las placas incluyen un gato de eje horizontal
v sensiblemente perpendicular a las caras de las placas,
estando provisto el vdstago de este sato de un dedo que
viene a apoyarse sobre la cara anterior de la placa a

(54

hacer bascular.

230~ Dispositivo conforne a la reivindicacidn
22, caracterizado porque el gato de basculacidn es mévil dn
una direceidn horizontal y paralels a las placas, siendo

elegida la posicidn de este gato en funcidn de las dimen—




. giones de estas placas.

24..—~ Digpogitivo conforme a la reivindicacione%
20 y 22 caracterizado porgue incluye un dispositivo de su+
!
1

:bordinacién del empujador y del basculador gue asegura el

. ciclo de operaciones siguientes: 1la cuchilla dispara la |

Ul

{
!
"palida del gato de posicionamiento después del corte de
;una hoja de proteccibn; el palpador del gato de empuje ae%
" ticne el gato de posiclonamiento y manda la salida del ga#
to de cmpuje en el momento en gque dicho palnador se pone %
10 fen contacto con la placa que acaba de ser guarnecida; el §
 vhstago del gato de empuje hace salir transversalmente la;
-placa en cuestidn y vuelve a su posicibn inicial; el re- '
- torno del véastaso del gato de empuje dispara el retornd

. del gato de posicionamiento y después de un cierto inter-

15 ?valo manda la salida del basculador; después de la bascu-i
‘lacibn de la placa guarnecida de la hoja de proteceidnm, lé
greaceién ejercida sobre el dedo del gato de basculacién {
dispara el rebtorno de este dltimo y, después de un cierto
Eintervalo, manda el movimiento de la cuchilla para cortar

una nueva hoja de papel.
25.~ Dispositivo conforme a la reivindicacién

20

U

3, caracterizado porque comprende un dispositivo para ajuj

l4$ar el gvance dcl carro distribuidor consecutivo al corte

£

:de una hoja de proteccién en funcibn del grosor de las pls
!
25 ' cas,

26,.~ Dispositivo conforme a la reivindicacidn

.3, caracterizado porque el carro distribuidor egtd suspen-

ldido de vigas horizontales a lo largo de las cuales puede

¢
¥

4 N i
. rodar, llevando estas vigas ademds cremalleras con las cua-
i ’ ’

30 'les engranan piiiones solidarios del carro, y porque la cu-

i
i
4
i
i
i
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!
chilla es de la clase rotativa y arrastrads por un motor,!
estando previsto ademds un sistema biela~manivela para
unir la cuchilla roteiiva a los piilones citados con obaeto

de hacer avanzer el carro en una magnitud determinada cuah-
do la cuchilla gira una vuelia. ?
i
27.- Dispositivo conforme a las reivindicaclonés

25 v 26, caracteriszado porque la menivela egtd unida a ung

i rueda libre solidaria del pifién de arragtre del carrc diph
;tribuidor y porque la cabeza de biela estd articulada sob£e
‘un gorrén montado excéntricamentbe sobre un plato solidario
Eangularmente de la cuchilla, llevando este plato ademds ;

- deslizaderas en las cuales puede correr el corrén vara pef—
mitir regular el avance Gel carro, ;
28.- Dispositivo conforme a la reivindicacidén

6, en el cual el 6rgano de medicién de la longitud Ge ban-

. da arrastrada incluye wna fuente luminosa y una célula foT

=toelécmr1ca scparadas por un disco rotatbivo ansularmente 3
,solldarlo de los brganos de arrastre Ge la banda, y que |
l 12
‘ presenta perforaciones regularmente espaciadas, y un con—}

juador de impulsos eléctricos acecionado por la célula foto#

?eléctrica citada, caractorizado porque el contador eatd E
unldo a un dispositivo de subordinacién dispuesto de manoi
ra que deticne el arrastre dc la banda cuendo el nduero dé
ilmpulsOS regictrados aleanza wn valor predeierminado y aguu-
table.
' 29,- Digspositivo conforme g la reivindicaciln |
{7, en el cual la mdouina desenrolladora comprende un motor
‘de desonrollamiento de la banda, caracterizado porgue 1nclu—
ye w: rodillo névil en un pleno vertical y soportado por ‘

jun pliegue de la banda, un contrapeco que equilibra cl pe+

1
H
3
!
3

i
|
|
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|
1
!
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!
|
|

. 50 de este rodillo e interruptor superior e inferior de

i

final de carrera accionados por estc rodillo ¥y que mandan
| . . . Iy
‘ respectivamente, la marcha y la parada del motor de la magui
i

. na desenrolladora, con objeto de former una reserva de bap-
)
5  da entre la miquina desenrolladora y el carro distribuidor

'y mantener constante la tensidn de la banda.

30.~ Uispositivo para la colocacibn en su sitio

t
x
Ide hojas de proteccibn intercaladas, especialmente de papel,
|
1

entre placas, tales como placas de vidrio, apiladas en po

10 Esicién sensiblemente vertical sobre un soporte tal como
| una plataforme de transporte.
Pal 7 como sec ha describto en la Memoria guc any
{
tecede, representado en log dibujos que se geompailan ¥y pas
ra los fines que se han especificado.
15 La presente Hemoria consta de 31 hojas escritab
' o mdquina por una sola de sus caras. |
uaaria, 14 MAR 59 |
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!
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