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MEMORTIA DESCRIPTIIVA

que Se acompafia a una solicitud de patente de invencidn

por veinte afios, para Espafle y sus Posesiones, por

PROCEDIMIBNTO PARA ALIMBENTACION DE SOLDADORAS Y SOPLETES
CON MBZCLAS D# GAS PROTECTOR,DE ARGON Y OXIGENO.

Solicitante ¢ IMESSER GRIESHEIM GmbH
Nacionalidad : Alemana

Residencia ¢ Hanauer Sjrasse 300 - FRANKFURT-MAIN.
Alemania.

Prioridad ¢ Solicitud de patente alemana P 16 67 199,
de 14.2.1968,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un prS!%dimiento
para la alimentacién de soldadoras y sopletes de soldar,
con mezclas de gas protector formadas por argén y omigeno.

Para la soldadura con gras protector, con electredo
de alambre conductor de corriente y autofusible, se utili-
zan, como es sabido, ademds de otras mezclas de gases pro-
tectores, las formadas por argén y oxigeno. La mezcla de
gas protector se envia al usuario, ya conseguida y on es-
tado gaseoso, en botollas de acero. Debido al suministro
de la mezcla en su estado gaseoso, los gastos de transpor-
te son muy elevados. Ademds se necesitan costodas instala-
ciones de regulacidén para extraer los gases, manteniédndo--
los en una relacidén de mezcla dada. Los grandes usuarios
que efectlian en sus propias f£4bricas la mezcla, necesitan
asimismo estas costosas instslacionss de regulacidnu, que
deben mantener rigurosamente la relacién de la mezcla bajo
diferentes etapas de utilizacién.

il invento tiense por misidén reducir los mencionados
factores de costos,

Se halld un procedimiento para alimentacidén de sol-
dadores y sopletes con mezclas de gas protector y ouircno
mezclado con argén; caracterizado porque la mezcla se for-
ma por mezclado del oxigeno lfguido y argén liguido, se
evapora y despuds se alimentan laz soldadoras y sopletes.
Al extraer laz mezcla de gas protector del evaporador, en
frio, no se produce ninguna separacién de las fases, que
influya en la ulterior utilizacidn.

Bn casi todas las soldaduras con gas protector, se
permiten mezclas de argén-oxigeno con algo de nitrdgeno

(hasta el 1) como impureza de mezcla.
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Como al prodﬁoirse la evaporacidén de la mezcla 1i-
quida impurificada con nitrdgeno, no se efectda ninguna s¢
paracidn de mezclas notoria ni ningdn enriquecimiento no
permitido, del nitrégeno, se obtiene como ventaja que en
las instalaciones de descomppsicidén de aire,el argén liquil
do producido no tenga que obtenerse en un estado de méxima
pureza, sino que es tolerable una cierta impureza debida
al nitrégeno. Lo mismo puede decirse para el oxigeno que
ha de mezclarse. Por tanto, los costos de fabricacidn, es~
pecialmente del argdén, pueden mantenerse bajos. La mezcla
€el mismo es.muy sencilla. La relacidn de mezcla predeter-
miriada puede mantenerse con facilidadj puede prescindirse
de instalaciones couplejas y costosas de regulacién, como
las empleadas convencionalmente. Los costos de transportes
son muy inferiores respecto a los del suministro en esta-
do gaseoso. 8Se facilita el almacenamiento; y el abasteci-~
miento a los puntos de consumo es independiente de las oscj-
laciones de éste.

In el dibujo se muestra un esquema del ivento.

La mozcla del gas protector se hallo en un rocipient
te (1) bien aislado térmicamente. Dicha mezcla ss llsva
allf, en caso de consumo, a través de la tuberfa de llena-
do (%) provists de una vdlvula de cierre. Mediante la vil-
vula de seruridad (A se mantiene rigurosemente la presién
deseada sobre el 1fguido. Bl gas protector, en forma liqui4
da lloga a un evaporador (6) a travds de la vdlvula de cie-
rre (4) y la tuberfa (5); aquf se evapora y llega a cada
uno de los puntos de utilizacidn por la tuberfa (7), el
mezclador de presidn (9) y las vdlvulas de cierre (8).

Segun este procedimiento se simplifica y abarata

considerablemente la fabricacidn de la mezcla de ges proted
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tor de argdén-ox{geno. Como e suprimen las costosas insta-
laciones de regulacidn vara la mezCla de gases, en casos
gespeciales el propio consumidor pueds efectuar ls mezcla
de los componentes liguidos.

Bn 61, es decir, en el procedimiento, caben cuantas
maneras de llevarlo a la prictica sean posibles, sin que

se altere su eszencia.

HOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sdélo resta
sefialar que lo propio y nuevo del solicitante es lo conte-

nido en las siguiontes:
REIVIIDICACIONES

1 - Procedimiento para alimentacidén de soldadoras
y sopletes con mezclas de gas protector de argén y oxigeno
caracterizado por el hecho de que la mezcla se forma so-
bre la base de oxigeno lfquido y argén liguido.

2 - Procedimiento, segin reivindicacién 1% caracte-~
rizado porque la citads mezcla ge e%apora, ¥y con ella se
alimentan las soldadoras y los sopletes sin mds requisitos

3 - PROCEDIMIELTO PARA ALINBNTACION DI SOLDADORAS Y
SOPLETES COH MBEZCLAS DE GAS PROTHCTOR, DR ARGOLN Y OXIGELO.
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Podo segin se describe en esta memoria, que consta

de cinco hojas foliadas yvescritas por una cara, con ochen

ta y seis lineas y dibujo anexo.
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