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MEMORIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencibn a nombre de:
ARTOS Dﬁ. ING, IEIER-\INDHORST, KOIZAN-
DITGESELLSCHAFT, de nacionalidaed alemana
domiciliado en 2 HﬁHBURG 1, Heidenkampsweg
66 (Alemania), por: “PROCEDIZIENTO Y DIS-
POSITIVO PARA IL TRATAITEITTO CCOHTINUO DE
ENNOBLECTHMIENTO DE BAITDAS DE GENERO EY 1O
VIMIEHTOM.

El invento se refiere a un procedimiento pura el tra
tamiento continuo de ennoblecimiento, preferentemente al tefii-
do continuo de bandas anchas, en particular bandas textileg,
como bandas tejidas y bandas de género de mallas, bandas del
tipo tufted, bandas de material no tejido, masas de hilos, cin
tas curdadas y articulos similares en o mediante liquidos de
tratamiento calientes, asi como un dlqpo sitivo para la realiza-
cidn del procedimiento.

Para tratamientos de ennoblecimiento de bandas texti-

les o similares en movimiento se conoce el modo de proceder de



tal manera que sobre la banda a tratar en wn dispositivo de

aplicacidn, por ejemplo en un foulard de impregnacibn, se apli

ca en forwe continua una conticed constante de liquido, 2 lao

que se ha afladido el medio de tratamiento en una cantidad exac
5 tamente dosificada.

41 efecto el volumen del liguido a recorrer debe ser
lo ms pequefio posible, para que el liquido se renueve répida-
mente desde el medio de tratamiento continuamente afizdidoc. De
este modo se evitan alteraciones nronunciades de la corcentra—

10. cidn que se originan porgue lo banda o frabter toma del vaiio de
trotamiento un porcentaje relativamente nfs clevado del medio
de tratamiento que del liguido de relleno o de solucidn. Tretdn
dose de un gran volumen de liguido de tratamiento expuesto al
pago continuo y por lo tanto de un tiempo arolongadc de permanen

15. cia de este Ligquido en el recipiente de aplicacibn, se wvroduce
un empobrecimiento del ligquido, es decir una disminucién de la
concentracidn y por consiguiente un efccto diferente del trata-
miento al principio y al finsl de una partida lerga, es decir
una desigualded de los extrenmos.

20. Este procedimiento de lo aplicecidn dosificade del e
dio de tretamiento, que en lz mayoria de los casos se realiza
8 temperaturas bejas, requiere, haciendo caso omiso de los fra-
tamientos de permanencia en frio, a continuacidn y en forms ade
cuada un tratamiento térmico de la banda de género con el nedio

25, de tratamiento. Este tratamiento se realizz como en el procedi-
miento Pad=Steam en la mayoria de los casos en vapor de agua pu-
ro.

Los tratamnientos en_liquido caliente, espccialuente aque
llos pera el beflido, como se realizan en nuchas formas en tinas

30. de rodilleos, dan lugar o reouwlindos todovia mucho wds dispares
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entre el comienzo y el fin de una pardida que el sistema de
aplicacidn en el foulard con un gran contenido de 1fquido, pues
to que la aplicacidn del medio de tratamiento y el tratamiento
de fijacidn en un solo proceso dentro del 1iguido requieren un
volumen miltiple Gel liquido de tratamiento. AL objeto de awing
rar notoblemente este gran volumen de liguido en instaluciones
similares a las tinas de rodillos se ha accnsejado ya aninorar
el volumen del 1iquido empleado mediante la incorporacién de
cuerpos desplazadores. Pero esta medida no ha sido suticiente ni
mucho menos pars eliminar el peligro de fuertes desigualdades de
los extremos en el tratemiento de partidas largas. Adenmés, a la
terminacidn de cada tratamicnto quedaba sobrante una gran canti
dad de liquido de tratamiento no gastado.

El pregente invento se basa en el valioso conocimien-
to ganado bajo nuevos puntos de vista de que los liquidos de tra
tamiento, como por ejemplo las soluciones de colorantes, ejercen
un efecto mucho mds fuerte solre las bandas a tratar, si el 1i-

quido de traetamiento se calienta independientemente de ellas
(traténdose de soluciones acuosas preferentemente hasta el »punto
de ebullicién) y se aplice entonces 2 la bonda a tratar, que si
se dplica a temperaturs bajo cobre ella y se expone lusgo junto
con la micme o un tratamiento de calentawmiento y de calor en va-
por de agua.

Un objeto esencial de este invento son nuevas condicig
nes de tratamicnto ywe asepuran en la prictica el principio arri
ba exouesto con la obtencidn de un género cuyss caracteristlcas
se pueden reproducir exactamente y son completamente uniformes
a lo encho de lss bandas ¥y a lo large de las partidas.

De acuerdo con el invento se consigue c¢l aumcnto iupor

tante de los efecctos de reaccidn o en el tefiido continuo de los
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efectos de Ffijacidn del colorante en el nuevo tratamiento con-
tinuo con liquido celiente porque el liquido de tratamiento ca~
lentado independientemente de la banda a tratar hasta por lo e
nos aproximademente la temperature de ebullicidn (tratdndose de
soluciones acuosas) eg conducido igual que en el procediniento
de aplicacibén y de vaporizacidn tradicional en la misne dircceidn
de lo banda de género con un caudel regulable y con una relacidn
especialmente reducida de loz pesos de liguido de tratamicnto
que transeurre por unidad de diemwo y del género a trator que
transeurre por unldad de tiempo (wds o menos 5 ¢ 1 haste 20 ¢ 1
en bandes de material especificaments pestdus ¥ 10 : 1 hasha

30 : 1 {ratdndosc de bzndos de material de peso especiiico medio
no o ligero) trabejdndose asi en comparecidn con loc tratamien-—
{tos continuos con liquidos hasta zbora practicados con un empleo
afnimo de liguido de tretemiento gue particiva a un misimo tiempo
en el proceso.

Este emvleo ninime de liguido de tratamicnto que a un
micmo blecapo poardicipa en el nroceso, eén unw reali;acién cgpe-
cialuente ventajosa del nuevo procedimiento se consigue aporte
de lz teuperatura aumentade también‘porque el tratzadento con el
liguido se subdivide en distintos tramos cortos, entre loc gue ¢l
curso comin de le wande a trater y del liguido de tratamisnto se
interrvumpe. Asi convendris que los distintos tramos Gel tratanicy
to con el liquido tuvieran con referencic wl curse de lo tonda de
zénero del doble hasio el quintuple de 1o longitud de paso de los
distintos tramos del tratamiento con el liquido. En primer lugar
estas interrupciones surten sus efectos ya tan solo por lug rerer
cusiones de los tratemientos con liquidos calientes en los tiem-
pos de permanencia que de este modo se han intercaelodc entre

n

ellos. Todavia mis eficaces resulten estas interrupciones si en—
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tre log distintos tramos de los tratamientos con liquido calien

te la banda o a través del medio que rodea la banda de género o

bien por medio de dispositivos de calefaceibn especizles se nen

tiene mAs o menos a la teuperature del liquido de tratamiento ca
liente o ge caliente también especiclmente mis alld de esta tem

peratura. -

Coumo scluciocnes especialmente ventajosas pera la con-—
duccidn de 12 banda a tratar por un lado y del liguido ealiente
de tratamiento por otro lado dentro del marco de las modalida-
des arriba descritas del tratamiente han resultado la conduccién
de la bande = trater a través de cilindros superiores y cilin-
dros inferiores vy la del liquido de tratamiento con lirmitacidn
del tratamiento con ligquido a los canbios de direceibn de lo ban
da en los cilindros de gula inferiores (con esto a distintos
tramos séparados entre sf) por nedio de recipientes que con sec—
cioneg solamente pequefias para recibir el liquido se adaptan
exactamente al cambio de direccidén del género. En cierta varian
te eota realizacibn de la limitecién de los tratamientos con 11
quido caliente & cambios de Girececidn inferiores se puede euplear
tambidn pare conducciones de bandas de género solamente a través
de cilindros de gufa superiores mpor medio de lagzos colgantes egs-
tacionarvios cuidadosamente regulados.

Fn esta perfeccionada modalidud de tratamiento de low
balios albernos y csealonudos combinedos con el trataudcnto tér=
mico cn conduceidn libre y & los recorridos cspeciulmente cortos
de 1la conduccidn del liguido de tratamiento se consigue por
ejenplo en compuracitn con el mrocedimiento denominado Williams
Unit vne disminucidn del volumen del liguido de tratamiento di-
rectamente presente en el sitio Ge aplicweidn hasta un 5 al

10%. Con esto se alcanzen de un nodo sorprendente en este nuevo
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nétodo del tratemisnio con licuido caliente casi los valores de

)

los volfuenes del 1liquido Ge las instalocioncs de impregnacidn
por avlicacidn simple. En couparacidn con el trebajo de la
vHllians Univ hasta ahora empleads se elininan log hagta aliora
grandes inconvenientes de loc empobrecimientos de los 1{quidos
ya al conienzo de la aplicecidn del medic de tratamiento, que en

1log tefiidosn continuoc se hacen notar siempre de nuevo por las dg

cigraldedes de log extremos de partidas lerges el como la sensi

ble pérdida que rewresenta une gran cantided de 1{quico sobrante.

Otra vosibilidad veuntajose para favorccer eficazmente
cl efcedo directo del Jiquido de tratamicuto culiente y Jde lind-
tor 2el Jas longitudes neceperias de la conduceidn Gel iiquido
y con ello el enpled de liquido de trataniento gue & ui Nicwo
fiempo particips en el proceso, s¢ obiticne cdends de acucrdo con
el invento porque los procedimientos de log tratamicntos con 11~
quido caliente ontes desciritos, preferentenente después de una
fuerte disminucidn del contenido de liquide al final de la dLti-
ma actuscidn del 1Liquido segln la estructura del ¢ cénero haste wis
0 enos un 70 - 200§ preferentemente por estrujamiento, se coum-
plenentan eficazmente con un t““tamiento 4“érmico de pura peric-
nencia en vepor dc aguc u ofro medlc gaseoso. EL tratemiento $ér
mico de pura permanencia debe ten&r al efecto por lo nenos la do
Ple durecibn de paso que todo el tiempo (e puso & través del tra
tamiento puramente con liquido.

Otro conplemento valioso pare el rrocedinicento de acuer
do con el presenbe invento resulta si la banda o tratar en la z9
na de entrada en el tretamiento, quiere decir antes de su intro-
duceidn en el 1iquido de tratamiento ye callente ¥ antes de la
aplicacidn del mismo se calienta & una temperatura de unos 100 -

1202C. El efeeto de esta auortucidn se cuwmenta todavie oi junto
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con este calentamiento se efectlia en forma adecuada una extrac-
cidn del aire de la banda & tratar. Por ambas medidas se puede
acortar notablemente el comienzo del efecto del medio de trata-
miento y con esto tawbién todo el tiempo del tratamicnto.

El calentamiento del 1fquido de tratamiento a la tem-
peratura de tratamiento Sptima se complementa ventajosamente du-
rante el trenscurso & través de los distintos trauos dsi trata-
miento por medio de calefacciones adiclonales que estén:oonecta—
das directamente con log recipientes que contienen el liduido de
tratamiento en su transcurso. =

3i ce emplean soluclones acuosas como liguidos de tra-
tamiento bajo presidn atmosférica normal, se trabaja, cono ya se
explioé nds arriba, prefercntemente a la temperatursz de ebulll-
cidn o por lo menos cerca de esta temperaturs de ebullicidn.

Con gren ventaja se emplea el tratamiento de acucrdo
con el vresente invento con teuperaturas de trataniento e ele~
vedas todavia. liediante senmejantes temperaturas los efectos del
tratemiento se oueden reforzar considerablemente, los tiempos de
tratasiento se pueden abreviar y con esto se puede disminuir la
cantidad ¢ emplear del liguido de tratamiento. $1 se quiere con
tinuar a todo trance trabejando con la presibn atimosférica nor-
mal, se ewplean como medios de golucidn en luger del agua disol-
ventes ce elevado punto Ge ebullicidn como soportes del liguido
Ge tratamiento, con lo cual el bafio se pucde wmanbener entonces
o voluntad a 120 - 1602C. También cabe dentro del warco del in-
vento el que ¢l 1iquido de cote Ultimo caso se mantensa & una
tenperatura de 150 - 2002C, sezin la indole del sénero textil a
tratar, y que al mismo tlewpo se combine ¢l proceso del teiiido
con el ae 1o egtabilizecidn (Lfijacidén) de la estructura del ua-

terial.
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Para otro pericccionamiento ventajoso del procedimien

4o Ge acuerdo con el invento ha resultado ser valioso ¢ inpor-

tante gue durente el peso del 1{quido de tratamicnto a través del

Proceso y eil consideracidn a las velocidcdes de pagso 4 Veeces nuy
reducides, sin interrupcidn del iaso, de un modo continuo, quie-—
re decir permanentemente ¢ de diempo en tiemmo, pero con Tiecucn
cio suficiente, se efcetfe una compencacibn eficaz y 1o nfs com-
pleta posible de la concentracidn del medio de tratamiento en
sentido transversel a le direceidn del zroceso. ITsto se vealiza
de un modo preferente por wedic de una intensea nezela trangvers=
sal. Delido o egta medida se consigne otra zren veataje ean cou-
paraceibn con el procedimlento Ge aplicseidn y vaporiuze cidn. Si

en este en primer lugoy Curante la aplicacién gobrevicile unc Ge-

£

<
»

sigueldad en la G stribucidn e la concentracidn y por congi-

cuiente en le aplic&cién iel pedio Ge tretamiento, entonccs re-
aulta esto irrevorable. For la acdide arriba seficlada oo aseu-
ro pricticamente sieuprs una wniforuided del efecto del trota-
aicnto o través de todo el ancho ¢zl zénero.

Un desarrollo especialmente ventojoso experinenta es-

ta comsensacidn de la concentrs cidn trensversaluente a la direg

ci1én el movimiento del sénero, =i de un mode continuo o repeti

IH

do con bestente frecuencia y en centidad guficlente se o 1i-
quido Ge tratewicnto a ambos lzdos de la banda que pasa o el
vrocepo de aquella parte del flujo del liguido que no participe
en la sobuceidn sobre le banda, ¥y se mezele con lo verte restan
te asl fiujo del liquido, wpreferentcaente 4 tal ponera gque en
1a zong Ge loe dos bordes CGe bandas extendidas en su nCuuTe o

origing uwne leve componende de Llujo degde los bordes hzcla fug

¢ inmpide con éxito que en 1o
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zona de loz bordes Gel matorisel lleguen g actuar concentracio—
nes més elevades del medio de tratamiento mrocedenteg de cque=—
llas portes del liguido que temporalmente no participan en cl
Trocesc de intercauwbio entre el liguido de tratamiento y el mz
terial, lo que en el tefiido pudiera tener por ejemplo la consg
cuencia de que en le varte de log bordes se produjera und colo-—
reacidn mds intensa.

Asi se realizz de un modo ventajoso la compensucidn
arviba deserita de 1o conecentraeidn del medic de tratamicnto en
centido trancversel a la direceidn dc paso, de modo ﬁrcfcrcate
junto con la distribucidn de las partes del liquido tomadas de
l.s gonas laterales sobre el resto del liguido de tratamicnto
con interrupciones adecuadamente frecuentes del tratamiento con
tinuo con el liquido, durante la intefrupcién reapectivae.

33 con el desarrollo inventivo del nuevo procediimlcato
de trataniento con agus caliente habido hagltn cliorn se congisuid
una excelente ¢ 1 del tratamiento y uwna wiiforaldad antes

no alcenzada del ofscto del tretamiento a travis de 1l anchuro

Ca
19

de lap bendas ¥ en la longltud dé lag portides, hasta anore exig
te todavia ¢l hechio Ge que los tileupos del trotonicento devorui-
non en gren msdida el Jwode Gel efzeto del tratamniento, ya ¢ue
Sowbidn o lo terainccidn del truteaicnto subsiste wn [redo dee

terminado del efceto del trataniento.
De menecre covpirendeute sc cacontrd gue lag afltivles
redidie sers auuentor log efector absolutoz del trotaniento ¥
pare Gisminuir con ecto noteblemente el tleapo de tratamicnto
neocsario sin une restriceidn emencial de las ventcjus hogte Qi
v conce uldus, peruiten sintonizor lug concentrociones inicia-

leg o clesir del wedic de trotamiento y loo tleupos el trota—

diento de del waners que wl finel del tiempo de tratamisnto reg
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peetivo se obbiene un conmideranle agotaumiento del medio de tra
famicnto y le extraceidn (ol vez husha wn contenido reucnente
de menos del 20%0) de un colorante.

La Fig. 1 muestre la cavacteristica de la disninucibn
de vnu concentracidn de colorznte en el teiiido continuo de un te

(]

ido de Ffibras sintéiices 2 vese de wne solucidn acuost e hir-

[

viente Gel colorente. Resulba obvio gue loz tiempos aqui aleanzgy
dog me pueden acorbar bodevia esencialmentes si se trabaje a ten
poratura de wnos 150 — 1G0T capleando conwo Licuido dc tratanicy
to un digolvente Ge elevado puato de ebullicidn.

En une vorienbe Ge cgbe tipo del procedimisnto se ob-
tiene udewds de les ventajze anterioreg la posibilidad de una
reproduccidn correcta, pucsto gue las oscilaclones en ol tiempo
Gel tretenisnto ya apenas ejercen una influencia en el grado de
ls eficacia del tratamiento.

fsta veriante del wvrocedimiento se pusde censegulr con
espeeial facilided si desde la entrads de una partida a tratar
o cads unided longitudinal de lz banda de material se asigne
we cantided constente del medio de tratamiento y se conduce
nor el proceso del tratamicnto, man%eniendo nor medios adecuados
1o coordinecidn debids entre la unidad de la banda de material
v la cantidad asignada del medio de tratamiento.

De lo yue anbecede resulie de acucrdo con €l invento
wn tratamiento ligquido con amplia sinbonizecidn cuantitative del
noterizl e trator y del medio de tratamicnto, guiere decir con
wn eistenma similer al procedimicnto de aplicecidn del medio de
fratamiznto por wn lado ¥y con uns considerable extraccibn o ago
tamiento del medio de tratamiento desde el liguido de tratamien
to, ¥ precisameﬁte en lo posible-desde 1c entrede de le primero
unicad longitudinal de vne periide haste 1o zelide de su pleza

terminal.
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Mediente concienzudos estudios y ensayos se encontrd
que 1la sintonizacidn de una banda de material y de una cantidad
de un mcdio de trztaniento coordinada'con ella continuamente dcg
de el principio de un procecso de tratamicnto en un 1iquido de ‘
trataniento puede cousezulirse sambién ei las velocidades de pasgo
de la banda de material y del liquido de tratamiento son -diferen
tes. Solasente lo suma del producto de la concentracidn del me-
dio de tratamiento y del liquido de tratamiento que en la unidad
e tiempo corre en la misma direceidn - no necesariamente con la
misma veloeidad - por un lado y del medio de tratamiento ya
transmitido @ la banda de material o ya agotado por el tratamien
4o transcurrido debe ser mis o menoc constante en cada momento
del proceso del tratamiento. Esta condicidn se pucde cuwapliyr en
la préctica bastante bien por la eleccién adecvada de its sec-
ciones de vaso de la corriente, las velocidades de paso del 1i-
quido, las concentracioneg del medio de tratamiento y su sintoni
zacidn con los valores del material del tiempo de tratamicnto ne
cegario y los valores resultentes de ellos de las velocidades de
paso de la bands de waterial.

De acuerdo con lasg normes anteriores se pueden conse-
guir con buen &xito egpecialmente para el tratamiento de nate-
risles nds bien livienos relaciones de velocided entre la anda
de matericl v el liquido de tratamiento, menteniendo todos los
princivios del procedimiento de acuerdo con el presente invento,
de 5 : 1y mhs. Al efecto son necesarias ciertss medidas espe—
ciales &l comienso del Lroceso. Jeria conveniente que la carac-
teristice a obtener de 1= disminucidn de le concentracidn duran
te el transcurso del wroceso el tratamiento en dlstintos gecto~
veg del tratamiento, de log que ya sc¢ havld, se ajustara desde

el wrincipio de 1la produccidn.
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Un caso especial particularmente ventajoso del mroce
dginiento de acuerdo con el mregente invenlo ec el moyimiento
completamente sincronizade de la bande a trotar y del 1iquido
de tratowicnto. Entoncss estdn coordinadas no solamcnte con las
unidades Ge longitud del material a tratar cantidades conctan-
feg Gel medio Ge tratamiento ewplesdo sino también cantidades
constbantes del liguide de tratamiento emplcudo con igualee ve=
locidudes de wumo que log del mmberial, siendo entonces cuote no
do de proceder posibvle desde loz primeros metros de wnn portida.
Entonces no z¢ ncccsitan preperativos iniciales espeelales nara
asezurer ua estado Ge equilibrio entre la banda de meterial y el
1iguido de tratamiento, ye que este exisbe desde un principio.
Este favorable caso espeeial se nuede emplesr en perticnlsr oi
se brata de bandas pesedcs Ge =&nero, como telag pesadus para
muebles y sobre todo alfombras. Pare este tratamicnto de ennoble
cimiento se requieren también velocidades Ge produccidn relativa
mente pequeliag.

Un dispositivo peres la realizecidn del procedimiento
de acucrdo con el invento pucde tener une serie de cilindros de
eufa cuperiores dispuestos en forma horizontal, con los que cstd
combinada una serie corres:ondiente de cilindros de cula inferio
pes en el marco de unc conduccidén normel sobre cilindros alber-
nos, o que vnuede ester equipado con los mecanismos adecuados de
impulsién 7 de regulacién Dara una conduccidn estacionaria del

~Enero en lasos colgantes con secciones libres relativaiente pe-

C‘)
[o]

quefies para recibir el 1iquido Ge tratemiento ¥ adends con rebo
gaderos de altura ajustable entre los distintos recipientes de
tretaniznto, en una dlsnou1CLon y realisz acidn tal que se nuede
ajustar un movimiento gincronizado del liquido de tratamiento

con la banda de maberial o tratar y una regulacidn adecuada de
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la cantided de liquido en circulzmcidn sea factible.

Ta libre conduccidn del género sobre los cilindros de

gula superiores debe estar rodeada de una carcasa cerradi, la

cucl seqin el liguido de tratamiento se ruede llencr o voluntad
con vapor de agua saturado o hipersaturado o coﬁ aire de tempera
tura nés elevada. IEn le carcasa con la libre conduccidn el 5é-
nero pucden ester incorporados elementos de calefaecién~yara el
calentamiento adicional de la bandae de material, siendo una Cox-
ne de realiszeidn especiel de estos elementos de calefaccidn leo
cstructuracidn de iOS cilindros de guia superiores cono ﬁérmoelg
mentos de contacio. '

- Conviene que gelente de la parte principal del disno-—
gitivo pare el tratamisnto especial continuo con 1iquido calien
te se acopla un dispositivo vealizado yreferentemente como ante
ofmara pers el calentamiento y la extraceidn del aive Ge la ban
da de material antes de su introduccidn en el liquido de trata-

miento ya caliente.

Log recipientes cédncavos pare reeibir y dar pzso ol
1iquido de trotamiento egtdn equipados en su circunferenciu ex-
ferior con uns calefaceidn adicional, la cual se pusde calentar
convenientemente a voluntad con vapor de agua, con asua caliente
o con 1liguidos de calefaccidn de elevedo punto de ebullicidn.

e resultado cer conveniente cue los recipicntes cdn-
cavos pera reclbir y der puso al liguido de tratamicnto extén
nrovistos de dispositivos pore _roducir uns circulacidn mis
fuerte acl liquido de tratamiento en sentido transversal con re-
ferencia ol movimiento de la bands de matevial.

Tog eilindroc de sufa inferiores pueden estor provis-
+os en su circunferencie de ranuras u ondulacioncs yue transcu-

rren preferenteaente en Gireceidn axial.
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Fn lz cireuloeidn del liguido de tratemiento a tra-

N

vés del procego del trataniento se pueden intercalar venlajoso

mente clmares de mescle para la comnensacidn de la cconcentra~

3l

4 “ . - . ' o
cidn del nedio de tratouiento, dicnuegbos tooneversaluente con

Do referencic al moviniento de lo bende de zéncro y on las aue ¢l
vl cilinduos que provocun wemolinos poww Li nescela del Ldguido
de brotanicito.

i continunacidn se explicord el iuvenio de un modo nids
detellade con ayudn de los dibujos adjuntos que mmestran lo ci-
1C. anliente:

Hge 1, el desearrollo del dcseenso ch contenido de colorainte.
en el 1iauido de trotamiento en dependencle del ticopo
del tratonicnto,

Pige 2, a titulo de'ejemplo une foimie de realisacidn de un dic-

15, pogitivo pere li reaslisacibn del procedimiento de acucy
do con el invento, con lz conduccibn de lao banda de na-
terial sobre cilindros de cambio de direceidn sumcrio-
res ¢ inferiores en representacidn esquendtica, y

Fige 3y une estructuracidn especial de los cilindroe Ge cambio

2C. de direccidn inferiores y el emplesamiento de disposi-
tivos vare le megela trensversel del liguido de trata-
micnto al objeto de compensar la concentracibn del nedio
de tratamiento.

En el c¢jemplo ce reall zacidn, la cémaera de tretamien-

25 o 14 comprende adewds del espucio de fratowicnto 5 tqmbién una

zona 12 antevucste a dicho espacio ¥ en la que la banda de séne-
o 1 se vuede cazlenbar o wan hidn exvonspse o un frataniento coni
hinado de calentamiento y exwr accidn del sire, sntes de eutrar

en el ropio espacio de tratvamiento, cof como une sona 1C, pos-

3C. nucota «l eopaclo de tratomiento 5 y destinada pore cl trotasien
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20.

to térmico de permanencia solemente en vapor de a2sua o en aire

[0}

caliente tranquilo. ¥n cete zonu Ge tratamiento pocterior se

puede homogeneizar por ¢jenplo un teflido sobre toda lo geccidn

"

- . . . 7
de une estructurs de Hejide o de malla o daubien solbre luas

(ﬁ

seg
ciones de les distintes fivras. En lo gona 1C ge nusde retlizar
también en Fformo muy eficaz un trateniento térmico adicional

por medio Ge calefaccionss de radiecidn 6 o de calefancioncs de

contacto. En el essacio de trataniento 5, a través del cual se

conduce la ban&a de género 1 sobre cilindros de zule superiores

e interiores 7 y 6 alredcdor de log cuales corre albternativa-

mente, se realiza el verdadero tratanmiento con lignide celientes
A este objeto log cilindros de sufa inferiores 8 estén rodezdos
en su perte inferior de reelvientes cbncavos 3 vers el 1iquido,
cue con neguefles secciones pexa receipir el liguido 2 ce ajustan
exectamente el cambio de direceidn del zénero. Loz recivientes
3 para el liquido estén vrovistos de canales de Gerrame y el 11
quido corre en la direccidn cel movimiento de la vands de séne-
ro de un recipiente al otro, tul como lo muestre la Mg, 2. 4l
final del gopacio de tratandento 5 la banda es depcurgada de ¢o-
te pora su ulterior empleo, elaborscidn ,ete. Firmeaente unido
a los recipientes 3 se enmcuentra un dissositive de cclefuceidn
4 que montiene el 1iguido 2 continuanmente 2 lo tempevaturea do.-
seeda pera el trotemicnto, es decir tratindose de liguidos en
Torma de soluciones ccuogas vrelerenteacnte a 100 6 1C3¢eC, de
acusrdo con el suazuto scgpectivo del :unto de ebullicibn, y
tretindose de Gisolventes de clevado yunto de ebullicidn nls o
nenos enbre 120 y 2008C. Ea la parte superior do le clmave de
srataniento 5 ge encuentre el cilindro rotativo 7 y eatre los
cilindros 7.y 8 estdn situsdos eilindros de restregamiento 13

2 9 )

gue deben eviter el ariagire de cantvidades demagiado grandes de
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I 4

1iguido wor la banda de zénero. 41 finel de Lo cdmerve de treto-
nicnbo 5 estd cituado en Iuzur de log cilindros de restrezauien
t0 13 vn cilindro de estrujamicnto § que cierie 1o sont con clg
vodos econtenidos de lfouwido en 1o banda o trutare. Deopulu de eg
te,eupleza 1o sona del drotomiento de permanencis puiranente tég
ico 1C. En lo ofmera § ce encuentra o vepor de ague ndc o wencs
recalentado o bien alre avy celiente. En cecos excepeionales ¥

tratdndose del eupleo de digolventes que ticnen su ebvllicidn o
temperaturas medies, esta cimara 1dzicemente pucde ester llena

toanbién del vapor del disclvente. Eatre loz cilindros TVy 0 cu=
tfn situcdog termoeclementos &, por ejenplo radizdores, que me=

liante su rediacibdn sc encorsan de trancnitir el descadc calow

~

i}

| &)

edicional. También, si se quiere, log cilimdwos de caxblo

Zha

de—

-

reccidn suneriores 7 wusden cotar esgtructiurados adicionaliente
como caleatadores de contacto.

Si en le instalacidn se quiere elaborer género de es-
tructure delicadsz, como terciopelo, felpe, alfombras, eltc., cl
egtrujaniento con ¢l cilindro 9 ce hace solanente en forma muy
dévil. In cambio se Pealize entonces &l calir le ende Ge L z0
na de permonencia 10 una deshumectaéién fuexrte por ucdic &de uno
agpivacién o de un dispositivo de restregauiento newwdtico 1l.
Too restos de liquide de tratemiento que se obltienen todavia

aqui, pusden utilizarce de nuevo, desuvuls de un control adecug

L

do Ge cu concentracidn y tal vez Ge un acondiclonamniento.

En le Tig. 3 gue en princisio muestra ung realizacidn
sanceida al disvositivo de la Tig. 2, egté previeta entre lou cl
1inaros de cambio de direccidn inferiores 17 una clumre de mes-
cla 18, en la que se realizs una mezmcla trensversal del Jiquido

de traveniento a través del ancho de la banda. Tal couc lo imeg

Ctra el dibujo, se pucGe emuleor al efecto un cilindro 19 que xo
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duce remolinos, pero ldgicamente se pucden cuplear también
cualesquiera otros medios adecuados, como tal vez chorros de
vapor de agua o cosas simllares. Semejantes cimares de meczela
15 para reanudar continuamente la mezela del liguido de trata-
miento, pucden estar previgtas a la salida de cada recipiente
3 § taubién por srupos con cualauier nfmero de recipientes de
trataniento.

Lo Fig. 3 da a conocer también unz particularided de
la estructura de Losg cilindros inferiores 17 que entran en el
1iguido. Pare mejorar la penetracidn de la benda de mederial
con el liguicdo de tratemiento, estos cilindros pueden sgtar
provistos por ejemplo, como se ve, de renuras longitudinales
distribuidas govre su circunferencia, o pueden tener una super
ficie onduladae u otros nedios dé cualquier'ﬁipo ccn lo;’gue S6
concigue que el liquide de tratamiento wvenetre vor completo por

la bande de género.

H 0 T A

Se reivindice como nuevo y de propia invencidns

l.- Frocedimiento para el tratamiento continuo de en-
noblecimiento de bandas de sénero en movimiento, car.cterizado
porque el ligquido de tratamiento, calentado independienteunente
de la banda de meterial a tratar por lo menocs aryroximadanmente
o la temperatura de ebullicidn (traténdose de soluciones acuo-
ses), es conducido en le misma direccidn de circulacidén de la
bande de meterial, con caudal regulable, con una relacidn rvedu-
cide entre los pesos del liguido y del sénero que cireulan en
la unided de %tiempo ¥ con un empico minimo de liquido que a un

mismo tiempo perticipa en €l travamiento.
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2.- Procedimientc, de acuerde con la reivindicacidn 1,
caracherizazdo porcue con el eupleo de medidas cn sf conoeidas ve

e, el amaenbto Gel imbercambio de materias y del efcctlo del frat

)

miento eatre el liquido y la benda de material se acorta el tiem
po de tretanicnto eficazmente.

3.= Procedimiento, de¢ acucrde con lag reivindicacloncs
anteriores, caracterizado porque el tratamiento con 1iquido co-
liente egtd subdividido en distintos sectores cortos, entre los
aue se interrwape el transcurso en comin de la banda a trater y

gel liguido de tratomiento.

Q

4.~ Frocedimicnto, de acuerdo con lag reivindictclones
anteriores, carccterizado porque le. henda ce material a tratar
entre los tratamientos directos con el liguido o pow nmedio de
dispositivos de celefaceidn especiales se mentlene nis 0 enos o
la temperature del 1iguido caliente o bien se calienta n&s alld
de ests denperatura de wn mcdo regulado.

5.- Proccdimiento, de acuerde con lug relvindicacioncs
anteriores, caracterizado porgue la sctuceidn del liauido calien
te, conduciéndose la bands o fratoar elfernstivasente sobre cilin
dros superiores e inferioves, se liéiﬁa 2 los ceubios de dircce-
cidn Ge le bondc en low cilindros Ge cula inferiores, los cucles
con secciones pequelics pers reciblr el 1iquido se ajustan exacty
mente ol cambio de direceidn del zénero.

G- Trocedimicntc, de acuerdo con las reivindiczelones
anteriores, caracterizado porgue cl procedimiento del tratamien
$o0 con liguido calients degpués de un descenso fucrie del contve
nido Ge lfquido 2l Tinel de le dltine achuscidn del ifguido se
corplencnta sezlin la estructura del meteriel a 70 - 20Ci: prefe
rentemente por estrujamicnto o por uh treteniento térmice de ne-

re permancncia en vapor de asua o en aire caliente tranguilo.
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T.- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicecio-
nes asnteriores, caracterizado porque el tratamiento térmico de
mera permenencis tiene por lo menos el doble tiempo de paso que
todo el tiempo de paso & través del tratamientq meramente con
1{quido caliente.

8.- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado porque en la zona de entrada de
la banda de género en el tratamiento con 1liquido caliente estén
previetos un calentamiento de la banda a tratar hasta une tempe-
ratura de unos 100 - 1202C o une calefacelén combinada y una

extracoién eficaz del aire.

9.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes enteriores, caracterizadq porque el liguido para el tefiido
contenido en los recipientes, si se emplean disolventes de ele-
vado punto de ebullicifn como soporte del liquido de tefiir, se
mentiene & voluntad a 120 - 1608C. '

10.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicecio-

nes anteriores, caracterizado porgue el liquido para el tefildo
contenido en los recipientes, si se emplean disolventes de ele-
vado punto de ebullicién como soporte del liquido de tefiir, se
mentiene @ voluntad a 150 ~ 2002C, segin la indole del material
textil a tefilr, y porque el proéeso del tefildo se une & aquel

de la estabilizacién (fijacidn) de la estructura del material.

1l.- Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio—

nes anteriores, caracterizado porque duranfe el paso del ligui-
do de tratamiento por el proceso del tretamiento sin interrup-
cibn de este paso se reslize una compensacidén continua o repeti-
da con frecuencia suficiente de la concentracién del medio de
tratemiento en sentido transversal & la direccidn de la circula-

cibn, por medio de une mezcle transversel intensa limitade al me-

nor espacio posibles
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lZ.-_ITocedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizedo porque durante el paso del liquido
por el proceso del tratamiento preferentemente en combinacibn
con la compensacidn continue o repetida con frecuencia suficien-
te de la concentracidn del medio de tratamiento en sentido trans=-
versal a la direccidn de le circulacidn de acuerdo con lo rei-
vindicado anteriormente, se mezcla continuamente o con repeti-
cién suficientemente frecuente y en cantidad suficiente Lfquido
de tratamiento & ambos lados de la banda de material que pesa
por el proceso desde aquelle parte de la corriente del 1dquido,
a saber preferentemente de tal meners que en la zona de los dos
bordes de bandas conducidas en su anchura se produce una leve
componente de flujo desde log bordes hacie fuera.

13.~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindisacio-
nes anteriores, caracterizado porque la compensacién de 12 con-
centracidn del medlo de tratemiento se realiza transversalmente

con referencia & 1a_direcci6n de paso, de acuerdo con lo reivin-
dicado enteriormente, de un modo preferente junto con la distri-
bucion de las partes del 1{quido de tratemiento tomzdas de las
gonas laterales &l resto del 1iqu;do de tratamiento de acuerdo
con lo relvindicado anieribrmente, con interrupciones adecuada=
mente Frecuentes de los tratamientos continuos con el liguido
durante las interrupclones respectivas de acuerdo con la relvine-
dicacién 3. '

14 .= Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-
nes anteriores; caracterizado porque la banda de meferial & tra-
ter y el 1f{quido de tratamiento de caracteristica quimica y f£i-
sica constente en el estado de salida transcurren por el ﬁroceso
de tratamiento de tsl menera que con cada unidad longitudinal de
la bende de material & partir de la entrede en el 1liquido de tre~
tamiento participe en el movimiento dentro del liguido de trata-
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miento y tal vez sobre la bande de material uns cantided cons-

tante del medio de tratamiento, y porque él tiempo del proceso
de tratamiento se alarge de modo que en procesos con transmisio-
nes del medio de tratamiento, como en influencias puramente qui-
micas desde el 1lfquido se produce un considerable agotamlento o
un consumo del medio de tratamiento, 0 gque por ejemblo en el te-
fiido una extraccidn considerable de los medios de trataniento
desde el 1fquido de tratamiento (aproximsdemente heste remenen-
tes del 2 al 20%). ' |

15.-'Procedimiento, de acuerdo con las reivindicacio-

nes anteriores, caracterizado porque en un tratamiento de enno-
blecimiento preferentemente de bandas de materiales livianﬁs
(peso especifico por ejemplo de 50 a 150 gn/mz) la.relacién de
lg velocidad de paso de la banda de material a tratar y equella
del 1fquido de traetamiento segfn las posibilidades de eleceidn
de la concentracién inicial del medio de tratamiento y de le du-
racibn del mroceso de tratamiento es aproximademente de 5 : 1 6
més elevada todavia.

16 .- Procedimiento, de acuerdo con las relvindicacio=-
nes enteriores, caracterizado porque especialmente en el trata-
miento de ennoblecimiento de bandas de materiales pesados, como
por ejemplo telas pesadas para revegtir muebles o bandas de al-
fombras, con un ajuste adecuado de la concentracidn del medio
de tretamiento y de la relacién del peso entre el liquido de tra-
tamiento circulante y el materiel a tratar circulante, el mate-
rial e trater y el liquido de tratamiento pasen por el proceso
del tretamiento con una velocidad aproximedemente igual.

17 0= Dispositivo para la realizacién del procedimien-

to de acuerdo con las reivindicaciones anteriores, caracterizado
porque el mismo tiene una serie de cilindros de gufa superiores
dispuestos horizontalmente, con los que estéd coordinada una se-

rie correspondiente de cilindros de gufa inferiores dentro del
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merco de una conduccidn normal con cilindros alternos, o que con
mecanismos adecuados de impulsidn y de regulacién hacen posible
ung conduccidn estacionaria de lazos colgantes, ¥y porque en la
zone de los cambios de direceidn inferiores de la benda de géne-
ro circulante con recipientes gemicilindricos simples para la
conduceidn de cilindros alternos y con recipientes gemicilindri-
cos dobles para la conduceidn estacionaria de lazos colgantes en
anbos casos con secciones libres relativamente pequefias peire re-
cibir el 1liquido de tratamiento con la banda de material a tra-
tar, se puede efectuar su ajuste y una regulacion adecuada de la
cantidad del liguido que circulea.

18,~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaclones
anteriores, caracterizado porque la conduccién libre del género
sobre los cilindros de gufa superiores estd rodeada de una cur-
casa cerrada, la cual de acuerdo con la indole del 1fguido de
tratamiento se puede llenar a voluntad con vapor de agua satura-
do.o recalentedo o con aire de temperatura elevada.

19.- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
snteriores, caracterizado porgque en la carcasa con la conduceidn
1ibre del género estén incorporados termoelementos para la ca-
lefacecidn adicional de la banda de material, consistiendo una
modelidad especial de estos termoelementos enula realizacidn de
los cilindros de gula superiores en forme de termoelementos de
contactoe.

20.- Digpositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, ceracterizado porque delante de la parte principal
del dispositivo para el tretamiente especial continuo con 1{qui=~
do caliente estd acoplado un dispositivo ventajosamente en for-
ma de antecéhara para el calentamiento y la extraccidn del aire

de la banda de materiel antes de la intmoduccidn de éata en el
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1f{quido de tratemiento ya caliente.

21.~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, ceracterizado porque & la yarte principal del dispo=-
gitivo pera el tratamiento especial continuo con 1iquido calien~
te egtd pospuesta una zona para el trateniento térmico de mera
permanencia en vapor de agua 0 en gire caliente en reposo.:

22,~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
enteriores, caracterizedo porque los reciplentes céncavos pgra
recibir y dar paso el 1fguido de tretamiento esté equipadosen
su circunferencia exterior con una calefaceién adicional, la
cual‘se puede caldear ventajosamente & voluntad con vepor de
agua, con agua caliente o con liguidoes de calefaceidn con ele-
vado punto de ebullicibn.

23e= Disposifivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, caracterizado pdrque los recipientes cdnecavos para
recibir y der peso al lfquido de tratamiento e stén equipados con
dispositivos para producir una cireulecién mis fuerte del liqui-
do de tratemiento celiente en sentido tremsversel el paso de la

bande de material.
o4 .~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones

anteriores, caracterizado porque en la circulacidn del liguido
de tretamiento por el proceso del tratemiento estén intercele-
dos cédmeras de mezcla pera la compensacién de la concentracién
del medio de tratamiento en sentido trensversal & la direccidn

de paso de la bande de material.

25,~ Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores, ceracterizado porque en las cémsres de mezcla giran
cilindros de turbulencia que efectéen la mezcle del lfquido de

tratamiento.

26 .- Dispositivo, de acuerdo con las reivindicaciones
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anteriores, caracterizado porque los cilindros de guia infexrio-
res estén provistos de renuras u ondulaclones diétribuidas gobre
su circunferencie y que trenscuvren preferentemente en direc-
cién axisl.

27 .~ PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL TRATANIEN=-
TO CONTINUO DE ENNOELECIMIENTO DE BANDAS DE GENERC EN MOVIMIEN=-
TO. o

Tgl como se describe y reivindice en la presente IMemo-
ria Descriptiva, que consta de veinticuatro hojos escrites a mé-

quina por une sola care y de sus correspondientes dbujos.

taarid, 1§ FEB, 1969
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