Dum 40,729
1508-p
VC/MLF
Cagso: O Brunn lde

Memoria descriptiva
i
1

|

g . :q{&?ﬁﬁ%?

‘ _ aifos
'para solicitar CERTIPICADO Di ADICION por ~

'a nombre de STANDARD sLuKPRIK LORENZ AKYIZNG:SEILSCHAFT
t

1
l

onfidad / demtionalidnd alensns

i ‘con domicilio en Hellmuth-Hirth Strasse 42, Stuttgari-Zuffenhay

? sen, Repiblica Federal Alewana.
1

por: WESJORAS INPRODUCIHAS i D O3JEPO DiE LA PALSHLS DPiIN
CIPAL Wul. 332.874, expedida el 20 de Sepiieuwbre de
1.967, por: "Procedimiento para revestir vdlvulas de .

; antalla ocon un marco de proteccidn contre implosiones"

: fClase Internacional {0lj 104n)

!
f {

3C.1.69



En la patente principal espafiola n® 332.874
se descoribe un método para encerrar tubos de imagen en un}

marceo que sirve de proteceidn para el caso de una implosién

! i
" ¥ que estd dispuesto alrededor de la secciln recta del fu;

1

bo. Sn ese wmbdtodo el bustidor de banda tiene una apertu-
ra que estd auaptada para montarse en la superficie exte— |
rior de un tubo de imagen de televisibn en un plano nor-

mal que vasa a través de su parte ligeramenie inclinada

t
|
i
|
|
fque lleva a la pantalla, y el marco se aprieta al tubo de{
10 ?vidrio desde lu parte posterior y hacia la pantalla. ?
3e precisa que estos tubos de rayoé catbddicos i

‘yuedan ser instalados en forma sencilla en anaratos de i
televisibn e equipos similares, preferentemente por medioi

:de pernos cortos y fuertes, y ademfs que puedan ser sus- [

15 “tituidos por cualquiera de los tipos equivalentes dispo- l
nibles actualuente en el mercado. Para montar estos tubosg

los elementos de fijacidén que se utilizan normalmente en

la actualidad comprenden escuadras en dngulo soldadas a

‘las esquinas de los bastidores re.c.angulares correspondien
20 tes a la seccibn mayor del tubo, o comprenden taladros
roscados en salientes hechos en el marco 1. En el método

'de la patente principal, el bastidor, al ser apretado en

el tubo se deforma irreversiblemente y se tensa en un
grado que depende de ls forma del tubo, en los puntos en

25 %que estén normalmente las escuadras, y en consecuencia si
pstas escuadras estuvieran moniadas en tales puntos se rom
?erian o deformarian seriasmente.

El montaje de las escuadras después de que se

i
haya colocado y apretado el bastidor es muy complicado y
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30 0o puede hacerse en el caso de marcos de pequeiis nrofundi-
|
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i antes de que el bastidor se apriete al tubo se fijen las

I

dad por la falta de espaclo para la aplicacibn de las i
herramientas necesarias. Los marcogs de dimensiones mayore$
no son convenientes porque tienen més material y propor- %
cionan menos rigidez mecénica. 3

En consecuencia el mbétodo objeto del presente ;

invento mejora el de la patente principal al permitir que

escuadras a sus prociones libres que no se deforuan duran+

=

te la operacibén de apretar dicho margo, y porgue la porcid

del saliente de las escuadras unidas al bastidor que no i
estédn conectadas directamente al bastidor tiene una forma#
por ejemplo dobléndola, tal que dicha porcidn de dicho i

saliente de la escuadrs no presenta ningdn obstdculo a la

;formaoién de las arrugas producidas alrededor del marco pat

?su deformacibén cuando se avrieta alrededor del tubo.

i i
! B1 método objeto del invento tiene las ventajas

isiguientes:

¥l marco puede proporcionarse listo para monta-

Lje.
Son innegesarios los trabajos complicados que
ipuedan dafiar al tubo de rayos catédicos o a los operarios.

i Lasg escuadras pueden colocarse con preci$ibn en
el marco una vez terminado.

A continuacidn se describe el invento con rela-

cibn a realizaciones.

In la figura 1 se na representado una vista del
arco, una geccidn longzitudinal a travds de una escuadra
una escala aumentada (figura la) y una vista de plano

e una escuadra en una escala mayor (figura 1b).

Cuatro escuadras 3 estdn fijadas al marcel, que

R = At~ S
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. est4 hecho de cinta de acero y tlene cerco para endurecar-

1o 2, e.tando colocadas las escuadras en las esquinas del

marco. Los salientes de lag escuadras 3 unidos al bustidor
: 1

-1 tienen un entrante 4 tal que estas pestialias estén conce-
: |

" tadas directamente al marco 1 solamente en la parte de é1
' que gquedard libre subsecuentemente, esto es, que no se

‘ deformard cuando el marco se apriets conlra el +tubo.

i

~tbdicos completo con las escuedras. Cuando se apricta el

i
f

"marco 1 en el tubo Y ge forwa una arruga 6 alrededor del

i
1
1
!

|

Bn la figura 2 se ha mostrado unz seccibn longi+
|

| tudinal a través de una diagonal de un tubo de rayos ca- 1

i
i
i
|

“marco donde hsce contacto con el tubo. La parie libre 7

del marco 1 queda sin deforuarse. Las escuadras estdn uni-

~das a esta poreidn libre 7, la pestaiia de la escuadra ¢ |

t
fijada al warco que tiene un entrante 4 de forma que dich#

"pesiaiia no se pone en coniucto con las arrugas 6.

-una visita de plano, de una vealizacidn de una escuadra.
 Con esta escuadra, la positatia & con el enirante 4 estd

aumentada en su extrewmo Y pura consegulir una conexibn mis

La figura 3 es una vista, una vista lateral y

" -

rigida.
La presente soliclitud que corresponde a la pre-

,sentada en la Repiblica federal Alemana el 3 de Febrero

ide 1.968, bajo el n? P 16 39 435.7, se acoge a los bene-

ificios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-
.dad Industrial.

i
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REIVINDICACIONES

|

: ‘
| Los puntos de invencién propia y nueva que se :
i presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Cer-

i

| tificado de Adicibn en uspaiia, son los siguientes:
le~ Mejoras introducidas en el objetc de la pa-
tente principal n® 332.874, expedida el 20 de Septiembre

tde 1.967 por "frocedimiento para revestir vAlvulas de pan

! talla con un marco de proteccidn contra implosiones" en

IR S

i el que ge proporcionaba un método para rodear tubos de ima
! -

zgen con un marco que servia de proteccién en el caso de ‘
implosibén que estaba dispuesto alrededor de la seceibn -
érecta de un tubo de imagen en el gue el marco tenfa una
;apertura que se adaptaba para montarse en la superficie
?exterior de un tubo de imagen en una plano en seccibn de
§él que pasaba a través de la parte ligeramente inclinada |
‘del tubo que va hacia la pantalla de imagen, apariandose
;1a banda metédlica al tubo desde detras hacia la pantalla, '
‘caraouerizado en daste porgue antes de que se apriete el ;
;bastidor contra el tubo se fijan las escuadras a sug part%s
Librey nue no se doelowvman ol apretar ol wwrco y porguu 1ot
; ,
poreibn de las puslauas de lag cocuadras unidag al warco %
lque no estdn conectadas directamente al marco, tienen una !

|
iforma tal, por ejemplo doblandolas, que dicha poreién de

'dicha pestafia del angular no presenta ninglin obstéculo

1& la formecibn de las arrugas producidas alrededor del

marco por su deforimacién cuando Se aprieta contra el tubo.
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E 2.~ "MBEJORAS INTRODUCIDAS EN EIL CBJETO DE I4 ’
| PATENTE PRINCIPAL NUM. 332.874, expedida el 20 de Septiem-
bre de 1.967, por: "Procedimiento para revestir vilvulas |

|

éde pantalla con un marco de proteccidn contra implosiones!,
Tal y como se ha descerito en la llemoria que anw-
|
étecede, representado en los dibujos que se dcompadian y
%con los fines que se han especificado.
Ia precente liemoria consta de seis hojas escri-
?tas a mfquina por una sola cara.
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