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% El invento se refiere & un procedimiento, asi
i como g un dispositivo pera mezclar autométicamente cargaé
; distintas de material granulado a granel. 1
: En el empleo ulterior de algunas clases de ma-
:terial granuledo a granel, lo importante es que las pro-
_piedades del material no varien a lo largo de lapsos de .
;tiempo prolongados o en cantidades considerables de »a-- .
iterial. Asl, por ejemplo, en la extrusidédn de materialas
?sintétieos se obtiene fnicamente un producto de compogi~- |
‘cién homogénea cuando el granulado estd mezclado ya pre- :
“viemente hzsfta tal punto, que queden eliminadeas ampliameg'
~te las diferencias resultantes de producciones distintas.
Problemas similares se presentan en la produccidn de hi--
:los gin fin a partir de las masas fundidas de polimeros
ﬁsintéticos. Para evitar diferencias en las propiedades -
fde los hilos, se les da a las masas fundidas frecuentemeg.
‘te Pforma de recortes, mezcléndose intensamente vzrias car ;
igas de tales recortes, antes de volverse a fundir e hi--
lar definitivamente.

Para entremezelar cargas distintas de material
-granulado a granel, ge dispone sustancielmente de tres -
‘procedimientos de mezcla diferentes. a saber, procedimien
ttos en que se emplean mezcl:zdoras accionadas mecénicamen-;
;te que trabajan por via neumdtica o que sprovechan la --
lfuerza de gravitacidn.

De la utilizacidén de dispositivos de mezcla ac-
fcionados por via mecénica, tales como mezcladoras de tam~:
bor, mecanismos agitadores o similares, se guele 1c)rescin---vi
‘dir en la mezcla de cantidades considerables de material

.granulado a granel, casi siempre no tan sblo a causa del

-2 -



r
;elevado consumo de energia. Por el contrario, en este - wuwm
§tipo de dispositivos mezcladores, una gran parte de la -~
éenergia aportada a través del accionamiento es trasmitida
‘gl meterial en forma de trabajo de trituracién, de modo

5 que éste, mientras se encontraba antes del proceso de —-
mezcla en forma de zrano de igual tamafio, presenta des—-
jpués del proceso de mezcla una cantidad nada despreciatle
‘de grano fino, junto al grano bagto primitivo. Esta pro-
porcidn de gramo fino contribuye frecuentemente a inde--

10 seables fendmenos de desmezclado, actuando ademés en la -

mayoria de los casos en forma perturbudora durante el tra

tamiento ulterior. E

Las mezcladorws de trabajo neumético precisan,

a su vez, un gasto energético bastante grande, al que ca-

15 ‘81 piempre se viene a sumar todavia un gasto considerable '
de equipo. Debido a las grandes velocidades del gas pre-—-

cisan para arremolinar granos de material del tamafio de -

unos cuantos milimetros, se produce también la mezcla nen

_mética una fuerte abrasidén y, en parte, uma trituracibén -

20 ‘por choque del material.
Como consecuencia de los inconvenientes descri-—
;tos en Gltimo lugsr de los procedimicntos de mezcla en -
.que se emplean dispositivos mezcladores accionados por -~
via mecénica o de trabajo neumdtico, se han implantado - %
25 ‘cada vez mAs para el entremezclado de grandes cantidades

de material granulado a granel, los procedimientos de —--

;mezcla en que se aprovecha la fuerza de gravitacibén o la
‘caida libre de los granos de materiasl. En los procedimien !
tos de mezcla de este tipo es necesario que el material -

30 ‘sea conducido mediante trabajo de elevacidénm, de manera ——}

| |
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!

| continua o por cargas, a un nivel més alto en cuanto a

1
energia de posicibn; a continuacidén es posible hacer gue

el material fluya desde arribe hacia abajo a través de un

}
!
|
!

i

@recipiente o de un gistema de recipientes y, mediante inw-

rgerciones u érganos distribuidores apropiados, conseguir
1

i
‘ung mezcla de las diversas cargas.

f
\ H
i

El invento corresponde al grupo definido en &3~-

itimo término de procedimientos de mezcla y dispositivos -
émezcladores. Se refiere a un procedimiento para mezclar -%
fautométicamente cargas diferentes de material granulado |
.a granel, en el que las cargas son vertidas sucesivemen-
?te en un primer recipiente de reserva, formendo capas --
fsuperpuestas verticalmente, después de lo cual se retira
iel material al mismo tiempo de distintes capas en forma -
%de corrientes parciales individwales, asproximadamente —-
Eigual de grendes, reuniéndose estas corrientes parciales
zfuera del recipiente de reserva, asi como a un dispositivo’
'para la puesta en préctica de este procedimiento. |
i A este particular debe entenderse por '"mezcla -
automética" una mezcla en la que se aproveche la fuerza -
he gravitacién o la caida libre de los granos de material.
: Por "carga" debe entenderse en un proceso con-
tinuo la cantidad de material vertida por unidad de tiem=- |
po en el recipiente de reserva, mientras que en un llena-
do digcontinuo del recipiente de reserva se entiende por
Ycarga" el contenido de un recipiente individunal de trang -
porte.

' Es conocido el conseguir una mezcla automética

de cargas distintas de materisl granulado a granel, ver—-

tiendo para ello las cargas sucesivamente en un recipiente

-4 -
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' después de lo cual ge retira el material al mismo tiem-

{ po de capas digtintas, formando corrientes parciales in-

!
i
.

' reserva.

. n® 455,082) consiste en un recipiente de reserva cuya -

superficie de base estd circundsda por un hexégono regu-

j dividuales, aproximadamente igual de grandes, y se Jjun—-—

tan estas corrientes parciules fuera del recipiente de -

Un dispositivo conocido para la puesta en prég

tica de una mezela de este tipo (patente estadounidense

|

lar. La salida inferior esté formada por un embudo que -
presenta la forma de una pirémide regular de seis ludos,
cuyo vértice estéd escotado en calidad de salida central,

de modo que el material puede fluir a través de dicha -
{

" galida. Dentro del recipiente de reserva terminan un to- |

. chog pasar a través de lag paredes del embudo y terminan i

tal de doce tubos de evacuacién en alturas distintas, coni

. aberturas de evacuacidén dirigidas hacia arriba. Son he-—

1
t

~fuera del recipiente de reserva a aproximadamente la mig ?

ima altura, a saber, dentro de un recipiente colector en !

el que, conforme a la posicidn de una corredera, el ma—-— i
;terial que sale del recipiente de reserva por los tubos -i
;de evacuacién puede pasar sin ser represado, o bien pu-- i
diendo represarse. Si la posicidén de la corredera se eli :
‘ge de tal modo que el material se pueda represar en el - E
Jreoipiente colector, entonces las aberturas inferiores de
'log tubog de evacnacidn se cierran todas al mismo tiempo i
%por log conos de talud que se formen debajo de ellas, © -%
‘bien quedan francas. Se produce una retirada simulténea —i
|
|
|

'de corrientes parciales eproximademente igual de grandes

1

-5 -
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de las dlversas capus.

| Si el materisl a mezclar es hecho pasar una sd

;la vez a través de un dispositivo de este tipo conocido

ientonces la calidad de mezclado de la mezola consegiida

' !
i
. El dispositivo, més que una mezcla, hace pomi-

%puede congiderarse insatisgfactoria.

' ble Gnicamente una dogificacién de cantidades parcicles

tigual de grandes procedentes de distintas zonas del reci-

ipiente. Estas centidedes parciales llenan el recipiente :

" colcotor en forma de cordones yaxtapuestos, que contienen

- sugtancialmente granos de la capa de la que retira mate~ !

‘rial el tubo de evacuacidn que termina por encima de los
cordones.

De acuerdo con otro procedimiento asimismo co-

2noeido (patentes estadounidenses n® 3.106.385 y 3.158.362)
ise procura congegulr un entremezclado ulterior de estos -
Acordones, reuniendo para ello por debajo del recipiente

de reserva las centidades parciales retiradas de las di- -
_versas capas, yiransporiéndolas nuevemente por via neumé ﬁ
tica hasta el extremo superior del recipiente de reserva,
:desde donde recorren de nuevo el recipiente de regerva -
conforme al principio conocido. El nlmero de pasadas de-
“termina la calidad de la mezcla.

Este procedimiento adolece de algunos inconve-
nientes: Requiere el funcionamiento continuo de un com--
pregor de aire; debido al procedimiento, es inevitable —--—
la formacién de material fino como consecuencia de abra~-
gién y de trituracién por choque, con lo gue desaparece -
una ventaja sustanciel del aprovechamiento de la fuerza -

.de gravitacidén para la mezcla; la conduccidn de circula--

-6 -
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: cién estéd también expuesta a un gran esfuerzo por las
. arigtas del material granuloso, y tiene que se vigilada

- constantemente; finalmente, y a pesar del elevado gasto

energético y de equipo, la calidad de la mezcla sigue -

" todavia ein poder ser considerada buena, incluso cuacdo

los extremos de los tubos de evacuacidn estén distribui-

- dos de manera &ptima en el recipiente de reserva.

; el proyecto un érganc distribuidor que cuide de deshacer ;

El presente invento me ha propuesto mejorar -
la calidad de la mezcla en el mezclado automético de dig

tintas carges de material greanuladoe a granel, y conger--

var al mismo tiempo todus las ventajas de un procedimicn

. to de mezcla que aproveche la fuerza de gravitacidn.

Lag investigaciones han demostrado que esia -

meta no puede alcanzarse disponiendo tan sélo uno debajo

; de otro dos dispositivos iguales del tipo conocido, pues-—

|

* %o que con ello los cordones se deshacen (nicamente de -

mala manera. Por el contrario, es necesario incluir en -§

. los cordones, es decir, de conseguir une mezcle horizon- .

; tal o transversal, haciendo posible al mismo tiempo vn -

j paso del material en forme que éste sea preservado, o -

sea, que no origine ningin esfuerzo meclnico digno de -

- mencidn de los granos sueltos.

t

El procedimiento conforme al invento para la - |

" mezcla autom’tica de cargas distintes de material granu- |

lado a granel, en el que las cargas se vierten sucesiva-

mente en un primer recipiente de reserva, formando capas

- superpuestas verticalmente, para después retirar el ma——

%terial sl mismo tiempo de capas distintas en forma de —- :

. corrientes parciales individuales, aproximadamente igual

-7 -
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1
.
;
t

i

!

?

ra del recipiente de reserva, estd caracterizado por el

hecho de que les corrientes parciales reunidas, gue lle-
nen la seccidn trensverssl de un tubo de tramnsporte en
forme de cordones yuxtapuestos, son sometidas a una mez-
cla transversal y vertidas en un segundo recipiente de |
regerva, del que el material, a efectcs de seguir siendo
entremezclado, es retirado preferentemente de nueve des~
de alturas distintas y al mismo tiempo, junténdose fue- |
ra del segundo recipiente de reserve.

Como lz mezcla transversal es lo importante en’
un alto grado, basta ya en algunos procesos de mezcla -
el retirvar el material de la mezcla después de deshechos
los cordones, para destinarlo a su consumo ulterior. --
Ahora bien, en los casos en que importe conseguir una -
homogeneidad mayor de la mezcla, el material mezclado -
transversalmente es conducido convenientemente a un se—-
gondo depdsito de reserva. Al ser extraido de este se--

gundo depbsito de reserva, se vuelve a mejorar la cali-

dad de la mezcla,

Sin son méximas las exigencias en cuanto a la -i
homogzeneidaed de ls memcls, por ejemplo, en la mezcla de |
recortes de colcer a base de productos distintos, enton-
ces es acomsejable montar otro sistema distribuidor parae’
la mezcla trensversal detris del segundc recipiente de -
reserva.

Preferentemente presenta el material ya al co-
mienzo del mezclado trensversal una direccién de movimien
to, cuya componente vertical esté dirigida hacia abajo.

El procedimiento conforme al invento se lleva

-8 -



a cabo preferentemente de menera continua. Para ello, |§
ung vez cargade el recipiente superior de reservea por -

primera vez, se vuelve a verter en él cads vez la misma

|
i
cantidad de material que es retirada a través del reci- !
5 | piente colector superior. El material retirado, una vez ;
efectuada la mezcla transversal, es vertido en el segun i
do recipiente de reserva. Este no se abre, hasta que am-~!
t4 1leno. Entonces se retira de é1 en cada caso la nis-
ma cantidad que ha gido agregada desde el recipiente zo-
10 ; lector superior.
Ahora bien, el procedimiento conforme al in--—
vento puede ponerse en préctica también de maenera dis—- §

continua. Para ellc se llena el recipiente superior de

reserva por cargas y, a continuacidén, se vacia totalmen-

15 . te, dogificando las cantidades parciales y mezclando =-
1 transverselmente los cordones en el segundo recipiente
de reserva, De este segundo recipiente de reserva, o ——

bien del gegundo recipiente colector situado debajo de -

él, es retirado por cargas el material premezclado, en-
20 1 tremezclindose definitivamente. La puesta en préctica -
| del procedimiento en forma discontinue es ventajosaz, es-
pecialmente cnando los recipientes de reserva cumplen -

totalmente su misién de silos de almacenaje, retiféndo-

se las cargas conforme a las necesidades.

25 Eg agimismo objeto del invento un dispositivo
para la puesta en practica del procedimiento de acuerdo :
con el invento, empleando para ello un recipiente de re %
serva superior y otro inferior, un recipiente colector -g
superior y otro inferior, una sisteme de tubos de eva—-

30 cuacidn superior y otro inferior, los extremos superio- !

15-2-69 -9 -
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%res de cuyos tubos terminan en cada caso a alturas dist:®
?tas dentro de un recipiente de reserva, mientras que sus :
‘extremos inferiores terminen en cada ceso g la misma gl- |
" tura dentro de un recipiente colector, medios para intro-%
%ducir las cargas a mezelar y medics pars extrzer de mane~:
‘ra gobernable el material mezclado, dispositivo que esté }
zcaracterizado por un sistema digtribuidor montado entre *%
‘el depbsito colector superior y el recipiente inferior deé

I

_reserve, y dotedo de una conduccidén de alimentacién y de

un elemento distribvuidor rotativo.

Mediante el dispositivo conforme al invento, y
"en especial gracias 2 la disposicidn del sistema distri- |
buidor, se consigue que la corriente de material que con
%tiene los cordones y que procede del recipiente coleotor
iauperior, ges digtribuida, al misme tiempo que se desha—-‘
Ecen los cordones, por toda la superficie de seccién trangj
%versal del recipiente inferior de reserva, sin que se —- ‘
;produzca un esfuerzo de los diversos granos que origine
gbrasibn.

Para sstisfacer las exigencias méximaes en cuan~
to a la calidad de la mezcla, se ha montado deirés del -
.recipiente colector inferior otro sistema distribuidor.

El invento seré explicado con més detalle a -
‘base del dibujo adjunto, mostrando:

La fig. 1, la vista esquemédtica de una forma -
de realizacidén del dispositivo conforme al invento, habién
dose representado en corte la parte superior del recipien
te inferior de reserva, para que pnedan apreciarse lag ~-
partes sustenciales del sistema distribuidors

la fig. 2, una seccidén longitudinal a través —-

- 10 -
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;de la parte superior del recipiente inferior de reserva ;

y del sistema digtribuidor.
Tal como puede apreciarse en la fig. 1, las cer

gas & mezclar del material granulado & granel llegan en

‘la direccién de la flecha "A", a través del dispositive
‘de carga 1 para el material y en forme de capas, al reci-
‘piente superior de reserva 2. De alli es retirado el ma-—-

‘terial, de la manera conocida, a través de las aberturas

de los tubos de evacnacidén 3 que terminan dentro del ro--
cipiente superior de reserva 2, y del tubo central de se-

lida 5 que proviene del embudo de salida superior 4, y -

.8e reune en el recipiente colector superior 6, giendo =~

retirado sustancialmente en cantidades parcisles igual ~

‘de grandes de las diversasg gzonzs del recipiente. Desde ~

la salida 7 del recipiente colector pasa el material pre-
mezclado por el drgano regulador 20, por ejemplo, una co-
rredera, pera llegar al tubo de unidén 8, al que llena en
forma de cordones yuxtapuestos, y desde alli, a través -
de la conduccidn de alimentacidn 22 de la pieza 9 super~-

puesta, cae en caida libre en el embudo desviador 23, deg

‘de donde gilgue haste el elemento distribuidor rotativo 17
;que, a través del &rbol 19, es impulsado por el motor --
‘eléctrico 18. Al abandonar el elemento distribuidor 17, -

7perficie transvergal del recipiente inferior de reserve -

clado transversal,

El material es extraldo del recipiente inferior

de reserva 10 a través de los tubog de evacuacidn 11 y,

del embudo inferior de salida 12, a través del tubo cen— :

-1 -

|

1
1

el materigl es distribuido uniformemente por toda la su--

i10, desheciéndose ampliamente los cordones mediante mez—-

P
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o

i tral inferior de evacuacién 13, siendo reunido en el re- ;

: cipiente colector inferior 14; deede la salida 15 del re-;

: cipiente colector, y después de pasar por el érgano regu--
zlador 21, pasa por el dispositivo de descarga de ma'terialé
§16, en la direccién de la felcha "D", para su tratemien-

- to ulterior.

i El sistema distribuidor serd explicado més de-

. talladamente a base de la fig. 2. Se encuentra alojadc -
ien la pieza 9 superpuesta al recipiente inferior de re-- :
TBerva 10, y consiste sustancialmente en una conduceidn G
‘glimentacidén 22, un embudo de desviacién 23 y un elemenio
distribuidor 17.

El elemento disiribuidor 17 representado en el
~dibujo, estd constituido por un tubo curvado, con sslida
.bigelada. Ahore bien, puede también presentar otra forme
%y, por ejemplo, estar hecho a manera de placa ineclinada --
;o de tolva. Ahora bien, gracias a su forma debe asegurar
ique todo el flujo de material que llega sea hecho circu-
lar y desviado hacia un lado. La desviacidén hicia un lado
ha provocado, de manera sorprendente, una mejor mezcla -
transversal que, comparativamente, la desviacidn hacia -
todos lados, con un plato centrifugador horizontal.

El embudo desviudor 23 esté fijado en su pogi-
-¢idén respecto a la conduccioén de alimentacidén 22, por me-
dio de varios tubos de anclaje 24, que eatén soldados con
él y con la tapa 25. A través de la salida del embudo --
desviador estd conducido el &rbol 1¢, sobre cuyas espigas
rogcadas 32 se halla atornillzdo fi jamente el casquillo -
31 con la tuerca 33. El casquillo 31 esté soldado en el -

elemento distribuidor 17 y origina la transmision del mo-

- 12 -
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_tribuidor 17.

El Arbol 1. en sl estd unido, a través del aco-
plamiento 2& (indicado Gnicamente) y de las chavetas 29,
rcon el mufién de &rbol 30 del motor eléctrico 18 que, por
‘medio de su brida 27, asienta fijamente sobre la tapa 25
que, a Bu vez, estd atornillada fijamente sobre la brida
126 de la pieza superpuesta 9. i

La flecha "B" indica la direccidén de la conduc~-!
cién de alimentacidn de material en el mistema de distri
bucidn, mientras que la fleche "C" indica la direcoidn -
en que el material abandona el elemento distribuidor 17.
Esta direccién posee una componente vertical dirigida he-:
cia abajo, de modo que las particulas, incluso en nfmeros .

elevados de revoluciones del elemento distribuidor 17, ne

son lanzadag perpendicularmente contra la pared del reci-:
;piente inferior de reserva 10, sino que en todo caso en-
tran en contacto con la pared bajo un éngulo muy agudo, -
de modo que son expuestas & un esfuerzo de choque despre~ '
clablemente pequefio.

' Mediante el 4ngulo que la direccidén de salida

del material (flecha "C") forma con el eje del recipiente

inferior de reserva 10, y mediante el nfmero de revolucio-

nes del elemento distribuidor 17, se puede variar el grado
lde la mezcla transversal. La distancis entre el extremo ~ %
curvado del elemento distribuidor 17 y el eje del &rbol

19 puede ser valorada también comc magnitud de influencia.i
Deve ger eleglda de tal modo, que el material que abando- i
na el elemento distribuidor 17 cubra una parte lo mayor - '

posible de la superficie de seccibn transversal del reci-

- 13 -
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piente inferior de reserva 1C.

Ensayo de comparacidn A. i

En un dispositivo mezclador del tipo conocido,
perteneciente al estado més actual de la técnica y en el

que dos recipienteg de reserva, con sendos sistemas de -

tubos de evacuacidn y sendos recipientes colectores, es-

" tén montados uno tras otro, de manera similar a la de la

. fig. 1, pero sin que esté intercalado un brgano distri-

- buidor para la necessaria mezcla transversel, se mezclun

Ien total 15 toneladas de recortes de PERLON matezdos. Pa-

ra ello se vierten sucesivamente en el recipiente supe--

" rior de reserva, por cargas de a 1,5 toneladas cada una.

6 toneladas de recortes de PERLCON de la clase E,
3 toneludas de recortes de PSRLCN de la clase T, y

9 toneladas de recortes PERLON de la clase E.

. A este particular son E y F dos modificaciones cristalon-

grificamente distintas del didxido de titanio contenido

%en el PERION meteado. Los rccortes, que se diferencian - .

exclusivamente unos de los otros de eate modo, presentan '
la misma carga electrostética, de modo que un empeoramien

~to de la calidad de la mezcla como consecuencia de carga

electrostiatica diferente, es imposible. Las distintas mo-
dificaciones del didxido de titanio permiten une valora-
cidén sencilla de la mezcla por andlisis de rayos X des--
pués de la calcinacién de las muestras. Una vez lleno el

recipiente superior de reserva, se hace pascr una primera’

:parte de aproximadamente 1,5 toneladas de recortes al de-
‘pbsito inferior de reserva, volviéndose a verter nueva=——

mente en el recipiente superior de reserva. Después se ~

hace que todo el contenido del recipiente superior de —--

- 14 -



.reserva pase al recipiente inferior de reserva, paras a -\ &% 363
, continuacidén vaciar éste por cargas.

De cada cearga de 1,5 toneladas de la mezcla ter

|
|

iminada se toman 10 muestras de 10 g de material de recor
5 . tes cade una, se calcinan y se someten a un andligis por

'rayos X. Como resultado del anflisis se obtiene que la -

;irregularidad normal de la mezcla es 3,5 - 3,4 veces ma- |
.yor que la de una mezcla al azar.

‘Ejemplo _de comparacion B

10 Para engayar hasta que punto se pgede mejorar
‘la calidud de la mezcla en una mezcladora de tiempo pro--

longado, se sigue mezclando la mezcla obtenida conforme

t
‘al ensayo de comparacioén A, en seis cargas de 3 toneladas,

cada una en una mezcladora oscilante, hasta que no se —-
15 %puede comprobar ya ningin aumento de la calidad del mez~ |

clado. Después se toman en total 100 muestras de 10 g de

material de recortes cada una, y se analizan. La irregu-

laridad normel de la mezcla durante tiempo prolongazdo es

aproximadamente 1,3 a 1,7 veces més alta que la de una ——
20 mezela al azar.

Bjemplo

' Al igual que en el ensayo de comparacidn A, se

vierten 18 toneladas de recortes de PERLON mateados en el

recipiente superior de reserva. Se hace pasar una primera
25 parte de aproximadamente 1,5 toneladas por el brgano dis-
tribuidor y el recipiente inferior de reserva, volviéndo- -
se a verter en el recipiente superior de reserva. A conti~-
nuacion se deja que todo el contenido del recipiente supe

30 rior de reserva pase a través del érgano distribuidor --
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recipiente inferior de reserva, vacifndoge éste después
%por cargas., La toma de muesgtras se realize lo mismo que
. en el ensayo de comparacién A. la irregularidad normel -
Ede la mezecla obtenida conforme al procedimiento de acuer ‘
gdo con el invento, es aproximademente 2,5 ~ 3,2 veces més
ielevada que la de una mezcla al agar.
Medida en cuanto a la calided de mezcla deter-

?minada en el ensayo de comparacidn A y alcanzable con dig
positivos mezclzdores conoecidos, y en cuaento a la cali--
‘dad de mezcla siguiera posible determinada en el ensayo -
' de compzracién B, la calidad de mezcla conseguible por -
‘el procedimiento conforme al invento representa una mejc-
ra de aproximsdamente 45 %. °

: La presente solicitud que corresponde a la pre-
:sentada en Repliblica Federal Alemana con fecha 2 de Fe-
ébrero de 1.968, bajo el nlmero P 16 OT 773.9, se aco.e -
"& los beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto 80 |

:bre Propiedad Industrial.

~ REIVINDICACIONZS -

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que se

Presentan pare que sean objeto de esta solicitud de Pa--

- 16 -



i
' tente de Invencidén en Egpafia por VEINTE afios, son los --i'“

. piguientes:

j
|
1.~ Un procedimiento para la mezcla auntombtica '

E de cargas distintes de material greanulado a granel, en
5 i el que las cargas se vierten sucesivamente en un primer
| recipiente de reserva, formando capas superpuesgtas vert;%
; calmente, para después retirar el material de distintas i
capas en corrientes parcialeg individuales, aproximada~-i
 mente igual de grandes, junténdose estas corrientes par—i
10 clales fuera del recipiente de reserva, caracterizado -
porque lzs corrientes parciales reunidas, que llenan le
seccidn transversal de un tubo de transporte en forma -
de cordones yuxtepuestos, son sometidas & utna mezcla --
transversal y vertidus en un segundo reci.iente de reser .
15 va, del que el material es extraido para seguir siendo
entremezclado, con preferencia al mismo tiempo desde al=-
turas distintas, reuniéndose fuera del segundo recipien-
- te de reserva.
2.~ Un procedimiento de acuerdo con la reivin-
20 dicacién 1, caracterizado porque el material, una vez que
. ha abandonado el segundo recipiente de reserva, es SOme:
f tido a una segunda mezcla transverssal. ;
3.- Un procedimiento de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 y 2, caracterizado porque el material, ya al
25 comienzo de la mezcla trensversal, presenta una direccidn
de movimiento, cuya componente vertical estd dirigida ha-;
cia abajo. '
4.~ Un procedimiento de acuerdo con las reivin-

' dicaciones 1 a 3, caracterizado porque se lleva & cabo — |
i

30 - de manera continusg.
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5.~ Un dispogitivo para la pucsta en préctics]
del procedimiento de scuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1, 3 6 4, que contiene un recipiente = ?
de reserva superior y otro inferior, un recipiente cole_gj

tor superior y otro inferior, un sistemas superior y --

otro inferior de tubos de evacuacidn, cuyos extremos au-i

h
1

periores terminan en cade csso a alturas distintas den-
tro de un recipiente de reserva, mientras que los extre-:
mos inferiores terminan en cade caso & la misma altura -

dentro de un recipiente colector, medios para introducir

i las ceargas a mezclar y medios para la extiraccidén goberna

" ble del material mezclado, caracterizado por un sistema

¢

de distribucién intercalado entre el recipiente colec—-
tor superior y el recipienie inferior de reserva, dota~
do de una conduceidén de alimentacidén y de un elemento -
digtribuidor rotativo.

6.~ Un dispositivo para la puesta en préctica
del procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 4, que contiene un recipiente de -
regexrve superior y otro inferior, un recipiente colector
guperior y otro inferior, un sistema superior y otro iny‘
ferior de tubos de evacuacidn, ocuyos extremos Superiore53
terminen en cada cago a alturas diferentes dentro de un
recipiente de reserva, medios pera initroducir lus car--
gas & mezclar y medios para la extraceidn gobernable del
material mezclado, c¢:racterizado por un sistema de dis-—
tribucién montzudo entre el recipiente colector superior
y el recipiente inferior de reserva, con una conduceidn
de alimentecidén y un elemento distribuidor rotativo.

7.~ Un procedimiento pera la mezcla auntomdtica

- 18 =



para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escri-

tas a mdquina por una sola de

15-2-69/RTA .~

Madrid,

P.A,
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