Fo14/L
X-I-TI

o 00

PATENTE DB INVENCIOHN

por VEINTE safios

cuyo privilegio se golicita para IZspalia,
gus territorios y plazas de soberania, a

favor de:
BELOIT CCRECRATION

entidad norteamericana, domicilizda en
Beloit, Wigconsin 535 11, Usd.A., rela—

tiva at

WPURFECCICHAMILITOS &N LAS MACQUINAS DE
FABRICACICN DE PAPEL Y SIMILARLSH

1.

Inventores: David Robert Gustafson y Joseph Dixon Purker

Prioridad: Solicitud de patente en Gran Bretafia n?
3724/68 de fecha 24 enero 1382,



5.

10.

15.

20,

25.

MIMORIA DESCRIPIIVA

Beta invencién se refiere a una méguina de fabricaclén
de papel con varias telas y mejorada, para formar una hoja
de papel multicapa, en une pluralidad de estaclones indivi-
duales asociadas operativamente a una cinta formadora porosa
principel para recibir capas sucesivas y unirlas conjunta-
mente en cada estacién., ILa formacién de hojas con tela doble
en cada estacién es complicada por el hecho de gque una tela
soportard una hoja preformada en dicha estacién; pero la
uwtilizaecidén de una guie que tenga una gran superficie cdrvada
para alineer la tela que lleva la hoja y una disposicién espa~
clal predeterminade de gufas para la tela opuesta hacen posi-
ble aqui condiciones de formacibn de las hojas particularmente
ventajosas en una zona de formecidén alineada hacia abajo, de
manera general, proporcionsndo ventajas en la calidad de la

hoja y en las velocidades de la méquing, = = = = = = = = = =

En la presente invencién se reconoce que hay clertas ven-
tajas précticas en la utilizacién de las méquinas de febri-
cacién de papel llamadas de tela doble o de varias telas en
las que una serie de capas de hojas de papel se sobreponen,
una después de otra, en estaciones o secuencias de formacién
de las capas de la hoja sucesivas dispuestas en sucesién lon-
gitudinel, Hay cierto nfmero de exposiciones de la técnica
anterior tales como las patentes norteamericanas de Thomas
néns, 2,821,120, 2.881.676 y 2.881.678 entre otras que mues-

tran el concepto general de utilizar un tramo de tela forma-
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dora inferior principal para que pase a través de una suce~
s8i1én de tales estaciones, y en cada una de tales estaciones
se nlimenta pasts sobre le parte superior de esta tela
principal (y ordineriamente sobre la parte superior de una
cape de hoja de papel preformads sobre tal tele principal)

¥y la pastaraeabada de alimenter se desagua entonces por
medio de dispositivos apropiados pare efectuar principalmen=—
te el dessguado a través de una tela superior que estd mon-
tada para su uso en cada une de las estaciones individuales.
Aunque las méguines de papel de este tipo estén gozando de
8xito comercial, existe siempre la necesidad y el deseo de
realizar mejoras en la fabricacidén del papel por lo que se
refiere a cglidad, eficacia, velocidaed de produccién y simi-
lares. La presente invencidén proporciona cierto ndmero de
estas ventajaes utilizando un tipo especifico de disposicién
de los elementos en funcionamiento en cade una de tales es-
taciones de tal modo gue proporecione una zona formadorsa de
capas de hoja de funcibn y configuracién mejoradas. Adicio-
nalmente, la presente invencién hace posible la utiliza=-
cién de estaciones de formacibén de capas individuales més

compactas en las méquinas de papel de esta categoria gene-

ral.-—— ————— s B Gm M GE EGw W N G G AT S G MR D S R e M

Se describiri ahora una realizacién de le invencién con

referencia a 1los planos, en 108 CuUElesS: = = = = = = w « = -

La figura 1es una vista en alzado substancialmente
esquenética que ilustra una parte de una mldquina de fabri-
cacibn o formacién de papel compuesta por una pluralidad

de estaciones que realizan la presente invencién; = = =~ - -
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La figura 2 es una vista algo aupliada en alzado y subse
tancialmente esquemética de une estacibén individual del tipo

ilustrado en la figura 1; = = = = = = = = = = = = = = = = «

La figura 3 es una vista algo ampliada en alzado y subs-
tancialmente esquemitica de otra realizscién de la estacibn

individvual ilustrade en la figura 25 ¥ = = = = = = = = = -

La figure 4 es una vista en alzado substancislmente esque-
nética que ilustra una parte de wne méguina de formacién de
papel algo similar al tipo ilustrado en la figura 1 pero que
utilize la estacidn individual ilustrada en la figura 3., - =

En la figure 1 se indica generalmente en 10 una parte de
una seccién formadora de une méquina de fabricacidén de papel
con doble tela gue realiza la presente invencién y que com=
prende de izquierda a derecha una primera estacién S1, una
segunda estacién S2 y una parte de una tercera estacidn de-
signada con S3. En caede una de tales estaciones 51, 52 y 83
se forme unsz nuevs capa de hoja y se une con una capa 0 unsa
pluralidad de capas de hoja himedes que estin ya sobre una
tela formadora principal inferior designada con 11. Dicka
capa 0 capas de hoje htmedas preformedas llevadas sobre la
tele principel inferior 11 se designa con PO al entrar en la
primera estacibn S1; P, gl entrar en la segunda estacibén S2

y P2 gl entrar en la tercera estacifn S3, = = = = = = = = =

Se observerd que la tela principel inferior 11, quees

una fele de género metélico tejido convencional preferente-
mente (sunque puede ser una tela de pléstico para fines espe-

cigles), prasa sobre un gran cilindro inieial 12 (que tiene

una gran superficie curvada) gl que la tela 11 abraza en
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substancialmente su cuadrente superior Q12 que giraghacia‘
gbajo. En la primera estacibén S1 hey también una corta tela
superior 13 en circuito cerrado que tiene una pluralidad de
rodillos o cilindros de gufa y motores 14, 15, 16 y 17 para
el montaje y el movimiento de la tela superior 13 a substan~
cialmente la velocidad a la que se estd desplazando la tela
inferior 11 a través de la estacidén S1. Se observaeré que hay
un tramo 1l3a de la tela superior 13 que se extiende desde un
primer cilindro superior de gula 14 a un cilindro inferior
de gula 15 (que puede considerarse uns tercera gula en la
estacibén, dado que el gran cilindro 12 guie el tramo l3a

de la tela superior asi como la tele inferior 1l). los ci-
lindros 14 y 15 mentienen el tramo 1l3e de la tela superior
elésticamente bajo tensién cuando se abraza en la configura=
cién ilustrada elrededor de la tela inferior 11 del gran ci-
1indro 12. Como es evidente, el tramo l3a de la tela supe-
rior desviada estéd libre de medios limitadores y en contaecto
con &l en oposicién a la tela inferior 11 y el cuadrante

Q12 del zran cilindro 12, Los deflectores de recogida indi-
cedos en 13b y 11b en eproximadamente el ledo de entrada
del eilindro de gufa 15 se ilustran sblo esqueméticamente,
pero tales deflectores operan en'relacidn de movimiento con
poco espaciado respecto a las telas 11 y 13, y estén reesl-
mente muy poco espaciados de la misma de modo que recojan
agua de la misma sin ejercer una presibn excesiva 0 una
fuerza de apoyo sobre las telas en desplazamiento en el
gsentido de una direccidn que cambig el tipo de guiado de
contacto (o presién). Pueden situarse dispositivos recoge-
dores de goteo adecuados (no ilustrados) debajo de tales

deflectores y pueden preverse rascadores l2a, 22a, etc,
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junto sl lado de entrada de los cilindros 12, 22, etc, = - =-
El c¢ilindro superior 14 de gufa puede considerarse asi
como una primera guias en la serie de guias 14, 12 y 15 por
lo que la tela superior 13 que se desplaza sobre el primer
eilindro 14 de gula y la tela inferior 11 que se desplaza
sobre el segundo cilindro 12 de guila substancielmente a la
misma velocidad se llevan & través de un espaciado iniclal-
mente pequefic en J1 para recibir entre ellas una corriente
en chorro procedente de la entrada indiceda de forma esen-
cialmente esquemética en 18 pero que tiens wre sclide en
hendidura en 182, e inmediatemente después de que la salida
18a alimente una corriente en chorro de pasta en el espacia~
do J1 entre las telas 11 y 13. Dichas telas se llevan a tra-
vés de una convergencla graduzl a una zona de formacién de
hoja (indicesda por la dimensién F1) y entonces en paralelismo
gubstancial con la capa de hoja fibrosa formada en tltimo
1ugar substancialmente unida con la hoja Po preformeda ori-
ginal llevada en la zona de formacién F1 sobre la tela
inferior 11. Ln dicho paralelismo substencial entre las
telas 11 y 13, se observard que la tensién de las telas
caugsard un escurrido continuado de humedsd fuera de la hoja
hémeda entre aguéllas y que tales telas pasarén los deflecto-
res de recogida 13b y 11b y entonces glrarfn de forma rela-
tivamente brusca alrededor de la tercera gula, es decir, el
cilindro de aspiracién 15, mientras sbrazan la zona de aspi-
racibén 15a de dicho cilindro de aspiracidn a fin de efectuar
un desaguado adicional. En este caso el desaguado es realiza-

do en parte por extraccién o espiracién de agua y se mantiene
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en la zona de aspiracién y posiblemente tembién por impul-
sibn del agua a través y desde la tela exterior 11 en el
giro alrededor del cilindro 15. Las telas 13 y 11 contindan
entonces en dicho paralelismo substancisl con la hoja hime~
dea P1 acabada de formar entre ellas hasta que alcanzan el
cilindro de gule 16 para separar la tela superior 13 y un
cilindro 19 de aspiracién gque tiene una zona 19a de aspira-
cién que coopera con el lado inferior de la tela inferior
principal 11 ¥ retiene la hoja hémeda Py sobre si cuando

4sta pasa a la estacidn siguiente 52, = = = = = = = < = =

Se observard que los elementos ilustrados en la segunda
estacibén 52 que corresponden a los ya descrifos con respecto
e la primera estacibén 51 se designan por medio del mismo
némero de referencia pero en la serie del 20, asi, las tres
guies iniciales sucesivas se ilustran como el cilindro su-
perior 24, el gran eilindro 22 y el cilindro inferior de
aspiracibn 25. La suspensién acuose dilufda nueva de fibres
imbricadas que se mueven conjuntamente saldréd de la hendidu-
ra 28a a la manera de una corriente en chorro a alta velo-
cidad substancialmente unidireccional y como una cinta del-
gada hacia el espaciado J2 que es efectuado inicialmente por
las gufas 24 y 22 que llevan la tela superior 23 en espacia-
do inicialmente pequetio con la tela inferior 11 en el extre-
mo grande J2 de la regién de convergencia que define la zona

formadora F2 para la nueva cape que debe ser formada en esta

esStgeibn 52 y unida finalumente para constituir el producto

P2 de hoja compuesta gue deja la estacién 52, = = = = = ~ =

Como se indica en la figura 1,4 las disposiciones de ca-
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da una de las estaciones 51, 82, 53, etc. son muy simples y
proporcionan una considersble cantidad de versatilidad de
funcionamiento. Ademés, se ha hallado que tales disposiciones
proporcionan una buena vida de la tela para los circuitos
tipicos 13, 23, ete. de las telas coritas, puesto que tales
circuitos cortos 13 de la tela quedan completamente soporta-
dos por elemenbos de gula que se mueven con ellas en forma
de cilindros lisos, 14, 16 y 17 ¥y el cilindro de aspiracién
15. Asimismo, la tela principal inferior de formaecién 1l
esté montada sbélo sobre elementos que se mueven con ella que
se indican como los grandes cilindros lisos 12, 22, etc. ¥y
los cilindros de aspiracién 19, 29, etc. menores. La tela
inferior 11 tendréd realmente un ramal de retorno inferior,

y la vista de la figure 1 ilustra lo que conatituye el ramal
superior de la tela 11, pero es funcionalmente la tela infe-
rior en la disposicién aqui ilustrada y se designa asi para

la conveniente referenclae = = = = = = = = @ = = = - - -

A pesar de la aparents simplicidad ds la disposicidn
de conjunto ilustrada en la figura 1, con esta disposicibn
se proporcionsn ventajas de funcionamiento ciertas y de ope-
racibén muy significativas. Se ha indicado que en toda
estacién de la méquina 10, excepto en una estacién formadora
de la hoja original habrd una cepa de hoja himedes preformada
que se desplace sobre la tela inferior 11. Siendo asi, el
desgguado en las zonas formadoras indicadas en la figura 1
en ¥, F2, I3, ete, implican zonas formadoras en las que el

desaguado tendrd lugar principelmente a través del ramal de
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la tela superior 13a, 232, etc. Esto proporciona ventajas
subgtancigles en el costo y el mantenimiento de uso de
un gran c¢ilindro liso en las posiciones 12, 22, 32, etc.
Desde luego, puede ubtilizarse un cilindro abierto en la
primers de las posiciones (no ilustrada) en donde se aplice
primero una hoja hfmeda inielal a la tela inferior 11,
pero esto no es sbsolutamente necesario y la primera de
todas las estaciones podria funcionar substancialmente
como se ha deserito ya con respecto a la estacidén S1,
excepto que podria no haber capa inicial PO llevada sobre
le tela inferior 11. ILa tela inferior 11, sin embargo,
abrazaria el cilindro macizo 12 y tendria lugar substan-
cielmente poco (o ningdn) desaguade a través de la tela

inferior 11 en la zona de formacifn Fle = = = = = = =« = -

Con referencim ahors a la figura 2, se describirén
algunas de las ventajas més importantes de las estacio-
nes individuales, y la estacién de la figuras 2 se de-
signard a fines de referencia como 54 y los distintos
elenmentos de la figura 2 que corresponden a los elementos
previamente descritos se designarén por medio del mismo
ndmero de referencia de la serie 40, Asf, la entrada 48
gse ilustra sblo parcialmente como une hendidura de la que
gale la corriente a chorro en cinta delgada y substancial-
mente unidireccional a una velocidad lineal predeterminada

(representada simplemente por medio de las flechas en lfneas
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de puntos). Ademds, esta estacién 54 esté provista de gulas
sucesivas espaciadas primera 44, segunda 42 y tercera 45
(o cilindros de gula) y de felas de formacién opuestas supe-
rior 43 e inferior 11 que se desplazan a "substanclelmente
la velocidad de la corriente sobre el primer cilindro de gﬁia
44 y el segundo cilindro de zuia 42, respectivamente, y a
través del espaciado inicialmente pequefio en 34 para recibir
entre ellas la corriente e inmediatamente después a través
de una convergencia gradusl en una zona Iformadora P4 de hoja
¥y en paralelismo generel con la hoja fibrosa formada entre
ellas en el cusl paralelismo los ramales 11 y 43 de la tela
se desplazan hacia gbajo conjuntamente sobre el tercer cilin-
dro de gufa 45 de la menera ya descrita con respecto a las

estaciones anteriormente expuestas, = = = = = = =« @« = = = «

En la realizacién de la figura 2 se observari que el de-
flector 43b de recogida del interior de la tela superior 43
ge ilustra en relacién poco espaciada de desplazamiento res-
pecto a la tela 43 y se ilustra tembién como parte de un
conjunto 43¢ recogedor de goteo, més grande. 1l deflector de
recogida 11b se ilustra asimismo en relecifén muy poco espa-
ciada y de desplazamiento a poca distancia respecto a la te-
la 11 y como parte de un conjunto 42b recogedor de goteo
que incluye un rascador 42a en el lado de giro hacia arriba

del gran cilindro 42, = = = = = = = = = = = = = = = = = ==

Hay varias ventajas que pueden considerarse con respecto
g le vista especi{fica de la figura 2, Por ejemplo, aungue la
ajustebilidad en la extensién de abrazado por medio de la
tela superior 43 y también por lo que se refiere a la ten-

sién sobre el tramo 43a de la itela superior entre los cilin-
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dros de zula 44 y 45 puede ajustarse por medio de diferentes
formes, tal ajustabilided se indica s6lo esquemiticamente
por medio de las flechas de doble cabeza designadas con 44a
para el cilindro superior 44 aqui ilustrado. Se ha seflalado
ya que es importante una cantidad gubstaneial de abrazado
por parte de ambas telas en el cuadrante superior gue corre
hacia abajo Q42 del gran cilindro 42. A la luz del control
disponible de tensién sobre el tramo 43a de las telas, se
observard que, pare unas condiciones dadas de funcionamiento
y de velocidad en la hendidura 48a del chorro de pasta, la
tensién del tramo 43a proporciona una zona formadors auto-
ajustable y de presién constante en donde se obtienen fécil-

mente estas condiciones esenciales, — = = = = = = = = = =~ =

Bajo tales condiciones cuando el autoajuste de la
presibén dentro de la zona formadora F4 que se permite aqui,
se observarf que la longitud totel o la dimensién periférica
disponible para utilizar como zona formadora puede extenderse
desde aproximadamente en la posicidén designada con A cerca
de la parte superior del cilindro 42 a2 la posicibn designe—~
da con B cerca del extremo del cuadrante Q42 (en la cual po-
gicidn las telas 11, 43 estén realuente separadaes de la su-
perficie del cilindro 42 por el cilindro 45 de gufa, que
puede también hellerse situado de forma ajustable de modo
que cambie en algin grado el punto de separacibén de las
telas de la superficie del eilindro 42. En la presente dis-
posicién el cilindro 42 tiene un didmetro de cuatro pies
(aproximadamente, 120 cm) y la zona formadora real T4 tlene
une dimensién periférica iguel a eproximadamente 752. En

la préctica, sin embarzo, la dimensién periférica de la zona



Se

10.

i5.

20.

25.

- 12 -

K. e

formadora puede alcanzar desde aproximadamente 102 a tanto
como aproximadamente 180¢ (y prefersntemente de 602 a 902).
El desaguado de la corriente en chorro en la superiicie
arqueada de didmetro relativamente grande A-B del cilindro
42 se efectia por medio de la fuerza centrifuga que resulta
del desplazamiento arqueado de las telas que llevan entre
ellas la hoja acsbeda de former alrededor de la parte A-B
del cilindro 42 y por la presidn provocada por'las tsngiones
de las telas que actlen contra el agua de exprimido de la

hoja entre €llas, = = = = = = = = = = = = == = = = = - - -

Atn otra caracteristice adicional de importancie con
respecto a esta disposicidén reside en el aecho de que hay
una carge hidriulica "h", substenciszlmente igual a la di-
mensién vertical totel de A=-B, que proporciona el desarrollo
de presiones de drenaje mis altas dentro de la zona formado=
ra P4, sin sacrificar la carga de velocidad de la pasta en-
tre las telas. Respecto a esto, el tamafio y le alineacibn
de la zona de formacibén P4 reflejaré el desarrollo de la pre-
sién que resulta de esta carga hidrdulica h independiente=
mente de la velocidad de la méguina, lo gue proporciona uha
ventaja clara por lo que se refiere gl control adicional del
funcionemiento. En otras palsbras, la cerga h seré constan-
te con independencia de la velocided de la méquine y el gra=-

do de la fuerza centrifuga, = = = = = = = = = = = = = = = =

Otro aspecto, por 1o menos parcialmente independiente,
de control de la presién de drenaje lo proporciona la eli-
neacién y la velocidad de la alimertacién de la corriente en
chorro en el espacimdo inicial pequefio J4 entre las telas

11 y 43. Se observard que las velocidades de desplazemiento
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de las telas 11 y 43 estén controladas de modo gue sean
gubstancialmente igusles; y tal velocidad es asimismo "subs-
tancialmente" la de la corriente en chorro de lg pasta, pero
no es necesarismente idéntica de forme ebsoluta a la misma.
5. En otras palabras, como se iluetra por medio de la ligera

expansidén aparente del chorro SJ4 de pasta precisemente més
allé de la parte superior del cilindro 42, la velocidad del
chorro de lg pasta puede gjustarse de modo que en esta re~
£16n especifica 5J4 se plerde cierte cantidad de la veloci-

10. ded de la corriente en chorro y se convierte en presién
perpendicular a las telas 11 y 43, es decir la presibn ini-
cisl de drenaje. De este modo la entrada a la zona formado-
ro estd adecuadamente sellada (es decir, en la regién gene-
ral de J4)y se inicia as{ répidamente el drenaje eficaz

15. v la formacién de la hoja incipiente. = = = = = = = = = =

Ademds, la curvatura general de las telas 11 y 43 ¥

principalmente de la tele inferior de drenaje 11, es una

curvature que es generalmente compatible con la trayectoria

del chorro, por lo menos en el grado gque por medio del se-
20. lectivo mjuste de la mlineacibn del chorro (a través de me-
dios ajustables indicados de manera esquemética en 48b por
medio de la flecha de dos cebezas) es posible correlacionar
la trayectoria del chorro mucho més examctamente con la curva-
tura general de las telas en esta disposicién, y haciéndolo
25, se efectlla el tipo de sellado del chorro en ia regién de
contacto SJ4 de le mmnera indicade esqueméticamente aqui,

que implica esencislmente el mantener continuamente ung li-
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gera expansién de la ccrriente de pasta a un espesor ligera-
mente mayor que ls misma corriente de chorro en esta '“zona
de contacto" poco espaciada de las telas convergentes; Se
observard que el mantener esta ligera expansidén de la pasta
en la regién S5J4 es una condicién gue puede estabilizarse du-
rante el funcionamiento y que la expansién puede asi mente=-
nerse continuamente de modo que proporcione un aumento de

presibén dentro de la masa de pasta durante la formacibn ini-

cigl 36 18 h0jl, = = m = = = = = = mc = ==~ .-

Como se ha indicedo anteriormente, en el caso de la
formaeibén de waa cape inicial, un c¢ilindro abierto libre del
abrazado de las teles formadoras y dirigido hacia abajo en
le posicidén 42 podria tener sus ventajas debido a la conve-
niencia de que la gravedad ayude &l desaguado del cilindro
en el que se ha impulsado agua durante el Qeriodo de forma-
cibén; pero en el caso de las formaciones subsiguientes de
capas son utilizebles las ventajas econfmicas de un eilindro
macizo y el problema del control de drenaje es muy simple
y fécilmente solucionable. No hay necesidad de deflectores
u otros dispositivos que provoquen un presionado de las telas
conjuntamente, dado gue les telas 11 y 43 son presionadas
conjuntamente mientras se mueven simulténeamente y mientras
se adaptan a una gufs que se mueve con ellas en forma de un
cilindro de aspiracién 45. Los recogedores 43b y 11b sirven
simplemente para evitar toda tendencia a la sobrecarga con
respecto el drenaje en la posicibén inmediate del cilindro
de ggpiracién 45 que, desde luego, presionard las telas con-

juntamente contre la hoja himeda recién formada que queda

entre aquéllas y efectuard su desaguado adiciongl, = = = - =
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En la reelizacién descrita en la figura 2, se observaré
que la carga hidréulice h es de aproximademente un pie
(aproximadsmente, 30 cm) o ligeramente mayor pero pueden
alcenzarse ventajas que resultan de la utilizacibén de tal
carga hidrfiulica en gamas de dimensién de una pulgada
(2,5 cm) a 6 pies (180 cm) (pero preferentemente 1/2 a 2

pies = 15 a 60 cm), = = = = = e e e BT e B R

Adicionalmente, se observeréd que la disposicién de la fi-
gura 1 permite la formacién de una cepa inicial en la prime-

ra estacién 81 (en donde P. no tendria asi significado o

0
indicar{e que no hay ya capa en la tela entrante 11); y las
subsiguientes estaciones podrian entonces aplicar cepas suce-
sivas como se ha expuesto. Al formar asi{ la capa inicial
(como por ejemplo en F1) la zona de formacién es facilmente
ajustable con respecto a su dimensidén periférica y por lo me-
nos a través de la wayor parte del primer cuadrante Q12,

la segunda tela 13 puede no requerirse (aunque preferente=-
mente se utilice tal tela superior) para syudar a contener
la pastae en esta parte de la zona de formacién. Debajo del
primer cuadrante Q12 (por ejemplo durante tanto como los si-
guientes 902 del cuadrante inferior de la derecha que gira
hacia abajo) la segunda tela 13 se utilizaré para controlar
el flujo de pasta mientras la formacién de hoja progresa ain
en la extensidén que puede estar libre de pasta en la super-
ficie de la hoja sometida a formacibn. La carge hidréulica
podria, desde lusgo, extenderse (en esta situacién mencionada
en Wltimo luger) desde el punto de deposicién inicial de la

corriente en chorro J1 sobre el cilindro 12 hacie abajo hasta
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substancialmente el extremo inferior de la mna regl de
formacibén, de modo gque la corriente en chorro puede conti=-
nuar por este trayecto sin pérdida substancial de velocidad
pero con un aunento continuo de presibén interna por medio

de la carga hidrdulica aumentada. — = ~ = = = = = = « ~ -

Une ventaja ilmportante de la invencidén reside en la
utilizacién de un cilindro formador 12 que tiene un contorno
periférico en el cuadrante superior ¢12 tal que la configu-
racién de 1la tela inferior 11 soportada por &1 pueda aproxi-
marse mucho a la configuracidn natural (es decir, trayecto-
ria) de la corriente en chorro J1 de pasta que sale de la
entrade al espesor y la velocidad lineal elegidos (y tel
como lo determina la gravedad, etc.). Cuanto més exactemente
pueda correlacionarse la tela 11 en desplaszamiento respecto
& la configuracién (es decir, la trayectoria) y la velocl=-
dad de le corriente en chorro, menos necesaria es la tela
superior 13 (por lo mencs en las primeras fases de la forme-
cibén de la hoja); pero, inversamente, la ventaja proporcio-
nada por la tela superior 13 varia desde el syudar a conte-
ner la corriente en chorro (si la configuracién de la tela
11 no estd demasiado bien ajusteda) a proporcionsr ain un
control mis exacto y preciso por lo gue se refiere a la ve=-
locidad de la corriente en chorro (excluyendo la resistencia
de la atmésfera ambiente) y la presién (que puede ejercer
la tele 13 en complemento del efecto de la carga hidréulics).
El control éptimo bejo las condiciones esnteriores se obtiene
en el cuadrents superior Q12 y, ubtilizando esta regién como

zona formadora principsl (de modo que su configuracién de-
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finide por ambas telas 11 y 13 represente nés exsctamente la
trayectoria del chorro) la ventaja adicional de separar am-~
bas telas 11 y 13 de la periferia del cilindro 12 por lo me-
nos substancialmente por el extremo del cuadrante superior
Q12 permite el desaguado por gravedad del cilindro no asbra-
zado 13 bajo las condiciones més Pavorables. Al adaptar am-
bes teles a la trayectoria inherente al chorro, el cilindro
12 se elige pare el tamafio (diémetro) 6ptimo y para la posi-
cién 6ptima por debajo de la entrada 18a. La velocided y el
espesor de la corriente en chorro se correlacionen asimismo
para que se adapten lo més exactamente posible a los requeri-
dos pera producir la trayectoria més adecuadn para el femaflo

y le posicién del cilindro, lo que determinari principalmente
la configuracién de la tela inferior 11. Ia configuraciébn de
la tele superior 13 estéd determineda por el cilindro 12y
las posiciones y la configuracidn de la tela 11, nés el

efecto de tensado de los cilindros 14 y 15 sobre la tela 13

cuendo empujan contra la corriente en chorro sobre la tela
11 que, desde luego, se opone a la tela 13 (desviéndola con

la fuerza interna de la pasta). = = = = = = = = = = = w = =

Con referencia shora & la figura 3, se describirén al-
gunas de las ventajas més importantes de otra realizacién
de la estacidén individuel expuesta con relscién a la figura
2; v la estacibén de la figura 3 se designard para la conve-
nisnte referencia como S5 en todos los distintos elementos
de la figura 3 que corresponden a los elementos anteriormente

descritos se designarén por medio del mismo nfmero de refe-
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rencia de la serie 50. Asi, la entrada 58 sb6lo ilustrada
parcialmente, tiene una hendidura 58a de la que sale la
corriente en chorro cintiforme y substanclialmente unidi-
reccional a una predeterminada velocidad lineal. Tembiédn,
esta estacibn 55 estd provista de 6rganos de gula sucesivos
espaciados primero 54, ssgundo 71 y 52 y tercero 55, y de
telas formadoras opuestas superior 53 e inferior 11 que se
desplazan g substancialmente la velocidad de la corriente
en chorro sobre el primer cilindro de gula 54 y la segunda
guia 71 y 52, respectivamenie y a través de un espaciado
inicialmente pequeiio en J5 para recibir entre sllas la
corriente en chorro e inmediatamente despuéds a través de
una convergencia gradual en una zona de formacibén de hoja
P5 y en paralelismo general con la hoja en formacién fibrosa
entre ellas en el cual paralelismo corren las telas 11 ¥y 53
corriente abajo conjuntamente sobre el tercer cilindro de
gufa 55 de la manera descrita con respecto a las sstaciones

previemente expuestas., = = = = = = = = - - - - - - - - -

Ta estacifn ilustrada en la figura 3 es especialmente
4til cuando la corriente en chorro (o masa de pasta) tenga
tendencia a quedar aprisionads entre las telas convergentes
53 ¥ 11 y a ser exprimids hacla fuera por los lados de la
miguina a la manera de un exceso. Pars reducir esta tenden=~
cia, se utiliza la disposicidn ilustradas en la figura 3 a
fin de reducir el régimen de convergencia e las telas tan
gradualmente como sea posible. En otras palabras, el dié-
netro eficaz del cilindro formador 52 se aumenta por medlo

de la utilizacidén de una placa o zapata fija 71 situada
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dieta) y la salida de la caja 58a y que se extiende por la zo-

ne de contacto o la zona de convergencia determinada entre las
telaes 53 y 11 cuando se unen en la periferia del cilindro 52,
La tela inferior 11 es arrastrada sobre la superficie fija ar-
queada de la placa o zepata 71 cuando la corriente en chorro
es depositada sobre la misma desde la tobera 58a de la caja.
De esta manera, el régimen de convergencia entre las dos telas
es més gradual y por consiguiente se aplica la presibén de desaz
guado sobre la corriente en chorro de una manera crecientemen=—
te més uniforme., Se observaré as{ que la combinacién (o coope-—
racién) de la placa 0 zapata 71 con el cilindro 52 de gren dif
metro proporciona una superficle arqueada grande que asume més
fécilmente la trayeqtoria de la corriente en chorro y permite
la aplicacidén més uniforme de presién a tal corriente en cho-
rro cuando se deposite entre las telas. Asi, en efecto, la
superficie fija curva 71 y la superficie rotativa curva 52
cooperan para proporcionar una sola guia de las telas que
tiene una superficie arqueada de didmetro relativamente grande
por lo cual es mucho menor la curvatura inicial de la zona de
contacto entre las telas convergentes. Como se ha indieado, la
placa o zapata curva 71 coopera tan estrechamente con el cilin
dro formador 52 que a los fines del guiado de la tela pusden
considerarse como un elemento tnico, es decir, la segunde guia
de las telas de la serie de gufas que dirigen las telas de for
macidén a través de la zona de formacibén. La placa curvade 71
aumente eficazmente el difmetro del cilindro de formacién de
une manera relativemente simple y, dado gque el régimen de cur-

vatura de esta placa es relativamente pequefio, tliene lugar
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nuy poca carga (si es que la hay) normal de las felas en tal

plano de modo que se desarrollan pequefias fuerzas de friceiér

entre la tela inferior 11 en desplazamiento y dicha superfi-
cie fija. La curvatura es tal que cuando las telas quedan

presionadas conjuntamente experimentan sieupre una curvatura
mayor hasta la superficie del cilindro y después de ello ex-
verimentan una curvatura relativamente constante substanciale
mente como se ilustra para producir fuerzas centrifugas sobre
la hoja acgbada de depositar entre tales telas para el desa-

guado de 1la misma, = =~ = = = = = = = ® - = - = - - - -

Ias telas 11 y 53 convergen gradualmente hasta que alcan~
zan realmente el paralelismo general y entran en countacto
con la superficie periférica giratoris del cilindro 52. Ia
expresidn "paralelismo general" o "paralelismo substancial®
tal como se utiliza gqui se define para los fines de la pre~
sente exposicibén y reivindicaciones como describiendo un
concepto dinfmico de dos telas espaciadas por uus hoja hine-
da que se mueve continuamente més cerca una a otra cuando se
va eliminando ggua de t2l hoja. ILas telas contindan entonces
desplaszéndose en tal paralelismo substancial a través de la
zona de formacidén F5 y hacia abajo hacia la tercera guia 55,
Ia guia 55 es un cilindro de aspiracidn que tiene una caja
de aspiracién 55a y medios de ajuste 55b parsa permitir el
ajuste de la cantidad de abrazado de la tela sobre el cilin-
dro 52, Se prevén también unos medios de ajuste similares 54e
sobre el ¢ilindro 54 para el mismo fin. Cuando las telas di-
vergen de las'superficies del cilindro 52 entren en contacto
con dispositivos de recogida 53b y 11b junto a sus superfi-
cies interiores correspondientes para eliminar agua de las

mismas, Estos dispositivos de recogida 53b y 11b pueden
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incorporarse en recogedores de goteo convencionales 53¢ y

52b respectivemente para evitar que el agua eliminada entre
en contacto de nuevo con la hoja en formacibén. El dispositivo
recogedor de goteo 52b puede también estar provisio de un
dispositivo rascador 52e pera eliminar las gotas de agua
adherentes y eimileres de la superficie de entrads perifé-
rica del eilindro 52 antes de su contacto con la tela forma-

dora principal 11¢ = = = = = - e e e e o = =

Ta figura 4 indice de manera general en 100 una par-
te de la seceidén formadora con una realizacibén de méquine de
febricacidn de papel con doble tela que realiza la presente
invencién que utiliza la estacibén individual descrita en la
figura 3. Se observard que de manera genersl los distintos
elementos son muy similares a los ilustrados en la figura 1
excepto que varios elementos estén designados en la serie
del 100 y que sb8lo se ilustran dos estaciones. De la lzquier-
da a la derecha, se designan une primera estacién 511, una
segunda estacibén 812 (de la que sélo se ilustra una parte) y
se comprenders que pueden utilizarse segin se desee otras es-
taciones y que estas estaciones cooperarén para producir una
hoja de pepel de un espesor deseado. En cada una de tales es-
taciones 811, S12, ete., se forma una nueva capa de hoja y se
une con una capa de hoja himeda o una pluralidad de capas ya
en la tels formadoras inferior principal designada con 11, Tal
capa o capas de hoja himeda preformada soportada sobre la te-
la inferior principal 11 se designa con P10 al entrar en la
primera estacién S11; P11 el entrar en la segunda estacién

§12, ete. Se observari que la tela principal 11 pasa sobre
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una zapata o placa 171 £ija curvada e impermeable &l agua e
inmediatemente despuds sobre un cilindro giratorio 112 de
difmetro relativamente zrende para abrazar el cilindro 112
gobre substancislmente su cuadrante superior que gira hacia
gbajo Q112. En la primera secuencia 511, hey una tela supe-
rior corte en circuito cerrado 113 que tiene una pluralidad
de cilindros de gufa y motores 114, 115, 116 ¥ 117 que la
montan y que mueven la tela superior en circuito cerrado 113
a substancialmente la velocidad a'la que se estd desplazando
la tels inferior 111 a través de la estacién S11. El tramo
113a de la tele superior 113 se extiende desde el primer ci-
lindro de guila superior 114 a un cilindro de gufa inferior
115 (que puede considerarse una tercera gula de la eatacidn,
dado que la segunda guia, es decir la placa curvada 171 ¥y

el cilindro 112, gufa el tramo de la tela superior 113a asi
como la tela inferior 111). Como se ha indicado anteriormente,
los cilindros de zufa 114 y 115 mantienen el tramo 113a de
tela superior elésticamente bajo tensifn cuando se adapta en
1a configuracién ilustrada alrededor de la tela inferior 111
sobre ol gran cilindro 112. Ademés, el trumo desviado 113a de
tela superior estd libre de medios limitedores opuestos a la
tela inferior 111 en todo su desplazamiento por el cuadrante
Q112 del gran cilindro 112. Los deiflectores de recogida indi-~
cados en 113b ¥ en 111b estén situados en relacién de movi-
miento muy préximo con superficies opuestas de las telas 111
y 113 de modo que rescojan agua de las mismas sin ejercer una
excesiva presién sobre tales telas y pueden estar formando
una sola pieza con dispositivos recogedores de goteo conven=—
cionales 152b. También hay unos medios rascadores 112a aco-

plados a tales dispositivos recogedores de goteo para limplar



Se

10.

15.

20.

25.

-23 =

la superficie de entrada de cilindro 112, -

Como se ha indicado con respecto a la realizacibn
expuesta en la figura 1, el cilindro 114 de guia superior
puede considerarse una primera gula de una serie de guias
114, 117 y 112 y 115 por lo que la tela superior 113 se des-
plaza sobre el primer cilindro de gufa 114 y la tele inferior
111 se desplaze sobre la segunda guia 171, 112 a substancial-
mente le misma velocidad y se llevan & través de un espaciado
inicialmente pequefio en J11 para recibir entre ellias la co-
rriente en chorro procedente dg la entrada indiceda de menera
general en 118 pero que tiene una salida de hendidura en 118a.
Peles telas se lleven a través de una convergencia gradusal en
18 zona de formacién F11 para quedar en contacto en ésta y
entonces en paralelismo substancial con le cepa de hoja hime-
da fibrosa formeda @ltimemente unida substancizlmente con la
hoja originalmente preformada P10 llevade a la zona de forma-
cibn en P11 sobre el ramal 111 de la tele inferior. Ia con-
vergencia gredual de la tela inferior 111 con‘Ia tela supe-
rior 113 sobre la superficie de gule de radio relativamente
grande definida por la zepata fija 171 y el cilindro 112 evi-
ta la expulsién de la corriente en chorro de entre las telas,
Aparentemente, tal expulsidn de lﬁ pasta de entre las telas
estd limitada o por lo menos depende del régimen de incremen-
to de presién en la zona de contacto. Asi, cuendo la presién
entre las telas-aumenta a un valor suficientemente alto, que
puede ser sélo de algunos centinetros de agua, la pasta de en
tre las telas se espesa por medio del drenaje y dicha pasta

gerd forzada hacia afuera de entre las telas a la manera de
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une expulsién., Ia disminucidén de la curvaturs iniclal de la
zone de contacto entre tales telas permite que el chorro sea
sometido a una presién creciente de forma general uniformemen—
te que ayuda materislmente al desaguado del mismo y que evita
le expulsidén. La placa o zapata fija arqueada, designada con
171 en la estacién S11 y con 171a en la estacién S12, aumenta
el démetro eficaz del cilindro formador y por ello permite una
consolidacién més gradusl de la corriente en chorro entre las
dos telas cuando se acercan una & la otra y a la superficie

Gel CL1indro, = = = = = = = = = = = = = - m e m—————

Segtn la presente invencifén, entonces, un método de
formacidén de papel o cartén comprende introducir una corriente
de pasta de papel entre telas en movimiento y convergentes,
guiar las telas superpuestas con la pasta entre ellas alrede-
dor de una perte de la periferia de una gula de las telas que
tiene una gran superficie curvada por lo que la pasta se dese-
gua a través de una o ambas telas cuando la accidén combinade
de la fuerza centrifuge y le consolidacidén de la pasta por la
tensién de las telas actla pera dessguar la pasta, despubs
de lo cual la hoja parcialmente formeda se transporta hacia
adelante para el interior desaguado antes de que las telas se
separen parae dejar expuesta la hoja de papel. Ia gula de las
telas que tiene la gran superficie curvada puede comprender ur
cilindro de gran difmetro o una combinacidén de placas arquea=

das fijas situadas sobre el lado de entrada inmediato de dicho

eilindro de gran (ifmetro por lo que se aumenta el difmetro

eficaz del cilindro £formador,. = = = = = = = = = = = = « = =
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Se decleran de novedad y propleded para Espafia, sus terri-~

torios y plazas de soberania, las siguientes: = = = = = - -

REIVINDICACIONES

1.- Perfeccionamientos en las mAquinas de fabricacién de
papel y similares, y més particularmente en los dispositivos
pere formar una hoja fibrosa a partir de una suspensiln acuo-
sa diluida de fibras imbricadas y gue se mueven conjuntamente
que sale de una hendidura a la manera de una corriente en
chorro, en cinta delgada, & alta velocidad y substancialmente
unidireccional, caracterizados porque el dispositivo compren-
de, en combinacibn, guias espaciadaes sucesivas primers, se-
gunda y tercera; y ramales de telas formadoras porosas y
opuestas superior e inferior, que se desplazan substancial-
mente a le velocidad de la corriente en chorro (a) sobre di-
chas guilas primera y segunda, respectivamente, y a través
de un espaciado inicislmente pequefic para recibir entre ellos
la corriente en chorro y (b) inmedistamente después a través
de una convergencise gradusl en una zona de formacién de la
hoja y en paralelismo general con la hoja fibrosa formada
antre ellos en el cual paralelismo se mentiene dichos rema=-
les cuando se desplazan corriente abajo conjuntamente (c)
sobre dicha tercera gaié, menteniendo dichas gufas primera y
tercera a dicho ramal superior elésticeamente bajo tensién
y libre de medios limitadores en contacto con &1 en oposi-
e¢ibn a dicha zona de formacibén de la hoja, siendo dicha se-
gunde gula un gren cilindro rotativo abrazedo por el ramal

inferior gue lleva una hoja preformada en dicha zona de for-
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nacidén de la hoja junto a su cuadrante superior gque gira he-
cia abajo ¥y desviando el ramal superior tensado en dicha zona
de formecién ds la hoja, por lo que se efectla un desaguado

substancigl de la corriente de pasts en dicha zona de forme-

cidn g través de dicho ramal superior y la capa de hoja re-—
sultante formade en ells se une con dicha cepa preforuada

cuando tales ramsles convergen en paralelismo general, = - =

2,~ Perfeccionamientos segén la‘reivindicacién 1, carac—
terizade porque la tercera gufa es un cilindro de aspiracilén
que tiene una zona de aspiracilén alrededor de la cual se des=—
plazan dichos ramales en peralelismo general y bajo tensibn

con la hoja multicapa himeda entre ellos para el desaguado

adiCional dG 18. misma. ---------- N e ey Sm om v e =

3.- Perfeccionemientos segdin la reivindicecién 1, carac-

terizados .porque la masa de paesta en la zona de formacibn se
extiende suficientemente a lo largo de dichos cuadrante supe-

rior que gira hacia abajo para mantensr en ella una carga
hidréulica equivalente & desde 1 pulgadas a 6 pies (eproxi-

madamente, de 2,5 cm a 180 Cll)e = = = = = = = = = = = = = =

4.~ Perfeccionamientos e¢gin la reivindicacién 1, carac-
terizados porque dichos ramales en desplazemiento estén espa-
ciados para mantener continuamente una expensibén de la co-
rriente en chorro a un mayor espesor que la corriente en
chorro slimentada entre aquéllos en el extremo meyor de dicha
zona de formacidén, pera convertir con ello la velocidad del

chorro en presién al principio de la zona de formacién elinea
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5,- Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 4, caracte=-
rizados porque la masa de pasta en la zona de formacién se ei—
tiende suficientemente & lo largo de dicho cuadrante superior
que gira haecia abajo para mentener en elle una carga hidréuli-
ca equivalente a desde 1 pulgedas a 6 pies (aproximademente,
de 2,5 cm 2 180 CR)y = = = = = = = = = == - - -~ - -

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizados porque el ramal inferior esté abrazado desde la peri-

feria de dicho segundo cilindrc de gufa por lo menos por el

extremo de dicho cuadrante superior que gira hacia abajo para

facilitar el drenaje hacia abzjo del agua desde dentro de

dicho cilindrOe = = = = = = = = « _- - - - e - - - -

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaelén 5, carascte-
rizados porgue los ramales superior e inferior se adaptan
substancialmente a la trayectoria de la corriente de pasta

alimentada entre ellos en la zona de formecidn., = = = = = =

8.~ Perfeccionamientos en las méquinas de fabricecién de pa-
pel y simileres, y mds particulermente en les méquinas de
formecibén de hojes multicepa, caracterizados porque la mé-
quina comprende une tela formadora en eircuito cerrado que
tiene un ramal formador principal, y una pluralidad de este-
ciones de formecién de capas de lea hoja situadaes en sucesién
longitudinal espaciada respecto a dicho ramal principal de
formacién, teniendo caeda une de dichas estaciones: (1) un
gran cilindro que tiene su cuadrante superior que girarhacia

abajo gbrazedo por una parte de dicho ramal principal, (2)
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un circuito corto de tela formedora, (3) cilindros de gula
espaciados primero y segundo dentro de dicho circuito corto
y que empujan un tremo del mismo bajo tensién a través de un
espaciado inicialmente pequefio desde dicha parte del ramal
principal en convergencia con el mismo en una zona de forma-
cién de la hoja y luego en peralelismo substancial alrededor
dol segundo de dichos cilindros de gufa menclonados, ¥ (4)
medios de entrada de pasta que alimentan una corriente de
pasta en dicha zona de formacién en dicho espaciado inicial-
mente pequeiio a fin de formar una nueva hoja en agquélla por
medio del dessguado substancial de la pasta a través de
dicha tele corta de formaciénj por lo que se formen capas
sucesivas de hoja y se unen una a otra sobre dicho ramal

prineipal de formascibn en cada estacidn sucesiva, = = = = =

g.- Perfeccionanientos segfn la reivindicacién 8, ca-
racterizados porque dicho ramal principal lleva sobre si
una hoja himeda preformaeda hacia dicha zona de formacidén
para la unién con la cepa de hoja formada en cada una de

talesestaeiones.--_-....----._-..-—-—...._..

10.~ Perfeccionamientos segtin la reivindicacidén 8, ca=
racterizados porque el segundo cilindro de gula especiado
es un cilindro de aspiracién con su zona de aspiracidn ebre-

zada por las telms en paralelismo substancigl, = = = = = = =

11.- perfeccionamientos segin la reivindicacibn 8, ca=
racterizados porgue dicha zona de formacibén se extiende de

60e a 902 junto a dicho cuadrante de dicho ¢ilindro grande.-

19, - perfeccionamientos segin la reivindicacidn 10, ca-
racterizados porque dicho tramo del circuito corto estd 1li-

bre de medios de limitacién en contacto con 61 en oposicibn
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a dicha zona de formacibén y hay montados deflectores de reco=
gida en relecibén de paso en proximided con las telas que se
desplazan en paralelismo substancial en el lado de entrada

de dicho cilindro de aspiracifn., = = = = = = = = = « = = = =

13.~ Perfeccionamientos segln 1la reivindicacidn 8, carac-
terizados porque el ramal inferior no sbraza la periferia
de dicho segundo cilindro de gufa en por lo menos el extremo
de dicho cuadrante superior que gira hacia abgjo pars facili-
tar el drenaje del ague hacia aebajo desde dentro de dicho ci-

1indro, = = = = = = = = I R R R I I R N

14.~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacidén 8, carac-
terizados porque los ramales superior e inferior se adaptan
substancialmente a la trayectoria de la corriente de pasta

alimentade entre ellos en la zona de formecifn, = = = = = = =

15.= Perfeccionamientos en las méquinas de fabricacidn
de papel y similares, y més particularmente en los dispositi-
vos pera formar una hoja fibrosa a partir de una suspensién
acuosa dilufda de fibras imbricadas y que se mueven conjunta-
mente, que sale de una hendidura a la menera de una corriente
en chorro, en cinta delgada, a alta velocidad y substencial-
mente unidireccional, caracterizados porque el dispositivo
comprende, en combinacidn, gufas espaciades sucesivas primers,
segunda y tercera; y ramsles de telas formadoras porosas y
opuestas superior e inferior, que se desplazan substancial-
mente a la velocidad de la corriente (a) sobre dichas gulas

primera y segunda, respectivamente, y por un espaciado ini-

cislmente pequeno para contener entre ellos la corriente, y
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(b) inmediatamente después a través de una convergencia
graduel en una zona de formacibn de la hoja y en paralelismo
general con la hoja fibrosa formada entre ellos, en el cuel
paralelismo se mantienen dichos ramales cuando se desplazen
5. corriente abajo conjuntamente (c) sobre dicha tercera gula,
manteniendo dlchas guias primera y tercera a dicho ramal su-
perior elésticemente bajo tensibn y libre de medios limita~-
dores en contacto con &1 en oposicién a dicha zona de forma-
cién de la hoja, siendo dicha segunda gula un gren cilindro
10. giratorio abrazado por el ramal inferior en dicha zonsa de
formacién de la hoja junto a su cuadrante superior que gira
hacia abajo y desviando el ramal superior tensado por lo me=~
nos Jjunto a la parte inferior de dicha zona de formacién de

18 HOj@s = = = = == = = = - = = S e

15, 16.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 15,
caracterizados porgue la tercera gufa es un cilindro de aspi-
racién que tiene una zona de aspiracién alrededor de la cual
se desplazan dichos raumales en paraelelismo general y bajo
tensién con la hoja multicapa himeda entre ellos para el

3

20, desaguado adicional de la misma, = = = = = = = = = = = = ==

17 .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 15,
caracterizados porgue dicha segunda guia adapta dicho ramel
inferior a substancialmente la trayectoria de la corriente

alimenteda sobre el mismo en la zona de formacifn, = = = = =

25. 18,- Perfeccionamientos en las méquinas de fabricacidn
de papel y simileres, ¥ nés partiéularmente en las miquinas
de formacién de capas nfltiples, caracterizados porque la

méquina comprende una tela formadora en circuito cerrado que
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&
tiene un ramel formsdor principal, una plural;%yﬁaae estacio=-

nes de formacién de capes de la hoja situadas en sucesién
longitudinal espaciada respecto a dicho ramal formador prin-
cipal, teniendo cada una de dichas estaciones: (1) una gufa
erqueads para la tela que tiene su superficie superior ebra-
zada por una parte de dicho ramal principal, (2) un circuito
corto de tela Fformadora, (3) cilindros de gufa espaciados
primero y segundo dentro de dicho circuito corto y que empu-
jan un tramo del mismo bajo tensién a través de un espaciado
inicialmente pequefio desde dicha parte de ramal principal en
convergencia con aguél en une zong de formgcibn de hoja y
luego en paralelismo substencial alrededor del segundo de
dichos cilindros de gufa, y (4) medios de entrada de pasta
que elimentan una corriente de pasta en dicha zona de forma-
cibén en dicho espaciado pequefio a fin de formar una nueva
hoja en aguélla por medio del desaguado substaneial de la
pasta a través de dicha tela formadora coria; por 1o que

se forman capas sucesivas'de hoja y se unen una a obtra sobre

dicho ramal principal de formacibén en cada estacibén sucesiwa.

19,- perfoccionamientos segfin la reivindicacién 18, ca=-
racterizados porque Gicho tramo del circuito corto estd li-
bre de medios limitadores en contacto con é1 en oposicidn a
dicha zona de formacidn y hay montados deflectores de reco-
gida en relacién de paso en proximidad con las telas que se
desplazan en paralelismo substancial en el lado de entrada

de dicho cilindro de aspiraciln, = = = = = = = = = = = = =

20.~ Perfeccionamientos segfn la reivindicaeidn 18,
caracterizados porque los ramales superior e inferior se

adaptan substancialmente a la trayectoria de la corriente
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de pasta alimentada entre ellos en la zona de formacibn.- - -

29.- Perfeccionanientos en las méquinas de fabricacibn de
papel y similares, y més particularmente en los dispositivos
pars formar una hoja fibrosa a partir de una suspensién acuosa
diluida de fibras imbricadas y que se mueven conjuntamente,
que sale de una hendidure a la manera de una corriente en
chorro, en cinta delgada, a alta velocidad ¥ substancialnente
unidireccional, caracterizados porgue el dispositivo compren-
de, en combinacién, gufas espaciadas sucesivas primera, segun-
da y tercera; y rameles de telas formadoras porosas y Opues-
tas superior e inferior que se desplazan substencialmente &
1a velocidad de la corriente (a) sobre dichas gufas primera
y segunda, respectivamente, y a través de un espaciado ini-
cialmente pequeiio para recibir entre ellos la corriente y (v)
inmedistemente después a través de una convergencia gradual
en una zons de formecién de la hoja y en paralelismo general
con la hoja fibrosa formeda entre ellos, en el cual paralelis-
1o se mantienen dichos ramaeles cuando se desplazan corriente
gbajo conjunbtamente (c) sobre dicha tercera guia, manteniendo
dichas gules primera'y tercera a dicho rémal superior elésti-
cemente bajo tensidén y libre de medios limitadores en contac—
to con &1 en oposicién a dicha zona de formacidén de hoja,
giendo diche segsunda guiz una superficie de gula arqueada de
gran difmetro, gbrazada por el ramal inferior a lo largo de
su superficie superior curvada y desviando el ramal superior
tensado en dicha zona de formacién, por lo que 3e efectia un

desaguado substencial de la corriente de pasta en dicha zona

de formacibn a través de dicho remel superior y la capa de
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hoja resultante formede en &1 se une con dicha cepa prefor-

meda cuando dichos ramales convergen en peralelismo general,

22,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacibén 21, ca-
racterizado porque la segunda gufa es un cilindro giratorio

de gran dlémetro., = = = = = = = = = = = = = --= - - - -

23.~ Perfeccionamientos segin la reivindiecacidn 21, ca-
racterizados porque la segunda guie comprende une placa cur-
vada slergeda que inicislmente esté en contacto con el ramal
de tela formaedora inferior y un cilindro giratorio de gran
didmetro situado en el borde inmediato de salida de dicha
placa que empuja los ramales de tela superior e inferior ale-

jéndolos de la direceién del chorro, = = = = = = = = = = = =

24,- Perfeccionamientos segén la reivindicacibn 21, ce-
racterizedos porque los ramales superior e inferior se adap-
tan substancislmente a la trayectoria de la corriente de pas-

ta sglimentada entre ellos en la zona de formaciln. = = = = =

25,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 21, ce-
recterizedos porque le segunde gufa comprende un cilindro
giratorio de gran difémetro y medios situados en el lado de
entrada de dicho cilindro que sumenten eficazmente el difme=-

70 de dicho Cilindro, = — = = = = = = = = @ @ «° = = =~ = = =

6.~ "PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE FABRICACION
DE PAPEL Y SIMILARESY, = = = = = = = = = = = = = = = = = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en le presen=

te memoria que consta de treinta y cuatro hojes, folliadas
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y mecanografiadas por una sola de sus caras y de tres lé-

minas de dibujos que la ilustran.
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