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La presente invencifn se refiere a un procedimien

to de fabricacién de tiras decorativas de plistico que tie-

-nen una superficie que presenta un acabado metalizado., o
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éla superficie de la capa metdlica que se aplica contra la

\
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les tiras decorativas se pueden usar para proporcionar un .

acabado metalizado sobre productos extruidos de materialeé

plésticos que tienen unas formas de su seccién transversal§

adecuadas para su uso como orla de bordes o cantos en ca-

rrocerias de automdviles, como tiras de relleno en cercos

de caucho para los parabrisas y otras ventanas de automb-

viles, y para otros fines en los que, por ejemplo, se es-
tén usando o se han usado biras cromadas. La cara de la
tira que presenta el acabado metalizado se denomina aqui,
en lo sucesiveo, "eara frontal",

Se conoce wun producto de extrusidén decorativo,
de pléstico, en el que, con el fin de proteger la capa me
t4lica frente a manchas o corrosibn, la capa metdlica se

aplica en intimo contacto superficial sobre la superfi-

t
i

?

i

cie de una tira de hoja delgada de pléstico, transparentef

o translucide, que se incrusta en el producto de extru-
sibn, estando la hoja delgada de plistico enfrentada con
la cara frontal del producto de extrusibn, con lo que se

ve a través de la cara frontal del producto de extrusidn

hoja delgada.

Al aplicar la capa metdlica en intimo contacto

superficial con la hoja delgada de pléstico, la superfi-

cie de la capa metdlica que se ve a través de la cara

frontal . del producto de exbrusidn queda protepida del
aire o humedad, con lo gue se reducen les manchas O

corrosidén en esta superficie. La capa metédlica se puede
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formar pulverizando, o depositando bajo vacio, un reves-

timiento metdlico sobre la superficie de una hoja delgada

L =

de pléstico, preferiblemente una hoja delgada de poliés-
ter tal como "Mylar" (marca registrada). La capa metdli-
ca puede estar estrabtificada entre dog tiras de hoja

delgada de pléstico, de mamera que quedan protegidas

ambas superficies de la capa metilica.

También se conoce un »sroducto de extrusidn
decorativo, de pléstico, en el que la tira metalizada,
que comprende una pelicula de "iylar" metalizada que
tiene au superficie metalizada estratificada con una
capa delgada de policloruro de vinilo, tiene su capa de
policloruro de vinilo unida a la superficie de un nfcleo
extruido, también hecho de policloruro de vinilo, y el
nicleo, con la tira mevalizada estratificada unida al
mismo, se incorpora como insercidn en un producto de
extrusibn de material pléstico transparente o translici-
do, particularmente policloruro de vinilo transparente
como el cristal, que forma una capa protectora sobre el
estratificado de hoja delgada metalizada, la cual se
ve a través de la cara frontal del producto de extrusidn
de plastico transparente o translicido. lediante esta
construccidén perfeccionada, la tira metalizada es mante-
nida rigidamente en la forma deseada, mediante el nicleo,
¥y se reduce o elimina el arrugamiento de la cupa metélica
en los puntos en que se dobla el nroducto de exitrusidn
decorativo.

PTambién se hucen productos de extrusidn decora-
tivos, de pléstico, en los sue una tira de pelicula de
"Mylar" metalizada, que tiene su superficie metalizada

unida a una delgada capa de sovorte, de policloruro de

e e
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vinilo, es unida a la superficie exterior de un producto

1
i

de extrusidén de pllstico, de la seccidn transversal que
se desee. Sin embargo, tales productos de extrusidn decoL
rativos son inadecuados para uso en el exberior, ya que i
el aire y lu humedad pueden penetrar hasta la capa meté-§
lica a lo largo de los bordes longitudinales de tales |
tiras metalizadas, que se hacen cortando bandas anchas '
del estratificado de hoja delgada metalizada. También, i
la capa nmet&lica tiende a arrugarse en las curvas brus- :

CaS.

|
Segln la presente invencibn, una tira metali- %
zada, particularuente para hacen productos d: extrusién E
decorativos, de plastico, comprende una tira de pelfcula
de poliéster, tal como "iiylar", que tiene una superficie
netalizada, por ejemplo con aluminio, y aue tiene su su-!
perficle metalizada estratificada con una delgada ca-
va de soporte, de policloruro de vinilo; y una segunda
tira de hoja delgada de policlorurc de vinilo, transpa—
rente o translicida, cue es mis ancha gue la tira de po-
liéster, estratificada con la superficie no mebtalizada
de la oselfcula de poliéster, con sus bordes marginales
extendiéndose més alld de los bordes de lu tira de po-
liéster.

Bn la fismura 1 del dibujo, gue no esté a es-
cala, se ilustra diagramiticamente una tira metalizada
segin la invencibn. Se representa por 1 la pelfcula de
poliéster Que tiene una capa 2 metalizada, sobre la
cual esbé estratificada una capa 3 de soporte, de poli=
cloruro de vinilo, de la misma anchura cue la pelicula

de poliéster. El nfmero & es la hoja delgada exterior,
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. ser unida, como se muestra em la figura 2, a la super-

; 8ién las zonas 5 marginales, salientes, de la hoja del-

de policloruro de vinilo, cuyos hordes marginales 5 se
exvienden mids alla de los bordes de la tira 1 de poliés-
ter.

Tal tira metalizada segln la invenciédn, puede

ficie de un producto de extrusidn 6, de policloruro de
vinilo, de cualquier seccidén transversal que se desee,

quedando también firmemente unidas al producto de extru-

gada exbterior de policloruro de vinilo.

As{, la hoja delgada exterior de policloruro

de vinilo cierra herméticamente los bordes Léngitudinales
de la capa metalizada, y proporciona una proteccidn mecéd-

nica para la pelicula de lLivlar. £1 hecho de doblar los

bordes 5 de la hoja delgada exterior de policloruro de
vinilo hace también que se comprima la pelicula de po-
liéster metalizado contra el producto de extrusibén, y ayu-
da a evitar el arrugamiento.

La tira metalizada compuesta se puede unir al
producto de extrusidn a medida que sale de la boquilla
de extrusibén, en estado caliente. la tira compuesta,
cuya capa 3 de policloruro de vinilo y cuyas superficies
inferiores de las gzonas 5 de borde pueden ablandarse, poﬂ
ejemplo mediante chorros de aire caliente, en posicién
adyacente al lugar en que se han de aplicar al producto
de extrusidén, puede ser comprimida contra el producto
de exbtrusidn mediante rodillos, para soldarla en caliente
al producto de extrusidn.

én otra realizacibn, la tira metdlica segin
la invencién se puede usar, con ventaja, en un producto

de extrusidn decorativo tal como el que se ilumtre diaw
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gramiticamente en la figura 3. Ia tira compuesta esté

unida al ndcleo 7 de plésbtico extruido, estando también i
directamente unidas al nicleo las zonas marginales 5 |
de la hoja exterior delgada de policloruro de vinilo.

£l nidcleo con la tira compuesta unida al mismo, se in=-
corpora como insercién en un producto de extrusibén 8, de
policlorurc de vinilo transparente o translicido. =l
empleo de la tira compuesta tiene la ventaja adicional
de gque el vroducto de exvrusidén 8, de policloruro de vi-
nilo, es compatible con ¥ s¢ une a la hoja delzada ex— '
terior 4, de policloruro de vinilo, lo gque ayuda wis a
reducir el arrugamiento.

Bn otra realizecidn, las zonas marginales
sallientes de la hoja delgada exterior de policloruro de
vinilo se pueden plegar alrededorrde, ¥ unir a, la capa
% de policloruro de vinilo, y en esta forma se puede
unir la tira a la superficie de un producto de extru=
sibén, o se puede incrustar en &1, como se ha descrito
antes,

Aungue se han desceribto realizaclones concre-
tas, se entenderi que se pueden hacer diversas modifi-
caclones sin salir del &mbito de la invencidén. Por ejems
plo, se puede obtener un efecto decorativo aplicando
pintura, o similar, a unas partes elegidas de aguells
superficie de la hoja delgada 4 de policloruro de vi=
nilo que estd estratificada con la superficie de la pe-~
licula de poliésbter. Asi, se pueden aplicar una o més
bandas longzitudinales de una pintura opaca o transli-

cida, a lo largo de dicha superficie de la hoja delgada 4
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para recubrir a la metalizacidbn, vista desde la cara fron-
tal de la tira compuesta.
Esta solicitud que corresponde a la presentada -

' en Gran bretaiia, el dfa 29 de Enero de 1968, bajo el nl-

i

gmero 4556/1968, se acoge a los beneficios del articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-~ REIVINDICACIONES -~

t
I
i
i

i Los puntos de invencidén propia y nueva que se

{ :

%presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
i .

!tes:
? 1.- Un procedimiento de fabricacién de una tira -

ite de Invencidén en Espafia por veinte afios, son los siguien

‘decorativa compuesta, caracterizado por las operaciones

‘de formar una tira de pelicula de poliéster que tiene una '
!

| superficie metalizada, estratificar la superficie metali—i

izada a una delgada capa de soporte de policloruro de vini;

f

!lo, y estratificar una segunda tira de pelicula transparqﬁ

:te o tremslucida de policloruro de vinilo, que es mis an~;
icha que la tira de poliéster, a la suberficie no metaliza=-

da de la pelicula de polidster, con las zonas de borde maz

ginal de dicha segunda tira de pelicula de policloruro de;

!vinilo sobresaliendo mis alli de los bordes de la tira de%

|
{

i
i poliéster.
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2.~ Un procedimiento segln la reivindicacidn 1,

caracterizado ademés porque se aplica pintura, o similar,

~entre parbtes elegidas de la superficie no metalizada de

la pelicula de polidster y aquella superficie de dicha se-

gunda tira de pelicula de policloruro de vinilo que esté

. estratificada a la superficie no metalizada de la pelicu-

la de poliéster.

3.,=- Un procedimiento segin la reivindicacidn 1

b 2, caracterizado ademfs porque se doblan las zonas de

_borde marginal salientes de dicha segunda pelicula de poli

- cloruro de vinilo alrededor de los bordes de la tira de

. poliéster v se unen dichas zonas de borde marginal a di-

cha capa de soporte.
4.~ Un procedimiento segfn las reivindicaciones:

1, 2 6 3, caracterizado ademis porque se une dicha capa

i delgada de soporte.y las zonas de borde marginal salien- ?

? tes de dicha segunda pelicula de policloruro de vinilo a '

%la superficie de una extrusibédn de pléstico con las zonas

. de borde marginal salientes de dicha segunda pelfcula de %

‘ policloruro de vinilo que cierran los bordes longitudina-'

: les de la cepa metalizada.

. caracterizado ademfs porque se extruye una capa de mate- ;

5.~ Un procedimiento segin la reivindicacién 4,

i

rial pléstico, bransparente o translucido, alrededor de

. la superficie de la extrusidn de plastico.

* decorativa compuesta.

. dicha extrusidén de plistico, después de unir dicha capa

delgada de soporte y las zonas de borde marginal salien-

tes de dicha segunda pelicula de policloruro de vinilo a

6.~ Un procedimiento de fabricacibén de una tira
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en el dibujo gue se acompaiia y para

los fines que se han especificado,

La presente lMemoria consta de nueve hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 40 g, iy
P.A.

Albertg
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