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Este invento se refiere a la fabricacidn de
"espejos y mis especificamente a la produccidu de espejos
rplanos gue btienen una superficie reflectora de un mate- L
‘rial de lémina, delpada, flexible, reflectora, tal como

“una pelicula de olastico mevalizada, por ejemplo, la ven~'

o

iida bajo la marca VaPCOLuZ.

Con tol material puede ser diffcil obtener
una superiicie Opticamente plana libre de arrugas o
pliegues. Han sido nropuestos varios medios piru vencer
_este »nroblema., Is un objéto del presente invento propor-
"cionar un ndtodo pora la produccidn de tules cspejos que

‘superen el probleme de une manera relabivauente cencilla,

Segln el presente invento, un método de »Hro-

“duciy un espejo plano gue tiene unc superlicie meflccto-

‘ra de un material de lémines »eflectora, flexibvle, delpa-

tda, couprende las operaciones de apoyar unc limina del

Ematerial en una condicibn sustanciclucnte plana, agarran
éuna zone anular de le limina que estd espacindn hocla

fuera de la parte de la lémine a ubtilizar en el cspejo,
t
%producir el movimiento relativo en la direccidn normal
i i

;o la lémine entre la parbte de la lémina encerrsda por la

.zona. de sujecibn anular v un miembro de respaldo gue tie

‘ne un reborde periférico levontado, cuya narte cuperior

aoa UL

‘estd situada en un vleono paralelo 2 la parte nenclonada

1]
n

‘de le lamina, de moners que el reborde hege contacto i
. i
icon la limina y hoga gue la parte de la léuina dentro del

‘frea limitada por ol reborde sea sacada del planc de la

.-zona de sujecidn anular y con ello sea tensada, y aplicar
:50bre el reborde un anillo exterior cuya superficie infe-

‘rior estd configurada para ajustar Intimamente sobre y al

2
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" rededor del reborde, de manera que presione la 14mina
gentre el anillo exterior y la periferia del wiembro de
irespaldo.

Preferentemente ¢l coeficiente de fric@iSn

entre el anillo exberior y la limina es menor que el de

%entre la lémina y el reborde del miecmbro de resyaido, de
?modo que el conbacto del deslizamiento entr el 5;illo ex—
éterior 7 la lémina, sez(n se aplica el anillo exberior
%sobre el reborde del miembro de respaldo, no de lugar a
Euna tencidn excesiva o irregular en la parte de la limi-
na limitada por el reborde.

in algunos casos, la pared exterior del bor-
de del miembro de respaldo nuede estar ensanchada. hacia
iabojo v su canto exterior inferior puede quedar agudo,
El anillo exterior estd entonces aecho més profundo que
lo nrofundided del miembro de respaldo, de modo qﬁe ha~-
cia la etapa final Ge la splicacidn del anillo exbterior
le 1l8uins estd cortada donde estd aprisionada entre el
%interior del anillo exberior y el filo agudo del miembro

de respaldo.

Una realizacidn particular del invento serd

~

;ahora Gescrita, a nodo de ejemplo, ¥ con referencia a los
dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva del
anillo exterior y del miembro de respaldo del espejo an-
]tes del montajes
} Ly figura 2 es una vista similar del espejo |
monbtado,

Ta figura 3 es una vista, en parte en alza~

do, en parte en seccidn, de los componentes del espejo an
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tes del monbtaje,

La figura & es unz victo ciwilor del espejo mon

tedoo
Lo figura 5 es unc visba en seccidn de un

4

zporato segln el invento con la placa Ge nrecidu levon=-

tada, listo para recibir log componentes del espejo para

su montaje, y

Lo figura 6 (a) a (e), es une serie de vis-

“tas en detalle que muestra como gon movidos, pars juntar-

:se los componentes del espejo durante el monbajeo

En ¢l espejo mostrado en las figuras 1 a &,

-el miembro de respaldo 10 es estampado a oarbtir de un

disco de una limina wmetilica delgceda y tiene uns zona

ccenbral 11, sustancialmente plena, rodeada por un rebor-

-de, o borde, 12, levantado, dajo, .estrecho, el cual, a
; ] ) s ] d9y ? ’

su vez, esbi rodeado por une pestalie 14, gue o3 exbiende

=

acla sbajo, la cusl es casi cilindrica pero se ensancha

ligeranente hacia abajo Ge modo que su difmetro inferior

.

ieg ligersmente moyor gque su didmetro superior. Su canto

exbtremo inferior 15 es dejado agudo, y estd, oreferente-
mente, dentado, como s¢ mucstre, parc que actiic como un
filo cortante como se describe mis abajo., 1l anillo ex-
terior 16 también es circular y su scceidn transversal
es aproximsdamente de lu forma de une L dinvertida que
tiene una parte casi cilindrica 17, cue sc exbtiende ha-
cia abajo, la cuel hoce un ajuste de interferencia cobre
el miembro de respaldo 10, y unz pieza del material la-
minar reflector 18, y une porcidn 19, que se extiende

hacia dentro, en la parte superior cuyo borde interno 20

;estd ligeramente encima del plano de su canto externo
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21l. También se estampa a partir de chapa metélica, pero
se somebte 2 un procedimiento de "desarenado" para elimi-
nar los filos agudos, y a tratamiento con polvos de tal—
co para disminuir su coeficiente de friccidn,

&l apareto reprecentvado en la figura 5 compren
de una base de madera 30 gobre la cual estad montado un
apoyo metdlico, torneaGo, anular 31 quc tiene una pestaila
vertical 32 sobre la gue encaja el miembro de respaldo 10
con una pequefla holgura diamebral, sosteniendo la sona de
conbacto directamente el borde levantado 12,

In borno a cste apoyo mebdlico hay una capa
anular de uaberial esponjoso eléstico 33 unido en su su-
perficie superior con un snillo 34 de caucho laminar del-
sudo benaz, cuya superficie superior puede haber gido mol
deada conbra un tejido de telar para darle una superficie
Ge sujecidn nrovista de texbura.

&n el procedimicnto de montaje se aplica pre-
.sibn por medio de una placa o disco 35, de por ejemplo,

un moterial nléstico, rebajado cenbraluente en %6 en su

o
[}
[}
’_J
le}
-~

‘superiicie inferior ¥y equipado con medios, por
un forro »7 de cinta de terciopelo, para aceptar, cen-
‘trar y sostener ligerawmente un anillo exbterior 15 con el
.conto inferior del anillo encima de la cara inferior de
Tla placa de presidn 35. ILa placa 35 estd provista de un
fagujero central 38 pare permitir el escape de aire. A la
%placa 25 se le impide el wovimienbto labteral, o bascula-
;cién, por las barras de suia 39 que pasan a trovés de unos
§agujeros 40 en ls placa. Puede ser refrenada adicional-
%mente contra labasculecidn fuera del plano horizontal por

t

junas articulaciones de moviumiento peralelo (no represen-
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tades) ¥ puecde ser aprevada sobre el apoyo principal por

una prensa de palanca scodillade (no representads). ILa
cara inferior de la ploca 35 coopera enbonces con el ani-
1lo de caucho 34 paro Sormar los mediog de sujecidn anula
res.

Durante ¢l uso el miembro de respalao 10 es
colocado sobre el apoyo metalico tormeado 31 y una pieza
18 de lamina u hojs reflectora "Vapcolex" de calidad de
espejo es‘colocada sobre el anillo de caucho 34 que la

ostiene en un estado sustancialmente plano a un nivel 1i
geramente méds alto gue lo parte superior del reborde 12
del miembro de respaldo. Le pleza de hoja puecde ser una

pieza nreviamente cortada o una zona decenrollada de un

“rollo continuo de hoja. Debe solapar el wuillo de cau-

cho 34 completamente en su derredor ¥ csbar libre de toda
otra restriceidn. 31 anillo exberior 16 cs colocado en
el rebajo 36 en le placa de presidn 35 lo cual es bojada
gobre lz hoja de "Vapcolex" 18 7 cobre lec barres de guia
39 7 luego empujada de lleno haels ebaldo por Lo prensa de
pelanca acodillada.

Segln desciende lo placa de 3rcsi 55, suje=~

ta primero la hoja "Vapcolex" 18 entre su cara inferior

"y le cara superior del smillo de caucho 34 (fizura 6 (a)).

Sepln degciende mbs, uuu sona snulsr del weberial espon-
joso eldstico 33 es comprimida y la fuersa ejercida para
comprimirla debtermino el srado de sujecidn de Lz hoja
18. A coatinuacidn, en su avance hzeilo chajo, le hoja
8e "Vapcolex" 18 hace contecto con lo cara superior del

reborde 12 del micwbro de respaldo 1C. i1 movimiento

adicional hace a la hoja 18 adquirir le forme d¢ une plan
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chuela cenbtral limitada por una pendientc hasta una zona
plana anular varalela sobre ¢l anillo de caucho 34 como
se muestra en la figura & (b). Puesto que esta forma des
figurada tiene una superficie meyor que una planchuela
del mismo didmetro, esto resulta, en primer lugar, en que
se compensa toda la flojedud en la pelicula 18, en segun-
do lusar en que se tensa eldsticamente la pelicula antes
de gue ocurra deslizamiento alguno en la zona de sujecidn,
v eu tercer lugar, en que esbta btensidn implica une res—
triccibn de rozamiento entre la hoja 18 de "Vapcolex" y
el miembro de respaldo 10 de modo que no ocurre pérdida
de tensado sino més bien un ligero aumento ya que ¢l mo-
vimiento adicional de la placa de presidn 35 hacia abajo
origina una alimentacibn, hacia Gentro, de la hoja a tra-
vés de la zona de sujecidn anular. In esta ebapa se¢ ini~
cia un plegado regular fino de la hoja ern la zona‘de su-
jecidn pero no se extiende hasta la linea inicial de con-
tacto entre la hoja 18 y el niembro de respaldo 10,
881lo después de esba secucncia inicial entra

n contacto el borde inferior de la porcidn 17 del ani-
1lo exterior 16 con la hoja 18. 3egln se desliza el bor-
de inferior redondeado del anillo exberior 16 hacia aba-
jo sobre la hoja 13 produce cierto aumento adicional de
la tensidn sobre la planchuela central, pero este incre-
mento es mantenido dentro de limites seguros asegurando,
como se ha dicho anbteriormente, que el coeficiente de
friccibén entre el anillo exterior 16 y la hoja 18 sea me-

nor que el coeficiente entre la hoja 18 y el miembro de

‘respaldo 10. Ia tensién en la porcidén de 1la hoja 18 que

‘estd sicndo envuelta en derredor del miembro de respaldo
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10 conbtinuaré aumentandc a una velocidad controloda por )
las caracteristicas del pléstico espumoso 33 que sostiene

el anillo de caucho 34, =1 movimiento descendenbe sujeba

a continuacidn la hoje entre el anillo exbterior 16 y I

periferia Gel wmiembro de respalde 10 sin aumentar lo ten-
sibn en la zona central algo wds a causa de la anbes men-
cionada diferencia del coeficiente de friccibn.
Subsiguientemsnte lao superiicie interna de
la parte 17, que se extiende hacia abajo, del anillo ex—
terno 16 coopera coit ¢l filo dentado 15 en le parte infe-
rior de la pesbtafla 14, ¢ue se extiende nscia sbajo, del
miembro de respaldo 10 para corbar & trovés de la hoja
18 de "Vapcolex" donde es atrapada entre ellos. Finalmen
te el movimient6 descendente del anillo exterior 16 con-
tinlo hasta que la superficie inferior de su pestofia su-
perior 19, aue se extiende hecia deutro, lLizce contaclo
con lo pelicula 18 en el reborde 12 del miewbro de res-
paldo 10 jusbo fuera de lo parte mds olta éel revorde, ¥
completamente en derredor por igual. ILe fuerza de nmonta-
je estd ojustada de Hal modo que se llege &« eshbn condi-
cibn como una obstruccidn vositiva ol woviwiento adicio-
nal, pero es insuficiente para originor deterioro aljuno.
Es imporbtante que el anille exbSerior 16 haga
un sjuste estrecho gobre lo pestbaila 14 del nlenbro de
respaldo 10. Ta nrovisibn del apoyo metélico 31 nors es-

te (Qltimo en la gona cue define el plsuo del espejo y el

“reguisito de que el enillo 16 sez empujado hociz ebajo,

hasta le posicidn de buen contucto, por doguier asepura
la planaridad del espejo. Lo fuerza con li cue la noja

18 es sujetada entre la placa de presidn 35 y el enillo
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de caucho 34 pucde ser ajustada segln pueda ser necesario
por seleccidn de la comprensibilidad intrinscca del mate-
rial de pléstico esponjoso 33, cambilando su espesor ¥y su
extensibn radial, alterando la rigidez y la exbtensidn ra-
dial del anillo de caucho 34, o alternando la natburaleza
de las superficies cooperanteg del anillo 34 y de la pla—
ca 35, Como ge ha mencionado anteriormente, la unifor-
midad de agarre sobre la hoja 18, bajo la presidn contro-
lada por la deflexidn de la esponja 33, origina un tensa-

do uniforme y asegura que el arrugamiento de la hoja in-

‘herente en dicha operacidn de envolbtura sea fino, distri-

buldo uniformemente y limitado a la zona por fuera del re
borde 12, que define la superiicie de espejo de la hoja.

ista solicitud, que corresponde a la presen-
toda en Gran Dretafia, con fecha 31 de Znerc de 1968, bajo
el nlmerc 4974, se acoge a los beneficios del articulo

oy

51 del vigente istatuto sobre Propiedad Industrial.

RETVIIIDICACTIOITES

Los puntos de invencidn, propia y nueva, que

se presenbtan para que sean objebo de esta solicitud de

~

Patente de Invencidn en BEspafia, por VEINTE aflos, son los

sipuientes:

12.~ Un método de febricar un espejo plano

‘que tiene una superficie reflectora de un material reflec

tor de lamina delgada, flexible, que comprende las opera~

ciones de sostener una limina del maberial en un egtado
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sucbancialmente plano, sujebar una zonsa de la limina, que
esté especiada hacia ufvera de la porcidn de la lémina a
ubilizar en el ecpejo, producir el movimicuto relativo en
la direceidn normal a la lémina entre la parvte o la lé-
mina encerrada por la sona de sujecidn y un mieubro de
respaldo que tiene un revorde periférico levantado, cuya
parte superior estf gituads en un plano poralelo o la par
te mencionada de la lfmina de menera que ¢l reborde esta-
blece contacto con la limins y hapga aue la poreidn de la
limina dentro del &res limitada por el reborde, sea lle-
vada fuera del plazo de la zona de sujecidn y con ello
@& bensada, y aplicar sobre el reborde un caillo exberior
cuye. superficie inferior esthd configursde pare ajustar
{ntimamente alrededor <el reborde, de manera aue aprisio-
ne la lémina entre el snillo exterior y la veriferia del
miembro de respaldo.

20,~ Un método sezin lo reivindicacidn 1,
en ¢l ¢ue el anillo exverior ec tratado pors asezurar que
el coeficiente de friccidn entre el mismo y la chapa sea
menor que cl coeficiente de friceidn entre la limina y el
reborde del miembro de respaldo,.

52,~ Un método sezln les reivindicaciones 1
o 2, en el cual la lémina es cortade alrededor de la pe-
riferia del wiembro de respaldo, en la (ltima ebeps del
ensamble, al ser aprisionads enbtre uua porcidn de pesbta-
fia perifdrica del anillo exterior y una nestafia perifé-
rica de borde afilado en el miembro de respaldo.

49,~- Un wébodo sesin la rveivindicecidn 3, en
el cusl la porcidn de pestaiia periférica del anillo exte-

rior corta la lémina al cooperar con una serie dGe puntas

- 10 ~



afiladas que se extienden hacia abajo en un borde infe-
rior dentado de la pestaia pveriférica en el miembro de
respaldo,

50,- Un método de fabricar un espejo planoe

5 Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos que se acompailan y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a

maquina por una sola cara.

Mearid, 1< JUN il
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